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A T E N T E
DE

I  N V E. N O I  D N
PERFECCIONAMIENTOS EN CAJAS PARA APARATOS ELECTRONICOS",, 

a favor de DON MARCOS FARGAT COMETE, de nacionalidad española, 
domiciliado en BARCELONA, Viladomat, 324.

MINORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se re fie re  a unos perfeccionamientos 

en cajas para aparatos, eléctrdnicos, en especial para receptores 
de radio y sim ilares.

Esencialmente consiste l a  invención en c o n s titu ir , me- 
5. diante operaciones de prensado, una ca ja  de chapa m etálica,

esencialmente de cuatro p a rtes , siendo una de á l la s , l a  fro n ta l, 
fo imada por un ca je tín  rectangular de poca a ltu ra , e l cual, Mi 
Ie s  dos lados mayores, se le  orean unos encajes longitudinales 
con l a  colaboración de unas cía?as longitudinales ligeramente 

ID*, slnuasasr per su parte, media longitudinal, la s  cuales se adosan
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a: l a  cama interna, de dichos la te ra le s  y a.e. unifican a lo s  miamos 
mediante soldadura ^¡áctrlca. por püntos; en o tra  operación se 
taladran m e la te ra le s  menores del c a je tín , con dos ta lad ro s  
como mínimo en cada, uno de ó llo s .

Segdn o tra  operación de prensado se re a liz a  ana p ieza  
puente en forma de U, a l a  que se dota en lo s  extremos de sus 
mamas: de ta lad ros roscados, que en e l montaje coinciden con lo s 
taladros del cajet$fn antea mencionados^ de fonna que se pueden 
u n ir ambas* piezaer mediante to m il lo s .

Ha pieza en U se  do ta  en sus dos bordes, durante e l 
prensado , con resp ec tivas depresiones longitudinales, y de 
unos cortados, que constituyen con respecto a la . depresión, 
unas aletas: ligeramente defasadas.

Segdn otras operaciones de prensado se producen io s  
dos la tera les^  de l a  caja  en forma de ca je tín  y de modo que un lado 
eatjé exento de borde vuelto y en ¿1 se constituye una lig e ra  depresión 
a: modo de pastaSa sobresaliente en casi to d a  l a  longitud del borde.

En e l montaje de lo s  la te ra le s  as introduce primero 
su pestaSa en lo s  encajes prev istos en lo s bordes del prim er 
ca je tín , y luego se abaten Dos la te ra le s  contra l a  pieza en U, 
de forma que sus bordes vueltos queden retenidos en tre  l a s  
depresiones y a le ta s  de l a  misma.

Cdn e l f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación se acompaña a 
l a  presente memoria, una lámina de dibujos en l a  que se ha re­
presentado un caso de realización que se c i t a  a  t i tu lo  de 
ejemplo.

En el dibujp:
n a  f ig u ra  1. muestra en perspectiva y separadas l a s  d is ­

t in ta s  piezas que constituyen la  caja*
Ba f ig u ra  2L muestra l a  c a ja  montada segdn una sección
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La figura 3 muestra l a  o a ja  montada segdn una sección

Haciendo referencia, a  las; fig u ras es de observan 
que l a  ca ja  est)á constitu ida  por un c a je tín  una p iez a  puen­
t e  y 2L y do a  la te ra le s  3 .

El ca je tín  p resen ta  em l a  paM e in tem a de dea de sus 
lad ea  enfrentados unas chapas: longitudinales ligeramente sinuo­
sas  4, debidamente fijad as  a loa la te ra le s , las: cuales sobren 
salen ligeramente con respecto a  lo s  bordes del ca je tín*

El ca je tín  presen ta  en lo s  o tro s  do a lados re stan tes  
unos o r i f ic io s  5 p a ra  e l paso de lo s  to m illo s  de f i is c i^ n  de 
l a  p ieza  puente que presenta asimismo lo s  o r if ic io s  6 donde se 
f ija n  lo s  to rn illo s .

l a  p iez a  en u, sobre sus bordes: opuestos presen ta  unas 
zanas en depresión long itud inal 7 y con unos cortadas 8, qpe 
constituyen la s  A sta s  91, p a ra  e l encaje entre depresión 7 y  
a le ta s  9r, de lo s  bordes vueltos 10 de lo s la te ra le s  3, cuyos 
la te ra le s  quedan además fijad o s  a l c a je tín  1 , mediante su pes­
tañ a  11 previamente introducida entre el ca je tín  y la s  chayas 
longitud inales 4.

De e s ta  forma queda una. c a ja  de f¡ácil montaje y deamonr 
ta je  que tie n e  sus partes fijadas entre s i  erelusivamente por 
^ icaje , aparte de lo s  to m illo s  de f ija c ió n  de l a  p ieza  puente 
a l c a je tín .

La invención, dentro de su eaencialidad, puede s e r  
llevada  a  l a  p rác tica  en o tras  formas de realización  que d if i­
eran en d e ta lle  de l a  indicada a. tjítulo de ejemplo en i&a des­
cripción. Podrá pues, constru irse en cualquier fom a y tama- 
S& con lo s m ateriales más adecuados, por quedar todo ¿lio  com­
prendido en e l e sp ír itu  de la s  reivindicaciones.



Hacha l a  descripción del presente intento se  d e ja ra n  
como nuevas y de propia invención le a  sigu ien tes reivindicaciones:

t .  Barfaccionamientos en ca ja s  p a ra  aparados e lec tió ­
nico ê  en especial parai: receptores de radio y similares^ carac­
terizado por c o n s titu irse  l a  c a ja  a  p a r t i r  de cuatro p a r te s  
esenciales realizadas en chape m etálica embutida, siendo una* 
d o ó lla a , l a  fró n te l , femada: per un ca je tín  reotóngular de 
poca a ltu ra , e l cual en dos de sus lados enfrentados:, e s  do ta­
do de unes encajes long itud inales mediante l a  colaboración de 
unas chapas longitud inales ligeramente sinuosas per au p a r ta  
media longitudinal, que se adosan y unifican por soldadura a  
l a s  caras in te rnas  de loa lados, y comprendiendo lo s  otros 
dos lados unos ta ladros, pa ra  e l paso de to m illo s  de fijac ió n  
de una segunda: pieza en forma, de U o p ieza  puente, que presen ta 
en sus: extremo a otros taladros co incidentes con io s ya citados; 
dicha pieza en U se dota en sus dos bordes, de respectivas de­
presiones longitudinales:, y de unos cortados, que constituyen 
con la s  depresiones unas aletas: ligeramente defasadaac.

2. Perfeccionamientos, segán l a  reivindicación I ,  carac­
terizados esencialmente por e l hecho de que l a  te rc e ra  y cuarta 
pieza, de igu& constitución, corresponden a  lo s  la te r a le s  de 
l a  caja* sagdn una configuración de ca je tín , pero con un 
lado exento de borde vuelto y formando una l ig e ra  depresión *  
modo de pestaña sobresaliente en casi toda l a  longitud del bor-
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de, operativamente dispuesta para que, en e l  montaje de la  caja, 
encajen en las guías previstas en a l ca jetín  para e l lo ,  a l pro­
pio tiempo que sus bordea vueltos quedan anclados entre la s  de­
presiones y a letas defasadas de lo s  bordes de la  pieza puente.

5 . 3* Perfeccionamientos en cajas para aparatos electró­
n icos.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de cinco hojas mecanografiadas por una sola de sus 
caras, y acompañadas de dos láminas de dibujos.

10* Madrid, a 18 de mayo de 1964
DON MARCOS FARSAS COMPTE 
p. a .

JA!ME tSERM
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