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PAPENTE
DE
InvakcION

por WDISPOSITIVO PARA FORMAR OBJETOS HUECOS A.BASE = MAEERIAL
SDIETIGO TBRMOPLASTIOO" a fevor de la firma holendess
UNIIEVER N V., residente en ROTTERDAN (Holanda) Mzseumpark
1. -

MEMORIA TESCRIPTIVA

~ Este invento se refiere s un dispositivo pers

formar objetos huecos a bese de meteriel sintético termo-
pléstico, dispositivo éue estd provisto de un molde pare
fundicidn, inyectpda hecho de varias piezes, de las que la
internedis, mdvil, _es’c‘S. dispuests para recibir en su posi-
cidn completadora del molde de inyeccidn, durante un proceso
de colads, wna forme previas esi constitufda y pars llever
ésta, cpnseéut’iﬂmgnte,’ a une astaciJn de acebado, equipads
de medios acebedores que dan o la forma previa, mediente
ejercicio de fuerza externa, le forme definitive de objeto.
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. Comwm dlSpOSi'tiVO de esta {ndole pueden formarse objetos
huecos con un espesor de paredes mucho menor de 1o que es8
posible con el eimple moldeo por i.nyeceidnl Con la expre-
8idn Yejercicio de fuerze externa® deben ez}fenderse todos
los tz"abajos que t;enen por ponse(.:uenc.’g.g'una defomaci&x
d. lg forma previe, por ejemplo soplado, splicacién de .
vacio, embuticidn o su combingeidn, como formacidn de va~
cfo con eyuda de un émbolo:

En los dispositivos de este tlpo que se cono-
cen, 1e. formg previs se moldee siempre inyecténdola sobre.
un micleo, con cuya syuda se la trasleda a un wolde de so-
rledo en fionde la forma previa recibe su configaracidn de-
finitive por medio de eire comprimido sportad e través
del mioleo. Dedo que la temperstura del ndcleo no esté. ‘
distribuide uniformemente y cerca del punto de inyeccién
durante el moldeo de la forma previa, s meyor que en las
demds partes del micleo, se presentmm dificultsdes princi-
pelmente cuando el materisl sintético que se ha de elaborar
'_bie:_:e. e8caso contenido de calor o cuande la propis forms
previa _t;{.ene ya peredes mia‘;ivamente delgadaa; Durente
el moldec de la forma pref{a. en u.na’opera_ci.rfn uitez:i.o:c,
por medio de una fuerza externs, es. facil por ejemplo que
le forme previa se romps a ceusa de la evolucidn irregular
de la plasticzdad en el material de la forma previa que.
ocesiona el enﬁiamiento irregnlar. En consecuencia, se
he propuesto ya menbtener la tempersturs de todo el ndcleo,

por medio de recursos euxilieres especisles, & im niwel
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regilar y que sea el més favorable pere ol soplado. Asi,
por ejemplo, se conoce, en un dispositivo como el enterior,
emplear como parte mévil del molde de fandicidn inyectada
un mfcleo que presenta gran nimere de canales para el paso
de un 1{quido ‘calefactor.
Los inconvenientes anfes expuestos se eliminan

mas convenlentemente Yy de manera maa sencilla con un dis-
positivo conforme al invento que squi se ‘expone, en el que
la pieza névil intermedia del molde de fundicidn inyectade

- es una placa central, movible en su plano y con carss late-

rales casi pareleles, a cale una de las cuales puede apli-
carse una- pieza externa del molde de inyegci_dx_)., Ppara cerrar
el hueco de colade pera la forme previa, hueco que es for-_-
medo terbién por un hueco de recepcidn extendido transver-
selnente en 19. placa central ﬁ6yila Como mediante eate '
recurso le forma previa séle estd en contacto con un s0-
porte por su propie .pefiferlia, mientras que la parte de
le forma previa afectade por la deformaci&n mediante la
fuerza externa sélo estd en combacto con el aire embiente,
esta parte se enfrfe con uniformidad. Adema.s, es posible
esf, de manera méa sencilla. mantaner uniformemente la forma
previa inyectade, mediente c_:aJ_.entgmentq de 1ag giezas €Xe=
ternas del molde de inyecc_idn; e la tempersturas que se
desee para la ulterior defo;-macidn. Esto es importante,

por ejemplo, cusndo el ciclo de sogbado de la forma previs
ge prolong'a nés que &u inyeccidn, empezando estas operacio-
peg en el nrlsmo momento.

De preferencia, los 6rganos que hen de dar s
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la forma previa su configiracidn definitive presentan une
perte que contiene una cémars de woldeo, asf como un ele-
mento de compresidn, el cusl estd dispuesto pers fijar la
PieZa moldeaa.a por su periferia, a la parte que contiene
le;. cama:a de moldeo 0 @ la placa central. Pere que pueds
operarse mds rapidemente con una deterninsds prensa de mol-
deo por 1nyeccidn la placa central puede estar provista '
de una serie de huecos de recepcidn, que se lleven slterns-
tivemente gl_intermed:.o entre las piezas externas del molde
de ”in,yecc.’f.t;n, a fin de completsr un molde pare fundicién
imrectada: Asf, la pleca centrsl puede presenter dos huecos
de recepcidn y estar dispuesta pera reelizer un movisiento
de vaivén, nelléndose a anbos 1sdos del molde un juego de
érgenos que hen de der a la forms previa au configuracién
def:initiva: Al mismo tiempo, una por 1o menos de las piez.as.
externas del molde de inyegcﬁn puede estar dispuesta para
guier 18 placa central durante su movimi__.ento:

Pero tambidn es pomible reslizer la placa cen-
trel en forma é¢ disco giraborio, con varios huecos de re-
cepeidn situados en el mismo é:lfrculo primitivo, disco que
pueds ser accionado por pasos. )

A eont:.nuacidn se expliéca el invento con mayor
detalle basandos& en log‘dibujos. en los que Se represen-
tean, a tftulo de ejemplo, dos modalidades ae;real_izacién:

En estos dibujes, esencidlmente eaqueﬁétioos.

;. 1ls figurs. l muestrs en dlasrama una primera modalidad de
realizacidn. v __

- la figire 2 mestrs en diagrens una segunda modslidad
de restizecidn;
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- la figara 3 maestra un corte del molde da_inyeccieSn
~ segin la segunda modalidad Ge reslizacidn; y
- 1a figure 4 miestrs un corte de una estacidn de
a.cabado: )

De une primera modslidad de ;'eelizaci‘fn', la
figire 1 mnestrs pn molde de inyeccidn con dos blogues de
colada 1 y 2, entre 103 cigles se palla unea placa central
3 para molde de colada, redonda y en parte no representade
en el dibujo; esta place centrel es accionede girsboria- -
mente por un érvol 4: En la pleca central 3 se ham dispuesto,
opueét0s- diapetralmente entre sf, dos huecos de recepcidn
5, en loas que el situado en't;re los bloqgea 1y 2nose ha._
dibujac‘lo:v Con el molde de inyeceidn 1-3-2 co_labora'un dis-
positivo de inyeccidn, del que se reproducen aqui el em-
budo pafa la aportacién del material 6, y una boquilla
de inyeccidn 7 (representada ﬁor 1inea de "rayag en tods
la perte que%qzéaa detrds del molde de imfeccidn): ;

| ‘. Mirendo desde el arbol 4 dismetralmente en-
frente del molde de inyeccién 1- 5-2 se hella una es‘baeién
e aca.bado, en la que sparece entre dos elementos de ace-
bado 8 ¥ 9 el otro hueco de reeepcidn 5. El blogue del
molde de inyeccidn es mévil en veivén segin la flecha
doble ]_.Q, para fijer firmemente la placa central 3 entre
los blogues 1 ¥ 2, en cuye situacidn se produce ls colada
de una forma previs, y y pera deaar luego girsr libremente
ls place centrel 3 en 180° con 1o que cambisn de sr!;io
log huecos de recepci&n 5 yel hueco de recepcidn 5 Que _
parte del molde Ge inyeccidn 1-3—2 lleva una forme previe,
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no dibujada en la figara 1, hacia la estac:idn de acebado

8-9, en la que los elementos de wgbado 8 y 9, tambidn /
Mvi:_l.aa en veivén gegin las flechas dobles 11 y 12, pueden
gplicarse, con fines de acabasdo, a la p]_.aca central 3%y

luego se gpartan de ella pare que gsta quede libre y

se cree ademés, respecto a ella, espacio en el (iue puede

. lanzarse el producto listo,

Con la placa central 3 pueden conbingrse pés ‘
de una estacién de inyeceidn y méds de una estacién de aca-
bado. _ )

En la figara 2 se reproduce une modelidad de
realizacién ‘ide'ntiea_ en principio gl dispositivo de 1lg fi-
gira 1, pero en la que la pleca centrel 3 giratoria esbsa
substitufda por una placa central 13 ndvil en vaivén segfn
le fleche doble 14. Esta plaoa. cen‘brol 13 presenta dos es-
taciones de recepcidn 15 (fig. 3) que se lleven elterna-
tivamente enmedio de un par de bloques iguales 16 y 17 de
molde de inyeoei'ﬁn, pere que colsboran cada mna con olra
estacﬁn de acabado en la que estén dispuestos los elemen-
tos de acsgbedo 18 ¥ 19 y respectivamente 20y 21.

" La plecs central 13 estd guiads por las bridas

22 y 25 en los blogues 16 ¥y 17 del molde de :myecci&n

 E1 blogue 16 del molde de inyeceidn es mdvil
en vaivén segin la flecha doble 2;1-, con el mismo fin que
se hé explicado el trater del bloqﬁe 2 del wolde de fundi-
¢idn inyectads de la figurs 1. Los elementos de mcsbado 19
y 21 son ignalmente mdviles en ;raj.vén segin les flechas
dobles 25 y 26, para sujetar perigdiownente la placa cen-
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tral 13. Como en este modslidad de realizacién la placa

central 13 sale cada vez por completo de su posicidn entre.
los elementos de acabado 18 yloo resp»ectivamez'zte 20y a,
baste, para desjar libre un especio de lenzamiento, un pe-~
5. quefio movimiento horizontal, combinado con un ..mqmiento
verticel de los elementos de mabado 18 7 21, De 1a posicidn .~ /
representaﬂa el slemento de acabado 19 deve moverse hacia
sbajo, segin la flecha 27, y el elemento de acebado 21 debe
) moverse hacia arrive, segin 1la flecha 28. Para la etaps de
10, trebajo siguiente. )
‘ Por le iigura z puede verse como se inyecta
une forme previe 29 en el especio en forme de pared de
vaso que dejs todavie libre en un meco & recepo:l.&x de
) la placa central 13 el blogue troquelador. La forme previa
15, 29 se halla (véase el ditujo) comletamente__entre las cares
lsterales de la placa central 13, de mod gue inmediste-
mente dgspﬁés de terminarse la sujecitfn' de la placa cen-
tral 13, la forma previa 29 puede selir de su posicidn
entre los bloques 16 y 17, por lo que se asegura un buen
20. contacto térmico oon los bloques 16 y 17, eventualmente cel-
deado,s: Pero también es posible hacer algo mds wéviles los
blogues 16 y 17 y los elementos de acabado lé ¥y 21, con
lo que el espacio de coleds para la forma previa 29 puede
. llegar heste mﬁa glld de las cares de aeparacidn entre la
25, placa centrel 13 ¥ los bloques de molde 16 y 17. Lo gue
aqui resulte tolersble depende de varisa circunstanczas,
como. natureleze del materiel, confn.gzracidn de la forma
previa, etc.
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 En la figira 4, por ltimo, se representa en

secci:dn el juego de drganqs de acabado lg ¥ 19 que en la
figura 2 se ha representado splicado e la placa central;
Entre el elemento 19 de los drganos de acebedo 7 la place
central 13 egt_é prendida por sus bridas 30 una fbrma pre-
via 29. La colisa .32 (punzi“n)' névil en vaivén segin la
fleche doble 3l en el elemento 19, esté g punto de entrar
en el hueco del elemento 18 y dilatar asf la forma previs
29 dandole su configxrac:.dn final de paredes estrechas. Al
quedar libre el espmcio de 1an29nﬁento, el producto fmal
puede ser lenzado entonoes, por e;]emplo uediante aire com~
primido aportado por el conducto 33. Es evidente que el

| acsbado puede realizarse tombidn de maners distints: s la

que ge ha descrito aq_uf
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NOTA

_Descrito el objeto del presente imrez:;to, se decleren

nueves y de propis invencidn las siguien',tes reivindicaciones:

1. Dieposa.t:.vo pars formar objetos humecos a base
de material sintético termopldstico, que estd provisto de
un molde pars fun{licién_ inyecteds hecho de veriss piezas,
de les que la intermedia, mévil, estd dispuesta pere rect-
bir, en su posicién completedora del molde de inyeccign, |
aurente un proceso de colada, una forma previs asf consti-

tufda y para llevar ésta, consecutivemente, s une estacién

‘dq scabado, equipada con medios ecebedores que den a la

forma prev¥is, mediante ejercicio de fuerza _erterha, la
configuraciﬁn_deﬁnitivg de objeto, dispositivo que se .
ceracteriza por el hecho de éue la pieza mdvil it'ztermedia.
es una plé.ca central rmdvil en su pleno y con cerss latere-
les précticémez_zte paq:alelas; e cede une dée les cuales es .
apliceble una piezs externs del molde de inyeccidn, a fin
de cerrar el hueco de coleda pere la forma previs, Bueco
que es formado tembidn por un lmeco de recepcidn que se
extiends transversalmente o través de le place central

mévil.

2. Dispositivo de souerdo con la reivindicacién 1,
caraqtez"izaéq por ser ’calc'ie‘ables las piezas externas del
molde peras fundicidn inyectada.
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:5. Dlspositivo de scuerdo con las reivmdicac:.ones

162, c:_aractengdo por €l hecho @& que la placa central

wévil estd proviste de una serie de huecos de recepcidn,
movibles alternativamente _psra completer un molde de fundi-

cidn inyectada entre las piezas externas del mol.de e
inyeocidn

4: Dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 3,
caracterizado por existir a embos lados del molde para ﬁu}-—
dici?n inyectada un par de estaciones de scsbado y por es-
tar provista la placa central, mé‘vii'en_va:l‘.y‘ép en el sen-
tido de m_ﬁén. de dos lmecos de recepcién que, gltemati-
vemente, pueden llever cede uno una formas previe e la misms

estacién de acsbado.

5. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 4,
caracterizado por el hecho de que la placa central estd
Saieda en su mwimieh';o por una, i)or lo menos, de lsas
piezas externes del molde de fundicidn inyeotada:
6+ Dispositivo de acuerdo con le reivindicacidn 3,
oaracterizgéo por el hecho de que ls placa central mbvil
es un disco giratorio cuyos huecos de recepcidn ccoperan
oonsecutivamgnte uno tras otro con un Juego, - por lommenos_c,
de piezas externas de molde de inyeccidn, y por lo menos,
una estacidn de acabado:

7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivin-
dicaciones precedsntes, caracterizado por el hecho de que

a 1os medios de acabado pertenecen una pieza que contiene



&2\

10,

L ]

11

299961

ung gémara de _acabado, lo gxisx'm. que un ‘drgano de cqmpresidn

que puede fija;g e fo:ma previe, por su periferis, a la

pieza qae contiene la cduars de acsbado o & la plece central.

spositivo para formar ob;;etos huecos & base
de material ‘sintdtico termopléstico.

Segin se describe. yreivind;ca en la presente meporis
dgscriptiya, que consta de once hojas foliades, y escrites s
méq.uina; por una sola de sus caras, acoumpefiades de dos 1ldminds
de dibu;)oe_.
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