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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En las instalaciones e léctr ica s , cuando se precisa ex­

tender lo s  h ilos  conductores se recurra generalmente a pro­

tegerlos por medio de tubos del tipo gergmann o bien de ace­

ro .
Al aparecer lo s  materiales termoplástioos y v isto  sus 

cualidades d ie léctr ica s , cada día se tiende más a sustitu ir
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lo s  tubos antes empleados del tipo Bergmann 'por^J^bs de mate­

r ia l termopl^stico de consi stenoia aemi-rígida en cuyo interior 

ae introducen los  h ilos  conductoras e lé ctr icos , ya que presentan 

la  gran ventaja de su f & i l  aplicación por poderse doblar con 

1 0 .-  suma facilidad  manualmente a la  vez que por su aspecto y c o lo ­

rido heoen que la  instalación dé un efecto moderno y vistoso 

en el lo ca l donde se ap lica .
El tfhico inconveniente que presenta su aplicación  consis­

te en la  d ificu ltad  de hacer pasar por su in terior los  h ilos  

15¿- conductoras e léctricos  necesarios, y  en muchos casos, sobre to ­

do ouando su recorrido se presenta algón codo o ese, resulta 

indispensable para el instalador, pasar previamente por su in te­

r ior  un alambre "entrenador* a l que atando en su extremo loa 

conductores e léctricos  y tirando por e l otro extremo lo s  dejen 

8 0 .- debidamente pasados.
Para evitar este trabajo en la  mayoría de lo s  casos, bas­

tante laboriosos y con una pérdida considerable de tiempo, se 
ha ideado ofrecer estos tubos de p lástico  seoi-r íg ido  con un alam 

bra en su in terior , para lo  cual se ha modificado y perfecciona­

s e . -  do el dispositivo de extursión o "boudinaje* del propio tubo s i ­

multaneando con la  incorporación de un alambre en su in terior .

El objeto que en asta patente se describe y se presenta en 

so lic itu d  de registro consiste en unas mejoras y perfeccionamiento 

introducidos en las boquillas de extursión para la  fabricación 

3 0 .- da tubos de materiales termoplasticos indicando al mismo la fo r ­

ma operatoria para poder obtener dichos tubos con un h ilo  metáli­

co en su in terior  sin que este h ilo  aditivo en ningón momento 

quede adherido en el in terior del referido tubo para que no pueda 

d ificu lta r  e l trabajo d6 pasar lo s  h ilos  conductores por su in te -
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38 .- r io r  sea cual fuese las curvas, codos o eses que dicho tubo pu­

diera adoptar en su instalación.
la s  maquinas de extursión para la  fabrioación de tubos de 

materias termoplástlcas, tienen por principal misión la conduc­

ción, por medio de un husillo  sin fin , del material desde la  t o l -  

40+** va de alimentación hasta las toberas o boquillas de salida y la  

p lastifioación  de dicho material conducido, gracias a una tempe­

ratura adecuada para que quede con una consistencia pastosa y 

semifluida susceptible de adquirir la forma deseada la cual al 

ser tubular se obtendrá insuflando en su in terior una corriente 

45** de aire f r ió  evitando asi que la s  paredes del tubo se adhieran.

Se comprende fácilmente que s i queremos introducir en este 

punto de salida un h ilo  metálico sin f in , este se adherirá por 

contacto en las paredes del tubo visto su forma pastosa y por le  

tanto imposible su realización .

5 0 .- Es por e l lo  que se ha tenido de modificar la forma de la

boquilla como asi mismo la concepción de salida para evitar que 

la  masa de material termoplástico que sale en forma tubular y 

de consistencia pastosa a una a lta  temperatura no se adhiera al 

h ilo  metálico que se introduce en su in terior .
5 5 .- para e lle  se ha creído conveniente disponer de un h ilo

matalioo acedado sin f in  de consistencia ríg id a , el cual se in ­

troduce en e l in terior de la boquilla de salida y situado dia­

metralmente o puesto a la entrada de a ire , cuyo h ilo  se despla­

n o .- zará por estira je  sincronizado con la  velocidad de salida del tu­

bo formado por lo  cual tubo a h ilo  metálico tendrán la  misma ve­

locidad lin ea l da recorrido.
En este punto la  temperatura será de unos 165a en ai in te­

rior  de la  boquilla y de 14C& a la salida debido a la  temperatu- 

6 5 .- ra fr ía  delaire insuflado en su interior pasando seguidamente a 

una cámara de enfriamiento por chorro de agua que dejará e l tubo
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a la  temperatura ambienta y par la  tanta so lid ifica d o  y dispues­

to  para su. u tiliza c ión .

Las temperaturas anotadas son la s  óptimas que se han obte- 

7 c . -  nido despuás da diferentes pruebas para que e l h ilo  conducido

confonae se ha dicho, no quede adherido a las paredes in teriores  

del tubo que debido a la  fuerza del a ire  insuflado en su in terior  

mantendrá e l h ilo  r íg id o  y concéntrico sin posib ilidad de con­

tacto con la s  paredes in terioras del tubo que se forma.
7 5 .-  Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, a s í

como la  manera de ponerlo en práctica , se hace constar e lo s  

efectos oportunos, que en el ob jeto que constituye la actual 

patenta podrán introducirse todas aquellas variaciones y modi­

ficacion es de detalle que la s  circunstancias y la  práctica pu- 

8 c . -  dieran aconsejar, siempre y cuando, que, con las variantes que 

se introduzcan, no se oambie, a ltere  o modifique, la esen cia l!-  

dad del ob jeto  descrito .

-  N O T A  -
Se declara de propiedad y novedad en España el contenido 

de las siguientes:
- R E I V I N D I C A C I 0 N 3 S -

8 5 .-  1&.- PBRFBCüIONAínmTO EN LA OBTENCION DE TUBOS DE ELASTICO PARA 
APLICACIONES ELECTRICAS, que se caracteriza por disponer en e l  

in terior  da la s  boquillas de la  máquina de axtursión da materia­

le s  tarmoplásticos de doa conductos diametralmente situados lo s  

cuales sirvan, el uno para insuflar a ire  f r ió  a presión desde el 

90.** exterior y e l otro para la  conducción de un h ilo  m etálico de con­

sisten cia  semi r íg id o  cuyo tren de alimentación estará debidamen­

te  sincronizado con la  velocidad de salida del tubo formado, para



le  regulación precisa de dicha velocidad, se dispondrá de un 

tren de e s t ira ja , que sincronizará a su vez la s  temperaturas 

95*- de salida del material con la s  de entrada de s ire  insuflado 

y de la  cáaara de enfriamiento por chorro de agua*-

2 * .-  PEBFSCCIOIMMIEgTO 3N M  OBTENCION BS TOBOS DS 

PLÁSTICO P̂ BA ..PUCáCIONES 3LSCTRIC¿&-

Todo e l lo  t a l  y como queda descrito  y reivindicado 

lOO,.- en la  presante memoria que consta de cinco hojas mecanogra­

fiadas en una so la  da su caras y debidamente fo lia d a s .-

Madrid 13 de Mayo de 1964

'  y

y+


	Bibliographic data
	Description
	Claims



