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PATENTE DE INVENCIGN

por VEINTE afics

8 favor de

INDUSTRIAS FLASTICAS DL V.LLEBS S. A. de nacionalidad es-

paficla, domiciliada en GRINOLLERS (Prov.de Barceloha; ca-
lle Dr. Fleming nimeros ¢ y 1¢

por

» PZRFECCIONAUIENTC 3N L4 OBTSNCICON DE TUBOS DB
PLASTICO PARA APLICACIONES EZCTRICAS »

EEMGRIA DESCRIPTIVA

En les instslaciones eléctricas, cuandc se precisa ex-
tender los hilos conductores se recurre generalmente & pro=-
tegerlos por medioc de tubos del tipo Bergmenn o bien de ace-
roe. _ _

Al aparecer los meteriaies termopldsticos y visto sus

cnaiidades dieldctrices, cada dfa se tiende mds a sustituir
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los tubos antes empleados del tipo Ber@mnn >or$$s de mate~
rial texmopléstioo de consistencia semi-rfgids en cuyo interior
ae introduoen 1os hilos conductores elédotricos, ya que presentan
la gren ventaja de su fdeil aplicacidn por poderse doblar con
suma facilidad msnualmente & la VeZ que POr Su &specto y colo-
rido hscen que la instalacidn 4 un efecto modernc y vistoso
en el local donds s aplica.

Ei qhico inoonveniente queé preaenta su &plicacién consis-
te on le dificulted de hacer pesar por su interior los hilos
conductores eléctricos neceserios, ¥ en muchos czsos, scbre bo-

do cuendo su recorrido se presenta aigdn codo o ese, resulta

indispensable pere el instalador, pasar previamente por su inte-
rior un alambre nentrenador» al que atgndo en su extremo los
conductores eléotriccs y tirando por el otro extremo los dejen
debidumente pasados,

Para evitar este trzbajo en la mayorfa de los casos, bas-
tante laborioscs y con uns pérdide considerable de tieupo, se
ha ideado ofrescer estos tubos de pldstico seni-rfgide con un alem
bre en su interior, para lo cual se ha modificade y perfecciona-
do sl dispositivo de extursidn o »boudinaje~ del propio tube si~
multaneando con la incorporacién de un elambrs en su interior,

Bl objeto que en astg patente se desvribe y se presenta en
solicitud ds reglstro consiste en unas mejoras y perfeccionamiento

introducidos en les boquillas de extursidn para la fabricacién
-z

. de tubos de materiales termoplésticos indicando al mismo la for-

ma operatoria para poder obtsner dlohos tubos con un hile meséli-
¢oc en su interior sin qus este hilo editivo en ningﬁn nomento
quede adherido en ¢l interior del referido tubc para que no pusda

dirticulter el trabajo de paszr los hilos conductores por su inte-
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diere adoptar en su instelacién.
168 ndquinas de extursidn pare la fabricacidén de tubos de

materias termopldsticas, tienen por prinoipal misién la conduo-
cién, por medio de ua husillo sin fin, del naterisl desde le tel-
40,« Vva de alimentacidn hasta 18s toberas o boguillas de selida y la
plestifioscién de dicho materisl conducido, gracias & una tempe-
rgtura adecuada para que quede con una consistencia pustosa ¥
g semiflufda susceptible de adquirir ia forma deseada le cual el
ser tubuler ee obtendrd insuflande en su interior una corriente
45,« de aire frio evitando asf{ que las peredes del tubo se adhieren.

Se comprende fecilmente que si gqueremos introducir en este

J v puntc de sslida un hilo metélico sin fin, este se adherird por
4 % contacto en las paredas del tubo visto su forma pastosa y por 1o
i tanto imposible su realizacién,
’ 5Ge~ Bs por ello que ss he tenido de modificar ia forma de la

boquiila como &si mismo 18 concecidn de salida para evitar que
la nasa ds materlal termopldstico que sels sn forma tubuler y
de ocorsistenocia pastoea & una alta temperatura no Se¢ adhisra el
2, hilo metdlico que se introduce en su inmterior.
. 55,~ pars ello se ha creido conveniente d sponer de un hilo
" matflico acedado sin fin de consistencia rfgida, el cual se in-
troduce en el interior de la boguilla de sslida y situado die-
metrglmente ¢ puestc a la entrsda de aire, cuyo hilo se desple-~
60.- zard por estiraje sincronizado con la velocidad de salida del tu-
bo formado por 1o cual tubo s hile metdlico tendrdn le misma ve-
locided lineal de recorridc;
En eSte punto la temperatura serd de unocs 165¢ en ei inte-
rior de la boquilla y ds 140c a la salidg debido a la temperatu-
65.~ ra fria delalre insuflado en su interior pasando seguidamente a

una oimara de enfriemiento por chorzo de sgua que dejard el tubo
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a la tempers tura ambiente y por lo tanto soli fi

4o y dispues-
to para su utilizacidn.

Las temperaturgs anotadas son las optimas que Se han obte-
nido.después de diferentes prusbas para que el hilo conducide
conformme 8¢ ha dicho, no quede adherido a las paredes interiores
del tubo que debido a la fuerze del &ire insuflado sn su interior
mantendrd el bilo rfgido y concéntricc sin posibilidad de con~
tacto con las paredes interiores del tubo que se foarma.

Desorita sufioientemente la naturaleza del invento, asi
cono la maners de ponerio en prdetica, se hace constar & los
efectos oportuncs, que en el objeto que constituye la actual
Patente poﬁrén introducirse todas aquellas veriaciones y modi-
ficaciones de detalle que las oclrcunstencias y la prdctica pu-
dieran sconssjar, siempre y cuando, que, con las variantes que
se introduzoan, no se cambie, altere o modifique, l& esencislli-

dad del objeto descrito.

- NOTA ~ |

8¢ declara de propiedad y noveded en pspafia el contenide

de les siguientes:
-REIVINDICACIONZIS=-

12,~ PERFECCIONAMIANTC IN .4 OBTENCION D TUBOS DE ZLASTICO PARA
APLICACIONES ELEOTHICAS, que se caracterizs por disponer en el
interior de las bogquillas de la mdquina de extursidn de materia-
les termopldsticos de dos conductos diametralmente situados les
oucles sirven, el uno para insuflar sire frio a presidn desde el
axterior y el otro pars 1z conduccidn de un hilo metglico de con-
sistencia semi rfgide cuyo tren de alimentscidn estard debidemen-

te sineronizado con la velocidad de salida del tubo formedo., Para
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le regulacidn precisa de diche velocidad, se dispondré de un
tren de estiraje, que sincronizard a su vez las tempertuves |
de sclida del matericl con las de entrada de aire insuflado
y de la ofmura de enfriamiento por chorro de agua.-

2%, - PERFECCIONAMIENTG ZN¥ L, OBTENCION DE TUBOS IF
PLASTICO PARA .FLICACIONES BLBCTRICSS.w

Todo ello tal y camo queda desorito y reivindicado
en la presente memorla que conste de cinco hojas mecanogra-

fiadas en uns sola da su caras y debidamente foliadas.-

xadrid 18 de Mayo de 1964
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