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Se

PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Alberto CUMELLAS SAGRISTA, de nacionslidad
espafiola, residente en Barcelona, calle Capitdn Arenas,
11, por "PROCEDIMIENTO PARA LA OEEENCICN DE TEJIDOS PLAS-
TIFIGADOS TRANSPIRABHES“
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MEMORTIA LESCRIFTIVA

La presente invencifn se refiere = un nuevo
procedimiento para la fabricacién de tejidos plastifica;
dose

La plastificacién de tejidos por una o sus dos
caras, a los fines de comunicarles propiedades de resisten-

.cia de que normelmente carecen los materialea téxtiles

10.

corriente, ya es una préctica corriente. Con ellas se
obtiene nuevos materiaies industriales de superficie to~-
telmente lisa, 0 a los que se pude dotar de acabados ©

propisdedes superficiales totalmente desconocidas hesta
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la fecha para esta clase de artfculos de base textil.

No obstante, en ciertos casos resulte intere-
ssute 0 necesario que los meteriales textiles sometidos
& procesos de plastificecidén conserven al mencs una par—
te de la trapspirabilidad, o gea, permeabllidad al aire,
que es caracterfstica de 108 materisles textiles obteni=-
des por los procesos usuales de tisaje. En estas ocasio=-
nes le capa o las capas de plastificacién constituye,
por sus propias propiedades, valiosas en otros aspectos,
una barrera totalmente infrangueable pare el aire.

Frente a este estado del arte, la presente in-
vencién tiene por objeto un nuevo procedimiento para la
obtencidn de tejidbs plestificados, que presenta, ade-
més, la propiedad de ser transpirables, de forma que se
obtiene una solucién de compromiso medisnte la que se com-
bina todas las propiedades deseables de los materisles en
les dos clases descrites anteriormente, y se reduce, al
mismo tiempo, en un grado esencial, los inconvenientes
que se presentan 1ndividu§lmente en cada uno de ellos.

Bste nuevo procedimiento consiste, en sus lineas
generales, en el hecho de depositar sobre sl menos una
de las caras del tejido a plestificar, una capa de resins
sintdtice pulverulente y termopl4dstica en espesor sufi-
ciente para que se formen puntos de contacto entre todos
sus granos, después de b cual el tejido, soportando le
referide capa de resina sintética es sometido a un trata=
miento térmico por el que se eleve la temperatura de es-

te Ultims hasta su punto de reblandecimiento, de manere
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que se produce la adherencia de los granos entre sl y

con respecto del tejido de soporte, dejando libres en=
tre ellos por los que es posible el paso del aire.

Es evidente que ol procedimiento descrito puew
de ser llevado a cabo, segin las necesidades y finalida-
des de empleo del producto final obtenido, por una sola
cara del tejido de base o por las dos simultdneamente,
pare lo cual bestard repetir la operacién para la cara
que habfe quedado libre después de la primere operacidn.

. En este segundo caso, o sea, cuando se desesa
obtener tejldos plastificados en forma transpirabvle por
Bus dos caras, también es posible, de acuerdo con otrs ca=
racterfstica igualmente cbmprendida dentro del dmbito de
la presente invencién, llevar a cabo dicha plestificacién
eimnltdneamente por 1as dos caras del tejido de bass, pa-
e lo cual este Hltimo es calentado previamente a la tem~
peratura de sinterigascién de la resina sintética pulveru-
lenta y luego es8 introducido en uns suspensidn adrea del
polvo de esta dltima, de manera que todos los granoce de
resina que van entrando en contacto con el tejido de base
0o con otros granos ya adheridos a 41, se van sinterizando
¥ formando el recubrimiento de plastificacién, con forma~
e¢ién de los espacios libres a través de los que resulta
posible la transpiraciéne.

Para la puesta en prdctica del proocedimiento
descrito sirven, en términos generales, todas lds resinae
sintéticas termopldsticas que presentan la eptitud para

sinterizarse cuando se encuentran en éstado pulverulento
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¥ cuyo punto de reblandecimiento es compatible con la
repistencia tédrmica de las fibras o filamentos que cons=—
tituyen el tejido de base gque se trata de plastificar.
Los msjores resultmdos han aido obtenidos, no obstante,
empleando resinas sintéticas del tipo de las poliolefinss
¥, més particularmente, el polietileno miorodispersado.
La resina sintética utilizada para los fines
del procedimiehto se halla disponible en el mercado en
diversas varledades que hace posible obtener una gama
razongable de acabados y propiedades en l& capa de plasti-
ficecidén. Bn caso deseado, no obstante, el producto podria

ser modificado. previamente a su splicacidén en el procedi-

miento a fin d6 Incorporarle pigmentos U otras carges o

subetancias de efectos auxilisres, a fin de comunicar una
propiedad o acabado particulares alntejido plastificado
obtenido. o
Aumjue el procedimiento descrito admite la posi-
bilidad del trabajo por lotes, results particularmente
apropiado para su puesta en préctica en forma continua,

\ partiendo de una pieza continua de tejido de bmee, la cual

es hecha pasar sucesivamente por diversas estaciones o
puestos de trabajo en los que se realiza las operaciones
descritas. .

En todos los casos puede ser sometido finalmen-—
te a una operacidn ulterior de calandrado o planchado, con
eventual splicacién de calor moderedo, a fin de alisar o
uniformigar las superficies plastificadas.

Serdn independientes del alcance Ge la invencién
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los detalles y caracteristicas accesorias empleadas on

su puesta en préctica,asi como los medios Yy aparatos utie
lizados pars ello, por quedar todo comprendido dentro del

espiritu de las siguientes reivindiceciones,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten—

te de invenciéns
- l. Procedimiento para la obtencién de tejidos

plastificados transpirables, caracterizado esencialmente
por el hecho de depositar sobre gl menos una de las cares
del tejido & plestificar, una caps de resina termopldeti-
ca y pulverulente en espesor suficlente para gue se for-
men puntos de contacto entre sus granos, después de lo
cusal el tejido, soportando la referida caps de resina sine
tética, es sometido & un tratamiemto térmico por el que
se eleva la temperatura de esta Ultima hasta su punto de
reblandeciniento, de maners que ge produce la adherencis
de los granos entre Bf y con respecto del tejido de sopore
te, dejando espacios libres sntre ellos, por los gque e8
posible el paso del aire,

2. Procedimiento para la obtencidn de tejidos
plastificados trenspirables, de acuerdo con la reivindica-
cién 1, caracterizado esencialmente por el hecho de some-

ter el tejido de base a un tratamiento térmico por el que
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se eleva su temperatura hasta el punto de reblandecimienw-

to de la resina sintética que se trata de aplicar a sus
caras, siendo dicho tejido, a esta temperatura, sumergido
en el seno de una sugspensién adrea del polvo de resina sine-
tétioa, de forms que todos los granos que van entrando en
contacto con dicho tejide o con otros granos ya adheridos
sobre él, se van sinterizando y constituyendo el recubri=
miento de plastificacién, con formacién simulténes de los
espacios intermedice 1ibres para la transpiracién.

3. Procedimiento para la obtencién de tejidos
plastificados transpirables, de acuerdo con la reivindica-
¢ién 1, caracterizado esencislmente por el hecho de utili~
zar para la puesta en prdctica del procedimiento un coms=
puesto seleccionado del grupo de subatancias que compren-
de las poliolefinas,

4. Procedimiento para la obtencidn de tejidos
plastificados tranepirables, de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 y 3, caracterizado esencislmente por el hecho
de utilizar como poliolefine sinterizable, el polietileno
microdispersado.

5. Procedimiento para la obtencioén de tejidos
plastificados transpirables, de acuerdo con la reivindica~
¢idn 1, caracterizado esencialmente por el hecho de some-

ter el material de base plastificado a un proceso de ca~

landrado o planchado, suavizador o uniformizador de las

superficies del mismo.
6. Procedimiento para la obtencién de tejidos
plasticados transpirables,
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Todo ello segin qiieda descrito y reivindicado

en la presente memoris descriptive que conste d¢biete
hojas foliadas eseritas a méquina por una sola cars,
Medrid, 18 de mayo de 1964,
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