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PATENTE DE INVENCION

e SRy —
-4 favbr de
. D. FRATERNO VALLS BACHS, de nacionalidad espefiola,
domiciliado en Calle Sen José, ne 4 - SABADELL, - -
por:
“Perfeccionamientos en las maquinas de clavar puas sn
guarniciones de carda.” |
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Hemoria descriptiv &m

Bl presente registro de patente de invencidn
tiene como objeto unos perfeccionamientos en las maqui-
ngs de clawmr puas en guarniciones de carda, con cuales
perfeccionamientos se consigue llevar & la préctica de

5 menera efectiva un procedimiento que he sido dado & cono-
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cer para mejorar notablemente la produccién y calidad

de las guarniciones al dotarlas de unas pdas cuyas ramas
extremas soh objeto de una estampacion previa que se rea-
liza en el mismo curso de funcionamiento'de la naquina

de clavar, adquiriendo ési dichas pﬁas-ung mayor resis-
tencia en sus ramas en voladizo y sin que se altere la
seccidn del lomo de las mismas.

Por tanto; lom perfeccionamientos en cuestidn
afectan a la midquina de clavar por ocuanto determinsn una
prolongacidén de su bancads, por el lado de entrada del
alambre, pare instalar en ells un dispositivo automdtico
gue, a través de unos movimientos cuidadosamente sincro-
nizados con los de la méqﬁiga.prineipal, procura el es~
tampade del alambre de alimentacidn para formar en éste
sucesivos sectares aplanzdos gque luego, al ser cortados
por la mitad, quedan situados en los extremos de lés pias
una vez éstas dobladas y clavadas en la guarnicidn,

Como ya es sabido, las guarniciones de carda es—
tén congtituidas por uﬁas cintag que son generzalmente de
tela y formadas por la superposicidn de varias piezas
que figuran atravesadas por una multitud de pias de alam-
bre dobladas en forma de U y de las que sus sxtremos o
ramas sobresalientes se acodan segin wun angulo apropia=
do para darles la inclinacidn necesaria en el aéntido de
su avance operativo sobre las fibras m preparar.

Generalmente, estas puas se fabricen partiendo de
alembre de seccidn circular pero, con el fin de comuni-
car uns mayor resistencia a las plas y de obtener enm la
operacién posterior de esmerilado unos f£ilos que favore;L

can la accdion de cardado, se utiliga, por adecusda apli-
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cacidn de los perfeccionamientos a gue se contras la pre-
gsente invencidn, un proceso de estampacidn en ia parte ex-

tremz de las dos ramas lateralss de la pida, gue se inicia

aproximadamente en la mitad de lz longitud entre ol lomo

de la pia y el acodado de sus ramas laterales, sumentdndose

asi la resistencia de dichos codos en tanto que el lomo de

la misma pla, por conservar invariable su seccida circular
inicial, no perjudioca al tejido de laz tela de guarnicidn.

El citado proceso de estampacidén se realiza en el
migmo curso de avance del alambre hacie la zona de corte y
clavado, mediante la adicidn & la misma mdquina de una ban-
cada suplementaria eu lz gque se sitda una mordaza gque actua
a modo de prenaa‘para aplastar dicho alambre en tramos equi
distantes que luego, al ser cortados por la mitad, quedan
situados a ambos lados del lomo de la pia para formar las
ramas estampadas correspondientes.

Prescindiendo de las caracteristicas y tipo de la
naquing de clavar las plas que se utilice en cada caso par-
kicular, a continuacidn se describen las particularidades
gue caracterizan a los perfeccionamientos que motivan estz
patente, refiriéndolas a dos hojas de dibujos que se acom-
pafian y en las que, a solo titulc de ejemplo, &6 represen-
ta una forma de ejecucidn preferente, aunque no exclusiva
ni limitativa,

Bn dichos dibujos:

La figura 1 es uns vista esquemdtica y convencio-
nal en alzado, del.conjunto férmado por el dispositivo de
estampar que, segun estos perfeccionamientos, se acopla” a
la misma miquina de clavar las pias, debidamente interpues-
to entre dsta y el rollo o deposito del alambre de alimenta-

cién.



o

10

15

20

25

30

A A A

La figura 2 coireSponde a une vasta en planta del
mismo dispositivo representado en la figura 1.
| La figura 3 es un detalle en secoidn gque correspon
de a un corte piaaticado segin la 1linea III-III que so se~

fiala en la figura 2.

| La figura 4 es un detalle relacionade con los co-
jinetea de apoyo de los ejes en movimiento.
las figuras 5 y 6, segin una vista de frente y é-
tra de perfil, respectivamente, manifiestan unas de las dis-
posiciones de momtaje previstas para facilitar la exacta re-
gulacidn de los movimientos del dispositivo con relaciédn a

los de la miquina principal, y aplicadas a la leva excén~

"trica rotativa.

Las figuras 7 y 8 , tambidn segin una vista de
frente y otra de perfil, respectivamente, se relaciongn con
otra disposicidn: de regulacidn que se aplica a un manguito
de acoplamiento.

Pinalmente, en las figuras 9, 10 y 11 se represen~
tan el proceso formativo de las pias resultantes, su cla-
vado ¥ posterior afilado de sus puntas. |

En todas las figuras indicadas se seflalan coﬁ i-
déntice referencia todas las partes, elementos y piezas
que se repiten en ellas.

Con referencia, piew, a dichas figuras, los per-
feccionamientos enunciados ge inician con el acoplamiento
de una bancada supletoris =l-= a la bancada principal -2~
de la maquina de doblar y clavar puss de carda, cual ban-
cada adicional -1~ es apta para contener lés.dos partes
constitutivas de una mowrdasza, de‘las que une de ellas =-3-

es. fija, mientrae que la restante -4~ puede moverse lon-
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gitudinalmenté entre las guims laterales de su soporte
f£ijo -6-, aunque sujeta constanjemente a la reaccidn elds-
tica de un resorte interior -7- que procura aﬁtomaticamenr
te el inmediato retroceso de dicha corredera —4- despuss
de cade uno de sus avances hacia la parte oponente =3-.
Sobre log lazdons o caras.adyacehtesx de ambas pie-
zag -3- y -4~ se fijan sendas garfas aoo@adga -8-, conju-
gada cada uns de ellas con oportunos elementos graduables

~9- que permiten su puesta a punto y fijacidén con rela-

_cida & unos listones premsores -10~ y -10'- que son fabri-

cados con aceros de elevada dureza y ﬁesistencia, log cua~-
les quedan retenidos a aquellas garfas -8- mediante su a-~
juste a presidn en entalladuras practicadas en forma de
cola de milano u otrz equivalente, para que permanezcsan
alineados paralelamente y coincidentes en sus aristas fron-
tales paras los avances de la corredera —4-. |
Ambos listones de estampacidn -10- y -10°- se
sitian uno & cada lado de la trayectoria del alambre =11+
que, procedente del rollo o depésito que lo contiene, es
atraido sucesivamente, en forma intermitente y segin tra-
mos de longitud constante, por el funcionamiento del dis-
positive tractor de }a miquina de clavar, halldéndose el
conjunto de la mordaza interpuesto precisamente entre di-

cho rollo de alambre y el dispositivoe tractor para operar -

‘conjuntamente con éste, es decir, que el prensado de es~

tampacién del alambre entre los dos listones -10- y -16'-,
tiene lugar precisamente en los intervaleos inertes que
median entwe cada accidn tractora desarrollada por aquél.

Tal condicién operativa, dada la elevada veloci-

' Gad de funcionzmiento de las méquinas de clavar, supone
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para el conjunto de la mordaza de estampar [3-4) unos

movimientos que han de ser muy precisos y perfectamente
gincronizados para efectuar el estampado dei alambre ~11~
en los infimos espacios de tiempo en que éste queda para~
do, consiguiéndose tal presicidn mediante un mecanismo
que se conjugae debidamente con el mismo eje primcipal de
la méquina de olavar y con el que coopseran las descargas
de uno o nés elementos eldsticos .=T- incorporados a le
corredera —4~ para procurar el retrocesc de ésté , des=-
pués de cada uno de sus avances gctivos.,

Dicho mecenismo esté comstitufdo, en el ejémplo
que se contempla, por un balancin monopieza -12~ del que
uno de sus extremos es solidario del eje -13~ de uns leva
excéntrica ~14- que permanece en contacto tangencial con
una garfa =-15- situada en el extremo adyacente de la mis-
ma correder; ~4=, mientras que su extremo opuesto es por—-
tador de una brida regulable —16- en la que se encuehtrz
afianzado ur patin -17- que se apoya sobre la periferia
de ﬁna leva excentrica -18- solidarizada a un eje -19-
que figura unido gl principal =20~ de la maquina de cla-
var mediante un acoplamiento -21-, quedando apoyado 4icho
eje -19~ mobre oportunos cojinetes -~22- qus, provistos de
casquillos antifriccidén o de rodamientos, son andlogos a
108 que se aplican a la sustentacidn del eje -13~ de ar-
ticulacién del balamein -12-.

Es importante observar que para la consecucidn dal
exacto sincronismo gue ha-de presidir el funcionamiehto
de la mordaza de estampar con relacida al de la miquina
de doblar y elavar las puas, adi como pars regular y fijar

el valor de la presidn de estampacidén entre los listones
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=10~ y =10~ ge dicha mordaza, se prevén unos sistemas de
ajusté que afectan a la leva egoéntrica =18~ y al manguito
de acoplamiento =-21=-, definidos en la primera mediante
una seccion poligonal (figuras 5y 6 ) que pafmiten fijar
dicha levs ~-18- segin un nimero par o impar de posiciones
angulares, igual al de lados del poligono ~23-, mientras
que en &lsmanguito de acoplamiento =-21- se consigue un
resultade andlogo con la provisién de cierta cantidad de
dedos -24- que sobresalen de uno de 1os elementos =25~ del
manguito y que pueden alojarse indistintamente en cualquiera
de los orificios oponentes -26-, clegos o pasantes, previs-
tos al efecto en el elemento complementario ~27- siendo
uno de egtos elementos solidario del eje -19~ fortador de
la excéntrica -18+, y unido el restante al eje principa;
=20~ de la mdquina de clavar. '

En la construceidn del mecanismo de estampar des~-
crito intervienen, naturalmente, una multitud de elenmentos
auxiliares tales como tornilles, chavetas, pasadores, en-
grasadores y fiadores cuya minuciosa descripcidn se omite
por cuanto es ampliamente variable, supeditédndose su elec-
cién a las normas y reglag que Tigen la buena construccidn
mecédnica, a las que asimismo se‘eﬁoom&endan los ajustes de
las diversas partes Lijag y méviles, éﬁ los que intervienen
una apreciable cantidad de ensambles a cola de milano y
unos orifivios dblongoé‘que favorecen un montaje correcto
asi como las posteriores compensacionea de posibles des~
gastaes.,

| Previamente a la pliesta en marcha dél'mecanismo
descrito, se procede al cuidadoso ajuste de las posiciones

angulares de la leva excéntries -18- y del nudo de zcopla-
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miento -21- con arreglo & 1os movimientes operativos de la.
maquine principal de cortar, clavar,y doblar las pdas, fa~
ecilitdndose las oportunas manipulaciones mediante un voi-
lante =28~ que pvede permanecer unido al extremo‘del aje
-19-, orienténdose tal ajuste a conseguir que con la md-
quina en regimen normal de produccidn, a cada paso del
almbre -11- en su avance intepmitente, corresponda :
un cierre de la mordaza (3-4) para que la porcién de alam
bre que queda situsda entre los listones =10~ y -10'- de
aquélla, sea objeto de un estampado por el qﬁe la seccidn
inicialmente oiroular del tramo afectado, se transforma
en rectangular., en una longitud igual a la anchura de
dichos listones, formindose asi unz sucesidn de tramos
aplanados -zéh-que luego son oortados en la maguina de

clavar segun se indica en la figure 9, para ser seguida-

‘mente doblados, oclavados y acodados en la forma y condis.

cidn que se manifiestan en las figuras 10 ¥ 11, pasando
a ser solidarics de la cinta de guarniecidén correspondien—

te ~29- y desde la que las pluas resultantes -30- reciben

un esmerilado de sus puntas, tal como refleja la figura

1l de las adjuntas hojas de dibvujos.
log avances operativos del listén mévil -10'-

contra su oponente £ijo -10~, se desarrollan a merced de
los desplazamientos que las variaciones angulares de la

excdntrica -14- imprimen a la corredera -4- de que aguel
listdén depende, siendo producidas dichas variaciones an-
gulares por los movimientos basculanfes que a la palanca
artieulaha ~12~ transmite la rotacidn del eje (19-20) a

través de la leva excéntrica ~18- cuya rotacidn se desa-

rrolle en contacto tangencial comstante con el patin =17~
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que forma parte de dicho balancin -12- siendo la presién
de estampado ejercida entre los listones (10-10'-), de un
valor elevado, proporcional, naturalmente, a las relacio-
nes de los brazos de palanca que intervienen en la trans-

formacidn del movimiento _circular del eje (19-20), en el
rectilfneo de avange de la corredera -4~ cuyo retroceso,

segin ya se ha indicado, 1o procura un elemento eldstico
-7~ debidamente conjugado con la misma, evitdndose la pro-
duccién de vibraciones, cuando éstas fuesen de temer, gra-
cias a la unidn permanente del volante =28- con el eje
(19-20), previéndose en el citado volante ~28- una masa su-
ficiente para acumular la energia cinétioa nedesaria para
absorber las presiones intermitentes derivadas del estanm-
pado, eviténdose, &l mismo tiempo, inconvenientss serpen-
teos de la corres de transmisidén que, como es usual, ac-
tia sobre una poles unida al mismo eje -20~ y situada en

el extremo opuesto al en que figura el aludido volante -28=-,,

Organizado el dispositivo de estampar en la forma

Adqscrita, 88 lnnecesario insistir sobre 1la 1ndudable.im-

portancia que merece su acoplamiento directo a la mdqui-
na de clavar las pias, bastando sefialar que de tal dispo-
pioidn se derivan los beneficios de una evidents contiﬁui~
dad en la formacién y clavado de la pias y, por ende, Se
obtienen un rendimiento y una produccién que son auperio-~
res a los conseguidos con cualgquiera de>los\procedimientos
aplicados hasta la fecha pare la conseeucidén del mismo fin,

Dentro de la presente invencidn, serdn variables
los materiales empléados en la fabricacidn de las distin-
tas plezas que componen el dispositivo de estampar, la

forma exterior del mismo y sug condiciones de acoplamiento
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a la miquina principal, as{ como el tipo y caracteristicas
de ésta, e igualmente merd variable el tamafio de las dis-
tintae piezas que componen el diapositivo y, en general,
serdan variables todos cuantos detalles no alteren, otambien
e modifiqmen l&<esencialida¢ de los perfeccionemientos que

motiven éste registro.

0 7 £

=

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:
l2,- Perfeccionamientos en las méquinas de clavar

pias en guarniclones de carda, destinadas & proporeionar

el aplanamienfo por estampacion de las ramas de las pias,

que consisten esencialmente en formar unx bancada que se
une a uno de los lados de lz mfquing de clavar y se inter—
pone bajo la trayectoria del alambre de alimentacidn, fi-
jéndose sobre esta bancada adicional los elememtos consti-
tutivos de una mordaza que =e compons de una parte fija, y
otra mévil que puede desplazarse longitudinelmenta y apli-
carse a presidn contra la fija, conjugdndose con ecsts mis-
wa parts mévil de la mordaza, un elemento eldstico que pro-
cura automaticamente su retroceso a una posicién inerte,
después de cada uno de los avances activos que a dicha par-
te movil imprimen las oscilacioneg angulares de una leva
excéntrica que se halla en constunte contacto tangenciel

eon un suplemento zcodado que es solidario de la misma co-

rrederz, siendo dependiente dicha leva de un balancin que

eg gccionado desde otra leva excéhtrica rotativa que figu-

ra unide 2l -eje principsl de la miquina de clavar.
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28.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
anterior, cargcterizados por determinar la provisién de una
mordazs que se compone de dos partes, uns fija y otre mévil
sobre cuyas caras adyacentes se f£ijan unos suplemenftos aco-
dados graduables que son portadorea de sendos elementos
aptos para estampar , que se situan uno a cada lado de la
traysctoria del alambré que, procedenﬁe del rollo o depé~-
sito que lo contiene, es atrafdo sucesiva e intermitente—
mente, por el dispositivo tractor propic de la méquina de
c¢lavar, preparando dichos 1istonés conjuntamente con dicho
dispositivo tractor para efectuar la estampacidn del alam-
bre en los inlervalos inertes que median entre cada aceidn
tractora desarrollada por aquél.

3¢.- Perfeccionamientos, segin las anteriores

- reivindicaciones, caracterizadas en qﬁella parte mévil o cp

‘

rredexa de la mordaza de estampar es aecionads por los mo-
vimientog angulares de une leva excéntrica sobre cuyo eje

gse halla solidarizado el extremo de un balancin, del que

su extremo cpuesto es portador de una brids regnlahle en

la que ae encuentra afianzado un patin que se apoya sobre
la periferia de otra leva excénirics que es molidaria de un
eje que figura unido al principal de la -méquine mediante

un acoplamiento compuesto por dos eleméntos que se ensamblan

a travée de un udmero par o impar de dedos de uno de los

elementos alojados en los orificios correspondientes pre~

vistos en el elemento oponenie, siendo posible la varia-
cidn deudiéhos alo janientos & loe efeoctos de situar los dos
elemsntos constitutivos del manguito segin un nimero de po-
giciones éngularqs relativas, igusl al de dedos de acopla-

miento.
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42 ,~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, caracterizades por el hecho
de que la leva excéntrica rotativa que figura unida al eje
principal de 1a méqpina, ge encuentra solidarizada a éste
mediante un acoplamiento poligonal que permite f£ijar dicha
leva segin un mipero par o impar de posiciones angularas
distintas, equivalentes al de lados del poligono, 7

58,~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados por el hecho de que cada
uno de los cierres activos de la mordeza determinen la
formacidn de une zona estampada sobre el alambre que dis—
curre intermitentemente hacia la zona de clavado de la ma-
quina, siendo la longitud de dicha estampacidn igual a la

enchura de 10s listones de edtampar sujetds a la mordaze,

guedando separados los tramos estampados, por otros en lom

que el alambre conserva su seceidn primitiva, destinada
éota a formar el lomo de la pla mientras que aquellas zo-
nas estampadas, despies de cortadas por lz mitad, se defi-~
nen como lag ramas de cardado que sobresalen de la cinta’
de guarnieidn, convenientemanté acodadas y con sus extre—
mos gfilados.

68,~ Perfeccionamientos en las miquinas de cla-
var puias en guaraniciones de carda.~

Esta memoria consta de doce pdginas escritas por

BARCELONE 9 . |

una sola cara.
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