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Memoria Descriptiva
“1a presente patente i retiera & on aparato de
:efﬁgerio.té’n mejorado para la hilatura por fusidn ée fﬁe
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lamentos sintéticos, provisto ;e” u;i h'é@n@ ;!rfom‘ﬁ” oon.
el oual se evitan los movimientos desordenados de los £i=
lementos, particulaimenté¢ ouando se refrigeran haces do
filamentos o hilos de t{tulo elevado, durante su hilaturas

La expresién "haces de filamentos o hilos de 1=
tule elmdn" utilizada, indica un hilo d¢ tftulo totel
de; al monos, 7& decitex, del tipo utilizado en los cas

~ bles para reforzar newmiticos y productos andlogose

_ Ia hilatura por fusién consiste; de una manera

‘general, en la extrusién de un polimero fundido (peses POS

livinilo; poliamida, polifster; etc.) a través de wa
hilera, seguilda de un enfriamiento dé los filamentos t_oz\?;
mados qﬁe se forman mediante una corriente de aire fils
trado ﬁue se dirigé sobre ellos; al objeto de provocar su
solid;fioaoi&; El aparato nﬁlizado para enfriar los
filamentos, se designa habitualmente por la expresidn
»odmara; oelds o caja de enfriamiento; o chimenea de aire
o afin aparato de refrigeracién”; esta fltima expresidn se
utilizarf s continuacién; para designar el aparato de la
presente patentes |

Bl aparato de nfrigeraoi&n ntilizaao ordinarug-

Amn'be s comprende un reointo vertical formado por dos pas

redes laterales verticeles; cspaciadas una de otra, y por
una pared trasera porosa que las wne , mientras que, 6l |
lado delantero utilizado como acceso & una cdmara de foxs
ma alargada limitada' por las paredes laterales y trasera,
estf enteramente desoubierto y expuesto a la aimfsfera
ambignta_..' Ios filamentos sintéticos se expulsen a través
de los orifioios de un dispositivo de hilaturs, dispuesto
oeros del extremo superior de la cdmara de forma alaxgada,



15

25

¥
W
i

249908

haciendo desoender los filementos a través de esta ofnad |
ra; y se inyecta un flufdo bajo presidn, p.e. un gas ineéxs
te 0 aire; a través de la pared trasera porosa, opuegta al
lado delantero abierto; para qus penetre e la cmara alars
gata y endurezoa 1os filamentos.: ' ‘

Cuando se mtenta ‘enfriar filamntoa © hilos de ‘
ti.{tulo elevado (cm pess: un hilo de 1800 decitex compues=
to ae 280 :filamentos) expulsados en grupo & través de una
sola hilera, con un &parato de refrigeéracién clfesico; se
producen numerosas condioiones de hilatura anomales;; la
fuerza de la corriente de a:lre .actuando sobre los filamens
tos produce una fuerte pu:esi&n unitarie y el sire Prfo al
ponerse en contacto con los filamentos de poldmero fundi=
do; crea una turbulencia de aive y carrientes pardsitas -
gue se combinan dando lugar a una curvaeturs excesiva de
los filamentos, desvidndolos de su curso descendente normal .
¥y provocando & la vez una vibracién o una ondulacidn doso‘-z?. =
denada de los filamentos; Las desviaciones y desplazamient '
tos anormales de los filamentos tienen por efaeto‘la produo=
01én de un hilo de calided inferior & la normal, de tftulo
variable y de seccién transversal irregular y, em muchos
ocesos, 68 completamente imposidle obtener la convergencia
normal de los :ﬂ;amentoﬁ,

Por otrs pérta; oon la construcoidn cldsioa no se
obtiens una cfmara de refrigeracidn de los filamentos; on
la que la presién interna positiva de aire sea sensibles
mente constante, ya que &l aire que penstra en la cfmra
de forma alargada a travis de los poros de la paxed tra=
sera, procedente de una eémara oerrada, se disipa :‘pidae-
mente en la atmésfera por :I.a.snperﬁcie delantera abierta,
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No se obtiene una refrigeracidn uniforme y eficas de los
2ilamentos dado que sobre el lado de los filamemtos mds
préximo & la pared; -1a presidn de aire es superior a la
qﬁc; reina sobre el lado.opuesto de los filamentos mds préxis .
mo & la zona delanteré&: , o

Sé han propuesto diversas soluciones. para regular

la ciroulacidn del ﬁini‘,‘- o lo Qne se llama "clima” en el ..
interior de un aparato de refrigeracién, por ejemplo mo:é_
diante placas desviadoras o persisnas do diversas formass
Pero estas soluciones requisren aparatos relativamente com=
Plicados y costosos y su aplicacidn se ha limitado a apas .
ratos _da réfrigeracida'n especialmente ideados para utili= -

‘ -28rl08e . -

‘ Bl objeto principal de la presente patente es la A
realizacidn de un aparato de refrigeracién perfeccionado
para la nilatare por fusidn de Pilamentos sintdticos; del -
$1ipo provisto de medios perforados para establecer una
oirculacidn de aire estable en el interior de una ofmars
de enfriamiento; Otro objeto de esta patente es la reas - -
11za01én de un aparato para la hilatura por fusién que
pormite obtener filamentos sinté‘gicés de tiftulo y de «gacié;
oién transversal uniformess: Otro fin es la iealisaoiég de
un aparato de hilatura por fusién del tipo qus lleva ars
ticulado un érgano perforado; para atenm;_r‘ las corrientes
de aire indeseables en el interior de una ofmara de enfriat
niente y en el que las perforaciones de dicho érgano per®
forado estdn dispuestas segfin un dissfio predeterminado;, pa
ra enfgiér 1os hac§s de filamentos de tftulo elevado.  Ade=
nds, la presente patente tiene por objeto la realizacidn .

de un aparato de refrigeracién oon el que se pueda hilax .,
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un gran nfmero de filamentos x%yg%rigmos wnos de otros,
con una ondalacién y un desplazamiento mfnimos de los fi=
lamentos; Pinalmente, esta patente tiene por objeto la
realizacifn de un aparato de refrigeracién brovisto;do'
una zoma delantera parcialmente cqrfada ¥ por {141mo , 1a
realizacidn de un aparato de refrigeracidn perfebcionado.
provisto de uns cfmara de enfriamiento positivo, . .

. . Bn aparato de refrigeracién perfeccionado segﬁn
la presente patente para la hilatura por fusién de £ilas ‘
mentos sintéticos comprende, en generaly un recinto vertid
cal que fomma dos ofmaras para flufdos a presidn, que se
comunican entre sf, pox los poros de una pared porosa in:
terpussta entre ambas, En el extremo superior de la cds
mars v dispueste un dispositivo de hilaturas de forma .
que los filamentos fundidos se hilan de arriba a abajo; ¥
penetran en la cfmara por uns abertura smperior, para
atravesarls de parte a parte-; Al mismo tiempo un flu_:(dé
8 p,re;‘siién,‘ p's”e". aire, es insuflado en la segunda cdmara;
segfin un ceudal predeterminado, mediante un ventilador
© un aparato ociuivalente-, de fome qne' el alre atraviesa
los poros de la pared porosa para penetrar en la primers
04“:851 VT o : o

Bn este apax:ato‘se produce una corriente yzjans_'g_eé
sal de airs, controlada, uniforme y contfnua, que fluye.
po»rpendicnlam'mto ala di::e‘qo:l.én de avance de los tﬂ.a& .
mentos a través de la primera cfmara, graciss a un &
gano perforado provisto de perforaciones de ostrangulae

miento dispuestas de una forma particular, que se doaori,

vir{ nfs adelante, y montado frente & la pared porosay
esapfndose el asire de 1a primera odmare a través de las,
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particular del érgano perforado, en oombinacidn con la pa=

-red porosa, produce un enfriasmlento eficaz y uniforme de
los filamentos y un movimiento positivo del aire & una

velocidad inferior a la velocidad predeterminada menc;ona’é
da nés arribe a travis de la segunda cémara o odmara de
enfriamiento, lo que $iene por efecto regular los movii
nientos parfaitos de los filamentos y atenuar las oor:rien;-‘"’-s
tes de aire turbulentasy Ios £ilamentos; despuds de haber
sido refrigerades en la ofnara de enfriamiento, se reoos
gen, extrayéndolos de esta ¥ltima por una abertura yrevis‘é‘ ‘
4a en el ea:trm inferior de esta e‘mara. por moéio' de mn
dispositivo de arrollamiento nemi;,
" La descripoidn siguiente respecto a los dibujos
anexos, dada a tftulo de ‘ejemplo no limitativo) facilited
rd 1a comprensidn de 1la realisaocién del aparato de la pre=

sente patentes . . o , _
La figura 1, 'es una vista fromtal del aparato per~
teccionado seg&i la presente patente, para ¢l enfriamieanto
de hilos sintéticos, ) _ S S
La figara 2, es una vista lataral del aparato ae
la. tisura. 1; con sflo una pequefia parte de la pared : #1035,
mostrando la dispcgtcié'n del pestille .-518:, sobre esta pat..
red; suponiéndose guitado el resto de 1a ‘pared, yara 0o
modidad de la representaeién. - o o .
En la foxma de reauzacidn repreaentada en loa :11_:
bujos, el aparato perfeccionado -13_. de refrigeracién de
£1lamentos sintdticos aegifn_ la presente pateute, comprends
un dispositivo de hilatura =2 y un digpositivo de arrol
mlento del hilo 1-5"3". n dispos:.t:l.v‘c de hilatura £2i tiene



15

25

=78

& través de los cuales se hila un polfmero tcmoplistioo
(p.e. poliam{dico, powlster) pera formar los filamentos
252, Ia cara de la hilera : Z4% estd dispuesta ho:imntalg,-,_-,
mente de forma que el eje nornal de extrusién se extiende
de arribs aba.‘)o‘a Bl dispositivo -3- de a:rqilamiento del
hile estf provista de una gufs de vaivén 6= destinada s

depositar el hilo sobre una bobina '-3'-7-;- o un tubo eguivalens=
te, que est{ accionado de forma conviente por una correa u
ot:o mecanisme apropiado pars arrollar el hilo ;ae,. Ia
velooidad de arrollamiento del hilo sobre la bobina -7:'
estd relacionada con la velooidad de extrusifn del polfs
mero Por la hilers =4=; al objéto de obtener un hila¥o en.
esta&o_ fundido convenientes Ordianariaments la velocidad
de ‘ano'l'lamiento es muy superior a la velocidad de eé -
trusidén;, _

_ Dos paneles llenos o elemegtés laterales vertiZ
cales -gsé,y -10,-:*-,, espaciades el uno del otro, un papel
superior =115 y un panel inferior =125, fijados de we?a
apropiada a los paneles hterg}.es;' delimitan en combins=
oién con un panel trasero -135, tijado de fomma apropiada

‘a 108 paneles laterales y terminales (este¢ panel estd fors

mado de un material permeable a 10s gases, por ejemplo
una gasa de un material textil; un fieltro, o como se re&
presenta una tela met&licé de malla fina), vn recinto qﬁd
constituye wna ofmara Z14% de forma alargadas: _

Ia cara delantera ablerta del recinto estd pm{- 7
vista de mn panel =15= © puerta, que presenta un cierto
admero deo perforaciones de éstrangulamieht@ ~16=, El pa=
nel =155 estd artioulado con bisagras por wo de sus lados
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a uno de los. paneles lsterales, por ejemplo, el panel

§9-, ¥ por el lado opuesto; estd provisto de un pasadoer
=17= que coopexa con un pestillo -18-, artioulado sobre
el otre panel lateral -10-2, .pare mantenexr la puerta en
las condiciones normales de tuncionam;ex_x‘to'.' ‘

Bl diepositivo de hilatura. -2- esté montado de .
forna conveniente cerca del pansl temminal.superior -1l
¥ la hilers -4- del dispositivo estd. centrada y fijada
en una gbertura que atraviesa este panel ;-1155 para pemi-
tir que los fiiamegatog ‘qvize_. selen de la hilera Z7- penes.
tren en la ofmara -14- de forma alargeda y la atraviesen;
pasando & una gufa do convergencia -183-. Esta gufa -18&5“-
estd montada de forma apropiade sobre el panel terminal
inferiox 312-”1;,- encima ds la sbertura de un tubo de salida
-319:,, que atraviesa el panel terminal inferior =125, coas
xilmente & la sbertura efectusda en el panel terminal
superior -14-. D‘espuiffs. de haber atravesado la gufa de
convergencia <18az, los filamemtos 55 salen de la chuas
xa -14:% a través dé], tubo -19-, pasan por el su!ahiiog
56'5-, ¥y ®e arrollen sobre la bobina =7 donde se recogens -

Detrds de la tela a3% v dispuesta una caja hues
ca éaoé,{.‘ﬁ;ada de forma estanca a 1l0s paneles laterales
y terminales; la cual constituye una cémara de s9p1§do
-21; definida por las caras intexnas de la caja =20k y

'la cara externa de la t:e]‘.a_ _7134-;_

La cémara de soplado ~21= se alimenta con aire &
presidn i)br wn ventilador =22=; a través de un oondx_;ct'c_:'-
:23::, uwno de ouyos extremos desembocs en la ofnara <215 '
Bsta §ltima estd constantemente en comwnicacién con la o

nara =l4=q



10

15

25

30

] 250008 RS

BEn servicio, la eé!mara de soplado -21- esté ali.-;
mentada por un flufde (peee aire) a una presidn predeternira .
da; mediante el. ventilador =22= ¥ 1la condmc:wn <23=¢ E1
alre a presién qne sals dé la ofmara <21< atraviess los po-
r08 do la tela <133 para penetrar en la cfmara -14= segin
wna direcoidn perpendicular al éae longitudinal de esta ci"-,-;
nara -14-, formando en ella una corriente transw rsal oons>
tantes Ios poros de la tela -13= producen un amortiguamen-
to del aive y la correspondiente cafda de présidn del air‘e
en la cdmara alargada -14- en relac:l.én con 18 presién reis=
nante en la cémara de soplado -21-, .

&1 mismo tiempo, el dispositivo de hilatura =2- es
alinentado de polfmero y, después de su fusidn, el polfme=
0 es'.oxp&lsédo 8 través de la hilera 345-; saliendo de los
orificios de la hilere dajo la forma de chorritos de polL
mero fundido o de ;filamentos.

‘Con el panel delantero '-15: abierto, el operador
haco pasar los filamentos de arriba s abajo & través de -

1 ofmava alargads <143 ¥ de la gufa de convergencia -188.-,
conduciéndolos & la zona que rodea la entrada del tubo

:195, en ‘donde son arrastrados a través del tubo -193 pa,.-

ra segulidamente ser enfilados en la gufa 28- ¥y arrollades
alrededor de¢ la bobina 7= donde se recoge el haz de f£ilas
mentos; o el hilog; _. -

Lwego se cierra el panel delantero o puexrta -15-
que se fija mediante el pestillo, formando as{ una cémara
parcialments cerrada:. Se inyecta una corriente de aire
transversal de candal regulado ) desde la cdmera de soplado
—21:- a la odmara ‘;14;?, hacia los filamentos, para provocar
st solidificacidn, Bl aire se insufla a la cdmara mds ré:-
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pidamente de 1o gme pueda salir a través de las perforas

ciones -<16- del panel -15=, do forma gue se establece una
presidn positiva en la ofmara ~l4=s Las perforaciones

- 164 intervienen para .controlar ol escape de aire de 18

odmare slargada =14% a un caudal reducido, lo que cres um
flujo regular de aire transversal, a una velocidad sensis’
blemente oonstante; a través de la odmara alargada -142; y
elimina las corxientes de aire tur‘onlentasl‘. Las perfora—
ciones ~l6= pueden eétar dispuestas de diferex}bes manerasi"
la dimensin y forma de las mismas pueden variar y la puers
ta ~15« no es obligado que recubra totalménte la superficie
delantera, pudiendo ser de una longitud inferior a 1la de 1a
cémara -14~-» La relacidn entre la superficie de las psrfo+
raciones y la éuperficie total del panel =15= es; prefarié‘j-ﬁ
blemente, al menos igual & 204 '

Sin embargo se obtienen los mejores resultados con
la disposicidn desorita en el ejemplo s;gmiente".i ‘

A tftulo de ejemplo de las ventajas que . pueden obs
tenerxrse ::on el aparato de refrigeracitfn perfeccionado ség\fn
la presente paten:l:e-, se ha procedido al ensayo siguiente .
utilizendo primersmente el aparato de refrigeracién cldsi~
00 de cara delantera abi'ert'a.a_ Trabsjando con una hilera de
127 mis de didnetro, provista de 280 orificlos y con un
sparato de refrigeracién con unas dimensiones de 2 ﬁ.‘ de
largé; 25 oms de ancho y 40 cmei de profundidad; se hizo
un ensayo de hilaturs de un hilo de tdtulo total igual &

‘1860 decitex y con 280 filamentos individua.les. Los f£ila=

'mentos vibraban violentamente y era imposible obtensr una

convergencia normal de Jos mismos,
Seguidamente ze procedid a un ensayo similar de nile
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tura utilizendeo el aparato de la presente patente. Las

fm

dimensiones del sperato de refrigeracién perfeccionado eran
iguales a lap citadas, pero, en este 880 el aparato ese
taba provisto de una placa articulada o puerta -—15-, de alur-
minio perforado, que cu‘braf_a 1a superficie delanters ab_j_,er:
té&f La placa de aluminio -lszltenia una longitud de 137?
- y estaba montada de foma que su boxde superior estus
viera apm:d.madamente a 197 mms por debajo del panel teri
minal saperiox -11-,»,, dejando asi{ zonas descubiertas cers

ca las partes superiores y las partes inferiores de los ﬁ- )
lamgntos; ouyas partes se consideraron menos crit;gag en

la operacidn de enfn.amiento.e Las perforaciones -16= de
la placa ;15é~;, tenfan un didmetro de 15;9 ms., una forma. .
circular y estaben dispuestas en dos columnas 1ongitndidge-¢
les espaciadas una de otra; comprendiendo cada una dos fiz

las vert:gcales de perforaciones. En cada columna las per—

| foraciones estaban espaciadas 38 mui en el sentido vertis

cal y 76 mme en el sentido lateral y en la fila vertical

"de ambas columnas, mds alejada del centro, la periferie ex=

terior de cada perforacidn esteba sensiblemente en ol mismo
plano vertical gue la cara interior del panel lateral vgré'
tical corresponaienté‘;‘, Butze las columunas de perforaciones
habfa una parte vertical no perforada, de ancho sensible?g
mente igual al del haz de filamentos y dis;po_.esté pgrglelaé
mente a clerta distancia de los filamentos que atravéeaban
la cémara; para evitar ei escape rdpido del aire directai-ﬁ. '
mente en el planb de los filamentos que atravesadan el apa
rato, al objeto de regular las vidbraciones de los filamen<
toss. ‘

"

Con este aparato de refrigeracidn perfeccionadé ge
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pudo realizar un conjunto de condiciones de marcha satis-
factorias, regular el movimiento de los filamentos e hilar
con €xito un hilo de. 1860 decitex y 280 filamentoss

 En la industria, las cénaras de enfriamiento se
disponen ordinariamente en filas de grandes dimensiones
comprendiendo una serie de cdmaras dispuestas lado & lado
de manera que las paredes laterales sean comunes a las
oénaras adyacentes, y; gensralments, otra fila de cdmaras
de enfriamiento se eitfia dorso a dorso contra la primera
f£4la, formando el espacio comprendido entre las filas una

oémara de soplado comins

Se reivindica como objeto de esta patente.
is,= Aparato de ryefrigeracidn mejoxado para la hi-

lature por fusidn de filamentss, caracterizado por comprens

" der dos cémaras alargalas separadas por una pared porosa;

la primera de las cuales recibe normelmente aire a presién
insuflado por medios de suministro apropiado, a unas velo=
qidad determinada conveniente para hacer gque diého airey
pasando a tra?éb de los poros de la pared, produzos una .
corrients de aire de velocidad inferior en la segunda odmas
ra, la cual presenta sendas aberturas en su extremo supes
rior y en el inferiox, sobre la superior de las cuales va
dispuesto un dispositivo de hilatura capaz de hilax fila?v
mentos de polfmeros fundidos; que penetran & través de diZ
cha abertura en la citada cdmaras y descienden normalmente
& lo largo de la misma, atravesando perpendicularmente la
corriente de aire que circula por esta cdmars a una velos
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oidad uniforms; regulada por afecto de su escape & través
de un elemento provisto de perforaciones de estrangulamiepp-
t0, con la finalidad de enfriar uniformemente los filamen=
t0s..y evitar su movimiento desordenado, saliendo poi i ES
timo los filamentos enfriados a través de la abertura del
extramo inferior de la citada segunds oémara, para pasar a
un meoanismo de arrollamiento apnmpiad&a |

28,= Aparato de refrigeraciéh nejorado, segin 1la
reivindicaoi&n 18, caracterizado porque la segunda céma=
ra es un recinto vertical, fermado por dos paneles late=
rales, un pansl trasero porosc y un panel delantero pe;é
forado por un cierto nfmero de perforaciones de estrans
gulamiento, dispuestos de manera que los poros del panel
trasero y las perforaciones del panel delantero éuedan en=
:xentados y con sus ejes sensiblemente paralelos, de modo
que el conjunto de dichos paneles delimita una cdmara de -
fomma alaxgada;.abierta por su extremo superior y por el
extremo inferior.

38,5 Aparato de refrigeracidn mejorado, segfn las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la ge=
gunda cémara presenta en sus extremos superior e inferior
sendos paneles terminales, unidos por sus bordes a los
paneles laterales y al panel trasero poxoso, y que estén

provistos‘da sendas sberturas alineadas segdn un eje comﬁﬁ;

mientras que el ele@ento o panel delantero perforado estd

constituf{do por una puerte articulade a uno de 1los paneles
laterales y provisto ¢ mn dispositivo de £ijacidn al otro

‘panel lateral, presentando ademds dicha cémara en su inte=

rior una gufa de convergencia de los filementos; situada
encima de la abertura del panel terminal inferior, la cusl
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se prolonga en un tubo exterior de salidas

48.= Aparate de refrigeracién mejorado segin las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la pri=

‘mera cémara, que constituye la cdmara de soplado, estd -

constitufda por una cajas hueca, unida de forms estanca a |
los paneles laterales y & los termingles de la segunds cé-
mara, as{ como a la parte posterior del panel poroso, ssé
tando este cémare de soplado combinada con un ventilador
que le sum;@istga‘el aire a presidns

58— Aparato de refrigeracién mejorado; segin las
reivind;caciohes anteriores, carascterizado porque las pex=
foracionss del elemento o panel delantero perforado estdn
dispuestas en ambos lados del mismo dejando una zona cenéli
$xal vertical no perforada, que queda situada paralelamens
te a cierta distancia del eje vextical de la trayeotoria
gge siguen los filamentos & 1o laxgo de la segunda cémac
rae / - .

6;¢§'Aparnxo de refrigeracidn mejorado; segdn las
reivindicaciones anteriores, caracterizadc porque las per-
foraciones del elemento o panel delantero perforado son~
ciroulares y estén distribufdas en f£ilas longitudinales a um
¥y otro lado de la zona central no perforada, sbarcando la
superficie total de estas perforaciones al memos e; 20£. de
la superfiqie‘fgtgl del elemento o panel delanterce

7§6; Aparato de refrigerecidn mejorado; segin las
reivindiocaciones anteriores, caracterizado porque las pers
foracionses circulares del panel delantero presentan un
didnetro de al menos 15;9 mms; ‘

ét;évabarato de refrigeracidn mejorado, segin las

reivindicaciones anteriores; caracterizedo porgue la puers



ta constitutiva del panel delanterc pexforado es de 1on-

'gitu.d menor que los panelesg laterales, y va montads centra-'

da con relacidn a la longitud de los mismos, de manera que
deja en sus dos extremos sendas zonas ablertas.
| 9'5-'.‘:-':' Aparato ds refrigeracidn 'mejora‘do paras la
hilatura por fusién de filamentos sintéticos..
Bsta memoria consta de quince péginas escritas

por una sola caras.

Bmﬁmm;;.‘é's HAY 1964
I Y ¥




	Bibliographic data
	Description
	Claims



