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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de una

... PATENTE DE INVENCION . . ..

por VEIFTE  qfios en Espaiia, por 8 "METODO DE FABRI

CACION DE VIDRIO PLANO EN FORMA DE CINTA,

a favor de

.. PILKINGION BROTHERS LIMITED . ..

domiciliado en . 277-283 Martins Bank Building, Water

PRIORIDAD: de le solicitud de patente britinica NO
T 19585/63 del 16 de Mayo, 1963.
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se mantiene une ofmaras de une atmésfera protectora en el espacio sobre*

277

Este invento se refiere a la fabricacidn de vidrio plano en for-]

ma de einta,

., ..’.

En la memoria deawiptiv;ra de ls Patento Espatiola n® 218.782, se
expone el empleoc de metal en fusidn como medio para apoy& dei.ﬁ.ario
laminado en su recorrido hacia un horno continuo de recocid, y también
56 oxpone ol empleo de un bafio de metal en fugidn ocomo medio .de efeo-
tua» la fusidn superficial de la superficie de la cinta y para enfriar
la superficie, con lo que se confiere a la cinta un pulimentadq 8 fue

»
B8O« e «

En la Patente Espafiola N® 241,675, el vidrio se entrega-al<baiio

¢
c e+ *

del metsl en fusién a una ragdn controlads ¥ se establece zcbre ol ba-|
fio una capa de vidrio en fusidn de la que se produce el vidri;; .pl;mo
on forma de cinta con un pulimento a fuego.

En ambas Bepecificaciones se describe un bafio de metal en fusidn
con las siguientes caracterfsticass

1. Punto de fusidn por debajo de los ';0090. aproximadaments,

2. Punto de ebullicidn por enocima de los‘ 1.0008C (excepto ouan
do el bafio se utiliza inicemente como un veh{culo para el tramsporte
de la cinta.).

3. Bl metal de fusifn debe ser més denso que el vidrio.

4. Bl metal en fusidn no debe adherirse al vidrio ni reaccionar
quimicamente con el mismo en wna grsn amplitud.

Bn su forma preferida, el baiio de fusidn estd constituido solo
por satafio o por uns aleacidn de estafio y otro metal en cuya aleacidm
predomina el estafio, y & fin de evitsr la presencia de elementos con=

taminadores en la superficie de contacto entre el vidrio y el batio, ~

el bafio paré excluir de tal espacio la atmdsféra ambiente.
De acuerdo con el presente invento, el vidrio planc en forma de

ointa es avanzado sobre una aleaoidn en fusiém y, desde tal aspecto,
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- 81 presente invento comprende el az g g Qd.rio sobre wna aleaoiou_l

bién las restantes caracteristicas, desesbles para el bafic anterior-

en fusidn de estafio y un metal precioso para la fahrioa.cién d'e v‘idrio
plano en forma de cinta, ocuyo metal preciocso, a la temperatm-a de ope-
raoiGn, forma un dxido que es mucho menos estable temodinémioainente
que un Sxido de estafio. '

Mediante la expresiln ™metal precioso’ ae quiere dec_:ir'tmt:’ de -
los métales plata, oro, plaﬁ:no, paladio o 1.'o_dio, o una sleacidn de -

dos o mds go tales metales preciosos, por ejemplo, una aleachdn-de p]ﬂ%

s ¥

ta y oro, . L

También comprende el presente invento el avanzar el vid?%i';en
forma de cinta sobre una aleacifn en fusidn de estafio y un me:tﬂ.‘ ‘pre-
ci0so cuys aleacidn incluya wna proporeidn tal de un metsl pr;;io;o
que la aleacién tenga un puntc de fusidn por debajo de los T00RC y,
desde tal aspecto, éste invento comprende la incorporaciém de \m me=
tal precicso en un bafic de setafio en fusidén en una proporoidm adecua—
da psra formar una aleacidn de estafo con un punto de fusidn por de
bajo de los 'iooec, cuyo metal procioéo a la temperatura de operacidn
forme wn Sxido que ¢s menos estable termodindwicamente que wa Sxido
de estafio.

Preferiblemente, de scuerdo oon #ste invento, se incorpors ple-
ta en la aleacién en fusidm, cuya presencis modifica la entrads de -
elementos contaminadores para el éi@rio en la superficie de contaato
entre el vidrio y el metal en fueiém, cor lo que se reduce al minimo
cualquier posibilidad de gue peneiren en el vidrio elementcs contami-
nadores perjudiciales; en tanto que o1 componente de estafic asegura

la baja temperatura de fusiln que se deses pars el baiio, as{ como tem

mente determinadas,
La presencia de solamente un 1% de plata en la aleacién en fu-

8ibn ge estafio y plata, sobre la que se desliza el vidrio planc en =
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forma de cinta, se ha comprobado proda.{oo m@ Qp@zciosa disminuc:lcu -

en la ntrada ge elementos conteminadores perjudiciales en el vidrio,

¢, *

Ademd#s los experimentos han revelado que si el vidrio Jlane es-
t3 en contacto con una aleaciln en fusidn de estafio y un 10% ‘de -éla.ta,
el vidrio plano definitivamente producido puede posteriormente calen~
tarse y después enfriado en un proceso de temple y 01' producto o8sul-
tante es uniformemente transparente,

También, de acuerdo con el invento, la aleaciin en fusifn puede

constituirse adecuadamente utilizando un 30% de plata. o vl

- ®
L P 4

Sin embargo, de acuerdo oon el invento, la aleacidn en f«r}.én ded

*w .

be contener plata y estafio en proporeicnes equivalentes inclugce.en el

et &

08sc de que exista suficiente estafio para conseguir una iemperatura de

fusifn suficientemente baja {en Sete caso el punto de fusidn del bafio
es aproximadamente de 5009C) para la produceién de vidrio plamo en for
ma de ointa contfnua, y la reduccifn del contenido de estafio al 50% -
ayuda meterialmente a reducir al mfnimo la posibilidad de que pemetren
en ol vidrio elementos contaminadores perjudicizles.

A fin de que el invento pueda comprenderse mis claramente 5o -
describird ahors, como ejemplo, la reslizacifm del mismo en un método
de operaoién de acuerdo ocn la Patente Espafiola n® 241.6;5, con refe=
rencie & los adjuntos dibu.jos; esquemdticos, en los quet

1a Figura 1 es wn alzado en sexidn de los medios de laminacidn
para c;onvertir el vidrio en fusifn en una cinta de vidrioc para su en~
trega & un bafio de una alescidm en fusidn contenido en uma estructura
de depdsito.

La Figura 2 es un alzado en secoidn que muestra un método modi-
ficado para la entregs del vidrio al baifio de una aleacidn en fusidn,

Lag referencias iguales en los dibujos, indican partes igusles
o similares,

En la construccién que se muestra en la Figura 1, se ilustra un

\a
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_ antecrisol de un horno contiguo para la fusitn de vidrio (1), una com_

puerta regulsdora (2) y un vertedero (3). El vertedero comprende un

-
e .

borde (4) y paredes laterales (5), de las que solo se ilustrd QE. -
Las paredes laterales (5) y el btorde (4) unidos, forman un véﬁte&ero
de seccidn transversal generalmente rectangular. Scbre el vertedero
puede fijarse wna oubierta. aesss
Operativamente asociados con el veriedero existe un par de ro=
dillos ge colads (6 y 7) refrigerados por sgua. Diches rodillos estan

montados en armaduras (8) en la forme corriente y estan accionadvs por

medios moirices que no se muestran., Uns compuerta (9) ajustablemente

ae ¢

suspendida de forma conooids, ¥y por medios_ que no pe muoetranz. ga: u
plano vertical y en contigliidad con el rodillo superior de colada’ (6).
La compuerta (9) protege al rodillo superior (6) del calor radiado -
por el vidrio en fusifm (10) que fluye désde 1 antecrisol sobre el -
borde (4) para el peso entre los rodillics 6 y 7.

El rodillo superior de oolads (6) estd dispuesto adelantado al
rodille inferior de colada (7) para que el vidrio en fuaion fluya des
de el borde (4) sobre wnaparte superior del rodillo 7 presentando al
vidrio un lecho de oolada arqueado dirigido hacia sbajo y hacia delan !
te que se mueve en el mismo se_ntido que la direceidn del flujo desde
el vertedero. Asi, el vidrio em fusidn al dejar el vertedero y llegar
sobre tal lecho de colada es obligado a fluir hacia delante, con 1o - |
que se evita el flujo de retroceso del yidrio fundide que sale del =
vertedero (4). l

Los medios corrientedpara le formacidn de la ¢inta, ya descritos
esten dispuestos sobre el piso (11) de una estructura de depdsito que
tambidn incluye paredes integrales laterales (12) y peredes integra—
les de extremo (13 y 14) respectivamente situadas en los extremos de
entrada y salida de la estructura de depdsito.

La estructura de depdsito contiene um bafio (15) de una aleacién
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| 18 8tmdsfera ambiente.

- 209G DA
_on fusidn de estafio y un metal precioso, preferiblemente pla.ta, por -
ejemplo un befio de estafio en fusién con un 10% de plata. El baﬁ? tie~
ne todas las caracteristicas hasi.a aqui determinadas del baﬁo aoharito
en ls Patente Espafiola n® 218, 782. El nivel de la superficie dbi.’baﬁa
de 1a aleacién en fusién se indica en 16.

La estruotura de depésito soporta una estructura de oubjerta que
incluye un techo (17) y wna pared de extremo vertioalmente ajustable
en cada exiremo del techo. La pared ajuatab'le del extremo ceroang a =
los rodillos de ocolada se indica en 18 y la pared sjustable dpl &xtre-

tge®

mo de salide s¢ la estructura de depdsito se imhoa sn 19, Ia*est):uc—

tura de cubierta faocilits wn tflnel sobre el bafio (15) y dehm:»taoun -
espacio libre (20) sobre el wismo. e

" La pared ajustable de extremo (18) de la estructura de cubierts,
forma parte de wn recinto pera low rodillos de ocolada (653 ;7). Este

recinto tiene un teche (21) y paredes laterales (22), cuyss paredes -

laterales (22) estan msopbrtades por las paredes laterales (12) de la |
estructira de depdsito. El techo (21) se extiende entre ls compuerts é
reguladora (9) y la pared de extremo (18). g
Se mantiene una atmdsfers protectora en una cimara ;n el espacio
libre (20) eobre el bafio (15), suministréndose la atmbsfers protecto-
ra 5 través de una serie de conductoe (23) conectados iaor d;rivaoimasf
(24) a 1os colectores (25). Ademds, el paso de la atmdsfera protectora
por doﬁz;-)o de h paredrde extremo {18) al interior del recinto que -
aioja los rodillos (6 y 7), asegurs que $stos operardn en tal atmdefe-
ray con lo que los rodillos son protegidos contre la corrosidn en sus _
superficies. Ia existencia de una cémers en el espacio libre (20) y en

#l rocinto para los rodillos ge colada (6 y 7) impide 6l ingreso de —

La temperatura del bafio en fusién (15) estid regulada desde el ex

tremo de entrada al de descarga mediante reguladores térmicos (26) su
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| aconsejable en la zmna en que la cinta de vidrio (28) es levantada de

S »
s3I

YO DM
28C901L

| mergidos en el bafio. En el espacio libre (20) se suministran unos ca—-

—— &
e PO

lentadores radiante;s {27) para ayuda a la 'reg.uleci_én de la tg:.npgfatm
Bl bsfio debe mantenerse en una temperatura tal, por ejemplo ;..555390.,
que no esté lo bastante calienite para fundir las superficies d.a ™ cin
ta laminada de vidrio (28) segin la misma se desliza a lo largo del —
bafio; 0 la temperatura del bafio puede regularse de forma que T Ginta
de vidrio (28) esté superficialmente fundide segin se desliza & lo -
largoe del baflo y sea después enfriada, antes de que sea descargade -
del bafio, hasta un estedo en que pueda ser extrsids del bafio Qiéidets-
rioros y medisnte medios mecénicos la cinta definitive de vidr::ffi’?on
un lustre de calided de acsbado & fuego. :‘ P

En el exterior del extremo de descarga del depdsito, van.n.zo::ta.—
dos los rodillos transportadores (29) dispuestos algo por encima de =
la parte superior de la pared de extremc {14) de la estructura de dew
pdsito. la cinta de vidrio (28) es extraida del bafio medisnte los ro- ;
ﬁilios (29) ¥ conducida a un horno contfnuo de recoeido corriente, que
no se nuestra.

Bn la atmbsfera protectora sobre el bafic de 1a sleacidn en fu-
sidn pueden existir impurezas, por ejemplo oxigeno o asifre, o pueden i
emiggrar al interior del bafio desde el vidrio entregado al mismo, la
presencia de un metal precicso en el batio, de acuerdo con el presente
invento, por ejemplo plata que puede estar presente en una proporoidn
tan escasa como de un 1%, modifica la entrada de elementos contamina-
dores ;n el vidrio segin la cints se desliza sobre el bafio (15) de la
aleacidm en fusidn, reducidndose aef al minimo la entrada de elementos
contaminadores perjudiciales en el wvidrio.

Se ha encontrado que la proteccidn del bafio es particularmente

la superficie del baiio mediante los rodillos traxisportadm:es {29). E1

uso, segin el invento, de un bafio de aleacidn en fusidn de estafio y wm
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L . 2 i (‘
| petal precioso para eltransporte de la oz.z?‘e'a anfriada (28), reduce al
ainime la entrada de elementos contaminadcres perjudiciaiea en el vi-

' '.-' 4
drio precieamente antes de que la cints de vidrio salga del bpﬁo,:ﬂa la

w
‘e

aleaoidn en fusiédn. .

Un proceso modificado de produccidn de vidrio plano se muestras

de el vertedero (45) del antecrisol (1) y la compuertas (9) proporciona
una regulacidn constante para oontrolar el flujo del vidfio en fusidn
(30) desde el borde (4) del vertedero; as{, eswntrolado el flugc me-
diante la pared reguladora {2) y la compuerts (9). El borde (4:):;131 -
vertedero esté verticalmente distanciado de la superficie del baﬁo Pa
ra que el vidrio en fusidm tenga una caida libre hasta el ‘bano ‘de “wnas
pocas pulgadas, cuya distancia es tal como para asegurar la formaciln
de un resto (31) detrds del vidrio gque fluye al bafio, cuyo restoc 86 -
extiende hacia atrds bajo el borde (4) del vertedero hasta la pareéide
extremo (13).
’ En el extrsmo de entrada del bafic se mantiene la temperatura a
apr§ximadamanta-1.wo°0 0 ligeramente mis alta sobre una longitud su~
ficiente del bafio para asegurar el establecimiento sobre el mismo de
une capa flotante de vidrio en fusidn (32), de ouyaspa se produce un
cuerpo flotante de vidrio fundido (33) permitiendo que la capa fletan
te fluya laterlamente sin obstioulos hasta el 1imite de su flujo, li-
bre, siendo algo mayor la anchura de la estructura de soporie que el
ancho del cuerpo flotente (33) del vidrio fundido en el nivel superfi-
oial (16) del bafio de la aleacidn en fusidn.

La presencia del metal precicso en 91 bafio (15) asegura que la

entrads de elementos contaminadores en el vidrio se reduce al minimo

{ segln se produce el cuerpo flotante (33) de vidrio fundido y segin =

avanasa en forma de ointa & lo largo del batio, cuya ointa es enfriada

on la Figura 2, El vidrio en estado de fusidn es sntregado al.baflo des

en el bafio hasta quedar lo suficientemente endureocida para ser extrai~|
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_ da del bafio sin deterioros mediante los rodillos 29, y siendo el extr%k

1 ble que un Oxido de estaiio.

S bt
TRt A

" 90eg50i

mo de salida de la estruotura de depdsito idéntico 2l extremo de sali-
"

Q“

’snN @
>

da de la estructura que muestra la Figuras 1,

L 3

Los experimentos han emsefiado que cuando se realiza el};ié'ceso
de la produccidn de vidric plano de acuerdo con la Patente Espsfiola
;19 241.675, pero utilizando un bafio de uns sleacifn en fusidt dé‘es-
tafio y un metal precioso, constituido, segin se ha desorito anterior-
mente, el grueso del vidrio formado sobre el bafio de 1a aleacidn’en -
fusidn, cuyo bafio se mantiene libre de elementos contaminadorb;s:,':eq

sustancialmente el miemo que el del producido en un bafio de e#iiig -

en fusidn. AR

e &

En resument La Patente de Invenoidn cuye registro se soliocita,

recaers sobre las reivindicaciones siguientess

REIVINDICACIONES

18,« Método de fabricacidn de vidrio plano en forma de ¢inta
caracterizado por hacer avanzar el vidrio sobre una aleacién en fusidn

de estsfio y un metal preciocsc selegcionado del grupo que comprende la

plate, el oro, el platino, el paladio y el rodio, cuyo metal precioso,
a la temperatura :10 la operacidn, forma un oxido que termodinimicamen—.
te es mucho menos estable que un Sxido de estafio.

2%,- Método de fabricacidn de vidrio plamo en forma de cinta, ca
ragterizado por hacer avanzar el vidric sobre una aleacidn en fusién
gque contiene estafio y un metel precioso seleccionado del grupo que con
prende la plata, el oro, el platino, el palad;io y el rodio, en una pr_o’;
porcidn adecuada pare formar una aleacidn de estafio con un punto de -
fusidn por debzjo de los :IOOQC ¥y ouyo metal precioso, a la iemperaturs

de la operacién, forma un dxido que termodinamicamente es menos esta-

38,- Método de fabricacidn de vidrio planc en forma de ointa,

caraoterizado por hacer avanzar el vidrio sobre una aleacidn en fusién
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L. que oontiene estafic y plata en maproporofén adeousda para formar una._

aleacidn con un punto de fusidén por debajo de los TOOSC,

L3 L]

4%, M3todo de acuerdo cam la Reivindicacién 3, que aefégp;of.a.

k4
‘e 4

riga por emplear por lo menos um 1¢ de plata. LI
5%,~ Método de acuerdo con la Reivindiczoidn 3, que se caracte

riza por emplear por 1o menocs un 10% de plata, Yoo
69,.~ Método de acuerdo con la Reivindioacidn 3, que se caracte~

riza por emplear por lo menos un 0% de plata, e

‘ 78.- ¥étodo de scuerdo con la Reivindicaciln 3, que se paricte-

syt

rizae en que la plata y el estailo se utilizan en proporcicnes ;.g:;a:les.
868~ Se reivindioca por (ltimo, cemo objeto scbre el que he- de
recaer la Patente de Invencidn cuyo registro se soliocitas "ME';'?J;JO‘DE
FABRICACION DE VIDRIO PLANO EN FORMA DE CINTAY,
Todo tal y como se describe en le presente memoria Que consta de
dies piginas escrites a miquina y dibujos que 1a acompafian.
Madrid, 16 de Mayo, 1964

ALFONSO UNGRIA
rl.
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