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PATStTE DB INVENCIÓN 
- por ¿Cañóse

paya "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CAPACHOS DTI- 
T.T^Anñvs ^  AT.^AMa" ¡ a favor de DON JÓá# M H Ó  ̂ TIVÍLL, 
da nacionalidad ¿apañóla, domiciliado en M^TCADA (Barcelona), 
generalísimo nC 99.
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MBÍORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ae refiere a unos perfecciona­
mientos en la construcción de capachos utilisables en alma­
zaras.

Antiguamente las capachetae utilizadas en laa instar- 
5. lacionea de extracción de aceite o almazaras, ae realizaban

a base de fibras vegetales, especialmente esparto, que ae 
torcían formando cuerdas y ae tejían debidamente. Como ea 
conocido estas capachetas se disponen en la almazara, supera 
puestas, junto con el orujo, de forma q]ue al ser prensado todo 

10. el conjunto se desprende el aceite.



Con esta forma de trabajo se efectúa perfectamente la 
extracción Ael ac# te, sin embargo existe el inconveniente de 
que las capachetaa se deben renovar continuamente, ya que la 
resistencia de las fibras es insuficiente para resistir las pre- 

5. siones a que se las somete.
Asimismo se ha observado que, debido a la acidez del 

aceite, se efectúa un rápudo desgaste de dichas fibras vegeta­
les lo que disminuye en gran manera su resistencia.

Para evitar estos inconvenientes se han utilizado 
10. últimamente fibras a base de resinas sintéticas, o sea torci­

dos realizados a base de monofilamentos, les cuges tienen una 
mayor resistencia y no son atacados por los Acidos. Esta nueva 
forma de realización de los capachos es idéntica a la forma de 
realización antigua, con la única diferencia del cambio de la 

15. primera materia utilizada en la fabricación de la cuerda a
tejerse.

Con los capachos asi constituidos a base de resina 
sintética se ha observado que durante la operación de prensa­
do, los capachos resistían mejor las presiones, por lo que 

20. aumentaba su periodo de utilización, con lo cual existía una
ventaja correspondiente al menor gasto de manutención, sin 
embargo existe el inconveniente de que, debido a la elevada 
presión, el orujo tiende a salir radialmente del interior dóL 
capacho, lo cual era ayudado par el carácter resbaladizo de 

2$. la resina sintética, por lo que se ha tai Ido que estudiar un
sistema para evitar este inconveniente, lo cual se ha obviado 
parcialmente al realizar el groáor periférico del capacho, ma¡- 
yor que el grosor de la parte central del mismo. Esto sin 
embargo no ha evitado del todo el inconveniente y además ha 

30. quitado capacidad a la instalación,
El objeto de la invención es precisamente realizar



los capachos a partir de resinas sintéticas, pero con nnasr 
perfecciones en su procedimienro de fabricación para consti­
tuir un nuevo tipo de capacho completamente nuevo.

Esencialmente se parte de dos monofilamentos distin- 
5.. toa, uno de ellos de tipo usual para realizar las cuerdas y

tejer el capacho, y el otro es un monofilamento, de preferen­
cia, plano o laminar, que en una operación previa a su inclu­
sión en el capacho se calceta en una máquina de género 
de punto circular, para constituir unas mallas grandes o 

10. celdasr y este tubo o manga asi calcetada se utiliza para tejer
las pasadas exteriores o periféricas déL capacho, con lo cual 
este tiene una zona exterior que debido a la forma de celdillas 
que constituyen las mallas, y por la forma laminar del monofi- 
lamento, frenan el desplazamiento del orujo, al propio tiempo 

13* que por el carácter del tejido de punto, tiene esta zona de
capacho, en su condición de reposo un may&r grosor, que lo 
pierde rápidamente en el momento de aplicar una presión, por 
lo que no queda disminuida la capacidad de la instalad ón.
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N O T A .

Hecha la descripción del presénte invento, se declaran 
de novedad y propia invención las siguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la construcción de capachos 
utilizadles en almazaras, esencialmente aplicables a los

5. pachos realizados usualmente a base de momofilamentcs de
resinas sintéticas, caracterizado esencialmente por el hedió 
de que se realiza un mcncf llámente sintético, de sección 
cualquiera, preferentemente laminar o plana, el cual se 
calceta en una máquina circular de género de punto, para cons­
tituir un tubo o manga, y dicho tubo o manga se incluye Mi la

10. parte periférica dáL capacho, tejiéndolo en el mismo, como dltjL 
mas pasadas para su realización, constituyendo "na zona de fre­
no y retención dd orujo durante la operación de prensado.

2. Perfeccionamientos en la construcción de capachos 
T5. utilizadles en almazaras.

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de 4 hojas, foliadas y escritas a máquina por w t  
sola de sus caras.

Madrid, a 13
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