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[ZEORIA DESCRIETIVA

Le presente invencidn se refiere 2 wn procedimiento de febri-
cacidn de grapas pars constituir los nudos en esmterias desmonta-
~ bles; tubulares.

La finelidad de esta invencidn es obtener grépas para dichas
5; estenterias que puedgn atender, 8 base de una'pieza—médnlo, todas
las necesicdades que en la concurrencia de los ftubos propios de le
estructura, puedan presenterse.
Con la grape construids de acuerdo con esta invencidn quedan
solucionadas todos los casos posibles de la referida conevrrencie
10, tento en casos de twbos que deban quedar en prolongacidn muiua, co-
mo los que debén cruzarse ortogonalmente en el esvaclo, como en
combineciones de cruces con continuidades exisles, y ello sin li-
mitaciﬁn ldgice del nimero de elementos fubulares a servir por una
grapa;

15. La febricacidn parte de une 1lsmine de ecero de espesor muy re-
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ducido, permitiende asi su plegado longitudinal para formar por
soldsdura de centos libres un tubo cusdrado en su seccién trans-
versal. Este tubo se corte seguidamente en trozos de la longitud
requerida por el servicio a prestar por la grapa, es decir, que
se toma como longitud-médulo la necesarie para el caso de concu-
rrencia o cruce de dos tubos de le estructurs, y tal longitvd se
incrementa en longitudes-méculo o semi-médulo, zegun sea psr o
imper el servicio a facilitar a otro par de tubos, 0 a otro sola-~
mente, atendidos por la misma grapa. Esto facilita en grado sumo
le fabricacidn dado que un simple troceo del tubo cuadrado a las
longitudes requeridas que siempre son, ¢ un mﬁltiplo de modulo o
une mitad de aguelle adicionada a la pieza-médulo a su miltiplo,
nos permite obtener todas kas grapas necesaries para cada estruc~
tura.

Le grapa se coumplemente para el servicio praciicado en una, ©
en dos, de sus paredes taladro@ circulares adecuadamente centra-
dos. en su pered, siempre de scuerdo con le orientacidn del tubo
a fijar pdr la 5rapa; '

Estos teladros cstdn destinados a dejer pasar a su través tor
nillos de fijecidn del tramo de tubo penetrante en la grapa y per
tencciente & la estructura de le ostanteria, fijacibn gue se con-
sigue por presin de dicho fornilioc individualizada sobre wne pa-
red del referido tabo, pero es evidente que pars espesores de pa-
red de grape ban reducidos, el roscado de un tornillo no tendria
suficiente sgarre, y ello se subsane reforzendo le mensiongde pa-
red doteda de taladroe, con una platabande que puede tener ya un
espesor zlgo mayor que el &e le pared de le greya, y entonces ya
ge puede filetear el conjunto de los taledrod de grepe y similar
de la pletebanda parm un buen roscado del tornillo a presidn.

Hemos dicho que esta grapa de la inveneidn tanto sirve para
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tubos en vrolongecidn o en cruce, e un mismo plano de sus ejes,

‘como para combinaciones de concurrencia de tubos en distinto pla-

no, tal como cruces en &l espacio, y por ello no siempre las fi-
jeciones por los tornillos precitados se ejercerdn s través de
une misme pared de la grapas, sind que hsbré que practicerla des-
de dos paredes que, como es natural, perteneceran a un mismo die-
dro de las paredes de la grapa, y entonces el refuerszo en plata~-
banda se realizara en aﬁbaé paredes, y en las zonas de las mizmas
afectadas por el tramo correspondiente de cada tubo & fijar.

" En las figures de las lamines de dibujos anexas se ilusbran
algunas posibles realizaciones de la grapa objeto de la invencidn
como ejemplos no limitativos, y que son preferidos para las nece-
sidades mas corrientes de estas estructuras de estanterias tubu-
larés.

En los dibujos:

La fig; 1 muestra la grapes en su longitud minima, 0 sea la
que podemos considerar como longitud-médulo por servir a dos tu-
bog de la estruciura, que es & su vez el minimo de concurrencia;
¢sta [igurs, como todas las de‘lostdemas ejemplos, se ilusiran,
en vista lateral, en seccidén por A-B y en plante, indicéndose di-
che seccidn en la fig. la y en planta, en la 1b;

Las figs 2, 2a ¥y 205 3, 38.y 3% 4, 4a, 4b; 5, 5e y 5b; y 6,
62 y 6b, son los restantes ejemplos de grapa de acuerdé con la
invencidn. ’

En todas las realizaciones ilutsradss, se designe en G la gra
pa, O sea €l trozo de‘tubo cualrado cortado a la longitud requeri-
da en cada caso; en 7, sin 0 con una tilde 0 mas, los tramos de
tubo-que sirve en cada grapa; en E sin 0 con wma tilde, la plata-
bande de refuverzo y en 0 son o con une tilde o mas; los taladroa

de paso de tornillo de presidn(mo representados).
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La fig. 1, en sus tres posiciones, muestra.la grapa de longi-
tud-médulo que empdlme dos tubos en prorlongacidn exial. Ta Pig. 2
muestra, asimlismo en tres posiciones, como todas las demas, la
grapa de longitud-mbdulo, pero los dos tubos forman wna T con sus
ejes. La fig. 3 es la grapa que atiende a unir en nudo tres tubos
coﬁ sus ejes en un mismo plano, 3dos tubos en prolongaci5n axial
pero interrumpida por el tercero en cruz con ellos; aqui ya la lon
gitud-a6dulo ha sido sumentada en une semi-longitud-médulo.

Como se ve, hasta ahora, ¥ mientras 1los ejes de los tubos con-
currentes estan en un mismo plano, solemente se actin a través de
una nmisma pared de la grapa y por 1o tanto solo se refuerza dicha
pared.

La fig. 4 atiende & wn cruce de tubos en el espacio, y aunque

su longitud es sensiblemente la mddulo por ser solamente dos los

tubos, ya la fijacidn he de hacerse desde dos paredes de un diedro

‘de la grapa -que hay por ello que reforzar. La fig. 5 sirve a un mu

do de dos tubos en cruce en el espacio y un tercero perpendicular

a ambos; tambien hay que reforzar dos varedes, una con los taladros
qué girven a los tubos en T con ejes en el mismo plano, y otra con
un solo taladro para el tubo cruzado en el espacio y, como es natu
ral, tales refuergos solamente se extienden en la zone parcial de
cadz pared requerida para ello.

Finalmente 1ls fig. 6 atiernde a un nudo de cuatro tubos, o sea
el mismo caso que el de la fig. 5 y un tubo mas cuyo eje esta en
la linea del peneirante axialmente en la grapa; tambien aqui la
longitud de graps seré logicamente Goble que la mddunlo, y 1los re-
fuerzos serdn en zons mitad de uns pared de la grepa y %onha en con
tinuacidn pero en la otre pared.

Se comprende que, dentre del espiritu de la invencidn sean apor

‘tables variantes de detelle, tanto en longitud-mbdulo como en area
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Hecha la descripcion del presente invento se declaran como
nuevas y de propia invencidn las reivindicaciones siguientes:

l.- Procedimiento de fabricacidn de grapas pars comstituir los
nudos de estanterias tubulares desmontables, carac t er i-
z & 4 0 porgue partiendo de una lémina de acero de espesor muy
reducido, de¢ preferencia de 2mm, se obtiene por soldadura, wn lar
gc-tramo de tubo de seccion transversal cuadwde cuya superficie
interior es sensiblemente igual a la exterior del tuvo cuadredo
de la estructurd de la'estanterié o formar, y seguidamente se
corta dicho tubo en tremos de longitud predetézminada, reguleda

por una longitud-médulo sensiblemente igual al doble del lado del

‘cuadrado de diche seccion del tubo de la estructure de la estan-

terié, cuye lohgitudfmédulo atiende a ls minima realizacion de
unidn de dos tubos cuyos ejes estan situados en un mismo, © en
distinto, plano y se obtienen, asimismo, tramos en la referida
fase de corie cuyas longitudes son, 0 las de la pieza de longitud
mddulo en un miltiplo de la misma, o las de la pieza de longitud
modulo en una semi-longitud-mdédvlo de incremento de la misme ©
de incremento del mﬁltiplo de la mioma.
2.~ Procedimiento, segun la reivindicacién 1, carac t e-

risado porgue, cada trozo de tubo cuadrado resultante del
corte del tubo-base, es reforzado en una de sus paredes, 0 en dos
pertenecientes a un mismo diedro, con platabanda de espesor lige-
ramente mayor que el de la parsd éel referido trozo, soldando es-
ta platabanda & le zona de la pared, o de las dos paredes del dieg
dro elegido, en la totalidad de la expresads pared, ¢ en zonas

de una y otra ﬁ&red gue hayan de albergar los trarmos terminales
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y/¢ pesantes de tubos de la estructura, y el conjunto de espesoré\é
de pared del trozo y platabvanda de refuerzo se taladra y filetea
para roscar en cada taladro un tornillo de presidn gue individua-
liza su efecto fij'ador contra la correspondiente pared del tubvo
de estructurs que ée le enfrente.

3;- Procedimiento de fabricacidn de grapag para consiituir
los nudos de estenterias tubulares desmontables.

Seg'un se desciibe y reivindica en la presente memoria que @ng
ta de sels hojas foliadas y mecanogréfiadas Por una sola care y
de dos laminas de dibujos.

Hadrid, &3 (8 s

HUNDUS, Estructuras Metalicas S.A.
p. &

JAIME ISERN
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