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MEMORIA DESCRIPITIVSEK

s==zca== ===
correspondien-be g una PATENTE DE INVENCION Por VEINIE
efios para todo el terrj.torio espefial o favor &e Don
Hanuel TORREGROSA :BARBm.&, Ge nadlonalidad espaao;g,
residente ex JALANCE (Valencig), San.Gonzslo ndmero:
20, pors YPROCEDIMIENTC PARA MANUFACTURAR CORTEZAS
IR AR:BO]JE&“’.' |
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Ix presente solicitud &e registro como Patente
de Invencifn se refiere o un procedimiento pars menue
facturs cortezem de srboles, cuyss caracteris-ticas
e novedad le confieren la cualiiad de posibilitar
la separacién de la corteza de los &rboles en general
y del oImo em partiouler, oconferirles flexibilided y
elésticifad necesarig y suficiente para su trenzado
y fabriczeibn de artiounlos de uso tales como cestas,
bolsos'; y posteriormente endirecimiento y seabado
ghrillantador y colareado’y
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Eatas metas oome tituyen sendas ventaja:? “sobre
todo 10 canocido es{ como las siguientess

19~ Méximo aprovechamiento de la meteris
yrimai; pusstc que es aometida a tretamiento en rello
y por tanto @e aprowscha en su totalidadt!

Bsta ventaja viene avalada por la oiroungtan-
cia ventajoea; también, de que como congecuencis dsl
tratamiento es dable praotioaé los cortes de separacibn
con sumg facilidad y sin Qesperdicd o

2%~ Mone jebilided del material con f£acilided
de trenzado y sumisi&n al modelo determinado, en gra~
do méximo, siendo deble aloanzer indices de flexibn,
o torsidn inssequibles por los demds mediods .

3%~ Recuperacidn de la rigides en tismpo
record-. ¥ =in deformaciones ni atirantanientos perju-
dicialess S | ‘ .

4%~ Duracifdn &s la pleza terminada, en cone
diciones de uso o vida ftil de "extensién»m Trolon=
gad;a" ¥ total conservacifn de la BYelleza Gel acabadoy

5¢e Pacultad de acshbado en condiciones de
gran bellezs y con vsrsiones en mate O barnizsdo y
dentro ds ollo con colores o principalmente destacanw
do 91 ‘golor propio del meterisli

6¢,~ Sencillez en ou red izaci&n, ya que es
realizable sotre las instl acdones normales en este
tipo de tdllsres y no precisa ae maguinariag ni nate-
riales &e importaci Snid

79?“.'- Seguridad en s-u&realizaoién, ya qus lom
momentos de Eambio de fase u operacidn esten tan Dere
Pectemente definides y son tam controlables 108 Iroe
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cosos que 68 pricticaments 1::90311:19 &eaviarse del
cenino correcto y estropesr los materisles

Reune por tanto caracteristicas mas que sufie-
cientes- para aspirzy en derecho sl privilegio del |
registro que se molicita sl amparo de lo m_'evenido
en esta materia en el vigenis Estatuto sobre Propie-
dad Industrialiy '

‘ Sustancialmente consiste en un procesc com

puesto de cuatro operacionss definidady

En la Irimera aquellos troncos, en loa que
por g;;ado de humedad es’o e8¢ poco frescos no ‘ea
posible meparzr ls corteza por medio de gubisa se
someten a oocciln en bafice convencionales tanto
tiempo ocomo sea necesarioc para sloanzar la sepera-
ciln de la plel del tronco en bandas sin dafioy

El tlempo realmente se determins por 1los
ensayos mrevios bien en labOt'atbrid o en planta

piloto, pero una vez ensayado el tronco, én procese,

- ya viens el tiempo per.;eetamente definido, de forma

que el operario gque vigila esta coceibn puede proceder
con perfecto conocimiento de causa y dar por termina-
dx la primera operaoi6n gin titubeoss Se cortan las
pieles de los tronooa; al finsI de esta operacidny

En la segunda operaoiln las pislea proceden—
tos de la primera se colocan en ‘bafics convencionales
y @e someten a la acoiln de un bafio a le temperaturas
embients en agigh’ A este bafio se le somete a la accién
@el anhfarifo sulforoso procedente de uns szufradors
corrientesd

Bs 8scir que las pieles asi colocadss se
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someten = un efobo en agus que se hace sulfuross
por ia accibn de la azufradora

Bota operacidn confiere é:las pieles & uns
flexibilidad pasmosa, inslcenzable por los medios
conocidods |

Al mimmo tiempo como el grado de flexibilidad
Gepende 8¢l mzufrado y del tiempo que dure el aﬁo‘no,' |
ge tiene que es posible perfectanente 1leger & cbte—
ner- materiales Ge unasm propiedades £{sicas perfecta~
mente en consonancis con la nocesidad de fabricacibn’

Por tanto el resultado pusde ser alcanzado
en caracter{sticas predeterminadasy |

Asf tratadas es findlizads la segunds opers-
cidn & 1a salida de la cudl, la.s tiras se trenzan,
se ‘t;e;]en,_ saglin erte de cesterfz ouyo mansjo se sale
dal. -conteﬁiam de 13 pre_se’nta Pa‘ﬁ:mte., Pero una ves

' confecoionada 1a pieza, Pasa = l= tercera operasoilns

Esta tercera operacifn consiste en secado en
hbrno, con objeto de que sucesivamente sufre un geca=-
do del sguz contenids por la peﬁmemia en l1os bafios
de la rrimera y de lz segunda operacién y posterior
resacafio, con la natural pérdidas de pesc y afopoidn
de forma definitivamenta, tal como se confeceiondy

A&_q;nﬁriﬁaf asf la forme del objeto manufacture=~
&0, queder& rigidc pero sin fragilidad, durante

_ mfsimo tiempos Mam que por cualquier otro en usciol

e cusrte operacibn es la protecoibn de las
smperﬁciea y embellecimientc de lms mimmass
 Tiene como misidn inpedir qus & la Iarge o
dor zecidente se humedezcan y ﬁérormen y, naturelmente
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gleanzzr un brillc que me jore el na
de estom materisledy |

La cuarte operacién consiste en el barnizado
convencionsl con una. mezcle preparada sparte, de copal
¥ eguarrés ex proporeién muy varisble, puss depende |
de que se desea gloanzar un brillo chillén o discreto,
de que se barnica & broche o pistola Pero pueden
adopterse como punto de mrranque para dl canzar eterw
nminaciones experimermtales sobre cade naturaleza de
pleles de &hol la roporoidn del 10%: Posteriores .
engayos fijarén las proparciones adecusdas a cade
cagols |

. Suficientemente Seserito el infrehw- as{ como
una marrera de llevarlo a la préoﬁcu- 8& hace constar
de manera expresz que ¢l mismo asepta modificsociones
de detalle siempre que ostes no sfecten o su fundem
nento’y
¥ O T A

&1 resumen: La PATENTE DB MGION recsers
golre las particularidades de las siguien‘bea

15.» Prqoed;:lm;enw para mapufactwrar cortezas
de érboles, caracterizedo porque en une primera operas
oién se someten losm rollos de loa &rbolem sin descor—
f&zar & 00ocibn en bafio convencionsl Aurante un tiempo
que vendr& dado por ensmyo previc y que depende de
la raturaleze y grado de sequedad del tronco’ Terminge
&5-el miamo 8e da 8alide al agua del bafio y medimte
gubias de uso, se geparan las pieles do 1os troncos
¥ se frocean’s Sin dejarlss secar se pasan m segunds
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2@~ Procedimiento para ganufaectursr cortezas
de érvoles, carscterizadc porqus los trozos de pieles
procedeﬁtea' de la rimers opera;cﬁn gegin reivindica=
cidn anteriar, se sumerjen en bafic de aguz en el que

as dej an macer=r a la vez que se azufran los befios

- mpdiante la accidn de am:iradora?ﬁel conerclid, Esgta

oparacifn se mantiene durante un ?tiempo que se ha
determinado medisnts ensayo previo de cada loteh

Terminado se separa del sgua azufrada, 86 COr=
ten en tiras y se tejem 10s objetos motivo de fabri-
caoi by | |

3¥/= Procedimiento perg memufacturar cortezas
de &rboles, caracterizafo porque los objetos confec=
oionsdos al terminar la fase de la megunda operacién
8e someten a un tercer 'bratamien-i:c, en secadero en.
donde .abandona ol agua de humedad primero y parte de
lade constituoiln despuésy El finel de la opera.cicSn
corresponie sl momento en que el;: objeto seoado ha
adquirido la primera rigidez, de la que no debe pasaxr’s

- Terminada la fase se sacon del secadero y se dejan

enfriar protegidos del polvos ‘

465~ Procedimiento para manufacturarcortezas
de frboles, oaraeterizaﬁo-porqueén ung cuarta opera=
¢ién se barnmisan con una méz.ola‘preparada- aparte do
copal en aguaryrés en proporcidn aleatoria segin el
grafic de brillo a alcanzars Bste barnizado es dable
realizarlo a. brocha, mﬁequﬂla o pistola id6nea*;‘i
terminado el cusl se dejg secar expontaneamentei |

5&;= PROCEDIMIENTO PARA NMANUFACTURAR CORTEZAS
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Todo tal y como se describe y reivindica en la

Tresente memoria gue consta de siete hojas mecanogra~
fiadas por una sola cards
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