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C orresp on d í en te  a  una PATENTE DE INVENCION p o r  VEINTE 

a ñ o s p a r a  todo é l  t e r r i t o r i o  e sp a ñ o l a  fa v o r  de Don 

H arn el TGRREBtOSR BA R Bm í, d e  n a c io n a lid a d  esp ^L o la^  

r e s id e n te  e n  JALANCE (VAL e n c ía ) ,  San. C onzélo nómero^ 

SO , p o r : COMEDIMIENTO PARA MANUFACTURAR- CORTEZAS 

DE ARBOIES***'

M E M O R I A

La presente so lic itu d  de reg istro  como Patente 

de Invención se  re fie re  a  un procedimiento para manu  ̂

factu rar cortezas de arbo les, cuyas carácter ja  t ic a s  

de novedad le  confieren l a  cualidad de p o sib ilita r  
l a  separación de la  corteza de lo e  árboles en general 
y d el olmo en p articu lar, oonferirlea flex ib ilid ad  y 

e lastic id ad  necesaria y su fic ien te  para su trenzado 

y fabricación  de artícu lo s de uso t a le s  como c e sta s, 

b o lso s, y posteriormente endurecimiento y acabado 
MPJ— Abrillantador y coloreado^
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Batas metas coae tituyen sendas ventajas sobre 

todo lo  conocido así como la s  siguientes!
lc ¿ -  Máximo aprovechamiento de la  materia:

prima, puesto que es sometida a tratamiento en ro llo  
y por tanto ae aprovecha en su totalidad^'

Esta ventaja viene avalada por la  circunstan­
c ia  ventajosa, también, de que como consecuencia del 
tratamiento es dable practicar lo s cortes de sopar aoión i 
con suma facilidad y sin  desperdicies

2 c.— Manejabilidad del material con facilid ad  
de trenzado y sumisión a l modelo determinado, en gra- 
do máximo, siendo dable alcanzaos índices de flexión , 
o torsión inasequibles pop lo s demás medios!#'

33 .- Recuperación de la  rigidez en tiempo 
record y sin  deformaciones ni atirantsmientos perju—
diciales^-

43.— Duración de la  pieza terminada, en con­
diciones de uso o vida ú til de e xtensión muy prolon­
gada y to tal conservación de la  belleza del acabador 

53^— Facultad de acabado en oondioiones de 
gran belleza y con versiones en mate o barnizado y 
dentro de ello  con colores o principalmente destacan­
do e l color propio del materieU.*.

6c.- Sencillez en su reáLización, ya que es 
realizab le sobre la s  instáL aciones normales en este 
tipo de taH eres y no precisa de maquinaria ni mate­
r ia le s  de importación^

?cy— Seguridad en su  realización , ya que lo s 
momentos de cambio de fase u operación están tan per­
fectamente definidos y son tan controlables lo s pro-



^
cosos que es prácticamente imposible desviarse del 
camino correcto y estropear lo s materiales!^

Reúne por tanto características mas que su fi­
cientes para aspirar en derecho a l privilegio del 
registro  que se so lic ita  a l amparo de lo  prevenido 
en e sta  materia en e l vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial!.'
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Sustancialmente oonslste en un proceso com­

puesto de cuatro operaciones definid aé*?
10'.— En la  primera aquellos troncos, en loa que

por grado de humedad; esto ea: poco frescos no e s  
posible separar la  corteza por medio de gubia se 
someten a cocción en baños convencionales tanto 
tiempo como sea necesario para alcanzar la  separa- 

l$ŝ L. ción de la  p iel da! tronco en bandas sin  daRo '̂
El tiempo realmente se determina por lo s 

ensayos previos bien en laboratorio o en plm ta 
p ilo to , pero una vez ensayado e l tronco, en proceso, 
ya viene e l tiempo perfectamente definido, de formar 

20^— que e l operario que v ig ila  esta  cocción puede proceder 
oon perfecto conocimiento de causa y dar por t  ermina­
da la  primera operación sin  titu b eo^  Se cortan la s  
p ieles de los troncos, a l fin al de e sta  operación.

En la  segunda operación la s  p ieles proceden— 
25.- te s  de la  primera se colocan en baños convencionales 

y se someten a la  acción de un baño a la  temperatura 
ambiente en agaa^ A este baño ae le  somete a la  acción 
del anhídrido sulforoso procedente de una azufradora
corriente^

30^- E8 de oir* que la s  p ieles a s i colocadas se
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someten a  un adobo en agón que se  hace su lfurosa 
por l a  acción da l a  azufradora!*'

Beta operación confiere s* l a s  p ie le s  de una 

fle x ib ilid ad  pasmosa, inaicssizable por lo s  medios

conocidos#
Al mismo tiempo como e l grado de flex ib ilid ad  

depende del azufrado y del tiempo que dure e l adobo, 

se  tiene que e s  posib le perfectamente lle g ar  a  obte-

ner m ateriales de unas propiedades f í s ic a s  perfecta­
mente en consonancia con l s  necesidad de fabricación^

Bor tanto e l  resultado puede ser alcanzado 

en c a ra c te rístic a s predeterminadas#
Asi tratad as e s  fin a lizad a  la  segunda opera­

ción a  l a  sa lid a  de l a  cu a l, l a s  t ir a s  se  trenzan, 
se  te je n , según arte de c e ste ría  cuyo manejo se  M is

' I% - del contenido de la  presénte Patente, pero una te z  
confeccionada la  p ieza , pasa a l a  tercera operación^ 

E sta tercera operación consiste en. secado en 
horno, con Objeto de que sucesivamente su fra  un seca-

2 0 ^
do d el agua contenida por l a  permanencia en lo s  baños 

de la  primara y de l a  segunda operación y posterior 

resecado,- con la  natural pérdida de peso y adopción 
de forma definitivam ente, ta l o orno s e  confeccionó^

Adquirida a s í  l a  forma del Objeto manufactura­
do., quedará ríg ido  pero sin  frag ilid ad , durante
muhísimor tiempo. Mas que por cualquier otro en uso^ 

La cuarta operación e s l a  protecoión de la s  
su p erfic ie s y embellecimiento de la s  misma!#

Tiene como misión impedir que a  l a  la rg a  o
3 0 ^ por accidente se  huma&azcmt y deformen y , naturalmente
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de e sto s m ate ria le s

La cuarta operación con siste en e l barnizado 

oonvencí onalL con una mezcla: preparada aparte,  de copal 

y aguarrás en proporción muy v ariab le , pues depende 

de que s e  desee alcanzar un b r i l le  ch illón  o d iscreto , 

de que se  barnice a  brocha o pistóla!^ Pero pueden 
adoptarse come punto de arranque pare aL cansar deter­
minaciones experimentales sobre cada naturaleza de 
p ie le s de árbol l a  proporción del 10%- Posteriores 

ensayos fija rá n  la s  proporciones adecuadas a  cada 

esso'¿
Suficientemente descrito  di inventor a s i como 

una manera de llev arlo  a la  práctica se  hace constar 

de manera expresa que e l mismo acepta modificaciones 

de d e ta lle  siempre que e ste s  no afecten a  su funda­
mento^

N O T A
&t resumen: La PATENTE DE INTENCION, recaerá 

sobre la s  particu laridades de la s  sigu ien tes 
R E I ^ I ^ D I C A C I O N É g  

le .— Procedimiento para manufacturar cortezas 

da árbo les, caracterizado porque en una primera opers* 
oión se sometan lo s  ro llo s de lo s  árboles s3n desooe— 
tezar a. cocción en baño convencional durante un tiempo 

que vendrá dado por ensayo previo y que depende de 
l a  naturaleza y grado de sequedad del tronco^ Termina­

do e l mismo se  da sa lid a  a l agua del baño y mediante 
gubias de nao, se  separan la s  p ie le s de lo s  troncos 
y se trocean^ Sin d e ja r la s  secar se  pasan a segunda
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operación.'
Procedimiento para manufacturar cortazas 

3 s árboles^ caracterizado porque lo s trozos de p ie le s 

procedentes de l a  primera operación segán reivindica­

ción anterior-, ae sumerjan en baño de agua en e l que 

se dej an macerar a l a  v es que se  azufran lo s  baños 

mediante la  sc(&ón de aemir adora del comeroid.' Esta 

operación se  mantiene durante un tiempo que se  ha 
determinado mediante ensayo previo de cada lotea*

Terminado se separa del agua azufrada* se oor^ 

tan en t i r a s  y se  te jan  lo s  Objetos motivo de fabri­

cación^
3#¿* Procedimiento para manufacturar cortezas 

de árboles* caracterizado porque loe objetos confec­

cionados a l terminar l a  fase  de l a  segunda operación 
se someten a un tercer -tratamiento, en secadero en 
donde.abandona e l  agua de humedad primero y parte de 

la  de constitución despuás^ B3. fin a l de la  operación 
corresponda a l momento en que e l objeto secado ha 
adquirido l a  primera rig id ez* de la  que no deba pasará 
Terminada l a  fase se sacan del secadero y se  dejan 

en friar protegidos del polvo^
4^í- Procedimiento para manufactura* oortezas 

de árboles, caracterizado porque en una cuarta operan 

óión se barnizan con una mezcla preparada aparte de 

copal en aguarrás en proporción a leato ria  segán e l 

grado de b r illo  a alcanzar. Este barnizado es dable 

re a liza rlo  a brocha, muñequilla o p isto la  idónea^ 

terminado é l cued se deja secar espontáneamente^
5 ^ -  PROCEDIMIENTO PARA MANUFACTURAR CORTEZAS
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Todo taL y como se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de sie te  hojas mecanogra­

fiad as por una so la cara^"

# . ' :
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