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MENORIA DESCRIPTIVA

B P T Y R I R A S

Correspondiente a2 una PATENLE DE INTRODUCCION cuyo registro

~se solicita por diez afios.

A favor de
OGERMA,S,.A,, de nacionalidad espafiola.
Residente en NADRIP.-Luis Feidrd, 6
| por
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"PERPFECCIORAMIENTOCS EN LA FABRICACICN IE SCMIERES™
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ox-
plotacifn industriel y comercial exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Introduceién, conforme a la legisla-
cién vigente en materis de Propieded Industriel que, Segﬁn ex-
presa el enunciado, tréta de unos perfecéionamientos en la fa-
bricacién de somieres. '

Actuslmenie se.construyen los somieres segin dos tipos
generales de fabricncién consistentes en tiras metdliocas o
flejes fijados eldsticamente a los bordes interiores del marco
mediante muelles y también mediante un tejido metédlico de alam-
bre de scero que se fija en forma parecida sl marco del mismo.

Amhos ' sistemas tienen sus ventajas y sus inconvenientes.
El primero de ellos, es décir, el de los flejes, proporciona
une superficie de apoyo al colchén mes resistente Que el segun~
do pero sin embargo este ¢§ltimo proporciona més elasticidad
que el primero. | |

Se ha estudiado la forma de solucionar los citedos incon-
venlentes mediante una construcecibén, gque se puede 1lamap mixte,
que consiste en reforzar mediaﬁte tirss de metal conveniente-
mente dispuestss las zonas del somier que sn mayor grado estan
sometidas al peso de los usuarios, Sin embargo, esta solucién
no puede congiderarse como perfecte yo que ademfs Ge las defie
ciencias de utilizacién que se aprecian encarece notablemente
la fabricacién del somier.

Por dltimo, la utilizacién cada vez mas frecuente de col-
chones de muelle y goma esponjosa, ha inflewenciado sensiblemen-
te en las ceracteristicas éue debe poseer un somier.

la finalidad de los prescntes perfeccionamientos es hacer

posible la fabriocacidn de somieres que reuniendoc unas. caracie-
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ristices apropiadas para soportar a los colchones modernos,
presentan'nn.reducido costo de fabricacidén asi como una gran
resistencia.

Bato se ha conseguido mediente una forma de realizecién

totelmente nueva que consiste en esencia en la formacién de

‘un tejido constitufdo por alambre eldstico més grusso que el

que normalmente Se utiliza en la fabricacién de tejidos meté-
licos de somier con ios que se“forman una especie de bandss
medianté el owvalo sucesivo hacia un lado y otro, & manera de
zig-zag. Bstas bendss presentan gran elasticidad longitudinal

por efecto de su forma lo cual permite la aplicacibén de alam-

bres gruesos y por 1o tanto més resistentes que los normalmen-

te ampleados en la fabricacién de los somieres corrientes.

Las citadas tiras pueden situarse transversalmente enla=
zadas por medio de grapas o también tormando un entramado me-
diente la colocacién entrelazads de tiras longitudinal y trans-
varsalmenta.‘

Con el fin de facilitar la interpretacidn mis exacte del
objefo»sobre que ha de recaer el presenie privilegio, en el
plano adjunto complementaric de la presente expcsiciOn, se re=-
presentsa ﬁna forma prictice pars la realizacibén industrial y
dnicamente a tftulo de ejemplo y, por consiguiente, sin carde-
ter exhaustivo sino meramente inférmaxivo.

En este planb:

La £ig.. 18, es una vista psrcial en planta de un somier
realizado mediante tires de alambre curvade dispuesto transver-
salmente,

La fig. 2%, es una vista en planta parcial en el caso de
tiras dispuestas transversal y longitudinalmente. '

La fig. 38, es un detalle de un enganche con el marco del
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somier.

Bn los ejemplos representados el marco del somier estd
constituido por ugﬁfgpa’(i) de acero de dimensiones apropiadas

y forma reot

e

ffgpléi, como es corriente en 1los somier en general

-Dicho marco presenta unos orificios en su parte superior

,ﬂeyfiggzgs al acoplamiento de las piezas de énganche (3), re-

‘presentadas en cetalle en la fig. 38, gue consisten en un alam=-

. bre de acero curvado de manera que sus extremos (4) se introdu-~-

cen en los correspondientes orificios del marco (1) y que pre-
sentan mediante una dodlez (5), un doble apoyo o-enganche para
los elementos eldsticos, |

Los elementos eldsticos estén formados por alambre de ace-

To curvados sucesivemente pare formar ondas regulares,es decir,

a'manera de sunosoide. BEn el caso representado en la fig., 1%,
solo se sitdan transversalmente respeoto al marco. Se enganchan
mediante las piezas (3) a los correspondientes lugares de los
laterales mayores del marco y deépués se unen alternativamente

por medic de grapas (6). Como se representa en el dibujo, las

posiciones de cada tira con su colateral es opuesta, es decir,

el sentido de curvatwra de sﬁs ondas respecto a sus opuestas er
inverso. Por otra parte, el extremo de cada tira estd curvade
para impedir la salids del correspondiente enganche (3), como
se muestra en detalle en la fig. 12, Las bandas situadas junto
a los expremos menores, se unen 2 estos por medio de los mue-
lles (N

En la fig. 28, se representa un ejemplo de realizacién en
el cual el entramado estd formado por bandas transversales
(2) y vandas longitudineles (8). Betas se entrelazan formando
una reticula fijéndcse céda nudo mediante las grapas (9).

Bn esta dltima forma de realizacifm se tiene elasticidad
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en ambos sentidos por efecto de la curvatura de‘las'txras. En
el caso descrito y representado en prlmer lugar la elasticidad
longitudinal estd proporcionada por 10s enganches eldsticos
(7) formados por muelies fijados por ambos extremos iaxeral-
mente @ las tiras extremas y ‘al marco, 10 cual ya no es nece-
sario en este segundo caso, puesto que las bandas (8) propor-
cionan la elasticidad en dicho sentido.

El resultado de la aplicaclén del presénte'ihvento e3 un
entramado eldstico y altamente resistente, de pPoOcO espesor, y

de realizacién muy fdcil, y por tanto econdmica,
REIVIEDICACIORNES

le) ,-"PERFECCIONMIENTOS EN 14 FABRIC&CIOH IE SOMIZRES®
que s8 car;cterizan por la disposicibén de unas bandas elésti-
cas i’ormadaé por alembre curvado sucesivamente hacia un lado
¥y ofro, en zig-zag, que se sitéan wna al lado de la Otra en
posiciones inversas, es decir, con el sentido de las curva-

turas opuesto en cada uno respecto a su colateral, cuyas tiras

. se enganchan a las barras laterales del marco del somier me-—

diante piezas de doble enganchs y crtre si mediante grapas.
298) ,-"FERFECCIONAMIENIOS EW LA FABRICACICH VE SUMIuRxS"™

-

segin 1la enterior reivindicacién, que se caracterigaa porque
las bandas de ala@bre curvado se sitdan longitudinal y trans-
versalmente respecio al marco, formando un entramado eléstico
en las dos dimensiones, cuyas bandas se uhen entre si mediante
grapas.en los puntos de coincidencia y al marco mediante engan-
che doble. "
3!).-“PERPECCIONAQI NPOS EN LA FABRIGAciON DE SOMILRES®

gegln las anteriores eiv1ndicaelones, que se caractexlzan.por-

que los extremos de los alambres curvados que forman las bandas
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elé;ticas estdn doblados para impedir el desglazamiento del
snganche debido a un novimiento'transversal. |

48) . ~"PERFICCICKAIIIENTOS EN LA FABRICACION DB SOMIERES®
segin las anterioress reivindicaciones, que se caracterizan por-
gue el somier estd formado solamente por bandas de alambre cur-
vado dispuestss transversalmente, que se enganchan entre si me-
diante grapas de igual longitud, pars mentenerlas en posiciones
paralelas ea su parte media y por'sus extremos a los laterales
longitudinales del marco, y mediante engenche rigidos median-
te elementos eldsticos auxiliares a los lsterales menores del
marco que enlazan en varics puntos laterales iles wltimas bandas,

’ 58),-"PERFECCIONAMIEZNTOS EN LA PABRICACION DE SOMIERES",

La présente memoria descriptrva.consta de séis hojas f;~
liadas y mecanografiadss por una sola carz, componisndo an to-

tal de ciento treinta y custro lineas, inclufdas éstas.

Madrid, 14 ' de 1,964.-
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