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La presente memoria descriptiva  tiene como f in  la  decla­

ración del ob jeto  sobre que ha de tecaer e l  p r iv ile g io  de ex­

plotación  in dustria l y comercial exclusiva en e l  t e r r ito r io  

nacional de una Patente de Introducción, conforme a la  le g is la ­

ción  vigente en materia de Propiedad Industrial que, aegán ex­

presa e l  enunciado, tra ta  de unos perfeccionamientos en la  fa ­

bricación  de somieres.

Actualmente se construyen lo s  somieres según dos tipos 

generales de fabricación  consistentes en t ira s  metálicas o 

f le je s  fija d o s  elásticamente a los  bordes in teriores  del marco 

mediante muelles y también mediante un t e j id o  m etálico de alam­

bre de acero que se  f i j a  en forma parecida a l mareo del mismo.

Ambos sistemas tienen sus ventajas y sus inconvenientes.

El primero de e l lo s ,  es d e c ir , e l  de lo s  f l e j e s ,  proporciona 

una sup erfio ie  de apoyo a l colchón mas resistente que e l  segun­

do pero s in  embargo este último proporciona más e lasticid ad  

que e l  primero.

Se ha estudiado la  forma de solucionar los citados incon­

venientes mediante una construcción , que se puede llamar mixta, 

que con siste  en reforzar mediante t ira s  de metal conveniente­

mente dispuestas la s  zonas del somier que en mayor grado están 

sometidas a l peso de lo s  usuarios. Sin embargo, esta solución  

no puede considerarse como perfecta ya que además de las d e f i­

ciencias de u t iliz a c ió n  que se aprecian encarece notablemente 

la  fabricación  del somier.

Por últim o, la  u t iliz a c ió n  cada vez mas frecuente de c o l ­

chones de muelle y goma esponjosa, ha influenciado sensiblemen­

te  en las características  que debe poseer un somier.

La finalidad de los  presentes perfeccionamientos es hacer 

posib le la  fabricación  de somieres que reuniendo unas caracte-
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r ía tica e  apropiadas para soportar a loa colchones modernos, 

presentan un reducido oosto de fabricación  asi como una gran 

res is ten cia .

Sato se ha conseguido mediante una forma de rea lización  

35¿ - totalmente nueva que consiste en esencia en la  formación de 

un te jid o  constitu ido por alambre e lá s t ic o  más grueso que e l 

que normalmente se u t il iz a  en la  fabricación  de te jid os  metá­

lico s  de somier con los  que se forman una especie de bandas 

mediante e l  curvado sucesivo hacia un lado y o tro , a manera de 

4 0 .-  z ig -zag . Estas bandas presentan gran e la stic id ad  longitudinal 

por efeeto de su forma lo  cual permite la  ap licación  de alam­

bres gruesos y por l o  tanto más resisten tes que lo s  normalmen­

te empleados en la  fabrioación  de lo s  somieree corrien tes.

Las citadas tiras pueden situarse traasversalmente en la- 

45 . -  zadas por medio de grapas o también formando un entramado me­

diante la  colooación  entrelazada de tiras  longitudinal y trans­

versalmente.

Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  in terpretación  máa exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io , en e l  

50. -  plano adjunto complementario de la  presente exposición , se re ­

presenta una forma práotica para la  rea liza ción  industria l y 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin  carác­

te r  exhaustivo sino meramente inform ativo.

En este  plano:

5 5 .- La f i g .  16, es una v is ta  parcia l en planta de un somier

realizado mediante tiras de alambre curvado dispuesto transver­

salmente.

La f i g .  2*, es una v is ta  en planta p a rd a l en e l  caso de 

t ira s  dispuestas transversal y longitudinalmente.

6 0 .-  La f i g .  33, es un detalle  de un enganche con e l  marco del



somier.

En lo s  ejemplos representados e l  marco del somier está 

constitu ido por un t ^ e ^ t l )  de acero de dimensiones apropiadas 

y forma rectangular, como es corriente en lo s  somier en general 

^ * ^ D ic h o  marco presenta unos o r i f ic io s  en su parte superior 

^desíinados a l acoplamiento de las piezas de enganche (3 ) ,  re ­

presentadas en detalle  en la  f i g .  3&, que consisten en un alam­

bre de acero curvado de manera que sus extremos ( 4) se introdu­

cen en loa correspondientes o r i f ic io s  del marco (1) y que pre­

sentan mediante una doblez (5)* un doble apoyo o enganche para 

los elementos e lá s t ico s .

Los elementes e lásticos están formados por alambre de ace­

ro curvados sucesivamente para formar ondas regulares,es d ec ir , 

a manera de sunosoide. En e l  caso representado en la  f i g .  1*, 

so lo  se sitúan transversalmente respecto a l  maroo. Se enganchan 

mediante las piezas (3) a loe correspondientes lugares de los  

la tera les mayores del marco y después se unen alternativamente 

por medio de grapas ( 6) .  Como se representa en e l d ibu jo , las 

posiciones de cada t ir a  con su co la tera l es opuesta, es d ecir , 

e l  sentido de curvatura de sus ondas respecto a sus opuestas ef 

inverso. Por otra parte, e l extremo de cada t ir a  está curvado 

para impedir la  salida del correspondiente enganche ( 3 ) ,  como 

se muestra en d eta lle  en la  f i g .  l a .  Las bandas situadas junto 

a los extremos menores, ae unen a estos por medio de los  mue­

l le s  ( 7 ) .

En la  f i g .  2a, se representa un ejemplo de rea lización  en 

e l  cual e l  entramado está formado por bandas transversales 

(2) y bandas longitudinales (8 ) .  Estas se entrelazan formando 

una re tícu la  fijándose cada nudo mediante las grapas (9 ) .

En esta última forma de rea lización  se tiene e la stic id ad
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en ambos sentidos por efecto de la  curvatura de las t ir a s . En 

e l  caso d escrito  y representado en primer lagar la  e lasticidad  

longitudinal está proporcionada por los  enganches e lá sticos  

(7) formados por muelles fija d os  por ambos extremos la te r a l-  

95*- mente a las t ira s  extremas y a l marco, lo  cual ya no es nece­

sario  en este segundo caso, puesto que las bandas (8 ) propor­

cionan la  e lasticid ad  en dicho sen tido .

El resultado de la  ap licación  del presente invento es un 

entramado e lá s t ic o  y altamente resisten te , de poco espesor, y 

109 . -  de rea liza ción  muy f á c i l ,  y por tanto económica.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SOMIERES" 

que se caracterizan por la  d isposición  de unas bandas e lá s t i­

cas formadas por alambre curvado sucesivamente hacia un lado 

105*- y o tro , en z ig -zag , que se sitúan una a l  lado de la  otra en 

posioiones inversas, es d e c ir , con e l sentido de las curva­

turas opuesto en cada uno respecto a su co la te ra l, cuyas tira s  

se enganchan a la s  barras la tera les  del marco del somier me- 

* diante piezas de doble enganche y entre s i  mediante grapas.
11 0 .- 2&).-"BBRFECCI0NAMIE3P0S EN LA FABRICACION DE SOMIERES"

según la  anterior reiv in d icación , que se caracterizan porque 

las bandas de alambre curvado se sitúan longitudinal y trans­

versalmente respecto a l  marco, formando un entramado e lá stico  

en las dos dimensiones, cuyas bandas se uñen entre s i  mediante 

115 .- grapas en los  puntos de coincidencia y a l marco mediante engan­

che doble.

33).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION BE SOMIERES" 

según las anteriores reiv indicaciones, que se caracterizan por­

que lo s  extremos de lo s  alambres curvados que forman las bandas
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e lásticas  están doblados para impedir e l desplazamiento del

enganche debido a un movimiento transversal*

4a) . - "PBRF3CCICK ÎIENTOS EN LA FABRICACION DE SOMIERES" 
según las anteriores reiv in d icacion es, que se caracterizan por­

que e l  somier está formado solamente por bandas de alambre cur­

vado dispuestas transversalmente, que se enganchan entre s i  me­

diante grapas de igual longitud, para mantenerlas en posiciones 

paralelas en su parte media y por sus extremos a los la tera les 

longitudinales d e l marco, y mediante enganche ríg idos median­

te elementos e lásticos  auxiliares a los la tera les menores del 

marco que enlazan en varios puntos la tera les las últimas bandas.
53 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SOMIERES".

La presente memoria descrip tiva  consta de seis hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to*

/
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