o
gy

299751

PATERTE
" DB
INPTRODUCCIOR
por "PROCEDIMIENTO PARA L4 UNION DE TELAS®, & favor de la enti-
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MBMORIA DESCRIPTIVA

N .. La presente invencién desgrrolleda con éxito en el
extranjero se refiere a un procedimiento para 1la wnién de te-
las. - ; . ' i
’ Como es conocido, en los ramos de oonfeccién de pren-
5. das, espedialmenite del tipo de género. de punto, se utilizan,
para la unién de las distinmt as partes, méquinas de cosexr, geo-
neralmente der'tipo especial, tales como para efectuar cosids
de sobreorilla (overlock), cosidos cruzadoe (interlock) o bien
en zig-zag, en donde se precisan operarias muy especializadas
10. vy ademfs un tiempo de confeccién may elevad, que determing
un precio de coste asimiemo elevado en la prenda confeccionada.
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BEn la actua.lidad ¥y gracias al empleo de fibras sintéti-
cas en la confeccién de tejidos se ha llegado a la conciusién
de que se puede prescindir del cosido o bien ocomplementar &ste
nediante lineas de costura, contimias ¢ discontinmmas, por sol=-
dado en alta fracuencia con aplicacidén simulténea de presién.

. Mediamte 18 unién por soldadira de diferentes telas se
ha llegado a 1a conclueidn que pueden unirse entre si dos o
més telas de fibras sintéidcas, o bien telas de fibras natura-
1lés con telas de fidras sint&ticas.

Tanbién se ha podido observar gue de esta forma pne- |
den realizarse ojales, sin pred sar méquinas ojaladoras, bastan-
do para ello ocoxrtar o abrir el ojal, soldando al propio tznpe
los bordes de las distintas telas superpuestas, y realizar
alreded.r del corte o abertura HHrmada, un adorno a base de
unos trazos de soldadira ¢ bien lfneas continuas, que sirvan
de refuerzo al ojal constituido. ,

Con el £in de fadlidar la explicacidn, se aconpaﬂa

e la presente memoria una lémina de & bujos en la que se ha
represen tado un caso de realizad.én que se cita a titule
de ejemplo, _

En el dibujo:

La ﬁgnra 1 megtira esqueniticamente y en seccidén, la
unidn por testa de ® s gfupos de tres telas.

La figura 2 muestra esquemiticemente y en seccién la
unién superpuesta de dos grupos de tres telas,

~ La figara 3 mmestra ecsqueméticamente en (I) la unién
de seis telas y en (II) la mabdivigibn de las mismas en dos
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grupcs de tres telas.

- Ima figura 4 muestra esquembticamente en (I) la unién
de seis telas y en (II) la subdivisién de las mismas en dos
grupos de tres telas.

Ia figurs 5 meetr'a esquem,éticmem;t_e en (I) la uniéa
de. o8 telas por soldadira, en (I) la fijacién del borde
vuelto de una de ellas para esconder la lfnea de soldadira
y en (III) el rebatido de la otra tela sobre la parte cosida
y su cosido .mlterior de acabado.

_La figura 6 muestra esquemfticamente y en seccién
otra realizacién de comido,

_ Da figira 7 muesira esquemitlicamente una formacién
de ojales,

Haciendo referencia a 1as fignras es de observar en
Ia. ﬁgnra l, dos grupos 1 y 2 de tres telas cada uno, los cuales
se unen por sus bordes 3 y 4 respectivos, mediante soldadura,
relacionéndose luégo los dos grupoe mediante una lfnea de cosgl do
en zig 2z9g S. ‘ :

_ - En la figura 2 se disponen dos grupos 1 y 2 de tres

telas eada uno, los cualles se unen por sus bordes repectivos
3 y4, nediarte soddadura, relacionfndose lunego los dos grupos
mediante superpadcién de las mnas de borde, y asegurands el
conjunto mediante una linea de cosido en zig zag 5i

En la ﬁ.guré. 3 se disponen seis telas superpuestas -que
se unen cérca de su borde por una linea de soldadura 6. Dichas
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telas en operacifn ulterior se separan en dos grupos 7 y 8, que
se disponen en sentidos opuestos y sbbrg ellas ese abaten sus box-
des respectivos 9 y 10 a partir de 1z s0ldadura, aseguréniose
eventualmente el conjunto por una linea de ocosido - -en sig zag 1l.

Segfn 1la figura 4 se superponen dos grupos 12 y 13, de
tres telas cada una que seo unen por una linea de soldasdura U
¥ a contimmacidén se abate el grupo 12, sobre el borde 15 saliente
¥ se unen ambas partes por.una lineg de cosido 16,

o _ Bn el caso de la figura 5, se representan dos telas 17
y 18 superpusstas, de las ouales el bords 19 de la tela 17 que-
da sobresasliente, y se unen ambas telas por el borde de la tela
18 mediante una limea 20 de soldadira, -luego se dobla el borde
15 sobre la tela 18, y se une el conjunto por una linea de co-
sido 21, y . se dobla la tels 18, i&ra'u.nirla luego al borde 19.
por une segunda linea de cosido 22,

La figura 6, muestra dos télas 23 y 24, ouyos bordes
enfrentados se @btlan sobre si mismos y se solapen, después de
lo cual se unifica el conjunto mediante dos lineas 25 y 26 de
soldadura. - . . , L _ ST

~ Basado en el miemo sistema se pueden realizar ojales,
4al como se representa en la figmra 7, cortendo y soldando -al
unisono, los bordes 2% de los ojales, de forma que las distine
tas telas que - consti tuyen el dodbladillo o similar de la prenda
guedan unidas;, y . dicha unifn se puede asegurar por un-funteado‘
0 bien l{neas-contfmuas 28, cerca de los bordes del ojal,. rea~
lizados asimiamo por soldadura. .

La invencién, dentro de su esenc:alidad, puede ser.
lleveda a la prActica @i otras formas de realizacién que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en



: 299751

la descripcifén, Podrf, pues, construirse en cualquier forma
¥y tamafio, con los hateriales més adecnados por quedar todo
ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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.Descrito el objeto de la invencién, lo gque se declara
como no & vulgado ni practicado en Espm, comprende las siguien-
tes reivindicaciones:

1. Pieoedimiento para la unién de telas, las cuales se
constituyen eit material sintético temosoldable, o bien se unen
telas de fibras no temosoldables con otras termosoldables, ca~-
racterizado esencialmente por el hecho de que las distimas
telas a unir ese superponen por la linea de unién, y se aplica
gobre dicha linea presién conjuntamente con calor por paso &
corriente de alta frecuencia para redlizar la goldadura.

. 2. Procedimiento, segfin la reivindicscidén 1, caracte-~
rizado porque la linea de soldadara:se realiza segfin un trazo
contiano, ' .

: 3. frocedimiento, seg& la reivindieactién 1, caracteri-
gado esencialiiente por el hecho de que la lf{nea de soldadura
se realiza segdn trazos discontimmos, ‘

4o h'ocedimento, seghn 1a reivindicacién 1, carasteri-
g2ado por el hecho .de que las limeas ‘de soldadura que unen dos o
varids tolas entre sf, se complementen eventuglmente por line:as
de cosido normal o a zig-zag,

5. Procedimiento, segfin la reivindicacién 1, caracteri-
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zado por el hecho de que en una slternativa de realizadén se
corta la o las telas, al pwpio tiempo gque se suelda el borde
cortedo, borde que es asegurado por segundas linegs de soldadura
Paralelas a la primers, en trazo contimmo o discontimo.

6. Procedimiento, segin la reivindicacién 5, carac-
terizado por €l hecho de que en el cortado ¥ soldado con;;unto
de telas se realizan ojalies,

T+ Procedimiento para la unién de telas.

Segfin se ‘descrive; y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de 7 péginas foliadas y escritas a
méquina por una sola de sus caras, acompafiadas de 192 lémine

de dibujos.
Madrid, a 12 MAY 198'

D. 8. ... M

JAIME ISERN
P B
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