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. „ . La presente invención desarrollada con éxito en e l 
extranjero se re fie re  a un procedimiento para la  unión de te ­
las .

Cono es conocido, en los rasos de confección de pren— 
5. das, especialmente del tipo de género, de punto, se u tiliz a n , 

para la  unión de las d is tin tas  partes, máquinas de ooser, ge­
neralmente de tipo  especial, ta le s  como para efectuar cosía» s 
de sobreorilla (overlock), cosidos cruzados ( Ín te r lo ck) o b le n  
en zig-zag, en donde se precisan operarías noy especializadas 
y además un tiempo de confección sny elevado t que determina 
un precio de ooste asimismo elevado en la  prenda confeccionada.
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En la  actualidad y gracias a l empleo de fib ras s in té ti­
cas en la  ooafección de te jidos se ba llegado a la  oondusién 
de que se puede prescindir del cosido o bien complementar éste 
mediante lineas de costura, continuas o discontinuas, por sol­
dado en a l ta  frecuencia con aplicación simultánea de presión.

Mediaste la  unión por soldadura de diferentes te la s  se 
fea llegado a la  conclusión que pueden unirse entre s i  dos o 
más te la s  de fib ras s in té ticas, o bien te la s  de fib ras natura­
le s  con te la s  de fib ras s in té ticas .

También se ba podido observar que de esta  forma pue­
den realisarse o ja les , sin precisar máquinas ojaladoras, bastan­
do para ello  oortar o abrir e l o ja l, soldando a l propio tiempo 
los bordes de la s  d istin tas te la s  superpuestas, y rea liza r 
alrededor del corte o abertura formada, un adorno a base de 
unos trazos de soldachra o bien' lineas continuas, que sirvan 
de refuerzo a l  o ja l constituido.

Pon e l  f in  de fa c i l i ta r  la  explicación, se acompaña 
a la  presente memoria una lámina de dibujos en la  que se ba 
represen tado un caso de realización que se c ita  a titu lo  
de ejemplo.

B aeld ibu jo*

25.

Xta figura 1 muestra e squemáti oamen te  y en sección, la  
unión por te s ta  de do s grupos de tre s  te la s .

La figura 2 muestra esquemáticamente y en sección la  
unión superpuesta de dos grupos de t re s  te la s .

La figura 3 muestra esquemáticamente en (X) la. unión 
de se is  te la s  y en (II)  la  subdivisión de la s  en dos



grupos de tre s  telas'. 299751
La f  igura 4 muestra esquemáticamente en (Z) la  unión 

de seis te la s  7  en (XI) la  subdivisión de las mismas en dos 
5#, trapos de tre s  te la s .

La figura 5 muestra esquemátioemente en (I) la  unión 
de. dos te la s  por s olda& ra, en (L) la  fijación  del borde 
vuelto de una de e lla s  para esconder la  linea de soldadxra 

10, 7 (III)  e l rebatido de la . o tra  te la  sobre l a  .parte cosida
7  su cosido u lte r io r  de acabado.

La figu ra  6 muestra esquemáticamente 7  en sección 
o tra  realización, de co sido.

15.
_ La figura 7 muestra esquemáticamente una formación 

de o ja les.

Haciendo referenoia a la s  figuras es de observar en 
20, l a  figura 1» dos grupos 1 7 2 de txes te la s  cada uno, los cuales 

se unen por sus bordes 3 7  4 respectivos, mediante soldadura, 
relacionándose luego los dos grupos mediante una lin ea  de co si do 
en zig zag 5.

En la  figura 2 se disponen dos grupos 1 7  2 de t r e s  
25, .  te la s  cada uno, los caedles se unen por sus bordes repeotivos

3 y 4, me di ante soldadura, relacionándose luego Sos dos grupos 
mediante superpadeión de las zonas de borde, 7  asegurando e l 
conjunto mediente una linea de cosido en zig zag 5¿

En la  figura 3 se disponen ■ seis te la s  superpuestas que 
se unen oérca de su borde por una linea de soldadura 6. Dichas
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te la s  en operaoión u lte r io r  se separan en dos grupos 7 y 8 , que 
se disponen en sentidos opuestos y sobre e l la s  se abaten sus bor­
des respectivos 9 y 10 a p a r tir  de la  soldadora, asegurándose 
«ventualmente e l conjunto por una linea de cosido en zig zag 11.

Segán l a  figu ra  4 se superponen dos grupos 12 y 13. de 
tre s  te la s  cada tina que se unen por una linea  de solda& ra 24 
y a continuación se ábate e l grupo 12. sobre e l borde 15 saliente 
y se unen ambas partes por .una linea de cosido 16.

Bn e l caso de la  figura 5. se representan d e s te la s  1? 
y 18 superpuestas, de las  cuales e l  borde 19 de la  t e la  1? que­
da sobresaliente, y se unen «nabas te la s  por e l borde de l a  te la
18 mediante una lira  a 20. de soldadera, luego se dobla e l borde
19 sobre la  t e la  18. y se une e l  conjunto por una linea  de co­
sido 21, y se dobla la  t e l a  18, fa ra  u n irla  luego a l borde 19 
por una segunda linea  de cas ido 22.

l a  figura 6, muestra dos; te la s  23 y  24, cuyos bordes 
enfrentados se doblan sobre s i mismos y se solapen» después de 
lo cual se un ifica  e l conjunto mediante dos líneas 25 y 26 de 
soldadura*

Basado en e l mismo sistema se pueden rea liza r o jales, 
t a l  como se representa en la  f ig ira  7 , cortando y soldando a l 
unisono, los bordes 2% de los o jales, de forma que la s  d is tin ­
ta s  te la s  que constituyen e l  dobladillo o sim ilar de la  prenda 
quedan unidas, y dicha unión se puede asegurar por tan punteado 
o bien lineas continuas 28, cerca de los bordes del ojal» rea* 
llzadp s asimismo par soldadura* ' i

La invención, dentro de su esenoialidad, puede ser 
llevada a la  práctica en o tras formas de realización que 
difieran  en detalle  de la  indicada a ti tu lo  de ejemplo en
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75 ila  descripción. Podrá, pues, construirse en cualquier forma 
y tamafio, con loe'M ateriales más adecuados por quedar todo 
ello comprendido en e l  esp íritu  de la s  reivindicaciones.
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Descrito e l objeto de la  invención, lo que se deolara 
como no divulgado n i practicado en España, comprende la s  siguien­
te s  reivindicaciones:

1« Procedimiento para la  unión de te la s , la s  cuales se 
constituyen eii m aterial sintético tenaosoldable, o bien se unen 
te la s  de fib ras no tensosoldables con o tras texmosoldables, c&- 
racterizado esencialmente por e l hecho de que las  distingas 
te la s  a un ir se superponen por la  lín ea  de unión, y se aplica 

10? sobre dicha línea presión conjuntamente con calor por paso di 
corriente de a l ta  frecuencia para rea liz a r la  soldadura*

2. Procedimiento, segón la  reivindicación 1 , caracte­
rizado porque la  linea de soldadnra '"s© rea liza  segón un trazo 

15é continúo*

3* Procedimiento, segón la  reivindicación 1 , caracteri­
zado esencialmente por e l hecho de (pie la  lín ea  de soldadura 
se rea liza  segón trazos discontinuos*

20.
4* Procedimiento, segón la  reivindicación 1, caracteri­

zado por e l  hecho de que la s  lineas de soldadura qjie unen dos o 
varias te la s  entre s í, se complementan eventualmente por íírwaa 
de cosido normal o a  zig-zag*

5* Procedimiento, segón la  reivindicación 1 , carácter i -
25.
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zado por e l  hecho de que en una alternativa de realización Bd 
corta la  o las  te la s , a l pmpio tiempo que se suelda e l "borde 
cortado, "borde que es asegurado por segundas lineas de soldadura 
paralelas a la  primera, en trazo continuo o discontinuo.

5*
Procedimiento, segán la  reivindicación 5t carac­

terizado por e l  hecho de que en e l  cortado y soldado conjunto 
de te la s  se realizan ojales*

10* 7* Procedimiento para la  unión de tela»*

Segfin se describe; y reivindica en la  presente memoria 
descriptiva que consta de 7 páginas foliadas y esc ritas  a 
máquina por una sola de sus caras, acompañadas de v$.a. tAm-t-na

15* de dibujos* .......
Madrid, a l2  MAY 19W 
P,* a*.

1



fe L e  d a .  5 . ñ . ________ f h o j a  2 H oíbs

i ti <

5gA

13




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



