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‘ doras do percusim y a los a1stemaa de fabrioaoion de las mia,s, Maa

bcuenois de vibraciones y ch0ques & gue estam soaetida.s durante su -

g doras, ‘se han oonsiderado diVeraos tratamientos por ca,lor destina,dos 8

| proporoionar -barraa de* acéro de una mayor reaistenoia a la rotura por

I ra 14 barra pox medio de los procesos conocidos de tratamiento poT oa-

’ ‘presenten un inserto oortante espeoial proyectado a partir de uno de ~

. sus axtremos, un’ metodo oomm de efectua.r la uniﬁn del inserto es por

‘la. eatmctura desaa.ble que se ha obtenido por un tratamiento témico
"anterior. Aun cmando las temperaturas requeridas para soldar ta.les in-
: sertos cortantes an su sitio ocrrespondiente puad.en ser lo bastante al

-'ta,s para. produo:lr un notable endureoimiento da 1a barra despues del sub

I te en la inmed:.ata proximidad del oon;junto inserto—barra localmente -

,oalentado. C'omo resultado d.e este oalentamiento locsl en el extremo de |

R diente desoendenta de temperatura. obmprendido entre la tenperatu:ra de “ :
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Es‘te :mvento se reﬁere en general a herramientas ta.lad.ra-

partieulaménte el invento se’ refisre al jusgo de bsrra perforadora -

can uns p:teza. cortants f:.;)ada a uno d.e sus extremos mediente soldadura

d.e laton o un procaso termico similar.
' ‘Bs cosa oonoo:.da que las buras p&rforadoras P percusi&a

son ’su'seeptibles de Totura por fatiga'de ne.terial~motivada~ por la altg

servic;o ncrmal. Para prolonga.r la vida. activa de talea barras perfora !

fatiga. ‘Sibien puedem obtenerse una dureza ¥y resistencia elevadas Da=

lor, ol oalentamiento looaliza,do de la barra,' subsiguiente a tal tra,ta _
miento tormico, puede e.lterar looalmente las oaracteristioas favorablei

de 1a misms,. Por ejemplo, en 1a fabrioao:l&x ae ba.rras perforadoras que

medio de soldadura de laton. El calentmniento de la barra,, del inserto
¥ del matarial de 1a solda.dura & la temperatura de solﬂ.a.r puede: destrutf

siguiente enfriamiento, tal endnreciniento tendta. solo lugar nomalmen B

insercion de la barra, una parte de la ‘barra, estara sometida a un gra-

“

la f_‘nente de calor apl_ioa.da,a un -extre:_uo y aprou:padmante 1a tempera~
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.existira, un segnento de ma’oeria.l defizu&o 1mgitudinalmente que se ha~

o guiente perdida de resistencia mecaniea.

de detalle qua ‘mas le;jos se sxpondran, la invencion faoilita. medios pe;

15 .

| &8 dentro de]. segnento reblandecido pueds ser tal que oorresponde apro

25 len toda su longitud, que mcluye un segmento de material relaﬁvamente’

v an un extmmo de 1a. 'ba:rra.. -

B e R
;
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"tura amhiente en el oti‘o extramo. Dentro de esta poreidn. de la ba.rra,j

bra oa,lontaﬂ.o lo sufiomnte para producirae un reoooiﬂ.o pero no lo su- '
ﬁ.oiente .para prOporod.onar un endureoimiento de importanoia al enﬁ-iar
.80, Por el oontra.no, el uatenal de 1la barra, d.entro de los limtes

del segmento recocido se habra reblandecldo por oompleto ocon la consi-

De cuanto anteoede, puade deducirse que un prooeso temeo
ldoalizado de una harra perforadora preViamente endureo:da, puede crear
una. zona o segmento de material’ poco resistente alo la,rgo de la ban'a.. '

:Por consigu:i.ante, el obaeto ganeral del pz'esente invento es el de a.por
ita.r una eatruotura, de barra perforadora, perfeouonada y un sistema de
.fabrioa,oim de la. miama que evite es‘ta condlcion :l.ndeseable. Para la. -1-

oonaaouoion del objato general que queda mdioado ¥ de otros tines ma.s

ra z‘eduoir la. unidad de oa.rgas operantes en el sogmento en el que ‘ha’

-desoendido la res:nstencia de ls barrae Esta. reduccion de carga se con—
sz.guo discponiendo una parte de ,Ia longitud de la barra .eon u.na mgyor =
saocion y situando tem:.oamente el menclonado sagmento blando den'bro -1 ‘

Ade los l:unxtes de la sacoicn més mesa. Do. oste modo 1la unidad de car

ximadamente a la do las par'bes de la barra ‘no afeotadas.
Otro de los objetos es el de proporoimar una ba,rre. tala—

dradora que presente oaracteriat:.cas uniformes de reaistenoza cle carga
blando creado poT- soldadnra indireota de" una pieza cortante insertada
Otro ob:jeto es ol d.a proporoionar un conjunto d.a barra. ta—-

ladradorsa & inserto cortante que presente una eleva.da f'uerza ¥ reszsten

cia a la. rotura por fatiga, con’ J,o que se a.la.rga;:a ocnsid.erablemente 1
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- f’vida act:wa de 1a barra. ‘

_ largo de las lfnea.e 6—6 de 1a fige 3. -

B Ta 8u acoplamiento deamontahle a. un motor newne.tioo d.e embolada a.lton-

i raoioues de ta.la.dro en la foma oonoo:lda..

29874 ]

o-n-o proposito m3s ‘es el de pro;poroﬁ.onar un sistema nuevo
'y perteooionado de fabrioar una ba:cra taladradora que poaea un elemen—}
to ‘cortente unido s la misna. o ’

De la’ lectura, ﬂe la plwesents menoria desoriptiVa y. re:.vin—
dioaoimes anexas, tomadas ‘on conjunto oon el plano que se aoompaﬁa,
:.'ae desp:eenderan eato; y otros o'bjetos y ventaja.s. En dioho plano:
la ﬁg. 1 es una vista en alzado’ lataral fra@nentmo del
'extremo cortante de una ha:cra taladradora oonstruida eon arreglo el -
.prasente invento; | _ . ‘ .' ‘

o la, ﬁg. 2 o8 una. vista, én seoclon longitud:.nal praoticada
a lo largo d.s las I:tneas 2-2 de 1a ﬁ.g. 1; A '
, 1; f£ige 3 @8 una. nsta ‘an . seooi&n lmgitudinal sznular 8
1 fig: 2 | . L |
_ la :t‘ig. 4 es’ una vista en saooion tranaversal tomada a lo
1argo de la.s ‘1fneas. 4—4 de Ia tig. 2; . .

la ﬁg. 5-es una: vista seco:lonal transvereal tomada a lo -

"la.rgo de las lineas 5-5 de la. fig. uy ; '

ia £ige 6 o8 una vista seooimal tranmrsal tomada alo~-

En la ust:motura d.el mvento que se ha reprasentado en 1os
plmoa, la.s ﬁgs. 1y 2 ¥y 3 muestran un eegmento de eztremo 1ongitudinal
de una barra taladradora de rooe,, 10, c(mformada pa,ra el- oorte de la =
TO0R ¥ . otros su'bstratos duroa, por percusi&n. La. parte del axtremo su—

perior (no repreaentada) de 1a barra taladradora 10 estd oonformada pa-
nativs (no rapresentado) o mecanismo equiValente para efoctua:r.' las ope

B la ooustmeoién representada, lg parte mayor de 1a barra ‘4

10 oomprendo un &rbol hexagonal 12 que. pone -en conexi&x integramente el '
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. barra pare. yresentar'u.na oonfiguraci&x transversal esanoia.lmente segun

“se ha 11ustrado en la- fig. 6o Ba- f.ma barrg que posoa uns diuensién Iy
) transvarsal de 1sa- poroion reoa.loada 13, segan rep:eaentado en la £ig. .
b perficies curvas opuestas 18, 18, donde 1g dimension B serg de aproxi-

pulgeda (17,78 mm). La. eonfiguraoim seoc:lonal trausversal de le pot.

.comunioa, en foma integral, la extensién 14 oon ol a:r."bol 12. Un orifi
oio oentra.l 22 atraviesa sustancz.almente toda la lcmgitud cle 13 barra
10 y va oerrado en su extremo inferior por un tapﬁn clhndr:.oo, de a.;ma ’

‘to hemetioo, 24. Cmno puede verse en la;s ﬁ.gs. 1, 2y 3, uns abertura

medios equixralentea de paso ’ en-las bmas 'bala.dradoraa de rooa, para

‘ .la. conduco:l&n do un tluido, como a:l.re o agua al onf:c:.o ‘Ba.laﬂrado pa-

-8
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oitado extremo superior de la baz'ra ocon una extension ‘ensanchada 14

= _
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oxistani_;e en ol extremo :Lni.’eri:or ds la Wwrra. Por lo .comm, 1as barras
talairadoras de_égte t:tpo pqgign variar en su longitud total entre dos |
y veinte pies (0, 51' m y 6,09 m} y las 5arraé héxagcnales ziuedén prééen
tar dimensimes de plano. a plano, la dimensién 4 de la fig, 4, de entre-‘
0,75 3 P’dlgadas (19,05 m ¥ 76,2 mm.) con ar:reglo a.l .mvento, ee’ for
ma una extansion de ma.vor seccian 14 integral de la barra 10 medzante

for;jado © por otro prooedimienta, reoaloando el extremo i.nferior de la
de plano a plano de 0,875 pulgana, (22,35 nm.) poz- ejemplo, una seooion
6 tendra un penmetro defmido por los planos apuastos 16 16 y las sm
nademente una pulgada (25,4 mn) y el radz.o ¢ de aproximadsmente 0,6875

oién recaloada 14 no es necesario que’ soa similar a la representada ‘en
le fig. 6; no obatante ’ el invento prec:.sa que la superficiq de exten—
sidn seccional transversal 14 géa sensiblemente mayor que 1a mperfi-—

ole seocicnal trmsversal del eje 12, a ﬁ.nes que se explicaran. ’

Un segmento 20 a. modo de ouello, en- disnnmoi&; deo .grueso,

diagonal 26 comunica la cavidad’ 22 oon el extenor de la extansi&l 14. |
Se dizponen de ord:mario abertu:cas, talea como 26, ¥ la candad 22,

ra expeler a la superfioie las pa.rtfoulas producidas. Como Ias caracte
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rriaticas esenciales del presente inven’co son particulatmente ola.ra.s en

i les diversas, en su’ longitud, 5o ha. tomado, con ﬁnes nustrativos, un

B ccmce o ranura 30 an la. axtensiqn 4 para. reoibu alh un elemento oor

' ranura 30 y el segnento da cuellu 20 més arriba oita.do. Gomo se ve. en
| redes ourVas 18, 18 de la extensicm 14. La ranura 30 es sufioientemente
: -perfioies ex:-l:enores de laa poroinnes que se proyectap haoia aba:jo 36,
' ser ta.llada.s adeouadamente en diminuc-cim mediante fresado por u pro-

’ oed.iniento similar para ooinoidir eza.otamente con la linea. de las (cares

- joblicuas 35, 38 del inserto 32 ouando este ultimo 80 ha montado conve-

-6-
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uns ‘oarra taladradora que presente suparf:.cies secomuales transversaw

ouarpo de ‘na.rra hueoa. No o’bstante, como £8 vera. mas le;}os, los ouer-
' pos-de 'barra macizos prasentan 1as misma.s venta;jaa cuando .80 conetru-—
‘yen ¥ tratan de acuerdo con lo prevxsto en es’ca. invencion. '
: Despues de ha,‘oerée reoaloado la ‘oarra 10 pars proporoiona.r
'una pazte inferior onsanohada 4y de haberse formado 1z cav:l.dad 22 y

1a abertura diagona.l 26 por oualquior medio apropiado, se corta un es=

t;nte o insezto 32. I:a Tanura representada. 30 se extiende haoia arri‘ba
desde el ex‘bremo mferior d:e la extension ‘14 ¥ presenta. una. proﬁndi

Aindwada por la dimension b en la ﬁg. l. Si bien 1a proﬁmdidad de la
'ranura 30 en relaoion con la. longitud de la extension ensanohada. 14. =
iudxcada por la, dinensi&n E de la fig. 1, ‘puede va,riar pa:ra a,justarse

& a.pl:.oaoiones pa.rtzouls,res, se obtienen en general los benef:.cios del
invento ouando la dimensi&n E es. apronmadamente el doble de la dimen=
sién ZD. Se comprendsra *por lo que sigue la 1mportancia d,e diaponer ma-
: a;cte importsnte ao 19. extensi&s 14 entre la pared supez'ior 34.de la =

.1as figs. 1 ,y 5, 1a ranura 30 aé abre lateralmente '3 traves de la.s pa-.
-ancha pa:ra perma.tu el paso del ‘tapon 24 por ella, hacia arnba- ‘Las su} .
36 de la extension 14, dispuesta.s 8 oada lado de la Tanura 20, pueden

-

nn.entemte en la ranura. .

El inserto 32 se oompone de prei’erencia de. oarburo de t’tmg_
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' _*"teno 6 un material duro equiValente qué’ presente gran resistencia al

2.

o.nra, la praotioa usual ba venid.o siend.o el oalenta.r looalmente la bar

desga.ste. Aun ouando el mcmtaae rapresantado barra-ineerto comprende
' un solo insarto 32 ﬁjaﬂo en una. ranura traneversal 30 en ol extremo

‘de la barra, 10, esto siglifioa tan lolo una disposioion tipica. Dentro

oot

del alcanoe de este invento, el inserto puede varia,r en su forma, en &)
'numoro de inaertoa empleados ¥y en la onenta.ozon del inserto ) inser-
tos oon respecto al extremo absoluto de la barra. '

o A continuacion de. la.s fa.ses que se han desorito do recal-
oar y Tanurar el extremo mferior de la barra 10, pero antes de prooe- .
.-derae al montaae del inserto 32 en la 'ranura. 30, se sonete la barra a
| oualquier trataniento temioo apropiado pa.ra. producir una mayor durezaA
y fortaleza., om lo ‘que ae aumentara la res:l.atencia de la ban-a ala -
rotura por fatiga ﬂe matenal u otras causas comunes de rotura durtnt;
su ut).lizaci&z. El tratamento por calor aas benef:.cioso pars cada ba=-
TTa. taladradora particular dependera de factores tales como’ las propie
_ da.dos metalurgz.oss del matenal de 1s barra,, el grado deseado do dure-
ey fortaleza, ¥la deseada d:.stribucién de oarga en el ouerpo de la
barra. _ | . ) ,

' “Una vez que la barra 10 ha. sufri.do una operaod.on a.deoua.da
de tratam.ento tarmioo para ajustarse a8 la.u caraotaristicaa meta.lurg:.-
cas deaeables a.rriba ind:.oaxlaa, sg sztua 8l :Lneerto 32 junto con. la.s -
plaoe.a 40 do un ‘motal de aoldadura aprcopiado en la, ramu.-a 30, pra.ot:.oa{‘
'nente segun se indica én la.s ﬁ.gs. 2y 3. Dospues, 88 calienta lomﬁ.-
ciente el con:junto barra-ineerto—placa de soldadura. para ‘producir. una
. capa de union de meterial de soldar entre 1& ban'a 10y el inserto 30.
' .Se realiza por lo general el ca.lentamiento looalizado del extremo ‘infe-|
rior de’ la ba,rra 10 thrigiande una. 1lama de’ alta. temperatura sobre el '
' nsmo o ’aien introduoiendo e}. extremo de la ba.rz'a en un. dlsp«itivo ca- »

- ~lentador. Gon oualqu:.az s:.stema. de Oalentamianto para realizar la aold_gl
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,metal de aoldadura para obtenerse una junta aoeptablemente fuerte en—
. tre el inserto 30 y las paredee de la. ranurs 32, ©° sobrapa.sando tal -

: tempera.tura. .

" d.e dar oono resultaﬁ.o w ra.llo estructural pmna’curo del cuerpo ‘en lg

zona del calentamiento localizado. Este problema 28 presenta oon f:n-

" ala misma por soldaxlura indirecta un elemento oortante y se entend.era

' tfpioameﬁte endurecido por un tratamiento termioo adecuado hasta un en
-unm lnaxima de unas 3oo.ooo mma por pu].gada cuadrada (21.090 kg/
B omz). Esta barra, endureoida, si se recalienta hasta unos 13009F {7040¢)
‘qued.a oompletamente recooidas y, en su estado reoooido, pued.e "reducir-

.80 8su dnreza hasts aproximadamente 20 Rockwell c con una resistencia.

.8 ls, barra que nos sirve de- e:}emylo se endurece oonpletamente ¥y se 1e

a oontinuwiﬁn al aire, a la temperatura ambiente por ejemplo, se pro=

| por encima deé 19. temperatura orftica de 15000F (815,5¢¢) restableoera
una dureza de aproxime.damente 40 Rookwell c y una resiatenoia tensil a

29974§

" hasta llegar a la tempea:atura en que &0 produce la completa fusicm de‘]}

\

-

Se ha ahoubierto que el -prooeso temico quo comprende un
oalentamiento loca.lizad.o realizadc sobre un ouerpo ala.rgado, tal como
una barre tsladrad.ora., puede dostruir las deeeables pmpiadadas meta-
1u;rgioas d.el ouerpo obtenidas por un pravio tratamiento termioo ¥y pua-'
ouencia al ca.lentar una barra ta.ladradora de tipo percusivo para unir
mas ola::amente oonsiderando oiertaa caracteriatioas meta.lu;cg:.oas oono—
cida.s ae las bnrras ’ce.ladradoras ordinariameute onpleadae. ) .

Oons:.deramos, -como ejemplo, un tipo de acero carburizado

dureoimiento manmo de aproximadamente 60 Rookuall c y una :cesistencia

tensil de solo unas 100,000 libras por pulgada cusdrada (7.030 kg/emz)-

oalienta. despues por encima de la. temperatura indicada. de reoocido,
13009F (704,4490) hasts aproxima.damente 15008F (815,590), enfriandola

duoira un grado nota.ble de ulterior endureciniento, este reoalentamntc

unag 200,000 li.‘oras por prulgada ouadrada (14.060 kg/omz). Las durezas,
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'.'fresistenozas temsiles ¥ temperaturaa oriticas citadas diferirdn, naty’)

'ria]_.es -I:f_picos ~emplea.dos en la oonstruccidn dé barras taladradoras.

’vento, supondremos que, la barra 10 presenta las caraoterfsticas metald

'gioa.s arriba desontas. Supondremos asimismo -que el inserto 32 y las ~

‘ 'dura de plata ° oualquler otro metal equivalente adaptado para ol mia—-
I mo fin. la solda;iura de pla‘ba tiene un punto de fuaion de 13500F (732
'90), que esta, ligoramente por encima. de la temperaturg&le reooaddo, -
- 13000F (70490), del naterial de la barra que rodea sl ‘inserto 32, Con-

. f-‘fome a 1a praotica usual, el axtremo de- mseroion de la barra 10 20

_tos o zonas metalurgicas 42, 44 ¥y 46 a lo largo de la barra t&ladra,do- )

- 'ra. Estos segmentos as on.ginan por un gradiente ds 'bempera:b’ura. creado _

desde una temperatura néxima en la zona 4é,’ dcm'i_e ‘80 aplioa_d;rectaheg

‘den seociones contiguas de 1a ba.rra., presentan sraﬂos diferentes de du-

kshr,

299745

ralmente, segm: sea el ma.terial aaoogido para fa.brica.r ls ’aarra.; sin
embargo, el fenomono metalurgioo d.e efectuar un ultenor endureoimien
to de importano:la a partir de un estaﬂo de reoocido, nad.iante un nuevo

Oalentamiento, se da:ca an o:.erta, medida. en la mayor pa.rta de los mate-

Para ilustrar una oa.raoter{stica esenoial del presente in-

|'

placas 40 del metal de la soldadura estan dzspuestos en la. ranura 30,

como puede verse en la fig. 2. Kl metal de soldadurs pueda ser solda-

calienta despues looalmente por med.io de.un soplete 0 bobina de—induo—
cion hasta que sloanza y aobrapa.sa sensiblemente el punto de fusion -
13500F (73200) do las’ placss do soma.dura 40, Como pueds verse en 1a
£ige 2, este oalentamiento producira tfpicamente tres distintos segmen

a lo ;ugo de la bma, Este ma&i_ente detmperatu,ra.ira clesoecndien_do I
te o1 calor, hasta pf&oti’éaniéni;e ‘la 'temperétura anbiente en la,"zma 46, '
una parte de la bma alejada de la suparﬁ.aie direotamacnte oalentada.

Como resultado de tal calentamiento, las zonas 42, 44 y 46, que oonpreé k

reza.y. resisteno:a.. la zona 42, que es oa.lentada directamenta, aloanza-

ra por 1o gene;'al 1l tgmperatuzfa .ai'ﬁ?ioa de ulterior endurecimiento de
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- resistencia, caeri a unas 1oo.ooo libras por pulga.da cua,dra.da (7.030 kg/'

10 carbonico anterlormente deacrito, produoe ma zona de material blan..

la barra que nos axrve de ojenplo, de 1500913"(815:59@; ¥y aeapuas d.e
enfriarse esta zona inferior presentara una dureza de unos 40 Rookwall )
c ¥ una xes:.stenoza ds a.proxmadamente 200.000 1ibras por ;pulgada ocua~
drada (14.060 kg/emz). La gong supemor 46 quedara. praotmamente inafef
tada por la oyeraoim de soldadura mdirects, y conservara su dureza ¥y

calentar y la poman a la que se aplioa direotamenta el calor, existi

ran todos 1os gra.dos de reoocido o de a’blmdam.ento. Se produc:.ra un,

. ~que poseen cara.oteriaticas metalurgicas tipiﬂcadaa poz- la. barra de aoe:

: prevista de dureza y resistenoia.

-10 - - .k . . N

g
Sanana i nmnamann.

renatenoia. onginales. mtre 1a poroi.qn de la barra que pemaneoe sin
r4 une zona 44 en e]. ma.tenal oonstitutivo de- la barra en el que’ se daf- .

recoczdo oompleto ‘cerca &e la. pa.rte inferior de la zona 449 donde se
aobrepasa neoesa.riamente la tempera.tura de recocido de 130021?‘ (70490)
a ﬁn de alcanzar el punto de fusidn de la soldadura. Segun desc:enden .
las tempera,turas produoxdas a lo largo de la ba.rra. hacna el limite su~- |
perior de la zona 44, se produoira un recocido progreslvamente menor.
B la. par'ke inferior, oonpletamente recoozda, de 19. scma 44, 1a d.ureza -

do la. ba.rra. puede rednoirse hasta a.pronmadamente 20 Rockuell Cy su

w20) . o : ' '
‘ . Por ouanto én’teoédé', ‘puede éompréndere'que una operacidn

ds uoldadura indi:cecta localizada realizada aobre barx-ae taladradoras

do, recoaid.o, en un punto situado en 1a Iongltud de 1a barra.. Asf pues, '
une”, oa.ra.ote:c:.atwa esencia,l del presente 1nvento es 1a- de proporcionar
une estructura de barra. taladradora‘y un metod.o paz'a. su :ta:bnoaomn me~
diante los ouales esta zcma blanda. go aitue aeleotivamente en un punto

-1 10 largo de la barra. que pueda. tolerar 1lo me:jor poszble la. perdida '

La mportmoia de ragular la posicion longi.tudinal dé la. zo

na. blanda 44 sera fa.c:.lmente oomprendxda examinando las figa. 2 y 3 que.'
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: "Fh las barras msoizas, la seccion transvarsal n{nima de una. zona oo—

. nacion de la a,bertura oblicua 26. La posicicu de la zona blanda 44 re-

: presentada en 1a fig. 2 es part:.wlamente indeseable ya que esta zona

‘ ‘minuir notablemente‘la ca.rga. unitaria. que’ se. ejeroce sobre el me.terial

‘de 13. zona. 44. Eh la barrae representa.da en la fig. 2, la zona 44 g0

'.extiende tranmrsalments respeato & la extemsiGn ensanchada 14y la

'rrespondiente 44 sexia tan solo hgeramente mayor, debido a la elimi—

fnnclonamiento esta. somet:tda a la maxima. caxga unitana, esto es, la
'm:im.ma. superﬁo:.o seccimal transversal de la barra. representada. en la. '
"fig. 5¢ La experimentaclon ha mostrado que, en nna. barra que posea una|
_ﬁg. 2, el inserto duro 32 tiende 5 golpear idestx‘uir la pa.red- supe-

‘ba, en grado suf:loiente para rraotura.r la ‘capa de conexi&: de material

.de solda,duzfa. El resultado pued.e ser tanto la perdida de eficaoia en

1a. tmmiei&n de merza. de impaoto & travea de la barra desde un per-

: q_ue qued.an ‘Teferidos e evitan situando temicamente la indica,da zona

tero dentro de la maxima seeoion de la extension 14 representada en la
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respeotivamente, représentan posiciones long:.tudina,les altemat:.vas T

seccicn transversal mfnima e la zona 44 56 ha ilustraglo en- la ﬁg. 5.

de resistenoia b4 dureza minimas incluye la saccion de barra que, en =

zona. blanda yl:n_:eoocida- _sii;uada praotiogmente Vsegun pned_g verse en la .

Tior blanda de la ranura. 30, b 4 el 1nserto tiende a noverse hacia arn-

outor hasta el inserto oortante, oomo la rotura de la barra practica=
mante a tra:ves de la seccion minima menoionada. ) :

' Oon arreglo al presente invento, los resultados indeseablea

blanda, dasiglada por 1a referencia numeral 449, de- la fi.g. 3, en'un = '
punto a lo 1argo ds la 'ba:t'ra 10 alejado de la ramxra de insercidn 30 y

qué presenta una. superfioie seocional transvorsal sufioiente para dis-—

blando dentro de 1a zona. Este resultado se obtlene fabricando la ba.rra'
10 con la extensi&n 14 ensanohada nas arm.ba desc;-ita ¥ situando temi-

camente la zona 448 a lo largo de la, ex‘cension 14 para. que caiga por enml .
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" figs 6. Le zona 44& puede situaz-se termiowente conforme a la fig. 3 1
‘como inoidente a la. oporacim normal de aolda.dura, mediante un calenta
:miento oontmuo y rogulado de la extensicm 14 para ohtener el adecuado
A gradiente de temperatura a 10 I.argo d.e la msma., a fin- de oonseguir en

fdurecimzento en la zona 428 que Be. extzende lon@.tudinalmente bacia: -

A-‘ique ninguna poroion d.e la zona blanda 443 se proyecte mas alla del 1:'.-

aé una secci&n de reducida. oarga unitaria ¥ el emplazaniento, térmioca~

de 1a mencionada seooién.

.'bol meta.lico alargado de soooic’m transversal diversa, que presenta una

‘poroion ensanchada ‘de secoion transversal maxima, arbol gque conprende
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arriba, para incrluir la ‘eecoldn minima da la extension 14, mostrada en
la. fig. Sy tod.aa le.s demas aeociones que posean menor ‘extensidn que -
toda la’ seooi.on representada en 1a. fig, 6o Es evulente que la a.plioa-—

oidn de ca.lor de- soldadura a la axtension 14 ha de regularse de foma.

mite superior de la exteusim 14. -
. As{ pues, una caraoter{st:.ca. eaenoia.l del i.nvento, por cuazdl

to se reﬁere ale fabrioaoiﬁn de barras taladradoras de tipo inserto, |

comprende el enaanchamiento de 13 parte i.nferior de la barra para quo
mente, 48 una zona de matarial de reeistenoia m.{nma dentro por entero

Descnta plenamente la invencion, ddaro oomo nuevo y de -
utilidad ouamto quada. oomprend:.do en 1las’ siguzentes: o .
‘ mvmmcacxms

o i.' Una ba.rrs ta.ladradora de pe:r.-ousion que comprende un a:r

segnantos deﬁnidoa lmgitu&inales de dureza y reaistencia diversa, oomf
inolusién de an segmento de dureza y resistencia. minma.s, diapuesto o8-
ta ultimo sogmento entoramonte dantrc de ‘1a oitada porci&l de mayor -'l .
grueaa, con lo que la ca:r:ga, uni'ta.ria oreada; en este ultimo segnento en |
raepuesta al esfuerzo e;}eroido eobro al a.rbol, ‘o8 m:tnima. .
) 2 Una barra taladra&ora de percusicm que oompreude un ejeH :

alarga,do, duro; una extonsicn de usyor grueso en un extremo del oitado -
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“4rbol; una cavidad practicada en dicho extremo y que se extierde den-']

_,tre'd.él miszo en la zona'intémedia de la longitud de dicha. exten’si&z;

" | vidads moluyendo la manoionada e:ztension, 1ntegralmente, un . segnento

bol netalioo alargado que presenta una extension ensanoha.da, axlstienddA

- aicho primer seamento al rafez'ido arbol y s:Lendo ds la maxima fuerza

un extreno de dioha barrs que preaema ung ranuras un elemento cortedor|

un metal relativamente blando, oresdo por dicha aplicacion de os,lor; ¥
- Il pero longitudinalmente aleaado de. dioho elemento.

| recaer la Patente de Invencidn que se sclioita "UNA BARRA ’I'ALADB.ADORA -

-13- - -Egvm'
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un dispoaz.tivo de corte de material rfgidamente ﬁjado en la citada ca -

seooional transversal definido longitudinalmente de un metal relatz.va-
menta ’olando; estando d;.spuesto el referido segmento den'bro de la menw
cionada extension paro longi tudinalmente a.leaado de dioha cavidad.

3. Una barra taladradcra. d.e perouaion que comprende un ar-

en_ dicha extensidn una ranura que sq,_gxtzende en su interior; un elemenj
1o activo cortador de @#e;ciafl s dimpuesto Ver.xA la oitada Tanura ¥ unido
a.\ldio'ha extenstén por wna dapgf de metal de conexidn, comp:endiendo' la
:‘nencicuaﬁa‘jberr#m pﬁmef.o, un segundo b4 lm-te'r'éer segmento longi tudi

nales que po:seen diferentes grad.os de dureza. ¥y resiatenoia; inoluyendo

y reaistencxa, inolzgyendo al citado segundo se@ento una poroiou de la
refenda extenaion ¥ siendo de la mas ba:}a dureza y resistencia; y ro—A .
.deando por completo el citado tercar eegnento a la indwada ranura. ¥y '
siendo el nismo de una duresa y resistencia intermedias. )

' 4; Una barra ta.ladradora de percusién que oomprende una -

barra, d.e meta.l endureoido, una poroion integral, de mayor g.meso, en

de ma.terial f:ljado a diohe. ranura mediante aphoaoion de- calor; inclu=

yendo la mencionada. porcim un segnento definido lomg.itudinalmente de -
estando dispuesto el indicado segmento dentro de la reforida. poreién -
5. Se reivindica por ultino oono objeto sobre ol que ha de|’
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bujos adjuntos. L

. _3°j -

-Todo canforme queda descr;to y reivmdicado en 19, presente-

memoria deseriptiva que oomata de - cato:cce pa.g:mas mecmografiadaa y di-

Madrla, 12 de mayo de 1. 964
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