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MEMORIA DESCRIPTIVA
 Sobre: -
w PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS ALIMENTADORES DE MATERIA-
IES FIEROSOS A LAS MAQUINAS ABRIDORAS DE FIBRAS * o

Solicitan‘te. BIRFIE‘LD ENGINEBRING I:IMITED, ent:l.dad briténi-
ca, domioiliada en 20, Hill Street, LONDRES
¥W. 1., Inglaterra. A
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Iaa presente invencién se refiere a méquinas abri-
doras de materiales fibrosos y nds pa.rticularmente a los me-
dios alimentadores de los meteriales fibrosos para tales mé~

quinaso
las mdquinss abrideras de materisles flbrosos

‘emplean en la actualided, por lo general, un rodillo ali-

mentador mov::.do exteriormente que forma una linea de engan-

che con un mikembro mecé.nieo cooperante con é1 en 1a alimen-
taci6n, el cual puede ser, por ejemplo, uns placa alimenta—
dora u otro rodillo alimentador. La rotacién del rodillo o
tambor alimentador Propulsado lleva los materiales s mer
ablertos, a través de la linea de enganche, a una seccidn
abridore de la méquins, en la cual se separan las fibres
individuales del material. Esta seccién abridora puede com-
Prender un tambor o cilindro abridor dentado & la veriferia

del cuasl el material es llevado por el rodilld alimentador.
Ia linea o espacio de enganche varia por un movi-

miento del rodillo del miembro alimentador o del rodillo 0o~
operante, para acomodar asf en dicha zona las meterias de
espesor variable; y ocurre generalmente que un trozo de ma-
terial grueso al pasar por una seccién del rodillo aumenta
la separacién entre rodillos de forma que el agarre del
rodillo se pierda en el resto de la longitud de le seccién.
A lo largo de esta seocidn; las piezas méa__pequeﬁag se pue-
den perder por la linea de engenche. Esto es una desventsja
notable de las disposiciones presentés, especialmente cuan-
do se desea abrir cuerdas gastadés ¥y trogga 0 restos de fi-

bra que no son de medida uniforme. El objeto principal de
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la presente invencidn,es prever medios alimentadores que

annlen esta desveniaja.
Segin la invencidn presente, los medios alimen—

tadores de fibras & una méquina abridora de las mismas
comprenden un rodillo alimentadér propulsado asf como un
miembro alimentador cooperante, uno o ambos de los cuales
estén divididos e lo largo de la longitud de la gemoratris
del rodille en secciones separadés, estando forzada cads
seccidn por medios élésticos, de forma independiente la uns |

respecto a la otra, para préver as{ une relacién de engan-

che entre el rodillo y el miembro alimentador.

ElL rodillo alimentador propulsado puede egtar

-formado por una pluralidad de secciones forzadas de forma

eldstica e independiente ﬁacia-un'm;embrq alimentador éue
bien puede ser una placa alimentadora fija o roéillo 0 pue-
de ser una placa o rodillo que dividida en secciones, cada
una. de las cuales es independientemente forzada por medios
eldsticos hacia una seccidén del rodillo alimentador motriz.
De otra forma comstructiva el rodillo alimentador
motriz puede estar constituido pomo un s0lo rodillo dnico ¥
dispuesto para cooperar con un miembro alimentador, que bien
puede ser una placa élimentadora o un rodillo, divididos en

secciones, estando cads una de ellas forzada de forma elds-~

"tica e independiente hscia el rodillo alimentadoi motriz.:

Cuando el rodillo slimentador motriz estd en sec-—
eiones, cada seccidén puede eétar montade entre los extremos

de un par ds brazos que estén pivotados entre sus extremos

~ alrededor de wn eje, ¥ las secciones del rodillo pueden estar
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&cclonadas por el mencionsdo eje. Los maelles pueden estar
dispuestos de tal formg que aotﬁen-soﬁre los otros extre-
mos de los brazos para llevar asi las secciones de rodillo
& una posicién de enganche con el ﬁiembro alimentador.

' En el caso en que tanto el rodillo alimentador
propulsado como el miembro alimentadgr estén formadoa en
Secclones, cada seccién puede estar montada en los extré-

mos de brazos, y todos los brazos pueden estar. pivotados
entre sus extremos en un eje propulsor del cual pueden
estar accionadas las seccilones de rodillo.»Ib forma prefe-

rible los brazos que llevan las secciones de rodillos ali-

- mentadores y los brazos que llevan las secciones’ alimenta-'

doras forman una articulacién cruzada en forma de tijera,
siendo forzadas las secciones ‘respectivas s una posicl6n
de enganche por medio de mmelles interpuestos entre los

extremos de 1los brazos més distancisdos de las secciones.

Cuando el rodillo alimentador propulsado estd
formado de una sola secoidn y el miembro alimentador for-
nado en seccipnes, estas secciones pueden o bien nontarse
por brazos pivotados 0 sobre correderas, y eldsticsa e inde~ -
pendientemente ser forzados g una posicidén de enganche con
el propio rodillo alimentador propulsador.

A continuacién se describirdn varias realizscio-
nes de 1a presente invencién a titulo de ejemplo ¥ con re~
ferencia a los dibujos que acompaﬁan &8 la presente memorial
En dichos dibujos: ~ )

Ia figura 1 es una vista en seccidn latersl ¥ en

alzado de una méquine abridora de fibras seguida por y com-
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binada con una méquina o seccién aglomeradora de fibras.

Ie figura 2 es una vista de seccién en planta

de la linea II-II de la figura 1l.
Ia figura 3 es una vista esquemétice #m alzado

lateral de un modelo alternativo de méquina abridora de

fibre de acuerdo con la invencién.

1o figura 4 es una vista esé,uemética en plants

de la méquinsa de la figura 3 sin la tolva alimentadora, ni

el rodills alimentador, y _

Ias figuras 5 y 6, son vistas laterales g@squemé-
ticas en alzado de dos modelos més de méquinas ebridoras
de fivra, todo el.}o de act-zerdo con la ﬁresente invencidn,

En la realizacién de las invencidén ilustrada en
las figuras 1 y 2, de forma adyacente y & un ia.dov del tan-
bor abridor 10, el cual vé4 a gran Velocidad y estéd montado
de forma horizbntal, estd montads una pieza alimentadora
fija 11 que siene una superficie, cdéncava ascendente. Non-

tado sobre dicha superficie y adyacente a ls misma esid

- dispuesto un rodillo alimentador propulsado 12 dividido en

cuatro secciones 13 (Figura 2) a lo largo de la longitud
de dicho rodillo. Cada seccidn estd montada entre los ex-
tremos de un par de brazos 14-,'que pueden girar en un eje
situado en su parte media, estando los otros extremos de
cada par de brazos rigidamente unidos a las plezes 15 que
alojen los mmelles. Cada brazo estd pivotado, en un eje
intermedio de los extremos, & un eje propulsor 16 soporta-
do por los cojinetes 17, estando propulsada cada seccién

de rodillo, de forma independiente, por las cadenas 18
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propulaadas por el eje 16, Con ceda alojamlento 15 de resor-
te se asocia un muelle de compresidn 19, que fuerza a las
respectivas secciones de rodillc hacia la pieza alimentado-
ra. Para cada par de brazos hay un muelle independiente con
objeto de que cada seccién de rodi;lo sea forzada de forma
eldstica e independiente hacig la superficie concava de la
pieza alimentadors antedichs. Ias Bsecciones de rodillo son .

balanceadas con respecto g la superficie céncava con objeto

~ de obtener un ‘enganche entre el rodillo y la Pieza alimentg-

dora. Se dispone taubien de uns tolve 20 que esté configu-
rada para que guie el material fibroso que deba ser gbier- -
to a dicha superficie superior, estando dicha tolva forma-
Qa oon divisiones internas para que el material fibroso se
suministre por separado a las varias secciones de rodillo.
Durante el proceso, el material suministrado por
la tolva s la superficie superior de 1a rieza alimentadora
11 es cogido por las respectivas secciones 13 del rodillo
alimentador propulsado ¥ es pasado dicho material por 1la
lines de enganche entre el rodillo alimentador y la pieza
alimentadora 11, donde ol materisl es entonces cogido por
la superficie dentads del tambor agbridor 10. 51 1la msteria
suministrada a la lfinea de enganche entre una'seccidn de -
rodille y la pieza alimentadors e3 mayor que la materig
suministrada entre otra seccidn del rodillo ¥ la pieza 11
entonces dicha seccidn de rodille puede moverse pars acomo-
dar el material e9peso sin perturbar el enganche entre las

otras secciones y la pieza alimentadora.
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'El material fibroso es suninlstrado 2 una veloci-
dad comparativenmente Pequefia por las secciones de rodillios

alimentadores 13 de girc lento, y las fibras son entdnces
separadas individualmente o abiertas por los dientes cor-
5« tantes o "carda" dispuestos en la forms usual sobre la su-
perficie'&el taﬁbor abridor 10 de alta velocidad.
las fibras abisertas son- arroaadas por 1s- fuerza
centrifuga & un chorro de aire en un conducto 9, y de este-
modo suministradas a un condensador 8 en forma de ecilindro
10. giratorio pexrforado, del centro del oual se aspirs el‘a;re_
. a través de wn conducto 7 por medio de un ventilador 6, estan- .
‘do conectade la salida del venfiladof al donducto de trans-
ferencia 9. Una cinta perforada 5 pasa por el tambor 8, y
sobre otro rodillo 4 y la fibra sin tejer que se forma So-
15 bre le cinta es quitada continuamente de la cinta Yy pasa
& otras Becciones de tratamiento diverso (mo moétradas).
En la segunda realizacién de la invenci6n ilustra-
da en las figuras 3 ¥ 4y la pieza alimentadora 30 estd divi-
dida en>seceiones 21, ceda una de las cuales montads 80bre
20. wum brazo 22 pivotado por 25 y dispuesta para cooperar con
un‘rddillo ﬁnico alimentador propulsado 23'que estd en po=-
sicién fija. Cada seccién de la rieza alimentadora estd
foizada de forme independiente Por muelles 24 en un extre-
mo de los brézos'zé hacia el rodillo alimentador. Ia opera-
25. oidn de esta reelizacidén es. similar a la de 1a primera,
excepto en que las secciones de la piesza alimentadora e

mieven en vez de las secciones del rodillo alimentador.
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En’1a4teroera realizacion de la presente inven-
eidén ilustrada en la Figura 5, el rodillo alimentador pro;
pulsado 27 estd dispuesto en Secciones Separadas segdn se
ha descrito en relacidén con la primera realiszacidn, y la

pieza alimentadora 28 estd tambilen dividida en secciones

‘que corresponden a las secclones del rodillo alimentador.

Cada pieza alimentadora estd montade en el extremo del
brazo 29 que estd pivotado entre sus extremos sobre el
eje propulsor 30 para las secciones de rodillo. Los bra-
zos 31 que llevan las secciomes de rodillo y los brazos
29 que 1lleven las secciones de pieza alimentadora forman
una articulacidn cruzada en forma de tijera y los muelles
de tensidén 32 estdn situados entre los extremos de los
brazos mds distanciados de las seocciones pare forzar a
estos dltimos a una posicidn de engenche: existe un mue-
lle separado para ocada conjunto de seccién y rodillo ali-
mentador asociado, pudiendo estar cada par estabilizado
por medio de otro muelle 33. o ]

El funcionemiento de la realizacidn tercera es
en general similar a la operacién de las reslizsciones
anteriores excepto en que las secciones de ambos, el ro-
diilo alimentador y ls pieza alimentadora, pueden nover-
S8e para acomodar varios materiales de espesor diferente.

En la cuarta realizacién de la invencién ilus-
trada en la figura 6, el rodillo alimentador 35, que es
un rodillo ¥nico en posicién fija, se coloca inmediata-

mente sobre el tambor abridor 36, y una pieza alimenta-
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dora 3? formads en secciones soportadas por las gufas 38

para deslizarse, por lo general, en direccidn horizontal
acercéndose o alejéndose del rodillo alimentador, y asi-
mismo forzadas hacia el rodillo alimentador por 1os mue-

lles 39. Tal disposicién es ¥til cuando se reguiere unm

. suministro vertical al tambor abridor. Em esta disposi-

cién cada seccién de la pieze slimentadora estd montada
Por correderas horizonteles y es forzada de forms inde-
pendiénte ¥y eléstica hacia el rodillo alimentador pro-
pulsado. La superficie superior de cada seccidn es cdn-
cava y esté eonfiguréda para formar una especie de tolva
entre la sgpérficie ¥ la periferia del rodillo alimentaQ
dor. El materiel suministrado por la parte supericr de

dicha tolva pasa por la zona de enganche entre el rodillo

¥ las secciones que hacen de pieza alimentadors. En el
funcionamiento, cualquiera de las secciones alimentadoras
puede'moverse hacia, 0 retirarse de, el rodillo alimenta-
dor proﬁulsédo de forma independiente respecto a cada otra
seccidn pars acomodar asi el material dé diverso sspesor.
Con cualquiers de las realizaciones descritas es
ventajoso el prever algunas dlsposiclones alimentadoras
que dirijan el material gruesoc a una seccién de engenche
entre el rodillo alimentador y la pieza alimentadora, y

el matorial de espesor inferior & otras secciones. Por

ejemplo con recortes de fieltro se puede - emplesr wna ori-

ba vibradora que tenga mallas de diferentes tamafios que lo

conduecan g diferentes secciones de la Zona de enganche
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siendo el material més grueso llevado a un extremo de la
2ona y el material de menor grueso o espesor & Qtré.,

A la vista de la descripeidn precedente se verd
que la invencién diépone de medios para constituir una mé—
quina abridora de filras capaz de tratar materiales de di-
ferente espesor y, por tanto, my dtil cuendo se estd tra-
tando material viejo a'recqrfes, todé veé que dicho mate-
rial de tamafios muy diferentes, se aporta para su trata-

miento como mezela.
N O T - A
Ia,Patente de Invencidn, que se- solicita por

.veinte afios, para Espaﬁa, de acuerdo con la vigente Le-

gislacién, deberd recaer sobre: "PERFBCGIONAMIENTOS EN

L0S MEDIOS ALIMENTADORAS DE MATERIALES FIBROSOS A.LAS MA-
QUINAS ABRIDORAS DE FIBRAS", Con prioridad de la demands
inglesa ne 18.758/53, de fecha 11 de Mayo de 1963, segin

les caracteristicas esenciales de las siguientes:

REZI VINDICACIONES

18.- Perfeccionamientos en los medios alimentados
res de materiales fibrosos a las méquinas abridoras de fi-
bras, caracterizados por comprender um rodillo aliméntador
Propulsado y .un miembro alimentador cooperante con dicho
rodillo, estando uno de ellos a ambos divididos e lo lar-
8o de su longitud en seccionses Separedas, y esténdo caﬁa
seccidn forzada de forms oldstica e independiente hacig el
otro miembro para obtener asf una relscidn de engancheAentre

el rodillo y el miembro alimentador.
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28,< Perfeccionamientos en los medios alimentado-
res de materiales fibrosos a las mdquinas abridoras de £i~
bras, segdn reivindicacién 12, caracterizados éérque el ro-
dillo alimentador estd formado por una pluralidad de 8eccio-
nes, cada uns de las eua;es estd forzada_de forma elédstica

e independiente hacia el miembro alimentador.
32.- Perfeccioramientos en los medioe alimentado-

res de materiales fibrosos a las méquinas abridoras de ‘£i-

bras, segdn reivindicacidnes 18 § 22, caracterizados porque

el miembro slimentsdor es una pieza de superficie interior

clncava.
42.- Perfeccionamientos em los medios alimentado-

res de materiales fibtrosos e las méiquinas abridoras de fi-
bras, segin reivindicaciones 18 4 28, caracterizados porgue
el miembro alimentador estd dividido en secciones que estdn
forzadas de forma eldstica e independiente hacia el rodillo

alimentador propulsadoy

58.- Perfeccionamientos en los medios alimentado-
Tes de materiales fibrosos g las miquinas abridoras de fi-
bras, aegﬁn feivindicacién 14, ecaracterizados porque el ro-
dille slimentedor propulsado y el miembro alimentador estédn
divididos en aecéiones Beparadas ¥ cada par de secciones-
asociadas estén interconectadaa por medios extensibles que
actdan pars foriar una seccidn contra la otra de forms nntﬁa.

68.- Perfeccionamientos en los medios alimentédoQ
res de materiales fibrbsos ¥ las mdquinas abridoras de fi-

bras, segun reivindicaciones 28 § 58, caracterizados porque
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las secciones individuales del rodillo slimentador estén
propulsadas desde un o je propulsor comin & todas las sec-~
ciones que estd dispuesto coaxialmente con brazos pivota-
dos gque soportan las secclones de rodillo alimentadoras.

5. fe.- Perfeccionamientos en los medios alimenta~
dores de materiales fibrosos a las méquinas sbridoras de
fibras, segin cualesquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizados por imcluir una tolva o pista pars
el suministro del ﬁaxerial fidbroso a los medios a;imenfag

10, dores, y @ue tiene un mimero de pasos o conductos inde-
pendientes que estén alineados con las secciones dividi-
das de los medios de aliméntacién.

- 88,~ Perfeccionamientos en los medios alimenta- -
dores de materiales #ibrosos a las méquinas ahrldoras de

is. fibras, segin cualesquiera de las reivindicaciones prece=-
dentes, caracterizados porque dichos medios alimentadores
estdn en combinacidén 6on un tambor rotativo y déntado abri-
dor o de carda disPuesto pare separar las fibres de como
son suministradas entre el rodillo alimentador y el miembro

20, tambien alimentador cooperante.

' 98,- PERFECCIONANMIENTOS EN LOS MEDIOS ALIMENTA-
DORES DE MATERIALES FIBROSOS A LAS MAQUINAS ABRTDORAS DE
PIERAS. .

Seg¥n queda sustanclalmente deserito en la presen-
25. te memoria, que consta de doce hojas, escritas a mfgquina por

una sola cara y dibujos. ‘

Madrid, 11 de Mayo de 1964
BIR.FIELD ENGINEERING IMITED
Pe P. 500 FARCIA 048
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