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'Paténte de Invencién.
por Veinte afios
cuyo privilegio se solicita para todo el territo-
rio nacional a favor de:
ULTRAESTEATITA S. A.
entidad espafiola con residencie en calls Progreso

por:
"MEJORAS EN LA FABRICACION DE PLACAS RADIANTES

DE REFRACTARIO PARA APARATOS IE RADIACION INFRA-

RROJA POR COMBUSTION DE GASES Y GASES LICUADOS™
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 MEMORIA DIESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unas mejo|
a8 introduc;das en la fabricacidn de placas re-
ractafiaa radiantes, especialmente destinadss a

per uiilizadas en sparatos de radisciém infrerroja
por combustién de gsses licuados de petréleo y de
Eaa de bhulla, las cuales mejoras reportan positi

renta jas tanto sobre el conocido proceso de fabrie
cidn como sobre la propia placa; que tiene un mayor

poder radiante que las fabricadas segin el sistema

Bs. sabido que la radiacidén infrarro ja resul-
ta empecislmente apta pers la calefaccidn de gran~
fes locales bien ventilados, en cuyo interior el
galor puedse se; distribuido en la zona que se de=-
ee¢ sin que sea necesario calentar toda la masa de
Iire ambiente,

Es sabido igualmente que la radiacién infra.

rroja es particularmente conveniente, para resolver

L €

los problemass de secaje porgue permite calentar
direnta o répidamente las superficies a secar con
una importante economfa de combustible y una apres
ciable reduccidn en el tiempo de secado.

. Dadas la eficacia de sistema dé calefacccid;
por radiacidén infrarroja; ha sido adoptado para
la cocidén de las pinturas y barnices conocidos co+
mo termo-endurecibles, tales momo las pinturas
gliceroftdlicas y resinas sintéticas (urea~formol],
las cusles endurecen por evaporacién del disolven-+

te y despues por polimerizacibn, resultamdo apta

la radiacién infrarroja puesto que actia por cale-
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faccién dlrecta del disolvente y del soporte, con
lo que la operacién a realigzar constituye una ¢o::~
cidn mée bien que wn secado.

La accién de la radiacién sobre una pin-
tura dada, depende evidentemente de las longitudes
de ohdas de las radiaciones emitidas, pudiendo la

intura absorber en méyor o menor grado tal o cual,
radiacién. En términos generales la radiacidn in-
frarroja, permite una desecacidn con evaporacién
suficientemente lenta en la superficie del disol-
vente y con buena penetracién en profundidad.

Generalmente los elementos calentados
por gas emiten radiaciones cuyas longitudes de on-
das se hallan comprendidas entre 2 y 5 micrones,

mientras Que las_lémparas eléctricas, por ejemplo;
miten radiaciones con longitudes de ondas iguales
t 2 micrones. .
- Los aparatos quemadores de»gas para ra-
diazidn infrarroja del tipo comocido, comprenden
une cdmars de combustién con wna pantalla celada

_ formando una de sus caras y quedando cerrado pob

las restantes por paredes de material cerdmico re-
fracterio deé débil conductibilidad térmica, tenien
do practicado alguna de ellas el o los orificios
para la admisién o entrada de la mezcla gaseosa al
quemador, Spbre la pantalla calada y paralela =
ella, se instala la placa cerdpioa refractaria ra-

ubdividir la mezcla gaseosa y producir la combus-

ién por une pluralidad de puntos., Un marco re-

diante que esté dotada de numerosos orificios pars
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eEté formada por un enfilamiento de arandelas, la
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fractario rodea la placa fE?raéiaria ¥y la sobre;T:
lsa en wna altura précticemente igual a ls prufun~
didad de la cédmara de combustidn.

En otro de los tipos conocidos, la mezeclg
gaseosa es llevads & una cdmara de reparticidn -
central, limiteda por una paged refractaria que la
pnvpelve y eh la ocunl estén practicados los dos o=
rifiéios precitados,; y tambien una pantalla me t4~
lice envuelve a su vez la pared refractaria.

En otra formas de realizacién, la pared

'uperficie de las dos arandelas vecinas que vienen

ine. frente de la otra estén conformadas para de jar

ntre ellas pasajes de alimentacidén de ls cémara

¢ combustidén.

Las placas radiantes consisten en una es

ructura homogena de material refractario que poseén
& pluralidad de orificios estrechamente adyacentés

0s a otros, en la salida de los cuales se produc
a combustidn de la mezcla aire-gas combustible,
constituye un elemento productor de radiacién

‘ Tarro ja. Por ello es importante, y ellc se lo-

‘e gracias a estas mejoras, que esta placa ostd fﬁ

ricada segin un proceso y composicidn adecuados
ara que conserve sus caracter{sticas dursante la
ombustién y pose# un e¢levado poder radiante y a-
imismo que las dos caras mayores de tal place, -
ean lisas ¢ bien que la cara interior se dote, en
odos o en algunos de los orificios, de unos hendi
os més anchos con profundidad y forms determinadal

Por etro lado, en condiciones de servie-
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‘de une inflamacién de retroceso si le velccidad

‘Pesistenciaw a la corrosién con agentes de fusidn,
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cio cuando la plaecs radiante ha alcanzado la c¢on-

dicién de equilibrio de calor, existe el peligro

media de la mezcla aire-combustible es considera-

blemente menor que la velocidad de inflamacién de

la mezcla, y también cuando la conductibilided tér
mice del material empleado sea tan elevada, para

que al estar encendida la parte exterior de la pla
ca, pueda calentarse el interjor hacia la cdmara
de mezcla de tal forma, gque alcance la teﬁperatura
Qe inflamacién de los gases concentrados.

"con lag mejoras a qie se refiere esta
Patente, se elidina la posibilidad de que se pro-
duzca la combustén de retroceso realizando los ori

L

ficios de la place con 4rea de la seccidn transveqL

el en relacién con su longitud segln una propor-
ién preestablecida y tembién por la eleccidn de
os materiales en que tales placas se fabrican,
aras reducir la conductibilidad térmica 8l 1imite
onveniente y al mismo tiempo para incremenfar el
oder radiante, hahiendose logrado obtener un cuery
o refractario de nueva composicidén y de c¢aracte-
{sticas mejoradas, que se caracteriza por su den=-
ided, uniformidad de estructura, gran resistencis
resblandecimiento a altas temperaturas, y altas

panteniendo sobre toda la superficie la misme per-
Hida de presidn Bl estar sujeta a los ensayos co-
rrespondientes. '

Otra ventaja lograda con estas mejoras
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8 que los cuerpos o placas refractarias, si bien
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e paracen & los refractarios comunes de tipo are-
illoso, son sustancialmente homégenos y uniforme
n toda su estructura énterna con un minimo de irrp-
aridades de composicién, de manera que los ﬁle-
ntos se desplazerdn lentamente y en forma pare ja
ser expuestos & la accién corrosiva y errosiva

He agentes quimicamamte activos.

Otra ventaja log:aaa gracias & estas me~

Cade

bras, es que los cuerpos refractarios ofrecen las
proéiedédes mejoraéae axriba mencionades y pueden
ser fabricades con reducido comte mediente sencilles
nétodos de fabricacidn.

Los materisles empleados en tal proceso
e fabricacidn deben poseer propiedades quimicas

fi{sicas altamente satisfactorias para, previo un
atamiento, seévir de base a2 la fabricacidén de un
uerpo refractario que sea capaz de resisfir nwy
tastehperaturasy'tambien de soportar, estando
temperaturas elevadas, una fuerte fricoién con
ninimo desgaste. |
Como se verd, durante el procedimiento
e fabricacidn es posible agregar'sustanoiaa corre¢-
orag que permiten obtener un producto final de
aracteristicas definidas pars su mejor adeptacidén
le finalided a que se destina. . '
Para fecilitar ls mejor comprensidn de
uantolse ha indicado se relaciona seguidamente

caso préctico de realizacidn que debe ser consi:

erado como ejemplo ilustrativo sin caracter limi-

tivo.
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rios pars su moldeo, ﬂgeneralmante acelites minera-
les y vegetalesg én proporeciones veriasbles, se mez-
cla con silicato de aluminio en no més de 20%;
Silicato de magnesioc en no més dd 30%; otros si—
licatos y alcalinos en no més del 60 %y elementoJ

emisores de rayos infrarrojos en no més del 7. %.

Con esta masa bien homogeneizada, se mol
dean 1as placas en moldes de acero y se tratan en
temperatura comprendida entre los 800 ¢C j los
1400 eC, dependiendo esta:de las propofeiones en
que hayan entrado a formar la pesta los productos
indicedos, sin sobrepasar los limites ya expresa-
dos. Naturalmente las pastillas o placas moldeadaq
se dotan de la pluralided de orificios segin cali-
bres preestablecidos entes de ser tradadas termicﬂ-
mente.

" Especialmente es importante destacar la

péraida de peso que experimenta una placa de deter
Pdnadas medidas durante el proceso total, que al=

canza a 350 gr. por placa al iniciar el proceso,

hesta obtener alrededor de 150 &'., una vez finali
zado el proceso de coccidn; con lo que la pérdida
porcental alcanza al 53 % .

" Como medio wlterior y adicional para im-
pedir un retroceso de la combustién en los conduce
tos de paso del fuego de la placa y de acuerdo con
un caso de realizacibn préctica, se ha logrado un |
refractario muy poroso produciendole una plurali=-

dad de orificios que atreviesan la placa en nimero

de 40 por cade cm2. aproximedemente, habiéndose lo

- 7 ./7 ﬁ\ Q AR AR AS AP e
COnjuntamante‘Edﬁ' 8 materiales necema-




.
T
2

&

~.,

185

190

195

200

205

210

215

i -8 - o
grado una placa gue nho 2 gnaz Q%ﬂam conlvwmwu:
las diferencias de temperatursa a que 'se ve sometid
da y resiste el shok t&rmico, todo elloddebido al
equilibrio logrado con los componentes empleados.
_ Queda evidenciado de 10 que procede, que
estas wejoras pueden tener una amplia escala de a-
plicaciones y‘una variacién grande de materiales
particularmente. en- el momento de qﬁe algunos de los
casos puedan ser empleados ventajosamente uos u

otros indistintamente.

Deserites suficientemente las ocaracteri
ticas de las mejoras a que se refiers esta Patente,

se hace constar que en ellas se podrédn introducir

cuantas modificaciones la experiencis, la précticﬂ
v la técnica pudieran aconsejar, siempre que no se
cambie, altere o modifique su idea fundamental que
rs la que se resume y concretas en la siguiente:
NOoT A
Se declaran de novedad y propiedad para
todo el territorio nacional las siguientes:
"REIVINDIGACIONES

12 Mejoras en la fabricacién de placas
radiantes de refractario para aparatos de radiacié
infrarroja por combustién de gases y gases liouado

que se céracferizan en preparar la pasta previa

diante los materiales de moldeo tales como acei-
es vegetales y mdnerales, con adicién de silicatps
e alimina, de megnesia, alcalinos y alcalinotérreTs
elementos emisores de rayos infrarrojos.

28 Me joras en la fabricacién de placas

adiantes de refractario para aparatos de radiacié*
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-|silicato de alyminio no més del 20 %, silicato de

yinfrarro ja por combustién de gases o gases licua~

zen también, en que las piezas moldeadas y dotadag

g 9 A/ N {-A.-MAAM."'
infrarro ja por combustion de gases o gases licuados
seglin la nots anterior que se caracterizan también

en gue los producfos indicados entran a formamr -

parte de laspasta en las proporciones siguientes,

magnesio no mes del 30 %, otros silicatos y alca~-
1inos no mas del 60 %, y elementos emisores de =
radiacidn infrarroja no,més del 7 %.

3% Mejoras en la fabricacidén de placas

radiantes de refractario para aparatos de radieci

iafrarrdjardé eombustidn-de gases y gases Iicuado

segin las notas anteriores gque sd caracterizan
bidn en producir a cada placa una pluralidad de o=
rifisios pasante paralelos, preferehtéﬁante'unos
cuarenta por centiﬁétré cuadrado, oon didmetro re=
lacionado con la longitud para evitar la inflama-
cién de retroceso, produciéndose en dichas placas
al menos una cera lisa y pfaferentemente dotada -
la otra en todos o algunos de los orificios, de u
na boce ensanchada con profundided y forma adecuadas.
4% Me joras en la febricacidn de places

radiantes de refractario pera aparatos de radiacidm
dos segin las notas anteriores que se caracteri-
de los o;ificiba se tratan‘a une tegperatura com-

prendida entre los 800 y los 1400 °C, para obiener

unas placas homégenas y uniformes en toda su es=

tructura interna, con un minimo de irregularidaile
que garantizan sobre todo en la superficie dureh :

su empleo, en la misma pérdida de presidn.
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Todo ello tal ¥ como ha quedado descri-

v

30 y reivindicado en la presente memoria que cons;
ta de diez hojas foliadas y mecanografiadss por

una sola de sus caras.

. Madrid, 11 de Mayo de 1.964,
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