ro.

]
—
L]

IV LIV IV I ST T

N
o
©
=2,
@\
oo

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de una

... PATENTE DE INVENCION ..

a favor de

OeMeTaCo = SeDefe .

domiciliado en Via Provineiale, 50 . ...

_VEGGIA DI CASALGRANDE. . (Reggio.Emilia)..ITALIA.......

PRIORIDAD: de las soligitudes de patente italia-
~ . . nas n€. 9527/63 del 10 de mayo de 1963,

y de la adicién no. 21655/63 del 17 de
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En el ramo ceramico es necesario en muchos ci@b cargar -

las balddsas sobre los marqog que’dgben contenerlas, comse por ejemplo,
las baldosas, especialmente lag de gres, que.salen de la prensa & tam=
bién ;lévar las baldosas, una vez vidriadas, a los hornos para la coc-
cidn del eémalte. Para'la<ﬁejor comprensién del invento se ilystra es-
te dltimo caso. En realided, una vez que las b#ldosas se han'fulimentaé
do lateralmente, son retlradas a mano del transportador sobre el cual
86 encueniran y colocadas sobre 1os marcos de que se ha hecho mencifn
anteriormente. En efecto el citado s;stema manual exige mucha mano de
obra porque las baldosas, vidriédas y pulidés iateralmente con prooedi-
mientos autométicos, llegan con ritmo acelerado ¥ por consiguiente es
necesario mucho personal para pdderlas éaoar oon sufi&iente rapidez. -.
Ocurre despuds que estando el esmalte todavia fresco hay necesidad asi
mismo de unae cierts habilidad en el levantamienfo de las baldosas pués
en caso contrario se puede tocar la superficie esmaltada ¥ provocar con
"esto huellas sobre el esmalte ¥ consiguiente desperdlclo de la baldosa.
Por ultlmq alguna baldosa pusde caerse de la mano con 1la consiguiente
fotura.y pérdida de labpiéza. Un sistema que permitiese en sutlugar ob-
tener la carga automatlca de los marcos daria evidentemente un notable 1
resultado 1ndustrlal v ademis permitiria acelerar asf mlsmo el ritmo -
de esmaltado y pulimentado no qstando esto Ya unido a la posibilidad de
ritmo del trabajo de los enqargados'de la retirada de las baldosas, con
lo cual se proporciona lé ulterior posibilidad.de aumentar la produccidr.
| El sistema con31ste en crear un alimentador de marcos que
se colocan, ‘uno cada vez, en una posiclan deterninada y constante, en
Tecoger un cierto numero de baldosas colocadas una al lado de la otra,
en hacerlas llegar fodae juntas sobre el maico y asi mismo, qnefiendo
en el desplazariento del marco 1lleno para haéer sitio al siguiente, efeg
tuandose todo autométioamente, quedando la dnica operacin manual even-

[tual de cargar el alimentador. MésAdetaDadamente el sistoma se hara evio
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" dente refiriéndonos a las adjuntas tres tsblas de dibujos los cuales '“'

la fzg. 3 una dispos1clon de los marcos en el cargador, istos de fren

‘tey la fige 4 ol detalle del soporte de oorredera para el 1evantamlen-
| aparato en su conaunto ¥y en vista de perspeotlva. La Tabla IIT muestra

baldosas l(ya esmaltadas y pullmentadas lateralmente todo alrededor,A 1

llegan llevedas por un transportador, por ejemplo de cinta y van a des

'misma, y tiene la longitud justa para oontener solo el nimero de baldo-

‘blecida que va a appyarse contra las baldosas que estan sobrelel pla-

co’ 6) Después el gato vuelve hacla atras acoionando con esto un mando
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iiustian, a titulo purameﬁte de ejemplo y por ésto-nd iimitativo, y de
un modo esquematdco, ol sistema segin la idea de solucidn y el motor

realizadovccn el mismo sistema, con movimientos hidrﬁulicos y/é mecani
cose. En la tabla I 1a fig. 1 representa el aparato en alzado en su con

Junto y d1V1d1do en parte; la fig. 2 un gato hldraullco con propulsor,

to de las baldosas en la zona de carga. Lag Tabla II flg. 5 muestra el

una reallzaclun del sistema con movimiéntos en parte mecanicos. Las -

lizarse, cada una empujada por la siguiente, sobre el soporte de plano
inclinado 13). &1 plano inolinadb 13), es ligeramente mas alto que la

cinta del transportadéf de forma que las baldosas se aislan de la cintq

éas qﬁe se ha predeterminado. En‘el,mémento.que hay sobre el soporte
13) el‘nﬁmero de baldosas deséado; las otras qué llegan’lleQadas por
elhtransportadbr‘van a ejercer una cierta presidn sobre las que estan
paradas obligandolas de este modo a'compriﬁir un puléador~6 valvula 3)
la cual dispara haciendo sbrir la admision de aire comprimido que va a
actuar sobre el gato’ horizontal 4) que se pone en moviniento empujando

hacla adelante su vastago ‘que lleva un tirante 5) de longltud preesta-

no inclinado 13) empujéndolas todas juntas hacia adelante durante’ﬁn

cierto trayecto hasta hacerlas 1legar, de un modo u otro sobre el mar-

de fin de trayecto y volv;endc de este'modo a la posicion 1p1c1a1. -

Otras baldosas l;egan'llevadas por.el tianspérfador ¥ van a hacer dis-
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vez continia sobre el marco. El ciclo se repite todas las veces qué es

'juntq de lqé rodillos 6 planos inclinados 8) que son actuados'para‘fae

te despuds. El gato 9) tiene su vistago provisto de aletas 12) que van

{| por guias vertioales_ls) dentro de las cuales los'marcos quedan libres

ne a faltar el soporte de las aletas 12) del gato 9)e’

AR A A A AR A A
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parar de nuevo el pulsador 3) ¥ por ésto a hacer dar el movimiento al |-

gato 4) el cual lleva hacia édelante ﬁn nimero de baldosas igual a la

primeré vuelta. Le segunda fila de baldosas empuja la primera y a su

necesarip para llenar dpmpleta@ente el marce 6). El nimero de veces es=
t4 predeterminado én ia.pueéta en ﬁarcha por medio de una valwvula de
aire comprimido del %ipo de nﬁmero'devtrayeotO‘ﬁredeterminado 6 de cuall
Quier forﬁa.prefijable. Completado el llenado del marco 6) el gato que=-

da parado mientras entra en funcidn el gato 7) que hace bajar el con—

cilitar el desplazamiento de las baldosas sobre el marco. Tan pronto -
ha bajado el conjunto de los rodillos, se mueve el gato 9)‘que ve a -

empujar el marco 6) hasta llevarlo a la posicién'lo). El cido se repi-

8 ponerse, durahte él recorrido por delante del gato mismo, débajo de
la base del marco 11) inmediatamente eﬁcima de la 6), sosteniéndole.
Dol mismo modo el vastago del gato 4) tiens el propulsor provisfo de
aletas 14);‘6 por lo menos una, que tiene la misidn de retenér las bal
dosas queulleganillevédas“pdr el traﬁsportador. Los marcos estan colé-

cados uno sobre el otro en un recipiente constituido substancialmente

de desplazarse asi mismo para bajar por el propio peso cada vez que vie

~ Los marcos vienen ensarta@dé desde lo alto. En'conaiderap
cién del hecﬁoAde‘que el sistema es autométicq ¥ que por ésto el ciclo |
del»apa:ato 86 repite continuamente, estd previsto que en el caso en
el cual haya,lsea'por wa razén cualquiefa, falta de marcos en el car-
gador, el ciclo se’interrumpé'baializando el motor. A este fiﬁ hay un

sistema de interruptores y/é vélvulas 16) que disparan en el momento

que el peso total de los marcos (es decir de su mimero es inferior al
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-breestablecido, es decir por ejemplo.inferior al de ires marcos. Dispé;

sas, el pistén de T) baja, deja las'baldosés, sobre el marco mas bajo,

ta con respecto al espesor de las'balaosas, es decir que vaya éxactamqg :
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rando, las valvulas 16) vienen a interrumpir,la admisién del aireioompzi
miao en el circuito. Eh la TéBla IIis las baldosas 1) son empujadas poi
5) COmO ya se ha descrito y van a colocarse sobre los planos 1ncllnadoa
8) del conjunto 19) dlsponlendose como se indica en la flg. 9., Bs declr
las baldosas no se apoyan sobre el marco sino sobre los planos 1nc11ngA
dose. En'ei,mOmento que estan sobre los'planos inclinados todas.las bal;,
dosas, baja el pistén del gato 7) y con 61 el aparato 19) montado sobre
el mismb, y lag baldosas se mantignen sobre.el marco. El apafato 19)
ests provisto con un btrazo 1;) que Vva a un ciertoipunto a hacer dispa-
rar un microinterruptor 25) qde dz éorriente al moto-reductor 9') el
cual se pone en méréha haoieﬁdo'girar las cadenas articuladas 18); So-
bre estas Ultimas hay los tacos 27, separados 1gualmente entre “si, que
van a empuJar el marco lleno. Cuando el marco 6) ha salido por el bas-
tidor 15) uno de los tacos 27) va a hacer mover una leva 26) que acoio—
na un miérointerruptor 24) el>cual interrumpe la corriente al moto-re-
ductor parando las cadenas articuladas. Slmultaneamente la léva 26) ha-
ce abrlr el circuito de aire compr1m1do 23) y el pistdén de 7) se levan—
ta de nuevo hasta la posicidn de trabago de los planos 1ncllnados.~‘

Una vez que 10s planos inclinados se han llenado de baldo-

y vé a hacer disparér el micro-interrupto;fzs) que pone en movimiento
el ﬁoio-ieductor 9f)‘etc. Esta previsto que, én‘su recorrido hacia arri
ba, el brazq l}) vaya a.accionar otro micro-interruptor ei cual da co-
rriente al motor anndﬁe se haya quedado abierto el miero-interruptor -
24). Ellmoto-reductd?9') acciqna una sola cadena articulada ¥y la otra
sé.pone en movimiento por un eje él) dotado de ruedas dentadas 22). Con

el fin de asegurar que el propulsor'S) g6 mantenga en la poéicién“exac- .

te a sujotar las baldosas, que debé‘émpujar hacie adelante y ésto asi
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Thismo si el pistén del neumitico 4) tendiese a inclinarse, por ejemplo |

"-|el hecho de que esta compuesto poyﬁnvtransportador de cinta que 11evab

-6 -

239668
/' [ A

por propio peso, hay wna gufa, por e jemplo 20) acoplada al vistago 14)
del neumatico 4), de corredera, que sigue y sostiene el vastago mismo
obligandolo a una carrera exacta por lo que fambién se mueve exactamen—
te como se desea el propulsor 5). El 1nvento podra variar mucho en su
nallzaclan practica asi como en los detalles sin sallr por ésto del al=-
cance del.inventg m1§mo. |

En resumen,‘la'Paténte'de Invencidn que se solioita Tecaera

sobre las siguientes

N . EETVINDICACIONES

l. sSistema j}disﬁdéiiivoiﬁéré'caréar automaticamente Yaldo+
sas en los marcos que deben contenerlas, caracterizado el sistema por
el hecho de que conslste en una allmentaclon de los marcos que van a 0o-
looarse, uno cada vez, en una posiocién determinada y constante, en rea—
grupar un nimerc determlnadp de baldodas colocadas una al lado de la -
otra, en empujarlas todaé jﬁnﬁas séﬁré el maxcb en la pqsicién deseada,
Y en desplazar el maro§ 1leno para hacersitio para el siguiente,'repie
tiéndose el ciclo.,

2 Sistemé ¥y dispogitivo para actuar el sistema al cual -

se refiere la reivindicacion anterior, caracterizado el dispositive por

las baldosas, por un sopdrte de loﬁgitud adecuada que recoge.un nimero
preestablecido de bal&o;gs y el cual esta constituido substancialmente
por un plano & soﬁoite sobre el oual iesbalaﬁ'lasvbaldosas ¥ que esta
levantado ligeramente respecto al transpdrtador, pof un gato hidraulico
qué va a empujar las baldosas>iecogidas por el soporte haétalﬁacerlas
llegar'sobre el marco llevado‘en poéicién por un cargador‘adecuado; por
mun elemento de rodillos 6 de‘corréderas que se disponen dgbajo del mar-
co enfre un tirante y dtrb idéntico para facilitar el desplazamiento de

las baldosas y los cuales se bajan cuando el marco esta lleno de baldo-
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'cual,se refiere la reivindicacién 5) esta constituido substan01almente
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sas, de otro gato hldraullco eventual que interviene después para sacéﬁ
el marco cargado de la posicidn de carga, efectuandose todas la opera-
ciones autométicamente y preferentemenie por ﬁedio de man&os de aire -
comprimido y/b meoénicos.
3, - Sistema y dlsp051t1vo segun la reiv1nd10aclon 2) carac—|

terlzado el dispositivo por el hecho de que las baldosas reoog1das en
un numerq predeterminado del plano ligeramente 1evantado respecto al
transportador vienen‘a comﬁrimir, empujadas por las otras b@ldoaas que
estan sobre el transportador, éontrg un pulsador que dispara haciendo
abrir la admisidn del aire comprimido que va a actuar sobre el gato hi-
drdulico que interviens empujando hacia adelante.séld las baldosas lle—
vadas por 91 plano hasta a haéerlas 1legér sobre el marco en su posi=-

4. Sistenma &bdispoéitivo segin las reivindicaciones 2) y 3
caracférizado ei'dispotivg porque el gato hidraulico éué empuja hacia
adelante sdlo ias:baldosas llevadés por el;plaﬁo que las ha recogido,
esta provisto por lo'menés con una aleta para 1as‘otrgs baldosas que
llegan traldas por el transportaﬂor.

5. Sistema y dispositivo segun las reivindicaoiones 2), 3)
y4) tdmédo separadamente § en combinaoién entre si, caraoterizado por "
el hecho de que el otro gato hidranlico eventual que ‘interviene para -
sacar el marco cargado del numero deseado de baldosas, esta prov1sto
con una o dos aletzs adecuadas para retener, por el tiempo deseado, los
otros marcos que llegan por un cargador adecuado.

6. Sistema y dlSpOSlthO gegin las reivindicaciones 2)3)4)

y 5) caracterlzado el dlspositlvo por el hecho de que el cargador al -

por guias verticales den%;o de las ¢uales se deslizan los marcos, colo-
cados uno sobre el otro, por peso propio.

7.'Sistema y_dispositi#o segin las reivindiocaciones anterio
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| en que el marco en p031clon 86 . carga de baldosas ¥y dando por esto tiem—

| po a los otros dlspositivos para desarrollar su funclon. -

1no superlor ‘mas alto qpe el plano de los tirantes del maT00y deaandose

' cho. baJar el aparato de los planos 1nclinados.,

. canlcamente lag allmentacion de 10s marcos llenos. .

"rlores, caraoter1zado el eistema por ‘el hecho de que el 51stema de ali-

. _>A; ij:“
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res, caracterlzado el dlspositivo por el hecho de que esta prev1sto la

Annananana NM-Mj(

~utiliz301on de un lnterruptor que interrumpe la sallda del alre oompri-
mldO en el circuito y que dlspara cuando la pres1on sobre el mlsmo baaj'
'mas alla de un llmite predetermznado, por egemplo el peso de dos o.tre .
marcos contenidos en el reoiplente. : |
o if 8.. - Sistema y dlspositlvo segun las relv1nd1caoiones ante—.
riores, oaracterlzado ol dlspositlvo por el heoho de que el gato hidran'
_1100 que 1nterv1ene empuaando hacia adelante las baldosas lleVadas por
.el plano leVantado lzgeramente respecto al transportador, esta aooplado
& una vélvula de. nimero de. carreras predeterminado S fiJado de antemano

de esta forma que . 1nterrumpe antomatlcamente su funclon en el momento

9) S1stema v dlsp051tivo segun las relv;nd1c301ones ante-
rlores, cargcterlzado el dlspositzvo por el heoho de que las ‘baldosas"
son . desplazadas soﬁme un aparato con planos 1ncllnados colocados entre

los tirantes del marco: de llsnado, planos 1nclinados que tlenen su pla—
' las baldosas despues sobre los tirantes en el momento en que se ha he—

10, Sistema y disp031tivo segun las reivindlcaclones ante--

riores, caracterlzado el dlsp081t1vo por el hecho de que se - obtiene ne-
' 11.7 Sistema y disp051t1vo segun las reiv1ndioaclones ante-

mentacidn mecanioa de. los marcos esta const1tu1do por propulsores (6
,1mpulsores) montados sobre ung transmlelon meoanlca como una & mas cade
nas artlculadas, transm131on acclonada por ‘un motoreductor eleotrlco ‘
cuyo mov1miento esta sincranizado ocon. el movimlento de alre comprlmldo

de subida.y de baggda del aparaxo que lleya~los planos incllnados de
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) nada por el motoreductor. ';;'j' LJj',"; : A_ﬂ,'f: i:;'

?  que lleva las baldosal sobre planos 1ncllnados es gulado en su recorrldca

recser 1a Patente de Invenoion .que se solzcltaz "SISTEMA T DISPOSITIVO
. PARA GARGAR AUTOMATICAMENTE BALDOSAS v LOS MARCOS QUE DEBEN CQNTENERLA‘"
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desplazamlento de las baldosas, efectuandose la 31ncronlzaclon por me-

dio'de clrcuitos normales electrlcos en conexion con’ el cerUItO de air#

comprlmldo por medio de un’ mando unico aOOpladO a 1a transmlslon acclo-

12, Sistema Y. dlSpOSItlvo segun 1as anterlores reiv1ndlcar o

clones, oaracterlzado el disp081t1vo por el hecho de que el pr0pulsor -

13.' Se reiv1ndioa ‘por ultlmo como obaeto sobre el qne ha dd

. Todo conforme queda descrlto y relvmndzcado en la presente

Eemorla descrlptlva que- oonsta de nueve paglnas mecanografladas y dlbu- v
jos adJuntos. ' . A ' - ;. |
' L@fid, 9 de:’mayp: de 1,964 .
" ALFONSO UNGRIA
‘ 'P-P-;u~; )




TN A
- wpuoin osNodMY ..
Poer30 oreT 30 ¢ QaYI

_ASVRIVA vivos3a

] ! fh =5
St e Foq
. W . o TF
. ge@eoe®
it T T MV DTS

e

A - o g'low €



e HINORO osRoTY ,

P BT n3a lomawy'

- ATMEVIIVA vivDsy ]
T e - sefon £

o..q-M(o m.I.DOﬂlew_MlO




O.MeToCumS. DA

3 hojas - 28if

239668

'\

P

\\'

. \\ \\
\ \\‘.\‘,
. W

\ \\\\0

\
A\

SRR VARIABLE

" MADRID, 2.1

yal . PEWSA: .

UMaRER T

DE.
RuRoONsOo;




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



