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PATENTE DB INVERCIOR

que por veinte afios, para Espafla y sus Posesionss, se solicita
a favor de la Firma: ESTEROL A.G., entidad suiza, residente en
BASILEA (SUIZA), Dufourstrasse "32, por: "PROCEDIMTENTO PARA LA -

FAERICACION DE PLANCHAS DURAS O PIEZAS MOLDEADAS DE VIRUTAS DE -
MADERA PLANAS".

Memoria Descriptive

Bs conocido emplear para la fabricacién de planchas
de virutas de densidad medians, o sea entre las densidades de -
0,5y 0,‘} gr/om3, virutes de madera oblonges planas y fines gque
son desprendidas de maders, tal como crecé en la naturalezs me-
diante herramientas cortantes. Lias virutas planss son Qonduci-
des, uns vez mezoladas con un .aglutinan'ba de resina artificial,
por ejemplo, formaldehids de ures, en forma de estera de viru-
tas @ uns prensa de¢ uno o varios pisos accionada por calor en -
que laa esteras ‘de virutes son prensadas bajo el efecto de pre=
sién y calor y transformadas en plenchas de virutaes de madera o
piezas moldeadas en forma de planchas. Generalmente se fabrican
planchas de virutas en varias oaspas, o sea, ©On une 0, respecti-
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vekente, varias capss centrales de virutas de madera planas lar-
ges y finas y dos cepas finales exteriores ds viruies oblongas -
todavia més finas, pero més cortas. La fabricacién iguslmente -
conocidg de planchas de virutas de madera constituides por una -
ospa de virutas de medera largas y finss encusntra en ls préotica
aplicacién menos frecuente. '

Segiin otro procedimiento conocido son empleados en la -
fabricacién de planches de virutas de madera de varias capas para
las dos capas finales exteriores, en lugar de virutas planas oblon
gas finas y ocortas, viruiss finas planas de superficles grandes -
de una forma aproximadamente cuadrada y la oepa central de viru-
tas astillades oblonges relativemente gordas de configuracidén =
irregular. Las capas finales exteriores fabricadas de virutes -
planas de superficies grendes cusdrades compensan las irregule~
ridedes motivaedas por las virutas _a.stnladaa Ge la capa central.

No fud resuslto hesta el presente setisfactoriamente el
problems de la fabxdcaciQn de plancha.e. extremademente fines de =
viruteg de madera que oon el grueso reducido de solo 2 hesta 8 -
mn. tienen une gran densided especifica y con ello las caracte-
ristices de una plancha ds virutas dura. Objeto de la invencién -
eg un prooedimiento que hace posible la falricecidén de tales plan-
chag de virutas de madera o, respectivamente, piezes moldealas en
forme de planchas. La invencién consiste en el hecho de que se -
mezolan virutaes plenas de superficies grandes, preferentemente -
cugdradas, de 0,1 hesta 0,2 mm. de grogor, con una longitud de -
canto de al menos 10, & lo sumo 40 mm. con una perte de egglutinan-
te de resina ertificiel de 8 hasta 12%, referidos al peso de las -
virutas en seco, siendo pronsades ias eé'bem formedes do esta -
mezola & slta presién de prensado de 20 hasta 30 kilos/cm® ¥y una
reducida temperature de prensadc entre 120 y 140¢C, giendo trans-
formadas en plandhas de virutes o, reepectivamn%e s piezas moldsa=

das en forma de planchas de poco grueso de 2 hasta 8 mm. con un -
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j:eso ewpecifico de O, '}5 hasta 0,90 gr/cm3 aproximedsmente.
Esencial esmul que la plancha de virutas estd cons-
tituida en su totalidad exclusivemente de virutas plamnes do -
madera muy fines pero de grandes superficies, preferentemente -

de forma cuadrads. Des virutas cortades en superficies grendes

producen une estructura simétrica y homogenea de la plancha y -
ung forme sélide duradera. Le presién de prenssdo de altura poco
comin, entre 20 y 30 kilos/cm®, para la fabricasién ds planches
de virutas, forma el origen de planchas con ux peso especifico - .
de 0,75 hasta 0,90 gr/om3, lo que estriba mucho nda encims del -
peso egpecifico de la madera tal como crece en la naturaleza.-
Para gque en el proceso de premsedo no gea retirada de la mezels
de viruteas planas de maders oon formaldehida de uresa u otro aglu-
tinants de resing artificial adecuado 'dema._siado humedad que la ~
plancha de virutas acabada deberfa recibir més tarde nmevamente -
de la atmbéefera, por 1o que seris inevitaltle un esponjsdo de la
plancha, es necesario efectuer el proceso de prensado a una t;m-
pératura de 120 hasta 1409C, que es mucho inferior que aquella =

~empleada corrientemente durente el prensedo de planchas de viru-

tas de madera.

Para alcanzar el slevado grado de humedad neceserio -
para la Pabricacién de plenchas de virutas de madero de scuerdo
con el prooodiiniento gogin invencién se recomienda introducir -
las estoras formadas por las virutas planas mezcladas ¢on el -
eglutinante de resing artificial con un grado de humeded de 15 -

_ hagta 25% en la prense para el prensado al calor. En los proce-

dimientos apliwedos en la préctica hasta el Presents para la -
fabricacién de planchas de virutas las esteras de virutas son -
suninistradas &l proceso de prensadoe con un gredo de humedad en
lo posible bajo, de 5 hasta 15% aproximedamente.

Ocmb medidg diferente de syuells de los procedimientos |
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corrientes hasta el presente en le fabriceocién de plenchas y =
oonvenienté para el procedimiento segin invencién para la ob-
tencién de planchas de virutas duras perfectas de poco grueso,
eatéd prevista segin otra proposicién de la invencién el que se
mentenga constante la presidén dursnte el prensaedc de altura poco
comin, de 20 hesta 30 kilos/om2 por 3/4 aproximadements de la =
duraclién total apliceds al prensado, redmncidndose a contimecién
la misma grsedualmente de tal menera que en el Yltimo cuarto del
tiempo de prensedo, al menos durante los dltimos 30 segundos, la
prensa sea mantenida cerreda ¢asi sin presifn, antes que see -
ablerte la misma, una vez finalizado el tiempo del prensado.

REIVINDICACIONES

Se reiviniica como de la propia y nueva invencién la propieded -
¥y explotacidn exclusives de: 4 _ '

1.~ Procedimiento para la fe.br:i._oac16n de planchas dures o plezas
moldeedes de virutas de medera planas desprendides de medera tsl
como crece en la naturalezs, mediante utiles cortantes, que, mez~
olaedes con un aglutinante de resina artificial, como por ejemplo
formaldehida de urea, soh prensadas en una prensa para ol prex;-
sado al oalor'bajo los efectos de presién y calor, caracterizado
porque virutas planas de superficies grandes, preferentemente -~
cuadradas, -de un grueso de 0,1 hasta 0,2 mu. y cuye longitud de
canto tendréd un minimo de 10 hasta un méximo de 40 mm. son mez-
cledas con una parte de aglutinante de resina artifiocial de 8 -
hasta 12%, referidos al peso de las virutas en seco, siendo -~
prensadas las esteras de virutes formedes de dicha mezels a una -
presién de prensado elevado, de 20 hasta 30 kilos/om?, a reducide
temperatura de prensedo, entre 120 y 140¢C, y transformadas asf -
en planchas de virutas o, res;pectivament;, piegas moldeadaa”en -
forma de planchas de poco grueso de 2 hasta 8 mm. aproximadamente
con un peso espec{fico de 0,55 hasta 0,90 gr/om3 aproximadaﬁente.
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2.~ Procedimionto para la fabriocacién de planchas dures o pie-~
zas moldeedes de virutas de maders plenas, segin reivindicge

oién 18, cerecterizado porque las esteras constituidas por -

virutas plenas mezclaedes con aglutinante de resina artificial -
son introducidas en le prensa pera el prenssdo al calor con un -
grado do humedad de 15 hasta 25%

3;- Procedimiento para la fabricacién de planchas duras o pie-
zas moldeadas do virutas de madera planas, segin reivindicacién
18, caracterizado porqus la presién de prensedo ds 20 hasta 30
kilos/om? es mantenida comstante por eproximedaments 3/4 del -

' t:l.emjo total de prensado, siendo reducida a contimaecién j)o"oo a

poco hasta tal exitremo qus en el dltimo cuarto del tiempo de -
prensado, al menos durante los Wltimos 30 segundos, la prensa =
pare el prensadc al celor es mantenida casl sin presién, antes -
de que sea abierta la misma despuds de finelizer el tiempo do -
prensado. ,

4.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS DURAS O PIE-
ZAS MOLDEADAS DE VIRUTAS DE MADERA PLANAS".

Consta la presenie memoria descriptiva de cinco hojas

_ numeredes y mecanogrefisdas en una 8ola caras
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