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YMBIODO DE FAERICACION DE UN RUCLEO PARA UN CABEZAL
MAGNETICO®
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Ie invencién se refiere & un método de fabricacién

de un ndcleo pare un cabezal magnetico, d:estv‘imdo pere
cooperar con une cinta flexible que esté proviste con un
materiel megndtizable, en perticular pﬁra grabar y repro-

5 ducir seilales de video, micleo que consipte de &l menos
dos pertes de material ferromagnético oxidico sinteriza-

- do que estén provistes con superficies entre las cuales

esté ubicedo un entrehierro eficez qus os rellenado con

un materigl no megnetizable, preferentemente vidrio, en-

10 trehierro que tiene um largo muy pequefio, preferentemente
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ge 1 & 5 micrones, sirviendo el material no mgnei:‘iza'-'\‘“
ble tanto pars rellener el entrehierro como paras unir
mecénicamente las partes del mnficloo entre sf, &andwme
a le superficie de apoyo del cabezal, después de unir
las pertes entre sf, una forme curveda el menos en la
direccidn longitudinal de la cinta, mediante une etepa
de anclado o pulido. N

Teles nfclsos ya son conocidos. dunque la fabri ca-
oién es bestente dificultoss. en particulsr en relacibn

el hecho que el relleno del entrehierro, debe ser com-
pletamente homogémeo, y no puede comprender, por ejem-
plo, oclugionse do gas, mientras que el largo dsl entre-
hierro debe sor mantenido dentro de limites mngostos (por
ejemplo 4+ o - 0,25 miordmes), los intentos de fabrice~
cibn teles nucleos de uns bu:.ens. calidad han resultado
exitosos. La profundided del entrehierroc de tales nncleos_a
pare la grabecién de video es de eproximadamente 50 micro-
nes y el ancho total del entrehierro no puede exceder
de 200 micrones en relaci fn con el ancho de piste de le
pofiel. As{ tel micleo es. mecénicamente, un componente
comparativamente débil, tento més cuanto que sl material
cerémico del niclso naturslmente no puede soporter tempoe
co fuergas grandes. _ ‘

Una desventaje de loa cabezales en que son monie-
dos tales niiclsos., es que en las condiciones operstives
dadae, la duracidn de uso del cabezal es comparstive~
mente corto. Antigusmente este duracién de uso fué deter-
ninade en prinier lugar por la resistencia de los bordes

del entrehierro que solian desmenuzarse pronto. En el

presente, esta objecibén ha eido superada, psro resulta
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ahora que la duracidén de uso estd determinade princigél-
mente por la sucieded y el desmenuzamiento de le super~
ficie de apoyo. Cusndo esta superficie se ensucia, peque-
fios trozos de materiel cerémico se seperen por roturs
de la superficie de apoyo; como resultedo de ésio, la
suciedad aumenta notablementie y estp tiene por resultado
que le superficie de spoyo es defiada afin més. Pinalmente
la capa de sucidad se ha vuelto tan grueea que no es
-~ posible ya la gfabacibn, dedo que le distencia entre
lg ointa y el cabezal se vuelve demasiado grande y du-
rante le reproduceidn la relaecién entre la sefiel final-
mente obtenida y el ruido es demssisdo pequefia., Ademés,
le separacién por rotura del materiel de los bordes del
entrehierro produce un aumento de le longitud del entre-
hierro y pa lo teanto una disminucidén de la bende de fre-
cuencie gues puede ser grabeds. »
Ya se han propuesto varias medidas pars sumentsr
la duracién de uso del cabezal, &l menos en cuanto & le
resistencia de le superficie de apoyo se refiere. Es co-
nocido, por ejemplo, disminunir la porosidad de la super-
ficie de apoyo con relecién &l restente materiel del nd-
cleo. En este caso se partia de un material con una poro-
gided de aproximedanente 5% que fué disminuida a menos
de 1%. Los ferritos densos modernoe, sin embargo, tiemen
ya una porosidad que es substancialmente cero; la poro-

sidad medide esté comprend da dentro del error de medicdém,
pero la aplicaeciln de estos ferritos densos todavia mues-

tre ser ingnficiente pere asegurer la resistencia.
Ademés ya se ha propuesto dar a la superficie de apo-~
yo una forme especiel, por ejemplo toroidel, en g@te -
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también pera evitar el defio de la cinta. Aangue tal for-

me Gel cabezael =e adapte._ mejor & la cinte que une super-
ficie plana que es curvade en la direccidn longitudinel
de la cinta, esta medide results, no obstante, ser insu-
ficiente pare disminuir le suciedad destructora del cabe-~

. gal, al menos pers lograr que la oocurrencis de una sucis-

ded notable ocurra solements después de une durscifn de

uso de 500 & 1000 horas. Ademée, el dar e la superficie

&e epoyo une conformeciln toreidel es una operacién com=
parativemerte costosa que requiere uns gren exactitud y

que debe ser reelizade con muy poquefias toleranoclas.

Con respecto & la ceusa de este desgaste por sucle-
ded, poco o nade puede decirse con certeze. Hs probable
que el grosor de la cepa de alre formede entre le super-
ficlie de apoyo y la cinte durente el funcionamiento ses
del orden de magnitud de 100 unidades Ansgtron. Rl mate—~
rial magnétizable eobre la cinta que usualmente consiste

. de bxido férrico en un portador o ligante forme un abre~

#ivo que tieme una rugosided que es mucho mayor qus el

grosor de la cspe de aire y que separs por rotura crista-
les del material sinterizado que en sf mismo es duro. En
este cas¢ también es pertiocularmente eliminado el materisl
magnetizable, considerandose que la suciedad que esté ubi-
cada sobre le superficie de apoyo como une cape consis-
tente en la mayor perte de material magnetigable con un

ligante junto con loe trozos de cristal que son separados
por ro?ura de la superficie de spoyo o son separedos por
anclado. Resulta sorprendente en si mismo que tales cabe-
zales bajo condid ones operativas normales tengen uns du~
racidn de uso de 100 hares y mas, considerando el hacho

2994 82



-\_,*K-v‘,h

W

15

25

30

cebezal de eproximedsmente 1500 metros por mimatos, que

es un valor gue frecuentemente ocurre en la préctice,
el cabezal tiene que cubrir no obstante, una distancia
de 5000 km en 100 horas con respecto a la cinta.
Sorprendentemente se ha encontrado que puede obtew-
nerse ¥ un cebezal con una durecidn mucho més larga de
uso que 1o que ors posible hasta ehora si, de ascuerdo con
la invencidn, la superficie de epoyo del nfclec preceden-
te después de ser terminede es pusstsa en contacto duran-
te un corto tiempo con una cinta flexibls que se despla-
z8 de maners cpmparativamenta répide con respecto al ca~
bezal, cinte que tiene aproximadamente les mismaes propie-
dades que le cinte con la Que el cabezel eoopera durante
el funcionaniento y gue, ml;re el lado cooperante con el
cabezal, es provista con un abrasivo con una gredecibn
muy fina, preferentememte. de O & 2 micrones, y que con-
siste, tembidn preferiblemente. de diemente. Una super-
ficie de apoyo tratade de esta manera mostrd ser compa~
rativanente resistente alin después de ha.bef funcionado
durante 500 horas; owalquier ligere suciedad que edn se
produzee posiblemente no tiens substancialmente influen-
cls sobre la grebacién y reproduéoi6n ¥» lo que puede
ser efin mas importante, cuslesquier (pequefios) dsfios
aunque pe produzcen posiblements, de 1a superficie de
apoyo serfn eliminedos por desgaste Qurante el restante
ugo normel después de limpiar la superficie de apoyo.

De acuerdo con une reslizacién del método Ge acuer-
do con lz invencibn, un cabezal que durante el funcions~-

miento gire elrededor de un eje con gran velocided y en

299482



ma
_._..?.,

15

30

p g S SIS I

que 1a cints es desplageds con una velocidad bje, pre-
feriblemente es tratedo bajo las misemas condiciones ope-

retives. Como resultado de ésto se obtiene une superficie
de apoyo que se adepta tan féoilmente como es posible.

Dosde un pumto de vists de la adaptacién también
resulta ventajoso si, de acuerdo con otra reelizaciém
1a cinta que esté proviste con un asbrasive, es de igual
fabricecdiép y tiene la misme composicién de la dnta con
le gque coopera el cabezal durente el funcionamiento.

Le invencién comprende también un cebezal negné-
tico con un nicleo tratado por el método precedente y/o
por une o més de les reelizaciones precedentes del méto-
do. .

A fin de que la invencidn pueds ser facilmente lle-
veda a le préctice, algunss realizaciones de la misma se-
rén daserites & continuacidn mas detalledemente, 2 titu-
lo de ejomplo, con referencie sl dibujo acompafiado, en '

» que:

Ia figure 1 muestrs una elevad On imométriee de un

cabezal megnético terminado; ,
Ta figure 2 muestra igielmente una elevaeién iso-

 métrica de una cinta para la grebacidn y reproduccibn de

video. .
Ia figuwre 3 muestra de uns manere gimilar y esgue-

méticemente, un dispositivo pers graber 'y reproducir sefia-
las de vidso.

Lo fi gura 4 muestrs una elevacidn lateral del dis-
positivo mostrads on la figurs 3, _

Le figura 5 muestra une elevecién latersl esquenma~-
tica muy exegereda de una perte del cabezal megnético mos-
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trado en la figura 1, y '
Te fi gure 6 muesira une vista en planta de le super-
ficle de epoyo de le figura 5. '

Bu le figure 1, las referencias 1 y 2 deaignah dos
pertes de nficleo de un cabezal magnético gue estén sepe~
Tadas por un entrehierro eficaz 3. que esté rellenado
con vidrio 4. Ias partes 1 y 2 son fetricsdas do materisl
ferromegnético oxidico a nterizedo con gren densided que
@ contimuacién es llemado ferrito. Bl vidrio 4 sirve

~tanto pere rellenar el emtrehierro como pars soporter
los bordes del entrehierro y pars le adherencia mecéni-~

ca de las partes de nicleo 1 y 2 entre &f. Un miembro
de cierre 5 completa el cirecuito magnético. Ndcleoe 6
¥ T son provistos sobre los Mes de las pertes del
nicleo. Una superficie de apoyo 8 es anclede cilindri-
cements y luego pulide y uns cinte 9 mostrade en linea

punteadas sa d:eaj:la.za relativenente con respecto a este
surerficie de epoyo B. Le cinta 9 (figure 2) consiste

- de un soporte 10 de material eintetico ¥y una cepe de

ligante 11 con particules 12 do materiael magnetizable,
por sjemplo Sxido férrico. Bl grosor de tal cinta varie
entre gproximedemente 25 mlcronss y aproximadamente 50
micrones, el ancho es aproximedaments 25 mm. Un cabezal
para grabar y, reproducir sefiales de video y que coopers
con tal cinta tlene laep siguiontes dlmensiones:

Largo del entrebhierxo: 1,2 micrones

ancho del entrehierro: 0,2 mm

dimensién g del cabezai: 8 an,

I-aamfisnras‘ 3 ¥ 4 nusptran un dispositivo‘ exr que

'se usen el csbezal de la figurs 1 y la cinte de la fign-
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ra 2y que estd destinado en particuler, para grabieyr y -~

reproducir sefiales de video. Dos tambores estecionarios
13 y 14, cuysas auperﬂo.tes son alisadas por pulido,
encierran un espacioc 15. Bn este espacio gira um cabe-
zal 16, gque eatd montado sobre un eje 18 por medio de
un brazo 17. Ia cinta 9 es errolladas helicoidslmente al-
rededor de los tembores 13 y 14 y es gulada por dos per-
nos 18 y 20. - |

Ip la préctica del eje 18 y el cabezal 16 giran &
una velocidad de eproximadamemte 3000 r.p.m. mientras
que la velocidad de la cinte es eproximedemente 19 cm/seg.
Se he encontrado que durante ol funcionsmiento, la ani:sr-
ficie de spoyo del cabezal 16 comienza & ensuclarse epro-
ximedemente ya después de 100 horas, de modo gue para
la reproduceién la intensided de sefiel ha caido por de-
bajo del limite permiaible. Bsta suciedad resulte ademés
en que oristales o partes de cristales son separsdes por
roture de la superficie de apoyo, oomo resultads ds lo
oual la suciedad eumente ain més. Sin embargo, tembién
es posible que el proceso ocourre de menera inversa; pri-
mero son soltados trozos de ferrito, como resaltado_de
lo cual es introducida la suciedad. De cuelquier modo el
cebezal después de este periodo es defiedo de menere tal
gque después ds ser limpiedo s¢ vuelve indtil de todo s
modos. |

De acuerdo con la invencién un trozo de cinta como
el moétrado en ls figura 2 es provisto con una cepe de
polvo ds diamante muy fino con una gradacién de 0-2 m:l.cr;-
nes. ‘Pa.ra tal fin, por ejemplo, el ligante 11 pueds mer
eblendedo con alcohol en gque este polve esté suspend do,
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en une pequefia cantidad. Depende de le composieibn quie

mice del ligante que medio de suspensién se use. Bste
medio de suspensién debe ebalsamar el ligante de modo que
los grance de diamante permanezesn adheridos entre la
capa magnetizable, y ademiis, este medlo debe eveporarse
répidemente, mientras la cepa de ligante se endurece nue-
vemente, #n este proceso preferiblemente se uss el migmo
tipo y la mism celidad de cinim gque la cinta con la que
el dispositivo esté en uso regulermemte.

Después que la cinte ha sido tratada de esta mane-
re, os proviste en el dismpositive mestrads en las figu-
res 3 ¥ 4y luego el eje 18 es becho girer y le cinta 9
es desplazada. la velocidad del cabezel preferiblemente
es la Veloclidad normal que ocurre dirante el funcionamien-

to, es decir eproximedazente 3000 r.p.m.i la vel ocided
de le cinte puede ser elegida de modo que sea menor' que
sproxinadenente 5 cx/seg. Después de eproximedmente un
ninuto es 1nterrnmy16a le rotacibn y shors le superficie
de spoyo del cebezael muestra ester splenade y tener una
conformacl én como se muestra en las figurss 5y 6. El
splanemiento 19 tieme una forma sproximedemerte elfpti-
ca., Rsta forma, sin embargo, no resulte ser regalsar en le
préctice, sino que es ‘diferents pars verios cebezeles y
cintes, Mioroscbpicemente, la superficie asi obtenida mies-
tra ser extremadeamente busns, sin seperad 6n por rotura de

eristeles. Especislmente en cabezales que son fabricados
del asi llamado ferrito denso, se ol?tiene uns supsrficie
libre de poros muy dense. 5n un cebezal con una dimensibn
& total de 8 mm y un ancho de 1 mm, la medida 1 resulte

Ber de aproximadamente 4 am. Por medio ds medid ones exac~
s @ i 31 @(f;
@, % Q@ o2
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tes se ha establecido que la diemipucién de la superficie
de spoyos es decir le medida h, es de apridxinedemente 30
micrones, despuds de un minato y bajo las condi ciones pre-
cedente descritas. )
81 un cabezal trabsjedo de le manera precedente os

puesto en funcionamiento después de limpiess., se ha encon-

trado sbrprendentemente que es posible que solamente des~
pués de duraciones de uso mucho mes lerges, por ejemple
despuds de 500 horas, se produzca suoiedad, pero que la
superficie de mpoyo del cabezal solements es poco dafie~
de o0 no es dafiade de ningune mensre. Dospués de limpiar
esta superficie ds apoyo, el cabezal j:uede ser nueve-
mente usado ocurriendo el hecho notable que los (ligeros)
defios hen deseperscido nuevamente dsmpuss que el cabe~
zel ha estedo en uso durante una pocas horas. ls d sml-
mieibn en la.superficie de epoyo, Yy por lo tanto el su-
mento de. la madida h, resulia muy pequefia.

Ie aracién de uso de un cabezal trabajado de esta
paners puede ser sumentada en al menos un factor 5 y muy
probeblemente en un faotor 10. Bsta extonsién depende
tambi&z’x del tipo de cinta usado y en particular del he-
cho de st se usa una cinta que ya ha sido usada frecuen-
temente para grabar y reproducir, o sl se usa una cinta
oom;naré;tivamente nueva, -que ha sido usada, por e:iempj.o.
menos que 100 veces y due produce una sucledad y dafios
DUy pequefios de la euper:_‘.‘ici..e e &p 0y 0.

Bn principio también es posible hacer qus ‘sl cabe-
sl sea estacionario durante la mencionada operad én y
hecer deslizar la cinta, gque esté provista con polve de

diamente, a le velooidad corrects, esto es aproximadamente
Y i oa e
L ogd G
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25 metros por segundo, aobré el cabezal, en cﬁ;’yo £as0
debe darse a la ciuba la curvatura correcta. Bl radl o
de esta curvatura es igug.l.al redio de los tambores 13 y
14, 81 trozo de cinta que esté provisto con polvo de dia~
mante pusde ser usado muchas veces. |

Una ventasja importante del métod deserito con
Trespecto a los métodos y realizacionss ya propusstos,
para mejorar la superficie de spoyo, por ejemplo dar &

esta superficie de la forms toroidal, es que el métod
de acusrdo con la invencidn es mucho més berato, y pue-

3o ger realizade mucho més répidamente y que se evitan
desviaci ones por tolersnciaes de fabricacd én.

4demfs, s casi lnevitable, cuendo se amola pare
dar ls forma de un toroids a tsles componentes .pequefios,
que se produzca una falta de asimetria del toroide‘ con

- réspecto al resto del nicleo, wmo resultado de lo cual

no solamente pueds ocurrir un desgaste &e la cinta sino
que tambidn puede ser dafiadas.

_ Bota solicitud gque oorresponde en Ho]a.nda. con fe-
cha 6§ de mayo de 1.963 y bsjo el nimero 292,399. g6 8co-
go & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

-NOTA-

Los puntos ds invencién propia y nueva que Se pre-

sentan pare que sean objeto de esta solicitud de Patenmte

94 8%
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de Invencl én en Xspaiia, por VEINTB afios, son los slguien-

tesa: ’

12, - Método de fabricad Sn de un nécleo pere un
cabezal magnético destinado para cooperar éon una cinta
flexibls que estd provista con matérial magnetizable, en
partioular para grebar y reproducir sefiales de video, ni-
¢leo qus consiste de al menos dos partes de material fe-
rromagnético oxfidico sinterizado, que estén provistas
con superficies entre las cuales esté ubicado un entre-

nierro eficaz que estd rellenc con material no magneti-
sable, preforentemente vidrio, entrehierro que tiene un

* largo may pequefio, proferentemente de 1 & 5 micrones sir-

viendo el materisl no magretizable tanto como relleno del
entrehierro como para unir las partes de nicleo me cénica~
mente entre si, déndosele una forme que o8 curvada al me-
nos en la direccién longltudinal de la cinta mediante

una etapa de amolado y/o pulido., ceracterizado porgue
despuds de terminada, la superficie de spoyo es puesta
en contacto durante un corto tiempo, con una einta fiexl-
ble que se desplaza de manera comparativamente répida conm
respecto al cabezal, cints que tiens aproximademente las
mismas propiedades que la ointa con la cusl coopera sl oca-
bezal durante el funocionemiento, estando provista &lcha
cinta. sobre ol lado cooperante con el cabezal, con un
abrasivo con una gradaciép muy fins, preferentemente de

0 a 2 micrones, y que consiste, también preferiblemente,

de diamnbe.
22, - Método de acuerdo con la reivindicacién 1, pa~
rae un cabezal que durante el funcionamlento gire alrede~

dor de un eje & velocidad elevada, mientras que 1a cinta

20094 82



se desplaza a bajo velooidad, ocaracterizado porqus el
cabezal es tratado bajo las mismas condiciones operati-
vas.
Sﬂ. - Método de acuerdo con la reivindicaeibn 1
y/o 2, caracterizado poraue la cinta que estd provista
con an abrasivo es de la misme fabricadl 8n y tiene la mis-
ms, composiocidn que la cinta con la cual coopers el cabe~ -
zal durante el funcionamiento.
42, - Wetodo de febricaeln de un nfcleo pera un
10 cabezel magnético. , X
Tal y como se¢ ha Gescrito en la memorie que snte-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y con
los fines que se han especificado,
_Hsta momoria consta de trece hojas escritas a mé-

15 quine por une sola cars.

Medrids 17 ABY, HO¥
P.A.
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