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PATENTE DE INTRODUCCION
o _ por 10 afioe
a favor de Don Antonio MORELL ARNAL

‘d¢ nacionalidad espafiola
- residente en Barceloma, Avenida Infanta Carlota, 53

_por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICAGION DE
MOTANBES ESFEROIDALES PARA LA PESCA®

MEMORIA DESCRIPTIVA

En general, los apare jos para pescar -enm sus variadas for
mas y denominacionas de espayavelas, trafnas, jdbegas y almee

drabas-~ estén compuestos mediante unas redes, de mayor o menor

_extensién, las cuales aparecen combinadas oon pesos y flotado-

Ted que cooperan al necesario desarrollo del aparejo, asf como
para favarecer la recogida del mismo y que se realiza usualmen
te tirando de 1las bandas.

Particulamente en las embarcacionea que pescan con la
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traina, es de observar el quebrants econdmico que suponen las
frecuentes roturas y deterioros de loz flotadores, cual of roung
tancia desfavorable es motivads por una ;’mconvenig.nte fragilidad
de los propios flotadores ya que, hasta la feoha, se fabrican in
variablemente por fusién y moldeo de combinaciomes de 1a sflice
con potasa o sosa y pequefias cantidades de otras bases, dando co-
mo resultado unos cuerpos esferoidales huécos, de aparienéia hia-
loidea que, aungue duros y resistentes a las prestones exteriaes
& que quedan sometidos en sus aplicaciones a diversas profundi-
dades de una masa 1fguida, es a virtul de. la natursle za de su
material constitutivo que son muy sensibles a log chogues y, en
consecuencia, exigen para Su conservacién un cuidado gque ea die
2401l de observar cumndo se #ira de las redes para su vaciado y
replegado, siendo en tales ocasiones cuando se prodncen con ma
yor frecuenoia las rotwras de dichos flotadores quebradizos, pa
Ta mermar desagradablenente los resultados econémicos logrados -
después de una o més jornadas de navegaoiém,

El recurrente, atento & la repeti‘da observacidn de tales
ineidentes, ha ideado los pe:;feccionamientos que motivan la pre-
sen’c? patente de introdnéaién y g.travéa de ouya adecuada aplica
ci&n‘se consigue fabricar unos flotadores qﬁe, aungue seme jantes
en forma conm cualesquiera de los actualmente, componen'un bien
definido grupo esj_aécfﬂco, presentan la apreciable ventaja sobre
ellos, de uma resistencia al chogue que es considerablemente ma-
yor, & mismo tiempo que se me joran también sus eondicionés de =~
flotabilidad a virtud 4el menor peso del material pléstico inte-
grante de estos nuevos flotadores, co.na:timfao de preferencia
por poliestireno antichoque, que, graciasd & su elevada resisten-
cie a 18 percusién, resulte més adecuado al case;

Con objeto de que puedan sex epreciadas con el mayor de-
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talle posible las particularidades propvias de los perfecciona-
mient o3 gque motivan esta patente, a continuacién se desoriben
was forms preferidas de aplicacibn de los mismoé. referidas a
w ejemplo que se expone segfin ls correlacibn de ocho figuras
mueradas que ocupan ure hoja de didujos que se acompalda; cita-
4o dicho ejemplo a t{tulo de mera ejeaucidn sin cardoter 1limi-
tativo, por cuanto quedam previatas todas aquellss variaciones
de detalle gue sean posibles dentro del alcamce de este reglise
20 ‘ |

Los Perfeccionamientos objeto de esta ‘ratente de Introdug
cibn, en una de sus aplicaciores a le fabricacidén &e‘ flotadores
esferoidales para 1la pesca, se imbian con la wovisidn de dos
moldes como minimo, de los que uno de ellos (fig. 1) se aplica
a la configuracién de la semiesfera mmbra {1) {fig.2), en tan-
to que con el molde restante se obtiene el élemento macho.

Ambos moldes estén compuestos por dos partes acoplables,
de las que una de ellas, (3), contiene en relieve una semiesfe-
ra {4) que sobresale de 1a.regién central de una plaoca soporte
(5); mientres gue en la placa complementaria (é) ge define un -
vactado (7) gque coincide en forma, aunque con un radio mayor, con
el citado relieve semiesferoidal (4),

Una de dichas placas, preferiblemente 1la establecida como
éopo:cﬁe de la semiesfera en relisve (4), estd provista de unoe
orificios (8), aptos para conduelir la; colada del material qus se
inyecta desde un abocardado extremo (9) hacla el espaocio hueco
(10) que media entre las superfiocies adyacentes (4 y 7) y en el
que toman precisemente su forma, desyuds de corsolidades, 108 -
¢lementos macho y hembra, aprecidndose .qne la ¢nica diferencia
que existe entre ellos es la de que mientras el priﬁero (1) es-

t4 afectado por una ramura anular contfnua (11), el complementas
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rio va dotado de una 1engﬂe‘aa (12}, ooincidante con aguells re-

- gata (11}, obtenidas aumbas disposiciones de ensamble en el dni-

co px-ooeao de - '.c.o:a@a y moldeo,

Como fase sucesiva inmediata a la obtencidn de las semies
feras (1-2) se define la del acoplamiento o unidn de las mismas
que se realiza con adhe#ivos adecuados (fig. &) después de lime
piar 1a lengfleta (12) y la ranura (11) con alcohol, bencina o
hidrocarburos clorados, actuando dichos adhesivos después de un
presecado & cierts presién, sungue cabe observar que estd tam-
bvién prevista la unidn de ambas partes (1 y 2) utilizando disol-
ventes o soldaduras termo-eléotricas, eéulv‘alentés a -aquel adhg
sivo y aplicadas en la misma sona de ensamble (11-12), .'pegira ob-
tener 0o mo resultado -final el cuerpo esferoldai imeéo. irrompi-
ble, inseparable ¢ insensible a la corrosiém que se representa
en la figura 5y que queda ya dn condieiones para ser trasladado
& un poste de acabado {fig, 8) donde aparatos comvenientes (14)
s¢ encargan de que se¢a objeto de desbarbades y pulidos mediantel
loé que 3¢ transmite a la superficie exterior del c.ggri:o una li-
sura y bruflido apropiados; .qued.anﬁa la pieza lista para incorpo-
rarse como flotador a una red de pescar, donde, independientemen
te de la profundidad & que guede situado en la mesa 1{quida; pay
manece invariable su resistencia e indeformabilidad, opuesta a
1a presién exterior actuante,

4 los efectos de que dicha.presién exterior sea contra~.

rrestada con un valor wniforme en todes los puntos del flotador,

& éste no se le da una secelén constante ep sus paredes, sino que
el valor de la misma cbeaede a do3 yadios dstinte (ry 3 z2),
cuyos centwos geométricos quedan suficientemente distanciados
Pera gue 1os arcos engendrados por ellos resulfen ligeramente

divergentes hacia las fajas de unién (17), eon el ffn de propor
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" eiomar una mayor resistencia a ésta y una mayor Solides al ensam

ble, cuyos elementos (11 y 12) se sitdan desplasados loia el in
terior de 1a esfera, 2 los efeotos de que en dicha :_Eaja (17) resul
te un espesor exterior g mayor que &', sumenténdose as{ 1a resis-
tencia de esta zona de unidn, - ' ‘
la esfera hueca obtenide (1-2) puede ser completamente 1li-
sa, tal como muestran las figuras 1; 2, 3, 4, 5y 8, § bien estar

comple tadas con medios de enganche para las redes, Tales medios

- pneden consegnirse fdcilmente moldeando en cada mitad { 1 y 2)

- gendas saletas (14 y 15), como continuacién emergente diametral

de los planos que pasan por la ranura (11) y la lemgleta {12V,

"BEn estas aletas (14 y 15) se practican los orificios'(le ¥y 17)

{figs. 6 y 7). Al proceder a la unidn de estas semiesferas (1 y
£} se solidarizan igualmente las aletas (14 y 15), formando wn
todo comsistente en anyos orLficios coincidemtes (16-17) pueden
introduecirse las cuerdas de las redes; ' A '

" Desoritas, pues las particularidades que caracterizan &
los flotadores obtenidcs medlante la aplicacién de los perfeecio
namientos de la invenocién, cabe insistiy en la observaciln de que
las ventajas que ofrecen en comparacién con sus similares actuae
les, ea fmto precisamenie de su cuidada estructura y de la ele-
vada resistencia sl chogque y a la deformacidn de los materiales
aplicados & 1a fabricacidn de los flotadores, dotados as{ de une
vasta cepactdad de ut1lizacién y ofreciends wa remdimlento que -
es considerablemente mayor que thdos sus similares conocidos hase
ta la fecha, deblendo comprenderse que en ias realizaciones prég
ticas de los mismos podrén introducirse diversas variaciones de
detalle, tanto constructivas como de forma y acabados, sin que
ello afecte a la esencialidad ni al alcance de la patente,

¥ 0 T 4 |
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REIVINDICACIONE

Se reivindica como objeto de 1ia piesente Patente de In-
trodusei bn; | )

1%.- Perfeceiomamientos em la fabricacibu de flotadores
eaferoidales para lis peseé, que consisten esencialmente en per-
tir del moldeo de dos semiesferas huecas constitufdas con mae-
teriales plé.st;cos, de elevada resistencia y cohes ién\-', preferen
temente poliestirenc antichogue, en cuyos bordes anu.lé.res 1i-
bres se define un sistema de ensamblé por ramura y lengleta,
estavlecida la ramra en una de dichas partes y 1# lengfie’ca en
la cc;mplenent'aria rara el acoplamliento de¢ ambas,; que se“reali-
ga con adhesivos apropledos, o bien a fravés de disolventes o
soldaduras temo-eléctricas equivalentes; para obtener como re-
sultado final un ouerpo esferoidal hueco, irrompible, insepara-
ble e insensible a efectos corrosivos, el cual, a través de apa
ratos adecuados, es obleto de desbarbados y pulidos por 1los que
se transmite a su superficie exterior una lisura y brufildo por
los que se define su acabado, tras el cual dieho cuerpo queda -
ya dispussto para ser incorporadc como Fiotador a wna red de -
pescar dénde, independientemente de la profundided & gque gquede
situado en el sero de una medm lfquida, pemanece invariable &
la resistencia e indeformedbilidad del flotador. _

2%, - I’erfecoiommiéntos en la fabricacibn de flotadores es
feroijales para lppescs,segin la primera reivindiocaot én, que se
caz'actgrizan por el hecho de que lag® daos partes constitutivas -

‘del fiokdor se obtienen mediante 408 yprocesos de moldeo indepen

dientes uio del otro, desarrollados en moldes a propésito cuya
dnica a1 ferencia se observa en la disposicién macho ¢ hembra del
sistema de ensamble, consistiendo ambos moldes en dos partes sew

parables, de las que une de ellss presenta una semesfora en rée-
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lieve gque sdbresale de la regién central de wma placa soporte,
mientras que en la placs complementaria de cada molde se defi-

nen sendos vaciados coincidentes en forma con aguellos relieiies.'

.aungue gene rados segin wn radio mayor pare establecer entre am-

bas superficies adyacentes un estacio hueco en el que toma su
form la semiesfera hueca correspondients, después de la inyec-
cién o colada del oportano meterial plastificado, realizéndose
dicha inyeoccidn o colgda a través de unos comiuctos apropiadoes
que comunican al referido esyacio hueco con wna boca abocardeda
exterior, spta para recidir la colada o dien para establecerse
como ggiento de la correspondiente boquiila de inyeccsdn.

3%.- Pgrfeccior_xamien‘l;os en la fabricacién de flotadores
esferoidsles juara la pesca, segin las reivindicaciones 1 y 2, og
racterizados por el hecho de debterminar que cade una de las dos -
rartes cuyo ensamble detemins la formacién del flotedor em for
ms de ocuerpo esferoidal heméticamente cerrado, no presenten una
seccién uniforme de sus paredes, sino que el valor de la misma
obedece a dos radios distintom ouyos centros geométrices queden
suficientemente distanciados para que los arcos engendrados por
ellos resnlten ligeremente divergentes hacia las fajs de unién
con objeto de proporcionar a dsta uua mayor resistencia, a la
Par que ung mayor solidez sl ensamble, ya que el sistema de ra
nura y lengllete comsti tutivo del mismo queda desplaszado hacia el
mte:ciqr aen:la esfera, en magnitud suficiente para que las fajas
qxteriores anulares adyacentes & dicho 3istema de ensamble, re-
sulten de una anchura mayor gue las intexiores,

'4%.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de flotadores eg
feroidalés para la peseca, segfin 1as reivindicaciones 1 a 3, que
se caracterizap por el hacho de obtener dos mitades semiesféri-

cas complstamente lisas o bien dotvadas de medios exteriores, ap-
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tos para facilitar le f£ijacién de las redes, cuyos meai__os se
preparan conformando en cada mitad una sleta o restsfis, ali<

reada con el plano que pasa por la 1fmea de ensamble y Sobresalien
do disre trelmente, practiocdndose en tales aletas unos orificios
colnecidentes, todo ello de modo que el acoplamiento y solidari

zact én 3€ lugar a una esfers hueca con una Ynica aleta final -
consistente,

5%, PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE WLOTADORES
ESFEROIDA.IES PARA LA EESOA. o )

‘Seen cuales fueren las circunstancias que concurran con la
esencialidad propia de 1z mism.

Consta la pzesente Hemoria desoriphva de ocho péginas fo
liadas ¥y meoanOgrafiadas por ung scla cara y va acompaiiaia de wna
hoja de dibu jos aclaratiws,

Barcelona; 25 de April de 1.964.
P.A,

& VOLART PONS
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