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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un filtro, en particular
filiro para aire espirado, para motores de combustidén interna,
compresores y otras méquinas que aspiran aire.

Como es sabido estos motores agpiran el aire ambiente a tra-
vés de un cartucho filtrante de fo:ma anular, cesi siempre, inser-
tado bajo tensidn entre unos eleméntos de la caja, hechos en for-
ma de piezes de chapa estirads, en por 1o menos uno de sus lados
frontales sobre una pared frontal vecina de la caje en una super-
ficie enular, bajo cierre hermético por elementos eldsticos. En
tales filtros, ofrece dificultades el cierre hermético que acabae
de ser mencionado. Debe exigirse que la guarnicién se adose por
una parte a la configuracion, frecuentemente nuy considerable, de
los elementos de chapa estirada en forme flexible, y que por otra

parte pueda {transmitir, sin embargo para la fijacién axial del car

tucho filtrsdor, una fuerze de presién nonsiderable.
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Istas dos exigencias, rez{procamente opuestas, se cumplén'de
acuerdo al invento, de maners que el elemento de cierre herméti-
co, de forms anular posee por lo menos uns nervadura anular a ma-
nera de labio que proyecta en sentido axial mas ella de su super-
ficie ff&ntal que trasmite la fuerza tensional, ¥ que al ejercer-
se la presidn de cierre estanco se adosa primeramente a la super—
ficie hermética rigida vecina, cediendo en forma suavemente elas-
tica al doblarse, hasta que venga a ejercer un Sostén la porcién
anular fe efecto mas rigido. Se logra pues una sustentecién elas-
tica graduwada, en la que debe vencerse primersmente solo la de-
bil resistencia a la flexidn de las nervaduras anulares que se
adosan svavemente a las su-perficies rigidas de oclusion herméti-
ca suscitendose a continuacidén la fuerza tensional necesaris pa-
ra le fijacidn axial del cartucho filtrente.

Si los olementos de engaste del cartucho filtrante son rigi-
dos, las arandelas de cierre hermético necesarias para la oclu~
sion estance y la transmisidn eldstica de la fuerza axial de en-
grape que se adogan con su lado interior a superficies cilindri-
cas de las paredes frontales de la caja que centran al cartucho
filtrente, poseen d0s nervaduras anulares en forzma de labios, di-
rigidos haciz el exterior en un angulo agudo respecto del eje de
les erandelas, y que sobrepasan a sus superficies frontales.

S1i por lo menos ios lugeres de engaste del cartucho filtran-
te que deben formar oclusidn estanca sobre partes de la caja, con-
sisten en un materisl preferentemente suscepfible de ser coledo,
que gueda elastico despues del enfriamiento, por ejemplo, un ma-
terial sintético, se forma en el lugar de la oclusion estanca de
éstas porciones de engaste, por 10 menos una nervadura snular en
forma de labio.

El invento sera explicado a continuacidn s base de ejemplos
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de realizacion, sin caracter limitetivo, representados

dibujos de las adjuntas laminas.

La figura 1% muestra wn corte axial de uvn filtro con un car-
tucho filtrante es¢condicionado al paso radisl, angastedo en sus
dos lados fronteles por discos obturadores rigidos;

Le figura 28 representa una seccion tranversal de las arande-
las de oclusidn estenca previstos en este cesc, e ilustrados en
estado no sometido a carga, muy amplificadas.

La fig. 3% es wna secciln axial de una forms de reslizacidon
en la cual uno de los discos de Obturacidn fromtales que forme
cierre estanco contra una pared frontal de le ceja, y que forma
parte del cartucho filtrante atravesado por el flujo en sentido
redial, estd comstituiGo por un material eldstico;

Ias figuras 4 & ;é son dos formas seccionales transversales
modificadas del disco de obturecién frontal que forma oclusidn
hermética, perteneciente al cartucho filtrente con un filtro de
acuerdo con le fig., 38, en eostado no sometido & carga y en es-
tado cargado por lg fuerza de engrespe a tensidn;

La figura 88 ilustra una viste de un filtro em seccion awial
con wn cartucho filirante angastado por piezas de cuerpo ¢iline
drico, gtravesado por flujo axial, en el cual la porcitn de cuer-
po que forms oclusidn estanca contra una pared frontel de la ca-
Ja, esta reslizado de un meterial eldstico;

‘La figura 9% representa une vista en seccidn axial a través
de un cartuchdé filtrente no sometido a carga, del filtro de acwr-
do con la Ffig. 8¢;

Te figura 109 es une seccidn axial de un filtro, en 1o sus-
tancigl de scuerdo con le fig. 12, pero con una forma de reali-
zacin distintas de une tepa de la caja;

La figura 112 nmuestra una vista en seccion percial de un f£il
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tro de la construcecidn representada enzagff@égé p89ro con dis-

cos de cierre frontales, formados de un material elastico, del

carter filtrante. .
En el ejemplo de realizacidn de la figura 12 estd previsto

un cartucho filtrantg de forma enular, cuyo clemento filtrante

3 .esta formado prefemtemente de papel, replegado en forma de es-

 trella y engastedo por los lados frontales en wnidn de cuerpos

sustentadores perforados 2 y 3 formados de chapa metilica, car-
ton o similar y por discos anulares rigidos de cierre 4y5.1a
caje de filtro en forma de recipiente, preferentemente cil{ndri-
ca, en cuyo cuerpo desemboca un tubo de admisidn de aire E, esta
cerrade superiormentie por une tapa 8, fijada por medio de cierres
a palanca acodeda 9, articuledas al cuerpo de la caja de filtro,
bajo interposicidén de una arandela de gusrnicidn 10 en forma fa-
cilmente desmontable. EL carfuocho filtrante ests insertado bajo
tension entre la tapa 8 y el fondo 11 de la caja, con epoyo por
medio de arandelas elésticas de guarnicidn 13 y 14 paras la oclu-
sidn estance de ambass camaras del filtro. Das arsndelas eldsticas
de guamioién sirven ademas para compensar las tolerancies de
medide axial. Bl centraje del caritucho filtrante en la caja del
filtro se realiza en el ejemplo de realizacidn por superficies
certradoras 15,16 que guisn a los bordem interiores del cartucho
filtrante, y que estan formadas sobre la taps 8 y el fondo 11 de
la caja por medio de porciones repujsdas. A las superficies cen-
tradoras 15 y 16 se adosan tambien las srandelas de guarnicidn
13 y 14 con sus lados interiores. Si le cavidad del cartucho fil-
trante esté cerrado de manera conocida sobre el lado de la tape,
es decir, que su dieco de oclusidn superior 4 alcenza tambien

mas alléd de su espacio ceantral, tal como se representa en la ﬁg;

3¢ , puede bastar una arandela de guernicidn unica 14 sobre el
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Las arandelas de guarnicién 13 y 14, ouye seccidn transversal

fondo 11 de la caja.

esfé representada en la fig. 28 en forma considerablemente amplia-
da, poseen sobre su lado interior adosasdo & les superficies cen-
tradoras 15 y 16, una superficie c¢ilindrica a la cual se afiaden
superficies frontales 18 peralelas entre s{ y perpendiculares al
eje de las arandelas, Ia parte 18 que se encuentra entre ambas
superficies de frente 2§ forma una seccidn anular macize capaz de
transnitir en sentido axisl, considersbles fuerzas de presién.
Desde la seccidn anuler maciza 19 parten en el lado exterior, dos
nervaduras anuleres en forme de labios 20, que forman con-el eje

de las arandelas un angulo agudo y que sobresalen mas alla de las

superficies frontales 18 de la parte anular meciza 19. En la tran-

sicidn desde las superficies frontales 18 hacia las nervaduras
snulares 20 esta excavada convenientemente una ranura 21.

Al moverse rec{procamente uns hacie otra las superficies rigi-

~das de oclusidn estanca, se repliegan por 1o pronto las dos nerva-

dures enulares 20, entre si, En este ceso le presién de la guar-
nicidn es reducida, por cuanto las nervedurss snuleres estrechas,
solo sometidas a solicitaciones de flexidn, no ofrecen wna resia-
tencia importante. Las dos nervaduras anulares 20 ceden elistica-
mente dbajo repliegué y suave asdosamiento a las superficies rigidas
de oclusidn estanca hasta que estas Ultimas se adosan contra las
superficies frontales 18 de la porcion anuler meciza 19. Ahora en
tre en funcidn la elesticided més rigide de la porcidn anular ma-
ciza 19, y al continuar el movimiento de acercamiento reciproco

de embas superficies de oclusidn hermética, debe efectuarse un 8s-
fuerzo axial consideblamente mayor. Debide a ello, la arandela de
oclusidn estanca es angrapafie bajo firme tensidén entre las super-

ficies rigidas de oclusion hermétice, de menera gue viene a pro-
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duecirse una fijacion axial precisa de los elementos constructivos.

.Las dos nervaduras anulares 20 no son afectadas por le meyor fuer

za de engrape a presidn ¥ se adosan, como antes, suavemente en
tode su sueprficie de contacto contra las superficies rigidas de
oclusidn hermétice (vease la posicidn dibujads a trazos y puntos
en la fig. 28. Si, como en el ejemplo de realizacidn de la fig.
12, el cartucho filtrante anular es atravesado por el fiujo en
sentido radial desde afuera hacis dentro, la presion del filtra-
do sobre el lado.exterior de la arandela de guarnicidn es meyor
que sobre ol lado interior. Las nervedurss anmlares 20 son presio-
nadas en tal caso por la presion diferencial a las superficies
;{gidas de oclusidén estanca con gran fuerza formando labios de
oclusidn hermética.

In el ejemplo de la figura 3%, se fija por emgrape 2 tensidn
axial de un modo similer al del ejemplo de la figura 19, un car-
tucho filtrante anular 31 sometido a flujo radial depde el exte-
rior al interior con discos frontales de oclusidn 32 y 33 entre
el fondo 34 de wna caja de £iltro 36 en forma de re?ipiente que
presenta una tubuladura admisora de aire 35 y la taps 38 de la
caja aplicable mediante cierres a palanca acédads jﬁ éobre el bor
de de 1a eaja. La tubuladurs de conexién 39 esta prevista en po-
sicidn central sobre el fomdo 34 de la caja. Uno de los discos
de obturacidn 32 contra el que se presione la fape 38 de le caje
recubre, en el ejemplo, tambien a la cavidad del cartucho filtran
te y separa asi el espacio paera aire puro respecto del espacio
pare aire brute. Por lo tanto no e3 necesaria una oclusidn estan-
ca entre la tape 38 de la caja y el disco de obturacidn 32 del
cartucho filtrante. El disco obturador 32 puede consistir por lo

santo de cumlquier material, por ejemplo, de material rigido. El

~disco obturador en mbicacion opuesta 33 estd configurado para el
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flujo del filtrado que fluye a través del elemento filtrante 31
en sentido raediasl desde afuers hacia dentro en direccidn a la tu-
buladura de conexién 39, en forma de disco anuler. EZntre éste dis
co y el fondo 34 de la caja se requiers para la separacidén de am-
bas camaras del f£iltro, una oclusidén hermética. Pare este finm, el
disco de obturacién33 estd fabricado de manera ya conocida de un
neterial elastico que presenta propiedades de hermeticidad, por
¢ jemplo, de un material sintético susceptible de ser colade, que
congerva su elasticidad despues de la solidificecibn. Le oclueién
estanca gse obtiene de geuerdo al invento por wna nervadura suular
en forma de labio 40 confizureda sobre la arandela de obturacidn
}2, la cugl posee en la posicidn de reposo la configuracidn de
un cono dibujado en la fig. 38 en lineas de trazos y puntos. Al
introducir el cartucho filtrante en la caja de filtro 36, se‘ado-
sa primersmente el labio de oclusidn estenca 40 al fondo 34 de la
caja. Si se ejerce ahora durante la colocacion de la tapa 38 de
la caja sobre el cartucho filtrante, uns fuerza de presidn axial,
el labio de oclusidén4Q se aplica hesis adosarse a la superficie
del disco en forma plana (posicién dibujada en linea llena). El
labio de oclusidn flexible 40 cede en estas condiciones sobre um
amplio treyecto, que scbrepasa la medida de las configuraciones
desparejas axiales y de las tolerancias dimensionales por un mil-
tiplo, en forma suavemente eléstica y se edapta exactamente a fo-
das las configuraciones desparejadas de la superficie de oclusion
astanca del fondo de la caja, de modo gue ya bajo una presidn de
oclusidn pequeiia, se obtiene una oclusibn libre de inconvenientes.
Si ambos discos de obturacidn estdn configurados en forma anu-
lar debe tambien el disco 32 formar oclusidn estenca contra la ta-
pa‘}§ de la caja, ¥y en_tal caso dicho disco estara formado conve-

nientemente del mismo modo como el disco 33 de un material eldsti-
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co e ird provisto de wuna nervadura anular en forma de labio.

la figuras 4 = 78 muestran formes de realizacidn del disco ob-
turador 33 provisto devnervadura anular en forma de labio 40, en
estado no sometido g carga, y en la posicién de oclusidn sobre el
fondo 34 de la caja. _

En le forme de realizecidn de las figuras 48 y 52, la nervadu-
ra anular 40 esta previste del mismo modo com en el ejemplo de la
fig. 38, dentro del alcance de la plaﬁta basios del disco obitura-
dor 33 del cartucho filtrente. Ademas, el disco 3} posee una pes-
tefia snular 4} concéntrice a la nervadure anular 40, que trasmite
finelmente la presidn de oclusidn estanca ¥ que preferentemente
esterd Gimensionado de meners que entre la nervadura anuler 40 dis
puesta en forma plana y la superficie de disco queda #ﬁn wa pe-
quefia hendidura 42 (Fig. 5). La disposicién estd adoptade en este

caso de menera tal que la hendidura 42 hacia la cémara de flujo

‘entrante del filtro, es decir, hacia el lado de la presién mayor,

se hallas abierte, de modo gue la nervadura anular 40 es adosada
por la presidn preponderante adicionalmente a la superficie de
oclusion estanca del fondo 34 de la caja.

En el ejemplo de las figuras 62 y ;5 se encuenira le nervadu-
ro anuler en forma de labio 40 fuera del alcance de la plantavbé—
sica del disco obturador 33 , y el efeeto se aplica al borde ex-
terno del disco. En este caso, la nervadura anular es plegable ha-
cia efuera durante el ejercicio de la presidn de oclusidn estanca,
hacia el plano del disco (fig. ;) y forma lusgo fuera del elemen-
to de filtro 31 dentro de la cémara de admisidn , une bands ancha
nerginal que es adosada bajo presién de admisidn preponderente al
fondo 34 dé la caja. |

Da figura 82, muestra una seccion axiasl de wm filtro para aire

en el cual un cartucho filtrante de forme anulaer 44, atravesado
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por flujo en sentido axial, se encuentra insertada a presidn en

une caja 45 en forma de recipiente en posicidn axial entre el fon
do infundibuliform/e _t_i:]_ de la caja que presenta la tubuladora de
conexidn 46, y une teps en forma de casgubte 49 que presenta la
tubuladure de admisibén 48, le tapa citeda se fija al borde de la
caja mediante unos cierres a palanca acodada 50. El cartucho fil-
trante 44 posee un elemento filtrante amular 51, por ejemplo en
forma de una escarapela plegeda de papel, la cual esta engaétada
por cuerpos cilindricos 52 y 53. El cuerpo de engdaste interno 53
esta cerrado sobre el ledo de admisifn del cartucho filtrente,
por wn fondo 54 y separa as{ a ambas cdmaras de filtro una de otra.
Este cuerpo de engaste puede estar fabricado por lo tanto de cual-
quier material, por ejemplo de un material rigido. El cuerpo de-
engaste externo 52 estd insertado a presiln entre una porcién mar-
ginal plana del fondo infundibuliforme ﬁ de la caja y vna porcion
narginal plana de la fapa en forma de casquete 49 de la caja en

el sentido de su eje. Sobre el fondo de la caja se reguiere para
1a separscidn de ambas camaras de filtro, una oclusidn estanca.
Para ¢llo, el ouerpo externo 52 esta fabricado de un materiasl elds-
tico que posee propicdades de oclusion estanca, preferentemente

un meterial sintético susceptible de ser colado, y que conserva
despues de la solidificacidn sus propiedades elasticas. La herme-
ticidad se logra de acuerdo al invento por una nervs,du:;a amular

en forma de labio 55 configurada sobre el cuerpo 53, que en el es-
tado no sometido a carga forma un cuerpo cdnico que se ensanche
hacia el borde(fig. 9). Cuando el cartucho filtrante 44 esta inser-
tado en la cajé del filtro 45 , en cuyas condiciones se ceuira co-
mo en el ejemplo de realizacidn con su cuerpo interno 53 sobre un
estribo 56 fijado en el fondo _zé de la caja, se ejerce al colocar

la tapa 49 de la ceja sobre el cuerpo esterno 52 del cartucho fil-
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trante, formado de un material eléstico, una fuerza de presidm axial
En estas condiciones, la nervedura amuler 55 se ¢oloca hacia afue-
ra en forma plana y se adapta finalmente.'a la superficie de oclusidn
estanca del fondo ﬁ de la caja. Forma entonces una brida orienta-
de radialmente hacia afuera. El otro lsdo fromial del cuerpo ex-
terno 52 no debe necesarimmente formar oclucién estanca perfecta
con respecto @ la tapa 49 de la caja. Por lo fanto no se requiere
aqu{ un labio de oclusidn estanca. Bn cambio, nada impide disponer
tambien sobre este lado un lsbio de oclusidén 55, tal como esta se-
fialado en punteado en la fig. 9. En el ejemplo de realizacion de
las fig, 82 y 92, el elemento filtrante 51 podria ser en lugar de
un cuerpo arulaer, un disco plano pasante. '

' En las fig. 108 y 119 esta provisto de un modo similar a 10s
ejemplo de las fig, 1% y 38, un cartucho filtrante anuler 61 atra~
vesado por el flujo en sentido radial desde el exterior gl interior
el cual consisﬁe en une estrella de papel de filtro 64 dispuesta
entre cuerpos de apoyo perforados 62 y 63, y de discos obturadores

anulares frontales, los cuales se designan en 1lg fig. 102 con 6% y

‘_6_6. y en la fig, 112 con 87 y 68. F1 cuerpo 70, provisto de un tubo

de admision pera aire 69, de la caja &el £iltro esté unido sobre
uno de sus lados frontales en la parte 71 mediante una pestafia con
una porcidn de fondo en forma de bandeja 72, en cuya parte central
esta configurada la tubuladura de conexidn 7 _} vara 1a fijacidon del
filtro sobre el tubo de aspiracidn de las maquinas. Por su otro
lzdo frontal, el cuerpo ;1 de la caja posee un cuello 5_4; orientado
radiglmente hacia el mtemor, cuello que rodea con wna porcion
marginal c¢ilindrica 7 __2, une abertura para 1la instalacidn y la ex-
traccidn del paquete filtrante postizo.

En el ejemplo de realizacidn de la fig. 108, los discos anula-

res obturadores 65 y 65 estan formados de un material relativamen=
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t¢ rigido estando, por ejemplo realizados en fbrma de bandejas de
chapa, en las que estan fijados por colado los bordes frontales
de la estrella de papel 64 y de los cuerpos de apoyo 62 y 63.

La insercion filtrante postiza 61 se introduce por la abertu-
ra rodeada por la porcién marginal EQ de la caja del filtro. Estas
insercion filtrante se centra con su disco obturador inferior 65
sobre una enirada 76 del fondo 72 de la caja, que conduce hacia
el tubo de conexidn 73. Sobre el borde externo de su otro disco
obbturador 66 estd prevista una arandela de oclusién hermetlca__l
gue sobresale radialmente al exterlor, ¥ que ocluye en sentido ra-
dial contra el borde cilindrico 75 de la caje. Ia arandele de oclu
91on estanca _1 esta sujetada en el ejemplo por un aro de chaps
1_ fijado por soldadura sobre el disco obiurador gg. En sentido
axiel se fija la posicién de le insercidn filtrante postiza 61
por una tapa Eg gue se aplica sobre el borde interior del disco
obturador §§; El didmetro exterior de la tapa ig es sin embargo
menor que el diémetro de luz de la abertura de la caja rodeada por
la porcion merginal _2 ‘Para el acercemiento a pr931on de la tapa
79 esta previsto wn tornillo central 80, fijado al puente 81 pre-
visto en le tubuladura de conexién _} Entre el fondo 72 de la ca-
Ja y el disco obturador 65 de la insercibén filgrsnte postiza 61,
esté prevista una arandels de oclusidn estanca 82 y entre la por-
cidn marginal de la tapa Eg que se aplica por encima del borde in-
terno del filtro postizo, y el &isco obturedor 66, estd prevista
une arandels de oclusién estence 83. La arandela de oclusion esten-
ca83 se ubica con su lado interior sobre une superficie centrado-
ra 84 de forma cilindrica, repujada en la t{apa iﬁ, para el disco
obturador'GS del cartucho filtrente, mientras que la arandela de

oclusion estanca por el lado del fondo 82, se adosa con su lado

interior a la entrada 76 del fondo Z_ de la caja, que afectus el
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centraje 4el disco obtursdor 65. Las arandelas de oclusidén esten-
ca §g ¥ 83 poseen la misma seccién transversal que les arendeles

de oclusion 13 y 14 del ejemplo de las fig. 12 y 28.

Puesto que la tapa Eg posee un diametro externo menol que la
insercidén filtrante postiza de forma anular 61, el paso libre re-
querido para la instalacidn y lum extreccion de la misma depende
dnicamente del didmetro exterior de la insercidn filtrente posti-
za. Ia tepas 53 debers aplicarse solo en corte extensidn por enci-
ma del borde interior de la citada insercidn, de manera que las
arendelas de oclusidn estanca §2 y 83 reciban un digmetro externo
reducido,

En el ejemplo de la fig. 118, embos discos obturadores anula-
res Qi y 68 de la insercidn filtrante postize 61, estan fhrmadas
de manera conoaida, por ejemplo mediente colado de un material elég
tico como caucho, que posee propiedades propias de oclusidén esten-
ca. El disco obturador §£ por el lado del fondo posee en la proxi-
nidad de su borde interior pars la oclusién estanca contra el fon-
do de la caja Eg, wne nervadura anular en forme de labio 85. Una.
nervediira anular de ubicacidn similar 86 en el disco obturador 68
forme oclusion estenca con respecto a la porcién marginal de ls
ltapa‘ig que se aplica sobre el borde interior de la ingercidén fil-

trante postiza. Sobre el borde externo del disco obturador 68 es-

' ta previsto un labio de oclusién estanca 87 gue proyecta radial-

mente hacia fuera, ¥ que ocluye con respecto al borde de la caja.
Dentro de la esencialidad del invento caben veriantes de deta-
lle asimismo protegidas. Podra ser cualouiere el material elastico
de les arendelas de oclusién estenca, cuslquiera el medio de obte-
ner la presion de cierre y ester situadas las ﬁervaduras en cual-

quier punto de la genermtriz de las arandelss.
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Hecha la descripecidn del presente invento, lo gque se declara

¥ 0T A

como no practicado ni puesto en ejecucidén en Espafia, comprende

las reivindicaciones siguientes:

l.= Filtro pare aire aspirado aplicable g motores de combus-
tién interna y similares, caracteri za do por el hecho
de constar de un cartucho filtrante de forma anular o discoidal,
fijado por engrape axisl entre elementos de caja formados o maners
de piezas de.chaﬁa estirada, y adosado con elementos de engaste
en por lo menos uno de sus lados fronteles a une phred fronfal Ve
cina de la caja, en una superficie anular bajo aclusién herméti-
oa por elementos eldsticos tambien de forma anular y que poseen
por lo menos uns nervedura anular a modo de labio que proyects
sobre su superficie frontal destinada a tranamitir la fuersza de
engrape, en sentido axial y que durante el ejercicio de la presién
de oclusidn hermética, estd adosada primeramente & la superficie
vecina rigide de oclusidén hermética cediendo bajo su desviacidn
en forme suavemente elastica hasta que la porcién anular viene a
apoyarse contra dicha superficie vecina rigida de oclusidn hermé-
tica.

2.~ Piltro, segin la reivindicacién 1, caracter iz a-
do por el hecho Qe gque el cartucho filtrante posee elementos ri-
gidos en engaste y en el que las arandelas de oclusién hermética
necesarias para conseguir la misme y la transmisién eldstica de 1la
fuerza axial de engrape, que se adosap con sus caras interiores a
las superficies cilindricas de centraje del cartucho filtrante que
forman parte de las paredes frontales de la ocaja, poseen dos her-
vadures snulares orientadas en éngulo agudo respectc del eje de
las srandelas hacia afuera proyectendo més alld de sus superficies

fronteles.’
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3.~ Piltro, segin le reivindicacién 2, carac ter i 2z a-
d o, por el hecho de que sobre la arandele de oclusidn hermética
en 1os lugares de paso desde las superficies frontales de la por-
cién anular maciza hacia las nervaduras anulares, estan escota-
das unas ranuras.

4.- Filtro, segun la reivindiceeidn 1, carac ter i z a-

d o, por el hecho de gue pér lo menos agquellas fartes de engaste

del ca¥tucho filtrante, que deben formar oclusifn estanca sobre

las paredes del lado frontal de la caja, estén realizadas de wn
material preferentemente susceptible de ser colado, y que con-

serva su elasticidad después de la solidificacion ¥ en los que

“en el lado de oclusion estanca esté configurada, por 1o menos,

una nervedura anular en formg de labio que se proyects mas alld
de su superficie fromtal.

5,- Filtro, segun la reivindicacién 4, cearac ter i z a-
a4 o, por el hecho de que el cartucho filtrante de forma anular
exjuesto al flujo en sentido radi&l y cuyo elemento filtrante es-
t4 engastado por unos discos obturadores en los lados frontales,
de los cuales por 1o menos uno forma clerre estanco c¢ontra una
pered del lado frontal de lg caja y en el que le ranurs anular
en forma de labio de la arandela de oclusiln herméiice se encuen-
tra prevista dentro del alcance de la planta basica del Gisco ob-
turador.

6.- Filtro, segin la reivindicacién 5, cearac ter iz a -
d o0, por el hecho de que la arandels de oclusidn hermétice posee

sobre su cara de oclusién, adsmas de la ranure anulayr, una pes-

 tafla, tambien enular, comcentrica & ésta, capaz de recibir la

fuerza definitiva de engrape y que preferentemente estéd dimensio-
nada de nodo tel que entre la nervadura anular tendida en foirme

plane y la superficie frontal de la arandela de oclusidn, queda
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wne hendidura que se encuentra abierta preferentemente hacia el
espacio de admisidn de flujo del filtro.

;;- Filtro, segin le reivindicacidn 4, carac teri z a-
d o, por el hecho de que la nervadura snuler parte desde un borde
del par de bordes interior y exterior de las arandela de oclusién
hermétics estando plegade en direccién periférice durante el ejer-
cicio de la fuerza de engrape axial, en el plano de la avandela.

B.- Piltro, seghn le reivindicacién 4, carac ter i z a-

3 0, por el hecho de que el cariucho filtrente sometido al peso

de flujo axial y cuyo elemento filirante esta engastado por partes
del cuverpo de engaste ¥ en el que la nervadurs anular en forma de
labio del mismo destinado a le oclusidn hermétice parte desde el
lado frontel del mismo gue constituye oclusidn hermética.

9.~ Piltro, segin las reivindicaciones 1 & 8, caracte-
rizedo por el hecho de que eventuales superficies cilindri-
cas pera el centraje del cartucho filtrante estan formadas por
porciones repujadas de las paredes de la caja ubicadgs frente a
los lados frontales de dicho cartuvcho filtrante.

10.~- Filtro, segin les reivindicaciones 1 4 9, carac t e-
rizado, por el hecho de gque el cartucho filtrante expuesto
al paso de flujo rediel, engastedo por el iado frontal mediante
unos discos de oclusion de forma snular e insertado a presién axial
mediegnte una tapa desmontable de la caje en ia que su dismetro ex-
terior es menor que el diametro de luz del borde de la caja y for-
me oclusidn estanca contra wuno de los discos obturadores de la in-
sercidn ﬁi&iaaﬁ&e postiza, el cual recubre a la hendiduwra anular
remanente entre el borde de la tapa y el ée la caje y se adosa con
su borde externo con cierre hermético al borde de la caja.

1l.~ Filtro, segun la reivinﬁicacién 10, carac¢cteriza-

d o, por el hecho de que 10s discos obturasdores de forma anular
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de la insercién postize filtrente consisten en un material
eléstico de la naturaleza del caucho y en el que lay arandelas
de oclusién hermétice poseen wnas nervaduras anulsres en formas
de labios, acondicionados a la oclusidén hermética sobre el fon-
do de la csaja, sobre la tapa de la caja y sobre el borde de la
misma,

124~ Piltro pars eire aspirado apliceble a motores de com-
bustidén interna y similares, _

Segin se describe y reivindica en la presente memoris que
conate de dieciseis hoj_as foliadas y mecanografiadas por une so-
1a cara y de dos ldminas de divujos.

Medrid, a 2 de Mayo de 1964

FILTERWERE MANN & HUMMEL G.m.b.H.
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