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tuídos por fin a s láminaqítetálioas, por lo  general de aluminio, o bien 

por hojas compuestas constituidas por pegado de dos láminas m etálicas 

análogas a la s  preoedentes respectivamente sobre cada una de la s  oaras 

de una hoja delgada dé papel.

Los bloques de mantequilla se presentan envueltos oada uno 

de e llo s ,  en una de e stas hojas convenientemente plegada; se mantiene 

{el embalaje en su forma d e fin itiv a  por la  deformación permanente a s i -  

aplicada a la s  laminas m etálicas, por e l  plegado, pero por lo  general 

no se pega, debido a la s  d ificu lta d es particu lares que hasta e l  presen­

te se han hallado en este  terreno.

El presente invento tiene por objeto un procedimiento de pe 

gado de la s  envolturas en lámina m etálica destinado más particularmente 

a l a  industria d el empaquetado de lo s  productos lá cte o s, ta le s  como l a  

mantequilla, y  eventualmente, otros produotoe que conservan en su masa 

¡una humedad bastante importante.

E l procedimiento conforme a este  invento oonsiste en recu­

b rir  antes de prooeder a l empaquetado, a l menos aobre la s  partes conve­

nientes da su su p erficie, la s  láminas de embalaje, con stituidas por lo  

general por hojas de aluminio, con una sustancia susceptible de adquirir 

en un medio húmedo un poder adhesivo permanente, t a l  como e l  áoldo táni­

co.
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Las hojas de embalaje previamente reoubiertas, por ejemplo, 

oon ácido tánico en la s  zonas convenientes, pueden almacenarse en p ila s  

3in  ningún inconveniente en una atmósfera de un grado hidrométrico normal 

r son u tiliz a d le s  oon cualquier máquina c lá s ic a  de empaquetar por ejemplo 

toe bloquea de mantequilla.

Bajo l a  in flu en cia  de l a  humedad residual de l a  mantequilla, 

que tiende a difundirse taoia e l  ex terio r del paquete, la s  zonas a s í r e -

Lt!M a rta s  se hacen poco a pooo adhesivas y  forman al cabo de uno o dos
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Se ha oomprobado que e l  ácido tánico paro presante en esta­

do seco l a  ca ra c te rística  meoánioa de una constitución quebradiza, que 

se traduce en una gran fria b ilid a d  del producto cuando este se ha exten 

dido en una capa fin a . Sucede, pues, que pese a la s  precauciones de ma­

nipulación que puedan tomarse, la  capa de revestimiento adhesivo puede 

i fragmentarse antes de l a  constitución del embalaje y  separarse del so- 

Iporta sobre a l que se baya aplicado.

[ Según otra ca ra c te rística  d el procedimiento que tiene por

¡objeto eliminar totalmente este  inconveniente, se anade una pequeña can 

tidad de un éter v in ílic o  a l ácido tánico puro.

Este éltim o producto que, ¿1 igu al que e l  ácido tánico, es­

tá  desprovisto de toda nocividad desde e l  punto de v is ta  alim enticio, -  

se presenta, en estado puro, bajo l a  forma de una pasta espesa de con­

siste n c ia  pegajosa y  posee l a  propiedad de poder absorber c ie r ta  canti­

dad de agua sin dejar de conservar e s ta  consistencia.

La experiencia prueba que cuando se incorpora este  éter v i -  

¡nílioo en pequeña cantidad a l ácido tánico, confiera a este último una 

fle x ib ilid a d  su ficien te para suprimir del mismo toda fria b ilid a d , no -  

[presentando sin embargo l a  capa compuesta a sí constituida consistencia

pegajosa n i adhesiva en absoluto en atmósfera de estado hidrcmétrico -  

normal.

30

A t ítu lo  de ejemplo, diremos que la  forma preferente de rea­

liza ció n  del adhesivo oompueeto conforme a l invento presenta la  composi­

ción siguiente:

-  ácido tánico puro (extracto seco )...........  40 g r .

-  éter v in ílic o  puro ..................... .............. 2 g r.

-  alcohol e t í l ic o  a 9 %  ................................ 58 g r .

La sustanoia adhesiva a s í con stituida presenta e l  interés  

le secar muy rápidamente, lo  que permite su aplicación sobre la s  hojas
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de embalaje en cualquier maquina a gran velocidad.

Cha forma da ejecución del Invento se ha representado a  t í ­

tulo de ejemplo, en e l  plano anexó, , en e l  cual 1 deaiyia un hoja de em­

b alaje con stituida por una hoja de papel sobre cada una de cuyas caras 

se ha pegado una lámina de aluminio. E sta hoja de embalaje se recubre 

sobre la s  zonas 2 con un adhesivo oompuesto del tip o  definido más arri­

ba.

Las zdhas 2 se determinan de modo t a l  que, cuando e l  paque­

te  se h alle  con stituido, e l  embalaje quede herméticamente cerrado.

Las hojaS;de embalaje a s í revestidas, generalmente consti­

tuidas por úna hoja de papel pegada por ambas earae a  sendas hojuelaa 

muy delgadas de aluminio, pueden u tiliz a r s e  en laS mismas máquinas y  de 

l a  miama manera que la s  hojas de embalaje c lá s ic a s , no recubiertas de 

adhesivo, lo  que, sin  ninguna duda, presenta en la  práctica l a  enorme 

ventaja de poder haoer altern ar, en l a  misma máquina de empaquetar y  -  

sin ninguna m odificación, una operaoión de embalaje con hojas adhesivas, 

y  una operación de embalaje olásioa.

Como se ha dicho más arriba, e l  poder adhesivo se desarro­

l l a  posteriormente a la  operación de empaquetado, de ta l  modo que al oar 

bo de algún tiempo cada paquete se encuentra completamente sellado.

S i resuman, la  Patente de Invenoicn que se s o lic it a  reCaerá 

sobre la s  siguientes

HBnmmicAciáMEs

1.  Procedimiento de pagado de loe embalajes de lámina met¿ 

l i c a ,  más particularmente destinado a  l a  industria lá c te a , caracteriza­

do por e l  hecho de que la s  hojas de embalaje (1 )  se recubren, por lo  me 

nos sobre la s  partas convenientes /2) de su su p erficie, oon una sustan­

c ia  susceptible de adquirir en un medie húmedo un poder adheaivo perma­

nente.

2 . Procedimiento según la  reivindicación 1 caracterizado



por e l hache de que e l recubrimiento se realiza con ácido tánico.

3* Procedimiento según las reivindicaciones 1 y  2 caracte­

rizado por é l hecho de que se añade una pequeña cantidad dé un éter -  

vín ilic o  al producto de recubrimiento.

4* Procedimiento según la  reivindicación 3, caracterizado 

por é l  heoho de que e l adhesivo oompuestó con e l qué se realiza s i  re­

cubrimiento posee la  siguiente composiciáM

-  ¿(¿do táíioo puro (extracto seco) . . . . . . . . .  40 gr.

-  éter vin ílic o  puro . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 gr.

-  alcohol e tílic o  a 95% . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  %  gr.

. .5. Se reivindica por óltimo ocmo objeto sobre el que ha de

recaer la  Patente de Invención que ee so licita ! "PROCEDIMIMTO DE PEGĵ  

DO DE LOS EMBALAJES DÉ LAMINA MEPALlCA".

Todo oónforme queda deaorito y reivindicado en la  presente 

Memoria descriptiva, que owata de oinoo paginas y dibujos adjuntos.

. Madrid, 2 de mayo de I.964 

ALFCNSO UNGBIA



Jean DURAND 
- *
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