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HMEMORIA DESCRIPTIVA

-que se acompaiia a la golicitud de una

-PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ arios en Espafia, por YPROCEDIMIENTC PARA -
14 FARRICACION DE UNA HERRAMIENTA MANUAL PARA MANTI-
PULACIONES ELECTRICASY,

A favor des

GEORGES RAYMOND JOUHAUD, domiciliado ent
61 rue Colmet Lepinay MONTREUIL (Séine) FRANCIA.

IG.

Ao
| g

N~y



10

15

20

25

965405

Las necesidades de explotgci&n de los circuitos de distri-
bucién de é;ectrioidad imponen con frecuencia la precisién de efec— -
tuar las diversas operaciones de conservacién en lineas o aparatos ba
jo tensidn. Se toman entonces grandes precauoiones para asegurar la -
inmunidad de los obreros, tales como plataformas de trabajo aisladas.
Asfmismo, los mangos o empufiaduras de las herramientas estdn fuerte—

mente aislados de la electricidad, de tal modo que, incluso en ausen-

~cia de plataforma de trabajo especial, se gonsigue una reletiva segu=-

ridad paras el operario.

Sin emba;‘@o, subsisten dos graves inconvenientess

Por uns parte, la mano del operario corre siemprs el riesgo
en el curso del trabajo, de ir a tocar la parte no aislada de 1a he—
rramienta, provocando asi, seglin sea la importancia de la tensién, —
un accidente grave o mortal debido a electrocutacilng

Por otra parte, la zona desngda de la herramienta puede co=
neotar accidentalmente dos conductores, provocando casi siempre duran
te un breve instante un aroo eléotriocc con proyeccidn de metal en fu~
8idn, y por ende com principio de incendio. Numerosos obreros se han
quemado asi, con mayor freouencia en la oara, casi sienpre de manera
grave y se han registrado asf casos numerosos de ceguera total o par—
clal. B
.« El presente invento tiene por objeto las herramientas manua
les fabricadas en un material eléctricamente conductor y destinadas,
por ejemplo, a comuniocar & ciertas piezas mecénicas y de otra clase,
un movimiento de rotacidn apto para realizar su colocacidén sobre un -
soporte o su retirada, particularmente por atornillamiento o desator-
nillamiento, y provistas a tal efecto de zonas que 2 continuacidn se
denominaran "zonas activas®, par lo generel estrictamente calibradas,
de modo que jmedan casar estrechemente con 1as zonas conjugadas dige~

puestas en las mencionadas piezas y hacerlas solidarias en rotacién -
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de estas Gltimas durante 18 maniobra de que se trate y, mfs partiou-
larmente, entre estas herramientas, las llaves planas y las llaves =
de tubo,.

Las herramientas de mano del tipo expuesto y particularmen
te las lla;os planas y las llaves de tubo seglin el invento me distin
guen en gque, con excepeidn de sus zonas activas, eu superficie exter
na se halla enteramente revestida de una capa de materia, que asegiu~
ra ol aislamiento térmioco. .

fis suprime as{ todo riesgo de cortocircuito par contacto ag
cidentel de 1a herramienta considerada con un conductar de carga, -
por 10 menos, al tiempo que se mejora el manejo de la herramienta —
por la interposicién del aislante relativemente flexibls.

El presente invento tiene igualmente por objeto un prpcedi~-
miento de obtencidn de las herramientas del género considerado que -
consiste en sumergirlos en un bafio de materis pléstica adecuadsa man~
tenida térmicamente en estado lfguido, dejando libres las zénas de -~
accidn, y despuds proceder al secado y eveniualmente a la coccidn de
la materia aislante, de modo que se ssegure su adherencia apropiada

sobre las indicades herrasientsas.
Segin una forma de realizacifn preferente del procedimien—

to con arreglo al invento aplicable al caso en que la materia consti
tutiva de  la herramienta considerada necesite, para asegurar la adhe
rencia de la materia pléstica escogida el empleoc de un barniz de -
unidn, se recubrird la herramienta con barniz de unidn, con excep~ =
oidn de sus partes aotivas, y despuds se sumergird en el baiio de ma=
teria aislante pars, despuds de retirarse, secarsé y, eventualmente,
ser cocida, e desembarazzardn las zonas activas de la caps de mate—
ria aislante que las recubre, yla cual serd poco adhesiva por su par=
te, 10 que se efectuard, por ejemplo, con ayuda de una herramients =

cortante.
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_ BEntre las resinas sintéticas ellctiricamente aislantes que -
es posibldhtilizalr pars el revestimiento de las herramientas del g~
nexro considerado, conviene citar las que se conocen bajo el nombre de
Flastiscl. ) o

El invento comprende, ademds, otras t;araoteristioas, que se
desprenderdn de la lectura de la desoripoidn que sig@ v del exémen -
del plano anexo, en 91 cuals

La figure 1 o8 una visia en perspectiva de una llave plana
preparadsa ;on miras a un tratamiepto conforme al inventos

ILa figura 2 representa la misma llave sumergida en el bafio
de materia plisticas -

La figura 3 es una vista en perspectiva de la misma llave -
despuds de extraccién de la misma del bafio 4 do su secado;

La figura 4 es una seooidn practicada por IV-IV de la ﬁgu—
ra 3 -

Y las figuras 5 y 6 son vistas en perspeciiva de una llave
tubular respectivamente antes y después de un recubrimiento total s
&ln el invento. . |

En la figura 1, 1 designa una llave plana, unc d¢ cuyos ex-
tremos esid atado por un hilo metﬁlicc.; 2 de pequefia aaogién para gu -
inmersidn en un bvafio de materia pléstics apropiada. Ls llave va recu=
bierta sobre tods su superficie por un darniz adecuado destinsdo a -
provooar la perfecta adherencia de la materia pldstica sobre el metal,
con la ﬁnical excepoién de las gonas activas, 3, 4 desiinadas & ocoinoi
dir con las tuercas o pernoe que se trata de 'apretar ¥ que, por consi
guiente, han de poder ser liberadas cdmodamente de toda traga de mat_e_
ria pléstica.

La llave asf preparada (figura 2) se sumerge en un bafio 58
de matoria' plistioca apropiada (po.t: ejomplo"del grupo de las que se cQ

nocen bajo el nombre de Plastiéol, constitufdas por una dispersidn de
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resina vinflica en un phstifimu)zdap&ﬁho@@ae la misma oon

ayuda del hilo metdlico 2. le viscosidad de la pateria pldstica se -
determina de manera que mmmcap(a relatiyamente gruess de 18 mispna -
quede adherente a las llave sobre toda su superficie despuds de su X
traoeiln del bafios

Despuds del secado y eventual cocelén, la materia pldstica
habrd adquirido su consistencia d.efinitiva.y recubierto la herramien-
ta (figura 3) de una caps consistente, ligeramente deformable eldsti-
camente, adherente muy fuertements a las paredes de la llave por fom=
das partes por donde haya sido aplicado el barniz de unidn. Basta en-
tonoes, con ayuda de un instrumento cortante apropisdo, con liberar -
las zonas aotivae de la liave, de prafsrenoia seccionando la capa de
materia pldstiom en el plano de las caras de las ocitadas zonas acti—
vas, oomo se ha indicado en linea de trazos en la parte superior de =
la figura 3. o

En 1la figura 3, 6 designa la caps de materia p1§st;ioa ¥y 7 -
su parte'séooiog_xada. por el instrumento cortante. Las partes 3 que mo
han reeibido aplicacién de barniz de unién son ficilmente liberadas =
de toda traza de materis plistica, ya que ésta s6lo se adhiere ddbil-
mente. ) .

El hilo metdlico se elimina seccionando su extremo mis cor-
to y operando sobre el otro una ligera traccidn gue lo extrae de la -
oapa de materia plfatics, no dajinao nés que dos orificios desprecia—
bles que pueden, incluso, ser obiurados por un ligero ablandamiento -
local pér calor. ' '

En la figura 5, 8 designa una llave denominada "de tubo", -
preparada con miras a su inmersidn segin el procedimiento-que antece~
de, en un bafio de materia pléstica, habiendo aido recubierta toda su

superficie de un barniz de unidn, -con la dnica excepeidén de las zonas

de contacto 90
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En la figura 6, 10 designaz épggd@ m@e@ie plistica que -
reoubre la totalidad de 1a herramienta después del tratamiento oon -~
arreglo al invento, habidndose iiberado las zonas de contacto § de to
da traza de dicha materia pldstica con ayuda de un instrumento cortan
‘e apropiado.

Quede bien entendido que la invencidn no se limita a la for
ma de reslizacién que ha quedado descrita, sino que los expertos pue—
den introducir en la risma nunerosas modificaciones sin salir por =~
ello de su marco.

En resfimen, la Patente de Introduccién que se solicita, re=
caeTd sobre las siguientess ’

_ REIVINDICACIONES

1. Prooedimienf&lyéiévlé:féir{cacién de una herramienta ma=
nual para msnipulacionos eldotricas que consiste en sumergirlas en un
vafic de materia pldstica adecusda mentenido térmicamente en estado i
quide, dejando libres sus zonas activas, y prooeder despuds al secado
y eventualmente a la coccifn de la materia aislante a fin de conseguir
#u adherencis apropiada & las mencionadas herramientas.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1 particularmente
aplicable en el caso de que la materia constitutiva de la herramienta
oonsiderada neceslite, para reslizarse la adhergncia de la materia -~
pléstica elezida, ‘el empleo de un barniz de unidn, caracterizado por—
que entonces se recubre la herramienta de un barniz de unidn, con ex~
cepoiln de sus gonas activasy despuds se sumerge en el bafic de mate—
ria aislante y seguidamente se retira la herramienta, se seca y even—
tualmente, se procede a su ococoidn, desembarazindose las zonas acii——
vas de la capa de materia aislante, poco adherente por su parte, que
las recubre, por ejemplo por medio de una herramienta cortantee.

3. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el que ha de

recaer la Patente de Intreduceidn que se solicitai"PROCEDIMIENTO PARA
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1A FABRICACION DE UNA WTM@A LACIONES ELECTRI~
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Todo conforme queda descrito y reivindicadec en la presente
Memoria descriptiva que consta de siete piginas mecanografiadas y &i
bujos adjuntos. _ o
Madrid, 30 de Abril de 1.964
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