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MEMORIA DESCRIPTIVA

Sobreé

" PERFEGGIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE REBFUERZOS Y CAPI-

LI:OS PARA EL CALZADO "

Solicitentes: Dofia Margarita VERDU POVEDA, de nacionalidad

Inventores:

espafiola, domicilisda en Pintor Cabrera no 93,

ALCOY (Alicante)g |

Dofia Josefa FRAU MOLTO, de nacionalidad espa- |
fiola, domiciliada en Pinta Cabrera n? 93,

ALCOY (Alicante), y

Dofia Maria BORRAS BOTELLA, de nacionslidad espa~-
fiola, domiciliada en Perd n? 9, ALOOY (Alicante).

Ies solicitantes.
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Ias mejoras objeto de esta patente, efectan a
la fabricacidn de capillos y refuerzos para el calzado.

Hasta ahora, existen en el mercado materisles
compuestos por una tela bdstca, fibras aglomeradss u otra
composicién similar adecusda, recubiertas por diversos
compuestos termoadhemivos, fbrmaﬁdo un cuerpo- de conjunto
duro y tenaz gque reblandece por la accién del calor pekdn-
dose a la parte eorrespondiente del calzado en su funcidn

de refuerzo o capillo.

BEstos materiales duros, tienen muchos inconge-
nientes con su manipulacién y montaje, debido a su tena-

¢idad a temperatura smbiente.
Segin los presentes perfeccionamientos, se uti-

lizan para‘refuerzos ¥ capillos, los materiales antes di-
chos (tela, aglomerado de fibras, etc.) tratados de tal
forma que gueda completamente flexible, haciendo de esta
forma, fécil su montaje y manipulacidén y quedendo duros,
tenaces y adheridos, bien por la accién del calor o por
el tratamiento corn un disolvente adecusdo (por ejemplo
benzol) al aplicarlos en la parte correspondiente del za~

pato en su funcidn de refuerzos o capillos.

Para obtener los indicados efectos, se parte co-
mo hemos dicho anteriormente de una pieza de tela bvdsica,
eon junto Qe unas telas aglomeradas u otros mgteriales de
qomposicidn similar adecusda, que se impregnan con poli-
meros winflicos derivados de compuestos etilénicos del ti-
Do cﬁé = RGH, en donde R es un grupo negativo; y especial=~

mente de polimeros derivados del 4cido acrilico o metacri-
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lico y de sus esteres gorilatos y metacrilatos e nselucidn,

puspensién o emrlsidn gcuosa.

El conjunto formado por todos los materiales antes

- oitados, impregnados con estos tipos de polimerocs quedan de

naturalezs flexibles, heciendo f4cil su manipulecién y mon=-
taje y adguiriendo las eiguientes propiedsdes:

&) Por 1la accidn del calor se vuelven termoadhe~
sivos pudiéndose pegar a la parie correspondiente del zapa-
to én su funcidn de refuerzo y capillo y adquiriendo dureza
y tenacidad despues de frios.

b) Por la accidﬁ de un disolvente qdeéuaﬁo {por
ejemplé benZOI), adquieren pegajosided, pudiéndose fécilmen-

te montar y adquirir su dureza, tenacidad y conformacién

-despuds de evaporarse el disolvente.

Ias presentes mejoras se explican a base de los
siguientes ejemplos, av¥ngue sin limitarse a esta forma de
ejecucidn,

BJEMPIO 1°¢
Se impregna un tejido de'algoddn peréhado o afiel-

trado con una solucldn, suspensién o emulsidén acuosa de poli-

orilato de metilo {obtenido por ejemplo‘adicionando en un

reactor adecuado de 804 grs. de agua destilada, 96 grs. de

emaleificador Tritén X 200, 1,6 grs. de persulfato améni-

co que actua céﬁo catalizador y 800 grs. de acrilato de me-
tilo 200 grs. de esta solucidn y ?00 grs. de agua desioni-

zada, Se colocan en un reactor y se calienta hasta 702 ¢,

8 la vez que se agita. R esta temperstura empieza el refiu-



Lid

B Y

He

10.

15.

20.

25.

28¢382

N .
e et A g i =

jo, tiene lugar una rigurosa polimerigscién y la temperatu~

ra dumente hasta 852 C; en este punto el reflujo disminuye,

sefial de que la polimerizacién se ha verificado. A partir

de este momento Se empieza adiadir el resto de la emmlsidén

y se complota esta operacién en hora y media. La temperatu-
ra se mantiene a 88-952 C. Al terminar la adicidn Se aumeny
ta la temperatura s 97§ c y Se destila la emulsidén s vacio

durante diez minutos. 181 se obtiens una emulsidén al 42%),
A continuacidn el tejido asi tratado es decasdo s temperatu-

ra ambiente. Obteniéndose esi despues de una o varias impreg-

naciones un material que despues de laminado est4 en condi-

ciones de ser aplicado para refuerzos o oapillos con las

propiededes antes apuntedas.

s evidente que la Solucién de impregnacién, pue-

de contener si fuese deseado, medios de rellenmo, colorantes

y otros medios gue syuden a cumplir las propiedades antes

dichas. Igualmente el material impregnado podrd estar recu-

‘bierto en una de sus caras por diversas telas de fantasias

flocadas y otros materiales varios haciendo el efecto de
forro o piel. . |
EJEMPLO 29

Procediendo de igual modo que en el ejemplo 19,
como medio de impregnacién, de una solﬁcién o emalsién acuo-
sa de Polimetacrilato de metalio (obtenido por adicién en un
reactor, provisto de una agitacidn vigorosa; de 30 partes
de Metacrilato de Metilo 100 partes de agua y 0,3 partes de
persulfato aménico. La mezcla se calienta por encima de los
802 C., mientras se mantiene una fuerte agitacién. Asi se

obtiene un latex estable de polimetdcrilato de Metilo).
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Gﬁ&ndo bajo'las mismas condiciones de trabajo
del ejemplo 12 y 22 se emplea una mezcle de Poliacrilato
de metilo (obtenido de acuerdo con lo indicado en eJ ejem-

plo 12) y de Polimetacrilato de Metilo (obitenido de aocusr-

.80 con lo indicado en el ejemplo 22).

Tambien se puede proceder a usar como solucidn
de impregnacidén los polimebos de los diversos acrilatos

y metacrilatos, procediendo de 1a misme forma de trabajo

que en los ejemplos anteriores.

Ias solicitantes 8o reserven el derecho de exten~-
der esta demanda a pdises extranjeros, con la misma priori-
dad de la presente solicitud al amparo del Convenio Interna-
cional pare la proteccién de la Propiedad Industrial.

Igualmente las solicitantes se reservan el dere-
cho de introdu&ir en la presente Patente cuantos perfec-
cionamientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la

solicatud de los correspondientes Certificados de Adicién

en la forma sefialada por la Ley.

N o0 7 a

Ia Patente de Invencidn, que se solicita‘por vein-
te aflos, para Espafia, de acuerdo con la jigente Legislaocidn,
deberd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION
DE REFUERZ0S Y CAPILLOS PARA EL CALZADO", segﬁn las caraec-
teristicas aéenciaies de ias siguientes:

REIVINDICACIONES
18,- Perfeccionamientos. en la fabricacién de re-

fuerzos y capillos para el calzado, caracterizados porque



5

»

10.

.

15,

"

.0

se impregna una materia fibrosa con un polimero derivado
de los doidos acrilico y metacrflico y de sus esteres acri-

latos y metacrilatos.
28,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de re-

fuerzos y capilloes para el célzado, caracterisados, segin

"12 reivindicacién, porque la materia impregnada adquiere
.flexibilidad para hacer mds fdcil su manipulacidén y monta-~

je, medisnte la aplicacidén de calor que ademés, le propor-
¢ciona adherencia y, una vez enfriads, tenacidad y duresza,
38.- Perfeocionamientos en la fabricacidén de re-
fuerzos y capillos para el calzado, segin la reivindicscidn
18, caracterizados porque al tratarlos con disolvente ade-

cugdo 8in calor se ghhiere a la parte correspondiente d&l

gapato adquiriendo tenacidad al avaporarse el disolvente.
4?.- PERFECCIONAMTENTOS EN L4 FABRICACION DE RE-

‘FUERZOS Y CAPILLOS PARA EL CALZADO. o

Segdn queda sustancialmente descrito en la presen-—
te memoria, que consta de seis hojas, escritas a méguina por

una sola cera. )
Madrid, 30 de Abril de 1964

Dofia MARGARTTA VERDU POVEDA,
Dofia JOSEFA FRAU NMOLTO, y-
Dofia HARL4 BORRAS BOTELLA
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