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' de milimetro; entendiéndose por "norma de precisibn® el que ningln

- 209363 oo
Y

Los llamados. "m&rmoles" de hierrc :fnndido que Ze hamsdo
desde lejanos afios em las industriss metélicss nundisles ¥ que se
siguen empleando en las espafiolas, em su méxims calfdsd mo slean
zan normas de pienisibn;v superiores, -més o menos, en la centésima

punto de ls superficie de trabajo del mArmol se aparte del plam
medio en una cantidad mayor de la tolerencia especificads.

Sin embargo, en muchas indusitrias sctualas dicha preeisién de
los mArmoles de hierro resulta insuficiente.

Pero ¢l inmconveniente primcipal de estos mérmoles de fumdicidn
es que su superficie tiene una risidéz alterable por los ogmbios de
fempersturs, y aun preci%iones bastante ini'erioreé a Ia citade co-
mo ideal en ellos, sélo son mantenidas sin desgaste en lapsos de
tiempo muy sortose. Ni siquiera replaniricindolos semar;alﬁente se
puede pretender maniener en sllos la preeiéén proxims a la centé;
gims de milimetro. Ademés, se comprende que esss replanificsoicnes
semansles constituyen no sblo uns costosa carga, sino sun més, una
molegts complicacibn en log servicios de laboratorio de les fébri-

eas y en el obligado ciclo de reposicion de mfirmoles psra teneyr
algunc de ellos en perfeeto uso.

Por otrs perte, en la msyoris de las fébricas, la faréa de com~
probar le "plenitud® de un mérmol con los fustrumensos corrientes
en ls industria es realmente difioil, puesto que sdlo slgunos aps
ratcs mxy cos’ccsné ¥y cuyo manejo eg muy meticuloseo, tlenen ls pré,
cigiom nmecesaria para comprober planitudes del orden de la cente<
sime de milimetro, y menos aun de las superiores & é&sts, por lo
que los compradores de marmoles han de confiar en la reputecidn
-del que los fabricae.

Ante estos y otros inconvenientes que presentan los mérmoles de
hierro, la atencitn he pasado al emplec de mérmoles, particularmep
te, los negros o dfabgsa, que e® la pieds m_ég durs que se conocej

de mayor dureza que el scero de herramientass
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Mas para fabrigar las superficies de los bloques de granito

y poderles dar las precisiones & que pueden llegar de veries mile-
sinss de milimetro que actualmenmte, exigen mo pocas industrias,
ha gido preciso idear medios adecuados que puedan fener el carag
ter de industriales. )

E1 Ghjeﬁivo de la pressnte invencion es el presemar un siste-
ma de febricacibn de superficies planas de precisidn eon el gque
geo pueden preperar superficies de granito en genergl, blandos o
negros, dotadas de un.grado de planitud del orden de la milésima
de milimetro. ,

Hasta cierco puﬁto; el mbiodo adoptado es el de frotacién super
ficial utilizado paras la fabricacioux de lentes de crigtal de prg_‘
eisién; pero se comprende que ha tenidd que ser perfeccionado y‘
completado con importantes nuevas gportaciomes, sl tratarse de ma
teriales muy diférentes, de temafios incomparablemente mayores y de
formas también distintas; redondesdes en log oristsles y peatan~
gulares en los mirmoleg., Esta diferencia de formsa, en efecto es
mis fundamentasl de lo que a primers vista puﬂiera.parecer, porgue
las.- esquinas angulares de los bloques sometidos al trabsjo de eple
namiento por desgaBle y de suavizado final o "lapeado® mediante )
una superricie que reshala girando sobre la cara snpericr del blo-
que oconstituyen una grave dificnltad en la fabricscion, que ha si-
do solveritida ocon el presente inventcs y

Otras dificultades han sido asimismo superadaé, gomo la posibi-
}idad de una adherencia casi imposible de deshacer entre la super-
ficie {rebajada y el pleto de frotacion, y la misma comduccion del
trabzjo al actuar con elemenitos sumamenbte pesadosm.

Singulermente, el sistema se aplice para obtener sobre bloques
rectangulares de adecuadgs~ca1idades, de grenito mArmoles de medi-
oiones de precisién, sungue &sta no es su sols pplicscion, y se ca
racterizas por utilizar el frotamiento en plano de un plate circu-

lar conveniente que es movido excentricamente sobre otro plate cir-
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gular portador de la superficie sometida & la planitud por des-

gaste, y cuando esta superficie que debe ser desgastada ftiene
perimetro con encuentros angulares se lg situa sobre dicho pls
4}

to portador entre seetores convenientes que con ella cubran la

 totalidad de la superficie oireular de dicho plato portador.

.. La superficle interna del citado plato de desgaste se halla sur
cada dé ramuras preferentemente curvades cblicuamente em el sen—
tido del movimiento giratorio que dicho plato recibe, terminadsas
en puntosg de su bor;le gircunferencial, ramificadas deniro de la su .
perficie interna y comunicadas oon aiguna perforacion que cran‘apg_.
sa el plato hasis el éxﬁerior de su cgsa superior; ranuras que )
girven pars 1sai imkroduccion ii_e Jos materiales abrasivos ntilizs.
dos y pars mairr;emar en el interior le& presion atmosferica que evi-
te una fortuita asdherencia entre diche plato de desgasste y la su-~
perficie del plato portadore

En la pre#ente Nemoria se degoribe un dibujo que, como ejemplo
¥ sin ocaracter limitativo, se refiere a una aplicacion del sistema
de febricacion de auinerficies plenas de precision, de acuerdo con
el invento. En el dibujo adjunto:

La figure 1 mmestra esqueméticamente, en planta, el conjunto de
elementios que se utilizen en la realizaeidn del sistema,

Ls figura 2 muestre esquemfticamente un mode de realfizer la

‘distribucion del movimiento,

La figurs 3 mnestra cbémoe van colocados los blogues trabajados

gsobre el plato portador.
La figura 4 se refiere al earro de movimiento del plato frote~

~ dor,

La figura 5 muestra en eaquema le superficie interna de este

Plato frotador, ¥
La rigura; & muesitra nun modo de golooar vsrios blogués sebre el
plato portador para su trabajo simulténec. '
Lag operaciones de desbastado y de lspeado final de las super-~
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fioies ocuya planitud se deses, se reelizan sobre una robusts

mesa -10- preferentemense mentalica, compuesta de patas unidas

. por traveszfios de enlasce y de un tablero ocon tamafioc adecuado al

de las grandes ruedas norizontales mbviles due deve soportar. En
efecto, spb;e 1a&esa ve colocado horizontalmegte,un gran plate
circular ~l- cuyo diameiro es iguel & la disgonal del mayor blo
que que se pretenda .'Lépear. Dicho plato circular de superficie’
Plana, que llamaremos "porsado®, es en succentro solideric oon
un eje verticsl ;-5- gué gira e-;1 un eojinete situado en el table-
ro de la mesa y, atrsvesando @&ste, tiene en su eztremeo inferior
en este ejemplo, uns poles de transmision ~G-.

La superficie visible de este i:lano no tiens abgtéoulos ¥ se
halla dispuesta para recibir el bloque ouya superficia superior

ha de ser finsImente lepeada Yy & veces primeramente desbastadsa.

En la figura 3 se ve este blogue (M) goloeado c.e‘zxt;:a;r.m.gnte‘ Y
glrededor de Bl se situan cuatro ‘sacéoz"es eirculares ~2- que com-
pletan el circulo del oitadoc pleto inferior -l-, Toto este conjam
ti) del blogue {M) y los ;:uatro sectores -2- se pegan por debajo _.-
y Iaterslmente con escayole y se sujetan enfre si‘ en el‘ borde laé&
teral del plato con un zuncho de chaps de hierre =-3-, para q,gze_ no -
se pueden desgajer por efecto centrifugo, al pone'r‘ el pla:té -l
en giro. . _

Debajo de la mesa ~10-, cerca de uno de sus &ngulos se situa
un motor electrico ~ll-, figura 2, con su eje colocado verticale
mente y dotado de un reductor de velocidad y de una poles ;12;
de transmisian. En otro de los &ngulos immediastos al citado se
situa an oje de trans;nisioxr -13;, asimismo vertical, en el qué -

vs montada uns poles -14- en ol mismo pleno horizontal de la ei-

" teda poless ~12- para ser emhas enlazadas por uns tramsmision sin-

fin con olerts reducoi&n de velocldad en dicha segunda poles ~15-.
En la realizacion gme se desoribe, el eje de transmision «15-

lleva otra polea ~15- que resulta en el mismo plano horizontal
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de la polea -6- que se ha dicho existe en el extremo werior
del eje vertical -5~ del plato ':portador 1, Esta ssgunds transe
mision de la polea ;-15- a la -6~ se hace con un cierto aumento
de wveloeidad, que puede ser doble, ~por~ ej‘pmplos

Sobre el tablero de la citada mess -10- sobresale el tamblem
citado eje verticsl Je transmisibn -15-, a través de un adecuado
cojinete, y termina en una piezs especié:l «J6~ dottada de un dig

-

positivo de excentriaidad variaeble.
Por otra parte, ea un punto -17- de le superficie superior

visible de la mesa ~10- se halle un corto eje fijo vertical y en
61 se ha srticulado con oscilacion horizontel una barra (a}, re-
lativemente largs, figura l. Sa . ofro extremo va srtieulado, tam-
bien oon movimiento en el mismo p;.ano horizental, con otra barra
menos larga (b.} en el extremo -18-. Por xﬁ.timo el segumio exiremo
~19- de esta "ba'rrp: (o) va colocado articulada dentro de una remu-
ra dismeiral ~l6e- qué la citads piezs especial ~16- tiene em su
cara ‘'superior pars crear un medio cie' excentricidad variable, al
poder sufeter el extremo -19- dp dichz barra (B) en cudl quiere dg
los pnnt;s de‘ &iqha’ ranura ~16a=, AsSi se ha formado una articula-
cion anguler ~17-18~19~- con las dos barras {a)'y (b) sobre un plsg
no horizontsl. Cuando la pieza especial ~16-, solidaris gon su
efe ~13- de transmision, gira, un punte cualquiers determinado de
su remurs diemetral deseribe uma cireunferencis. Si e €1 se ha
artiounlado el extremo =19~ de la gsegunda barrsa (b}, el punto -Ia-
de¢ articulseion de ambas barrass deseribe un arco -20- ¥ la prime-
rs barra (a) se mueve angularmente com vértice en el oitado pun-
to rijo -1'7-. Dicho arco -20- &sias squi materislizedo en forms zIe
p]’.etina omada fija sobre el tablero de la mesa para sl :cesbala-

miento sobre ella de la parte inferior de la artioulacion -18- en

tre las dos barras.
La barra larga (a) este roseada en toda su Ior:gitudi vy girve de

eje lomgitudinal de un tubo -21- que a3 la base de un carro {e¢) en
forma de tridngnlo isdsceles de brazos metélicos cuyo vérticé 61mg_s
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to =22~ constituye el eje de giro por rbHiula del plats frota-
dor (F), ouyo difmetro viene a ser 3/% del diametro del oitado
platc; ‘;'rorta"dor ;-I—v'. El tubo 21~ ve situado en la barrs (a} entre
dos tuercsas -23;-, ¥ cambisndo la posicion de éstas sobre la barrs
roscada {8} se puede situar el carro (e} en la posicion gue con-
venge en la total lomgitud de dicha barras {a). El vértice ~22-,
donde se sujete la rdtula de giro del plato (F), se bhalla situg
do en 6l extremo de un véstago -24%- que se p&ecte sacar mis o me-
nos del interior del trianguie, Y sujetéd’d, con 1o que se varis

. también de otro modo la posicion de giro del plato frotador, fi-

gurs 4. El carro tiepe una o dos varlllas salientas ~25- psrs po
der introducir en ellas pesos suplementarios. )
Cuando el motor es puesto en movimiento la superficie interna
del plato frotador (F), se apoyas comtinuamente en mAYor o menor
extension sphre el ﬁidq;ue que se irabaja, segln la posicion dade
gl tubo -21~ sobre ls barra (a}, segfn el ssliente mayor o menor
del vertice, -22=- 3 segin la ﬁoé}.cioiz que en cadas instante tieme
el panto -19- de la excentrica -16-. Ademis, el movimlento del
eje rbétuladel plato frotador (F), }:esulf:ante del citado movimien
%o de la articulscion de las bacrss (a) y (b) y el movimienso dol
gran pleto portador ~le- recidide del motor ~ll- através de los
transmisiomes inferiores, hacen que el plato frotador (F) gira‘
en un seatido d‘eterrmimédo, gon velooidad resultante de los cite=
dos elgmenta's cooperantes y del frotam;ento existente entre ambosg

platos. EL pleﬁo frotador tieme peso adecuado y puede ailsdirsele

- peso suplementario, como se ha dicho sobre el cari'o;r Entre ambos

platos se _vierte de ounndo en cuando una lechada de agua ¥ esme-
ril, grueso éste &l principio del desbaste, y cuando se han cu;;-
bierto las irregulsaridades del blbq_ue trabgjado se utilizan esme
riles mas finos a medids que el lapeado va siendo mas perfecto.
Normalmente, el blaque (i) se deJa de desbastar cuando aun es
obucave, para lhego ir desplazando el oarro (G} del plato frota~
dor (F) paulatisesmenie hacia el borde del plato portador y asi

conseguir desgastar lo gque sobra en sus bordes hasta que todo el
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bloquwe (M) resulte perfectamente plano. Lag med'ﬁ‘ﬁf" 65 de las-
superficies planas obtenidas me van verificando con im;erferé;
metros de esfora oon aproximkoiones de mifesimas de milimetrey

Mediante el citado material de granitvo, especialmente del ug
gro, e consiguen permancntes grados de precision del orden ex )
mbs o en menos de lag dos milesimss de milimetro. La verifioca-
aidn final del 'q].oq;ﬁe terminado se realizs con un aparato guto-
colimador oafgaz de apreoiar diferencias ea la superficie plans
hasta de dos olemmilésinmss de milimetra.

El citado plato frotados (F) tiene su superficie interas ru-
gosa y gurcads com ranuras sontinuas ~26~ figura 5, en el senti
do del movimiento quwe recibe el plate, que terminman en puntos )
ablertos en el borde oircunferemciel del mismo plato. Ademfs,
diochas ranuras presentan .nﬁmificacione's internas -37; que estén
comunicadas con algunas perforaciones -28- que tiene el cuerpo -
del plsto (F) y que dtraviesan &ste por la cara externa. Estas
ramificacionss -27- y las perforaciomes -28- cream um paso &
la presion atmogferics y evitam la posih,ilida.d de una edherencis

entre lass superficies en contacio del plato frotador con el pla~

to portador, por éfeeto de la presidn atmosferica actuasndo en el
exterior solamente. Ademds, sirven para conducir l1s lechada de
esmeril y descargarlas en parte por los bordas. ’

En este sistema desarito pueden fabricarse simultfneamente va
rios mérrmol_es cuagdo sus dimensiones permiten coloaarics en el‘ B
plato por tador ;1— flamjueados slempre por los sesiores COrreéSe
pondientes para formar el aircalo del temafic de dicho plate, figa
re 6, conjunto que se sujeta, como se difo, con escayola v un i
zuncho circunferencisl de retemcidn. Por ejemplo, ouando se tra-
ta de mérmoles de 1000 x 700 milimetros, se puedem juntar tres
por el lado mayor y flanqueados por ouatro segmentos sdecuados og

ben en un plate portador de 2,25 metros de difmetro.’
Segfin una variante de realizaoién del fInvento, en particulsr
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cuando. se trata de platos de grande; d_imenai.mzas', el citgado mo-
tor -11; mueve direcvamense el oje ~13~ de la citada excentri‘cc’
monthndolo, con su reductor de velocidasd, en dicho eje, ¥y se co~
230 loea otro motor, tambidn oom reductor ac’[ecugq.o-, para mover direg
tamente el efe del citado plato poptador ~l-. Asi se evita la ne
cesidad de un motor demssiado grande, y sobre todo el emplec de
transmisiones sinfin demssiado largés Yy siempre peligroses.,
En las diferentes realizaciones de este descrito sisiema de

2355 fabricacion Qe superficies planss de precisibh, aabén DPequeilas
variantes, gegin su gplicacion, enm los detalles mecénicos y de
golocaciéa de sus elementos, dentro de las e'iuivalencias wéeni~
cag, sin por ello salir del fumdemento de la imegoié& geglin las

_ ceracteristicas que a comtimusoibm se reivindicam.

240 KO T4

EN RESUMEN la presente Patente de Invenciom que por veinte
afios se solicita ha de recaer sobre las siguientes reivindica-
cionagr:

18,- Sistems de fabricacion de superficies plamas de preciéi&n,
“en perticular pero no limitativemente para obiener sobre bloguss
de material muy duro apropiado mirmoles de medicibn, caracteriza-
do por utilizar el frotamiento en pramo de un plato ciéoular ade-
cuado que es movido excéntricamente sobre otro plato circular gi-
ratorio portador fijemente en &1 de la superficle sometids & la ‘
. 250 :giani"cud por desgaé‘ce, ¥ cuando esta superficie que debe ser des—
gastada tiene perimetro con encueméros angulares se la situs so-
bre dicho plato par'tado: inmovilizada entre sectores comvenientes
que kcoa ella cubran la totalidad de dicho plato cirocular portador

giratorio.

255 2% ,~ Sigtema de fabricsgcion de superficies planas de precision,
de acnerdo con la reivindicacion anterior, sarsacterizado porque la-
superficie fnterna del plato frotador se halla surcada por peque—

fiag ranuras preferentemente ocurvadas em el sentido del movimiento
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anguler propio del pleto terminsdss en algunos puntos del bordfe
sinounferencial de dicho plato y en el interior de dioha super-
fioie ramificadas con comnnicascion mediante alguna perforaciqn
que transpasa el plato hasta el exterior de la cara superior.

%%8,. Sistema de fabricacion de superficies planas de precision,
dé acuerdo 'con la reivindicacion 1%, carscterizado porque el mo-
vimiento de dicho plato frotador resulta de le combinacion del mo-
\fimi'ente: angqlar de una primera barra uno de guyos extremos es '
oscilante en un punto fijo y su ofro extremo esté artioulado an-
gularmenie en una segunda bearra que tieme su segundo extremo arti-
culado en uns excentirioa Solidaris e un eje que recibe movimfern—
to giratorio de un motor, y del movimiento de dicho plato portador
que recibe movimiento giratorio de um motor que puede ger el cita-
do motor de otro imdependientes

B8, Sistema de fabricacion de superficies planass de precision
de acuerdo con las reivindicgoiones 13 y 3%, caracverizsdo porgue
e}.'plato- frotador va montado por su gemiro en rétula bajo un punto
de una pieza deslizable en la citada primera h@rra; de modo regu~

Iablie e voluntad.
58,. Sistems de fabricacion de superficies planas de precision

de acuerdo con las reivindicseiones 1% y 3% garacterizsdo porgue v

el aitado segundo extremo de la segunda barra puede ser wmgulade

de voluntad diametralmente scobre la oitada excentrica solidaria
del citado eje receptor del movimiemio giratoric de un motor.

6%.« Por f1timp se reivindica como obJeto sobre el que ha de

-

Iicita pars ESpafifiem = === = = = ® = = @ - - = = - = = - = .-
P or _
* SISTEMA DE FABRICACION DE SURERFICIES PLANAS DE PRECISION

Todo &l y como se expresa en el DEeésento memoria desoriptiva
que consta de diexz hojas esoritas a maquina y planos que Se acomps
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