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La presente invencién tiene por objeto un dis~
positivo para el depbsito de capas sobre materias
en lidminas, méds particularmente l14minas de vidrio,
por un procedimiento de volatilizacidén demmterias
en vacfo, procedimiento llamado & continuacibn “"me-
talizacién en vacio", aunque englobe también la fore
macién de capas adenés de metdlicas, tales como ca-
pas de compuestos de elementos metdlicos o no com
otros eleumentos,

Los aparatos de n;talizacién en vacio compren-
den una cuba en la cual a; deposita una ldmina cu=
ya cara & tratar estd orientada hacia los érganos
de metalizacidn que se encuentran generalmente ba-
Jo la lémina. Cuando la ldmine estd em su situo, ase
cierra la cuba, sehace en ella el vacio y se proce-
de luego a la metalizacién; cuando $sta estd ter-
minada, se restablece la presién de la cuba a la
presién atmosférica y se abre el aparato, bien sea
para volver la lémina si debe ser tratada por las
caras, bien sea para reemplazarla por oira si sélo
debe metalizarse una gara, Se vuelve a CeITAr ene
tonces l1la cuba, se hace de nuevo el vacfo y se re-
pite para cada fase a tratar el mismo ciclo de ope=
raciones.

Este procego es largo y costoso; reduce fuerte-
mente la taga de utilizacidém del aparato,

La presente invencidén mejora considerableemen-
te esta tasa de utilizacién, pues permite proceder
a la metalizacién de una cantidad determinada de 14

minasg por una o dos caras, sin que sea necesario
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abrir la cuba y hacer el vacfo tantas veces como

heya caras a tratar; Resulta de ello, pues, una
ganancia importante de mano de obra, de fuerza
motriz y de tiempo,

El dispositivo de metalizacién conforme a la
invencién permite ﬁroaentar al tratamiento suce$
sivamente las caras de una cantidad detérminada
de ldminas y lleva a este efecto en ei interior
de un aparato de tratamiento en vacfo, un depbési-
to para las ldm;nas a tratar, un segundo depési-
to gue recibe las léminas tratadas y un mecanis-
no de transmisién de las ldéminas de un depdsito
a otro, Los depésitos van acondiconados para re-
e¢ibir chasie, cada uno de los cuales es suscepti-
ble de alojar y mantener una l4mina, y llevan vene
ta josamente guias verticales entre las cunales los
chasis van dispuestos horizontalmente uno enci-
ma del otro y pueden ser desplazados verticalmen=-
te.

En una primera forma de ejecucién de la in-
vencidn, las gufas verticales estdn constituidas
por canales que van montados sobre largueros y
retienen una pila de chasis superpuestos. Estos
Gltimos llevan entonces en 10os bordes delante y
detrds biseles, uno en la para superior y el otro
en la cara inferiox de cada chasis, de manera que
faciliten el desplazamiento de los chasis de un
depésito al otro,

Enotras formas de ejecucién, las gufas lle-

van lateralmente unos drganos scbre los cuales se
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colocan los chasis & una pequefia distancia el uno
del otro. Estos érganos son susceptibles de des=-
plazarse ﬁortioalmonte por soportes correspondien-
tes a la distancia que separa un érgano del otro,
de arriba hacia abajo en el depésito que recicbe
las ldminas a tratar, y de abajo hacia arriba en
ol depésito que recibe las 1éminas tratadas, Mds
particularmente, las gufas verticales van provistas
de érgancs elevadores montados sobre largueros y
provistos de 8rganos sobre los cuales descansan
los chasis, Estos 6rxan§s elevadores son preferen=
temente constituidos de cadenas sin fin vertica~
les mandadas pox motores eléctricos Y provistas
de espolones espaciados que sirven de soporte a
los chasis. Los largueros son ventajosamente fija~
dos a los extrewos sobre una corona susceptible de
girar alrededor de sus eje sobre un camino de ro-~
damiento circular horizontal, de manera que impri-
man & las ldminas de modo conocido, durante la ope=-
racién de mofaliaacién, una rotecién alrededor de
un sje vertical,
El mecanismo de transmisién de las léminas de
un depésito a otro, lleva, fijados a los largueros
unos railes sobre los cuales van colocados los ;hn—

sis durante la operacidén de metalizacién y pueden

deslizarse del depésito de las ldminas a tratar, al

depésito de rocepei&n de las l4minas tratadas, En

el interior del recipiente en vacio estd previsto

" un érganc accionado por un motor eléctrico para des-.

plazar loa chhsis de un depésito al otro., Este ér=
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gano puede ser un pulsador de cremallera ataca=-
da por el pifion del motor eléctrico, si el apa-
rato estd destinado a no tratar més que una so=
la cara de la l4mina, si por el contrario, el apa=
rato estd previsto para tratar suwesivamente las
dos caras de una lémina, el mecanismo de transmi-
s1én de las léminas llevaventajosamente un cuadro
que es susceptible de oscilar alrededor de un eje
horizontsl dispuesto en la parte baja de los de-
pbsitos en el plano medio entre estos Gltimos, man=
teniendo un chasis durante la operacién de metali=-
zacién de la l4mina, y transmitiéndole por oscila-
cién del primer depéeito al segundo, donde la otra
cara de la ldmina puede sor metalizada durante la
operacibén siguiente, Este cuadro oscilante permi-
te sin embargo tratar solamente una cara de cada
lémina, A este efecto, se hace pasar la ldmina al -
depbsito de rTecepecién, por oscilacifn del cmnadro,
despufs de queuna sola de sus caras ha sido meta-
lizada o se cargan los chasis con dos ldminas de +
las cuales una serd metalizada después de la otra,
después de la oscilacién del cuadro (o bastidor).
El cuadro oscilante lleva un cerramiento au-
tomdtico que estd abierto por el lado superior y
cerrado por él lado inferior del cuadro, cuando
éste filtimo esté en posicién horizontal para la en~
trada o la salida de un chasis y cerrado por los
dos lados durante la oscilacién del cuadro. Este
ce¥ramiento lleva ventajosamente unag ranuras que

van dispuestas a los dos lados del cuadro parale-
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lamente al eje de oscilacidén y estdén provistos

de unos dedos (vdstagos) dirigidos hacia el in-
terior del cuadro as{ como de un estribo que so-
brepasa el cuadro y es susceptible dé entrar en
contacto con un tope que manda los movimienios de
las correderas. En liigar de biseles, los chasis
llevan entonces unas muescas pdr las cuales pueden
pasar los dedos de las correderas del lado superior
del cuadro oscilante cuando este fltimo estd en
posicién horizozntal. El ‘cuadro oscilante est4,
poxr otra parfe, provisto de un pestillo de mando -
electro-magnético solidarizando el cuadro ¢on los’
largueros cuando esté en posicién horizontal, asf
como de un interruptor que corta automaticamente
la alimentacién de los motores que accionan las
cadenas elevadoras de los depdsitos durante la os-
cilacién del cuadro.

Los diferentes 6rganos mfiviles son preferen=
temente accionados por motores individuales dis-
puestos en el interior del aparato de tratamiento
y sus hilos de unién atraviesan la pared de este
d1timo por juntas estancos.

Los érgancs de metalizacién, ocuando estén dis-
puestos a corta distancia de las lédminas a tratar,
son ventajosamente solidarios de un mecanismo sus-
ceptible de apartarlos de la trayectoria del cua-
dro oscilante, tal como gufas verticales on los
cuales puede resbalar el soporte de estos érganocs
mandados por ejemplo por un tornillo gin fin,

El dibujo adjunto representa, a titulo de ejem-
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plo, varias formas de ejecucién de la invencién.

La figura 1 muestra un corte vertical de umn
aparato de metalizaoi&n»quelleva un dionsitivo
de alimentacién en 14minas conforme a la inven-
oién,

La figura Zles una vista en plano siguiendo
laldnea II-II de la figura 1, quedando los depbsi-
tos representados vacfos.

La figura 3 muestra un chasis portador de una
1émina a mebalizar.

Lag figuras &4 y 5 gon vistas de frente y de la-
do de otra forma de ejecucibén de los depésitos que
contienen los chasis,

Las figuras 6 y 7 son vistas de frente y de la=-
do de una forma de ejecucion que lleva un cuadro
oscilante.

La figura 8 es una vista en plano detallada
de este cuadro.

La figura 9 muestra una vista de perfil de
un borde del cuadro.

La fig. 10 representa un dispositivo que per-
mite la bajada de los electrodos,

El aparato de tratamiento en vacio representado
en las figuras 1 y 2 1lleva una cuba 1 formada por
la pared 2,el fondo 3 y 1la tapa 4 y contiene en su

parte inferior un érgano de metalizacién 5, por

“ejemplo un evaporador, La cuba lleva, ademés, un

carril de rodamiento circular horizontal 6, dis-
puesto contra la pared cilindrica, sobre el cual,

el dispositivo, conforme a la invencién, puede gi-
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rar de manera c¢onocida para hacer realizar a la 14

mina, durante su tratamiento, una o varias vuel=-
tas alrededor del eje del dispositivo, condicién
esencial para asegurar una metalizacién uniforme
de esta Gltima,

En una primera forma de ejecucién, unos railes
horizontales 7 van fijados sobre largueros 8, soli-
darios de una corona <9 que gira sobre el ocarril
de rodamiento 6 por mediacién de discos 10. Unas
guias verticales 11; montadas sobre los 1argu;ros
8, van dispuestas de manera que formen un depésito
12 en el cual se apilan chasis horizontales 13 con-
teniendoc las ldminas a tatar 14 (fig. 1). La colo-
cacién de los chasis se hace por la parée de encima
de la cuba, quitpandola ia tapa 4, Unas guias 15
seme jantes a lga precedentes, forman un segundo
depésito 16, destinado a recibir las ldminas trata=-
das, Los chasis 13 apiladosen el depdsito 12 des-

cansan sobre los railes 7. Las guiss verticales 11

y 15, pueden, por ejemplo, estarconstituidos por
canales cuyas alas van cortadas en su parte infe-
rior emn 17 a una altura suficiente para permitir

el pagso, uno a uno, de los chasis 13 sobre los raf-
les 7. Un apéndice 18 de la cuba 1 contiene un pul-
sador constituf{do por una cremallera 19 susscepti-
ble de ser desplazada en las gufas 20 por el pi-
fidn 21 del motor 22 de pequefia velocidad, y en dos
sentidos de marcha, Estepulsador permite deslizar
bajo el depfsito 16 el chasis gue se encuentra so-

bre los railes 7 en la parte baja del depdsito 12,
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Se tiene de este modo bajo cada depésito una lé-
wina dispuesta para ser tratada por una ocara. Des-
pués del tratamiento de estas dos ldminas por una
cara, se empujan sucesivamente dos chasis 13 so-
bre los railes 7, de manera que se tengan de nue-
vo bajo cada uno de los depdsitos, una ldmina a
tratar, La operacién se repite asi hasta el agota-
miento de los chasis apilados en el depbsito 12,
El depésito 16 estd entonces vacio por la parte de
eﬁeima de la cuba, ‘despues de haber quitadeo la ta-
pa 4.

Para facilitar la introduccion de los chasis
13 bajo los que estén apilados en el depésito 16,
es ventajoso prever sus bordes delante y detréds
formados én biseles 23 y 24, La rotacién del dis-
positivo queda asegurada por un motor 25 (fig.2)
que ataca la corona 9 por mediacién de un reduc-
tor de velocidad 26, La corona 9 lleva una mues-
ca 27 en la cual se engancha un cerrojo magnético
28 para asegurar el blocaje del dispositivo duran-
te la transmisién de un chasis de un depdsito al
otro, La entrada en la cuba de los hilos de ali-
mentacién de los diferentes motores eléctricos se
realiza evidentemente a través de las junbétas es-
tanco 29,

En otra forma de ejecucifn, las guias vertica
les de los depbsitos 12 y 16 son reemplazadas por
cadenas sin fin 30 (figs. 4 y 5) que llevan espo-
lones 31 y van tendidas entre las ruedas dentae

das 32 fijadas a unos &rboles 33, soportados por



"

10

i3

20

25

30

R A
4&3338
unos soportes (palier) 34 solidarios de la arma.
dura 35. En lugar de estar apilados unos sobre
otros, los chasis van colocados aigladamente so
bre espolones 31, La bajada de los chasis al depb-
sito dealimentacién 12 se reliza por medio de un
motor 36, que arrastra un drbol 37 (fig. 5) que
comprende dos tornillos sin fin 38, una al pa-
80 derecho, la otra al paso izquierdo, que ata-
can las ruedas dentadas 39 solidarias de 103 ejes
33. La subida de los chasis al depbsito receptor
16 se realiza con un dispositivo semejante que com-
prende un motor 40 (fig. 4) que acciona las ruedas
43 por mediacion del drbol 41 y tormillos sin fin
ka2,

Una forma de realizacién que permite el tra=-
tamiento de dos caras de cada lédmina estd repre-
entado en las figuras 6 4 9. Lleva bajoxlos lare
gueros 8, por una parte los soportes 34 de los so-

portes de los 4rboles 33 con las ruedas de ca=

. dena 32, ¥y por otra parte soportes 44 de los so=-

portes que llevan un érbol 45 sobre el cual va ca-
lado un cuadro oscilante (o bastidor) 46, que, en
posicion horizontal enmarca el cuadrildtero fore
mado por las cuatro cadenas de uno al otro depé-
sito. Este cuadro (o bastidoer) 46, destinado a re-

cibir los chasis 14, puede ser oscilado de un de-

.pbsito a otro bajo 1la accion de un motor 47 con

reductor de velocidad y en dos sentidos de mar-
cha, por mediacion de la cadena 48 y de la rueda

dentada 49 calzada sobre el arbol 45 (fig.7).
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El cuadro 46 1lleva gobre una de sus caras
unas correderas 50 (fig, 8) dispuestas sobre sus
bordes delante y detrds y corrlderas 50’digpues-
tas sobre la cara opuesta. Estas correderas, for-
madas de hierros planos con ojales 51, estdn guia=-
dos v retenidos por tornillos 52 ¥y llevan dedos
(vdstagos) 53 6 53‘desbordando al interior del
cuadro. El extremo 54 de cada una de las correderas
50 sobrepasa el cuadro por un mismo lado, mientras
que el extremo opuesto‘sh‘de cada corredera 50’

le sobrepasa por el otro lado. Sobre cada uno de

" 1los extremos 54 o 54°va fijado un estribo 55 cons-

tituido por ejemplo por un disco.

Los chasis 13 llevan en esta forma de ejecu~
cién, unas muescas 36, que reemplazan los biseles
23 y 24 mostrados en la figura 3. Cuandd el cua=-
dro y las correderas ocupan la posicién represen-
tada en la figura 8, puede depositarse un chasis
por las cadenas sobre los dedos 53”, estos de-
dos 53 pasando por las muescas %6. Unas gufas 57
(rigs. 7 v 9), solidarias de los 1arguer?s 8, van
dispuestas béjo los depbsitos 12 y 16 y van orien-
tados de manera tal que los discos puedan engan~
charse al acercarse el cuadroe con una posicién
horizontal y arrastrar las correderas de la cara
superior del cuadro de manera gue lleven los dedos [
53 al lado o en frente del emplazamiento de las mue:
scas 56, segfin que el cuadro se aleje 0 se aproxi-
me al deposito 12, y a llevar los dedos 53’al fren-

te o al lado de las muescas 56 segfin que @l cuadro
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se aproxime o se eleje del depbsito 16, Se come

prende pues, que cuando el cuadro 46 estd en po-
sicién horizontal, lo miswo bajo el depésito 12
que bajo el depbésito 16. los dedos superiores es-
tén enfrente de las muescas 56, permitiendo asi

la colocacién o el retirado del chasis 13 que lle-
va la lamina, mientras que durante la rotacién del
cuadro 46, todos los dedos estdn al lado de las
wuescas 56 e impiden la cafda del chasis,

Para impedir al chasis 13 desplazarsge late=
ralmente en el cuadro 46, es Gtil fijar gobre los
bordes interiores de éste, unos estribos 58.

Para evitar una puesta en marcha intempestiva
del motor por la bajada de ias ldminag al depbsi-
to 12 cuando el cuadro oscilante no esti por de-
bajo de este tiltimo, es conveniente fijar bajo
el larguerc 8 un interruptor .59 (fig. 7) gque cor-
ta el circuito de este motor, independientemente
del mando normal exterior, desde que el cuadro se
aleja del depésito 12, no estando este interrup-
tor enganchado sino cuando el cumadro 46 estd en
posicién horizontal bajo el depbsito.

Ademds, un cerroJo-electro-nagnético mostra~
do esquemdticamente en 60 (fig. 7), solidariza el
cuadro oscilante con los largueros 8, mientras
que este éuadro se encuentra debajo del depésito
12, y por lo tanto, durante la introduccién de un
chagis en el cuadro y durante la operacién de me-
talizacién,

El aparato de cuadro oscilante descrito, aun-

.~ e Ten e B LR VYT
s . Lo
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que previsto para metalizar las dos caras de una
14mina, permite también no metalizar mds que una
sola cara. A este efecto, se carga cada chasis con-
dos léminas que serin metalizadas sucesivamente por
una de sus carﬁs.

la figura 10 muest-ra un aparato de metaliza-.
cién que lleva electrodos de &escarga 6 dispuestos
bajo las ldminas a tratar, Para impedir que los
electrodos entorpezcan el movimiento del cuadro osgé
cilante, éstos van fijados a los soportes 62 que se
deslizan entre guias 63 solidarias de la pared 2
de la cuba yarrastrados por tornillos sin fin 64
acoplados a motores 65 de dos sentidos de marcha,
por mediacién de un reductor de velocidad 66.

Es evidente que el cuadro oscilantee puede
igualmente servir para el tratamiento de una sola
cara de cada ldmina; basta en este caso desplazar
por el cuadro sucesivamente dos ldminas emtre ca-
da operacibén de tratamiento.

Bien entendido, la invencién no se limita a
las formas de ejecucidn que han gido descritas y
representadas a titulo de ejemplo, y no se saldria
de sus limites aportando a ella unas modificaciones.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que

“sean objeto de una Patente de Invencién en Espafia,

por veinte afios, reivindicandose la prioridad de
la Patente depositada en Luxemburgo el 9 de Mayo
de 1.963, bajo el n? 43,713, los puntos siguientes:

1.- Dispositivo de metalizacién en vacio de
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materias en léminas, permitiendo presentar al
tratamiento, sucesivamente, , las caras de una
cantidad determinada de l4minas, caracterizado
porque lleva ene el interier de un aparato de tra=
tamiento en vacio un depdsito para las l4minag a
tratar, un segundo depbasito que recibe lag lémi~
nag tratadas y un mecanismo de transmisién de las
l4minas deun depdsito al otro,

2,Dispositivo de metalizacién en vacio de ma-
terias en 1éminas, seghn la reivindicacion 1, ca-
racterizedo porque los depédsitos estédn acondicio-
nados para recibir chasis, cada uno de los cua=~
les es suscepiible de aléjar y mantener una l1l4-
mina,

3.= Dispositivo de mefalizacién en vacfo de ma-
teriag en l4minas, segin la reivindicacion 2, ca=-
racterizado porque los depbsitos llevan gufas ver=
ticales entre los cuales los chasis estdn dispues~
tos horizontalmente uno encima del otro y pueden
ser desplazados verticalmente,

4,= Dispositivo de metalizacién en vacfo de ma-
terias en l4minas, smegfin la reivindiecacién 3, ca-
racterizado porque las gufas verticales estédn cons-
tituidas por canales que van montados sobre lar=
gueros y retienen una pila de chasgis superpuestos.

5.~ Dispositivo de metalizacifn en vac{o de ma-
terias en lédminag, seg@in la reivindicacién 4, ca-
racterizado porque los chasis llevan en los bordes
delante y detrds unos biseles, uno en la cara su=-

perior ¥y el otro en la cara inferior de cada cha=
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8is, de manera que facilite el desplazamiento de+
los chasis de un depésito a otro.

6.~ Dispositivo de metalizacién en vacfo de
materias en lédminas, segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque las gufas verticales llevan
lateralmente un&s fganos sobre los cuales se co-
locan los chasis a una pequefia distancia uno de
otro, estos brganos siendo susceptibles de despla=-
zarse verticalmente por paliers (sOport;s) corres=
pondientes a la distancia que separa un rganc del
otro.

7.~ Dispositivo de metalizacién en vacfo de
materias en l4minas, segdn la reivindicacion 6, ca-
racvterizado porque las guias vert;cales llevan unos
érganos elevgdores que jén montados sobre largueo-~
ros y provistos de érganos sobre los cuales se co-
locan los chasis,.

8.~ Dispositivo de metalizacién en vacfo de
materias en 1léminas, segln la reivindicacion 7, o@=
racterizado porque los érganos elevadores estén cons-
tituidos por cadenas sin fin verticales mandadas por
motores el’ectricos y provistos de espolones espa=
ciados que oirv;n de soporte a los chasis.

9.~ Dispositivo de metalizacibn en vacio de
materias en léminas, segfin la reivindicacion 4 6 7, &
éaracterizadq porque los lasgueros van fijad&égg los
extremos sobre dna.corona susceptible de girar al-
rededor de sus eje sobre una conduccion de rodamien-
to circular horizontal, de man;ra que imprima a las

ldminas de forma conocida, durante la operacién de
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metalizacién, una rotacién alrededor de un eje ver-
ticél.

10,~ Dispositivo de metalizaciém en vacfo de
materia; en 1ldminas, seglin la reivindicacion 1, ca=-
racterizado porque el mecanismo de transmisién de
las ldminas de un depésito al otre, lleva, fijados
a los largueros,unos railes sobre los cuales se co-
locan los chaﬁia durante la operacidén de metaliza-
cién y pueden ser deslizadosdel depfsito de las 1lé-
minas a tratar al depésito de recepcién de las 14~
minas tratadas.

11.- Dispositivo de metalizacién en vacfo de
materias en 14minag, seghn la reivindicacién 10,
caracterizado porque lleva en el interior del reé
cipiente en vabio, un érgano accionado por un wo-
tor eléctrico para desplazar los chasis de un de=
pébito al otro,.

12,- Dispositivo de metalizacién en vacfo de

" materias en léminas, segin la reivindicacién 11,

caracterizado porque el Srganoc para desplazar las
l4minas de un depésito al otro, es un pulsador de
cremallera atacado por el pifin del motor eléetriw
co.

13.~ Dispositivo de metalizacién en vaclo de
materias en 14minas, segfin la reivindicacién 1, ca~
racterizado porque el mecanismo de transmisién de -
las léminas deun depésito al otro, lleva un cua-
dro (o bastidor) giie es susceptible de oscilar al-
rededor de un eje horizontal dispuesto en la parte

de abajo de los depbsitos en el plano medio entre
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estos filtimos, mantenerwun chagis durante la ope-
racién de metalizacion de la 14mina y transmitir-
la por oscilacién de un depdsito al otro.

14,~ Dispositivo de metalizacibén en vacfo de
materias en l4minas, seglin la reivindicaeién 13,
caracterizado porque el cuadro oscilante lleva un

cerramiento automdtico que estd abierto por el la=

‘do superior y cerrado por el lado inferior del cua-

dro, cuando éste dltimo est4 en posicién horizon-
tal para la entrada.o la salida de un chasis, y ce=
rrado por los.dos lados durante la oscilacién del
cuadro. .

15.= Dispositivo e metalizacién en vacfo de
materias en ldminas, segdn la reivindicacién 14,
caracterizado porque el cerramiento automdtico lle~

va correderas que van dispuestas por los dos lados

" del ocuadro paralelamente al eje de oscilacién y van

provistas de dedos (véstagos) dirigidos hacia el
interior del cuadro, as{ como un estribo que sa-
brepasa el cuadro y susceptiblee de entrar en cone
tacto con un tope que manda los movimientos de las
correderas.

16.~ Dispositivo de metalizaci;én en vacfo de
materias en l4dminas, segin la reivindicacidén 15, ca~
racterizado porque los chasis llevan muescas por las
cuales pueden pasar los dedos de las correderas deel
lade superior del cuadro oscilante cuando éste Glti~
mo est$ en posicién horizontal,

17.~ Dispositivo de metalizacién en vacio de

waterias en ldminas, segfn la reivindicacién 13, ca~
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racterizado, porque el cuadro oscilante est{ pro-

N PN

visto de un pestillo de mando electro-magnético
qﬁe solidarizg el cuadro con los largueros cuan-
do estd en posicién horizontal.

18,.- Dispositivo de metalizacijén en vacfo
de materias en ldﬁinas, segfin las reivindicacio=-
nes 8y lj. caracterizados porque lleva un inte-
rruptor que corta autométicamente la alimentacién
de los motoreé que accionan las cadenas e¢levadoras
de los depésitos durante el oscilamiento del cua-
dro.

19.~ Dispositivo de metalizacién en vacio de
materias en 1ldminag, segén una o varias de las rei~
vindicaclones precedentes, caracterizado porque
los diferentes érganos méviles van accionados por
motores individuales dispuestos en el interior del
aparato de tratamiento, sus hilos de unifn atrave=
sando la pared de este filtimo por juntas estancos.

20,~ Dispositivo de metalizacién en vacfo de
materias en l4minas, segfin las reivindicaciones
8 y 13, caracterizado porque los fganos de meba~
lizacién son solidarios de un mecanismo suscepti-
ble de apartarlos de la trayectoria del ocuadro
oscilante.

21.- Digpositivo de metalizacién en vacio de
materias en l4minas, seglin la reivindicacién 20,v
caracterizado porque el mecanlsmo susceptible de
apartar lésdéganos de metalizacibn lleva unas
guias verticales en las cuales puede resbalar el

soporte de estos 8rganos, siendo éste mandado por
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un tormnille sin fin.
22, DISPOSITIVO DE METALIZACION EN VACIO
DE MATERIAS EN LAMINAS.
Todo conforme se desocribe en la memoria que an-~
tecede, se ilustra como ejemplo de ejecucion en
los planos unidos a ella y ?e reivindica en su
Nota.
Esta memoria consta de diez y nueve hojas
foliadas y escritas a midguina por uma sola cara
¥ planos que la acocmpaiian,

Madrid, 29de Abril de 1,964
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