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ler CERTIFICADO DE ADICION

Dosgier N2 542.

"Me joras introducidas en el objeto de la patente

irincipal n? 270.826, concedida el 20 de diciembre
de 1.961, pbr "Procedimiento de fosfatacidn del

hierro y del Hcero".

SOCIETE CONTINENTALE PARKER,
entidad francesa, residente en 40 & 42,
Rue Chance Milly, CLICHY (Seine),

Francia,

- ew e e = s - -

Bn la patente principal se ha descri-
to un procedimiento de fosfatacidn del hierro y
del acero por medio de soluciones de fosfato de
cinc que contienen nitrato y se hallan en equi-

librio de formacidn de capas, seglin el cual se
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utilizan soluciones conteniendo por lo menos 2,0
g(litro de I‘IO3 y cuya relacibn en peso

(3n + Fo * +) P,0g estd comprendido entre 1.
y 4,5, de preferegcia eqtre 1,2 y 4,0 y en los
cuales la mayor parte por lo menos del hierro
disuelto se mantiene en solucidn en estado de
hierro bivalente o utilizado para la formacién

de las capas, estando comprendida la temperatura

del bafio entre la temperatura ambiente y 60¢C al

méximo en las operaciones al chorro y 702C como
méximo, en las operaciones por inmersidn.

El procedimiento descrito en la pa-
tente principal permite evitar la formacién de
lodos; presenta ademis la ventaja de poder
efectuarse de tal modo gue la formacibdn de ca-
pas tiene lugar en un éortq tiempo, como resul-
ta necesario, por ejemplo, en la fosfatacidn
al "défilée" de chapas y flejes. La ejecucibn
del‘procediﬁiento a temperatura elevada, a las
temperaturas méximas indicadas en la patente
principal para la operacidn al chorro o la ope-
racidén por immersidn, responde ya a las condicio
nes exigidas por el procedimiento para la "defi
1ée" o0 en continuo. -

‘ Ia Sociedad solicitante ha descu-
bierto ahora que se puede disminuir adn la dura-
cibén de tratamiento en el procedimiento descri-
to, aumentando la temperatura del bafio. Esto es
siempre posible con la condicibdn de afiadir urea

e las soluciones. Esta adicibén permite continnar
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observando la condicidn exigida en la ejecucién
del procedimiento de la patente principai: man-
tener en solucidn la mayor parte por lo menos

de hierro disuelto en estado de hierro bivalente
o utilizarle para la formacién de capas, aun a
temperaturas mds elevadas que las que se indican
en la patente principal. La adicidn de urea per-
nite pues, operar emn condiciones que dan lugar
a una formacidn més rapida de las capas y que

gatisfacen las exigencias de 1la fosfatacibn en

‘continuo o a la "défilée". Se consigue asi, por

ejemplo, el pasoha 1a instalacién de fosfata-
cién de un fleje gue sale de la operacién de re-
cocido en continuo del laminador, con las velo-
cidades observadas en el recorrido continuo,

sin que sea necesario dar a la instalacidén de
fosfatacibn, longitudes excesivas.

La proporcidn en urea del bafio de fos~
fatacidn debe regularse y mantenerse de tal modo
que, a la temperatura observada se compense la
formacidn de nitrito a partir de nitrato, por
une descomposicidén del nitrito. Si la operacién
se efectlia a 859C, alrededor, seri suficiente
mantener la proporcidn en urea de uno a algunos
gramos por litro.

En ciertos casos, puede resultar
éﬁfioiente introducir urea en el baiio en la
preparacibn.

El procedimiento segin el inven~

40, halla una aplicacién particular en el de-
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pbsito de revestimientos de fosfatos sobre ban-
das y flejes a los fines de aislamiento eléctri-
co, en particular para la preparacidn de chapas
de armaduras.

El ejemplo siguiente ilustra la in-

vencién sin limitarla.

EJENPLO ~

.Se prepara un bafio de fosfatacidn
por utilizaciédn de 180 g dg un concentrado de
la composicibn siguiente:

9,5 % de Zn

6,6 % P50,
24,4 % NO,
3,4 % Na
0,02% M
resto _ agua

que se completa hasta un litro con agua y al

que se afiade después 1,8 g de urea por litro

de bafio. En la técnica por immersidn, se ob-
tienen a 80=-858C recubrimientos coherentes de

6 g/m° déipeso"de capa en 30 segundos. la for-
macibn d%lodos es reducida en una medida tal que

e de superficie

solo se forma 1 g de lodos por m
tratada. Si, a un bafio similar, se afladen de
0,2 a 2,3 g/litro de nitrito de sodio en lugar
de urea, operando asi en batio exento de hierro,
se obtienen de 6 a % g de lodos por m2 de su-
perficie tratada. Bsta disminucién de la for-

macién de los.lodos para un mismo peso de ca-

Pa y una misma duracidén de tratemiento consti-
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tuye un progreso técnico considerable en compa-
racién con las soluciones aceleradas a los ni-
tritos.

Se pueden utilizar las variantes
del procedimiento de tratemiento descritas en
la patente principal, pero las soluciones qué‘
han demogtrado ser las més apropiadas son ague-
1llas que contienen como metal gque forma las ca-
pas, y fuera del cinc,unicamente el hierro que
pasa en splucibn.

A los fines del aislamiento eléctrico,
en lo que afecta a los otros cationes bivalentes
que se utilizan complementariamente en la solu~
cidn, segin la patente principal, contribuyen
a la fommacibn de los lodos y deben contarse en
la composicibén para el equilibrio de esta Gltima,
para su cantidad quimicamente equivalente en
cine, 5010 se les utiliza de preferencia en
cantidades que no presenten el riesgo de amino-
rar en una medida perjudicial, las propiedades
favorables del recubrimiento de fosfato de cinc
en la ablicacién particular de que se trate.

El1 procedimiento segiin el invento
halle aplicaciones especiales, como se ha in-
dicado en la patente principal, en todos los
casos en que la formacidén de lodos es un fené-

meno perjudicial, por ejemplo, en la formacidn

. en frio sin virutas, en una proteccidén contra

la corrosibén, en asociacién con una aplicacién

de pintura, en el tratemiento de piezas dispues-
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tas intimamente unidas unas a otras, por ejem-

plo, chapas c¢olocadas en serie sobre una varilla

0 vlstago o manojos de hilo asi como para la

aplicacidén de revestimientos de fosfato sobre
chapas y flejes.

El procedimiento segin la presen-
te invencién, halla ademés una aplicacibn par-
ticularmente interesante, como ya se ha indica-
do, en el depdsito de capas de fosfato sobre cha-
pas y flejes a los fines de aislamiento eléctri-
co. _.

Se sobrentiende que el invento no
se limita a 10s modos de ejecucidn descritos que
g0lo se han dado a titulo de ejempios.

N O T 4

Descrita suficientemente la natura-
leza del invento, asi como la manera de realizar-
1o en la prictica, debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental. También se
hace congtar que el invento corresponde a una
Solicitud de Patente presentada edFranoia con
fecha 2; de julio de 1.963 ,'acogiéndose, por
lo tanto, a los beneficios que conceden los
Convenios Internaciomales en vigor, y siendo
1o que codstituye la esencia del referido in-
vento y por 1o que se solicita Primer Certifi-
cado de Adicidn en Espafia:'Mejoras introducidas

en el objeto de 1la patente'principal n® 270,826,
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concedida el 20 de Diciembre de 1961, por "Pro-.

cedimiento de fosfatacibdn del hierro y deliacero";
caracterizéndose dichas mejoras por 1o siguiente;
18 - Mejoras introducidas en el ob~
jeto de la patente principal n® 270.826, conce-
dida el 20 de Diciembre de 1961, por "Procedi-
niento de fosfatacidn del hierro y del acero",
por medio?e soluciones de fosfato de cinc que
contienen nitrato y que se hallan en equilibrio
de formacién de capas, caracterizadas porque
se opera con soluciones a las que se afiade urea,
lo cual permite exceder las temperaturas de ba-

fios de 602C en las operaciones al chorro y de

. TO8C en lés operaciones por immersién.

2¢ - Mejoras, segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizadas porque se regula la
proporcibn en urea del bafio de tal modo que a
la temperatura operatoria, la formacidén de ni-
trito & partir del nitrato sé compense por la
destruccibdn del nitrito. |

32 - Mejoras, segin las reivindi-
caciones 12 o 22, caracterizadas porque se
aplica el procedimiento al depdsito de capas
de fosfatos sobre chapas y flejes con objeto
de obteﬁer el aislamiento eléetrico.

48 - Mejoras introducidgs en el
objeto de la pateﬁte principal n® 270,826, con-
cedida el 20 de Diciembre de 1.961, por "Pro-
cedimiento de fosfatacidn del hierro y dél ace-

ro", tal y como queda substancialmente descrito
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en la presente Memoria..

Esta Memoria consta de ocho hojas

escritas a maguina por una sola carsa.
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