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HEMORIS& DIESCRIPTIVA

que se presents fﬁr& unir 8 12 solicitud

de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 25 de abril de 1964, con el N® 299..172
- .
ESPafa
por VEINTE afios

_ & nombre de ELEKTROKEMISK &/S., entidad noruega, estableci-

da en R&dhusgatén 23. dsio: Norueg&d, por:
w N METODO P4RA HACER B&JAR Y SUBIR I0S EIECTRODOS EN LOS
HORNOS ELECTRICOS DE FUSION ™.

El invente se refieve a un método pare bajar, respecti
vamente subir, loa electrodos en hornos eldctricos de fusidn.
Segfin es conocido, teles electrodos deben ser bajados con
rélacifn al portaelectrodo de acuerdo con el consumo del
elec'brod,o.. De acuerdo con un reciente método, el electrodo
es8 impelido hacia gbajo en relacién con el portaelectrodos
sin reduccidn de le presién del porte contra el eleotrodo'.
Con tal dispositivo de deslizamiento de electrodo se emplea
un are de presién o un aro de friccién que presions alrédeé-
dor del electrodo & un nivel por encima del portaeleétroao.
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El aro de presién estd equipsdo con potentes &ispositivos

de traccidn que por ejemplo pueden permanecer sobre, y ser
conectados 81 bastidor de suspensién para el electrodo. Los
dispositivos de traccién consisten en un némero de cilin-

dros con sus correspondientes pistones, y 1la fuerze de trac-

cién se crea sometiendo al pistén & 1a accibén de presidén
hidrdulica o newndtica. Cuando el electrodo debe ser yre-
sionado hacia abajo a través del porta, el aro de presién
@8 obligado & apretar alrededor del electrodo.. Entonces
los pistones son sometidos & presidn, de tal manera que
el aro de presidn es atraido hacia abajo con lo que tam-
bidn &l electrodo sexd atraidc hacia abajo & través del
yortaelec‘bro&os‘. Ia presidn del portaelectrodos contra el
glectrodo no se reduce ususlmente dureante esta operacidn.
CGuando se ha completado la operacién de bejada se reduce
la presifn del portaelectrodos, y el aro de presién sube
a su pesicién original por medio de un cierto ndmero de
resortes'. Bn la operacidn prdctica se dispone usualmente
un sro extra como eegurid:ad. Este aro aprieta alrededor
del electrodo en aguellos periocdos en que se reduce la
presién del aro de presién, como por ejemplo cuando el
aro de presién es vuelto & su posicién original'. Anbos
8108 presionardn uswalmente alrededor del electrodo du—
rente el trabajo del homo‘.

£l aro de preaién‘ arriba descrito se utiliza exten-
samente en la industria. Sin embarge se ha comprobadoc que

ol mé€todo tiene ciertos inconvenientes. Por ejemplo suce-

 dexd que las mordazas del portaselectredo resultan solda-

d2s & ls cubierta del electrodo por causa del sobrecslen—

tamiento y do la formscidn locel de arcos. En tales casos
&1L
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se requieren fuerzes bastantes grandes para que el electro-

do sea liberedo y comience a deslizar & través del porta,
bajo la accidn de los dispositivos de traccidn del sro de
presibn. En tales casos 18 bgjads comanzaré.'de forma brus-
ca y sibita y avanzard en forma de sacudidas. Se puede Co-
rrer también el riesgo de que el electrodo Se porta duran-
te la sacudida. Existe también el riesgo de que el equipo
del electrodo, como por ejemplo, el porta, dispositivo de
suspensifn, y el dispositive de trsccidn, puedan ser dafla-
dos por el chodue.. Incluso en condiciones desfavorables se
puede correr el rieago de gue se perturben las condiciones
de friccién de maners que el electrodo continue deslizdndo-
se § través del porte por causs de su propio peso, cuando
13 operacifn de bajada en sf estd terminada.

I_.qs demandantes han encontrado ahore un método de bo-
Jada, sin sacudidas ¥ controlado en velocidad del electro=
do con relacibn gl portaelectrodos, en el que el alectrodo
es atraido uniforme y seguremente h8cia abgjo durante toda
la operacién de ba;yada.. Bsto se obtiene de acuerdo con el
invento por une combinacibn de presién neundtica e hidrduli-
ca usando el 8s{ llamado Pcolchdn de aire" en un sistema
cerrado, que contiene tambidn a\cei'be.. Este colchén de aire

* sexd: comprimido durante 18 bajada @el electrode con lo que

1la expansién natural del aire comprimido se utiliza para

lg subida automdtica del aro de presidn, cuando su presién
cantra el electrodo he sido reducida parcial o totalmenta,
Le disposicién comprende ademds un nimero de dispositivos
de trgccidn o de p‘fi'esidn para el deaplazamiento vertical

del 8ro de presién y del electrodo con relacibn al porta-
electrodo. Gafia dispositivo de traccidn es de doble efsato
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y consiste en un c¢ilindro con su correspondiente pié%'&n y--~.~ |
un tanque de aceite que comunica con éll. Se utiliza prefe-
rentemente aceite como medio de presidn para los pistones,
y cada cilindro conuniod cont un tanque de aceite que con-
tiene el arriba mencionado colchén de &ire por encims del
nivel de aceite. Se controla la corriente de aire entre el
eilingro y el depdsito de aceite por medio de vdlwlas,

Un e¢jemplo de una realizacibn del invento se ilustie
esquendticomente en los dibujos anejos, figures I y n.. La
figura T muestra un@ seccidn vertical a través de un glec=
trodo con sus correspondientes dispositivos de presi&l,
mientres que la figura II es wid seccidn horizontal seghn
la 1line2 4~4 en la figurs I.

En las figuras,'l indics el electrodo Y 2 el porta-

electrodos que pueden ser de cualgquier tipo cofxociﬂ.o.y El

porta estd suspendido por medio de la cubierts de suspen-

si6n 3, que est{ conectada con el bastidor de suspensién 4.

. El bastigor de suspensiln estf suspendido por el elevadar

de electrodos, que no s¢ muestra en el d4ibujos 5 indica
el aro de presidn, o el 8ro de friccifn, que puede ser obli-
gedo & apretar alrededor dei electrodc de cuelquier maners
conociday por ejemplo por medio de sacos de gome o 1€ninas
que estén expuestes & presidn hidrdulics o neumética'. El
aro de presiln deberd estar dimensionado de tal forme que
pueda soporiar el peso total del aleetraﬁo..

Cads dispomitive de traccidn consiste en el cilindre
6, que eatd conectado con el bastidor de suspensiln y el
correspaondiente pistdn 7 que estd conectado 3l bastidor 8,
que estd también conectado &l aro de presién 5, ¢ consti-

tuye una parte de este aro. Los cilindros 6 comunican can

L 7"7 V),
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el depdsito de scaeite § 8 través de los tubos 10."En fR& -

figuras se indica un depdaito de aceite separado para ca-
ds dispositive de tracci&n‘. pera desde luega €8s posible
disponer un depdsito de aceite comin que sirva a un clerto
nimero de dispositivos de treccién, respectivamente un dni-
co depdsite que sea comfn & todos los dispositives &e trac—
cin. Bn tales cgsos los cilindros pueden ser conectados
por medioc &e wna tuberfa anular que na se indica em €} di-
bujo. Bn el dibujos los depdsitos de aceite estdn dispues-
tos en posicidn radial con los cilind#os, con relacién al
electrode. Sin embargo, pueden estar dispuestos entre doa
¢1lindros adyacentes o de cus lduier manera de acuerdo con
las condicicnes de espacio. Bl depdsito de aceite deberd
de ser t8n grande para que alga de aceite quede en el de-
pésite cuando el pistén o pistones 7 estén en posicibn sm—
perior y €l cilindro, respectivemente los cilindros, lle-
nos de aceite; El tubo de conexidn 10, entre las partes
bejes del qilindro y del depdsito de aceite estdn equipa-
dos con una vdlvuls de retencidén 11, por ejemple wns vdl-
vula de bola que permite circulsciln plens de aceite en di-
receidn desde el deplsito de aceite hacia el cilindra. Uma
derivacidn 12 con una vdlvula de control 13, por ejemplo
wa vdlvla de aguje, deberd ser dispuesta en pagslele con
1a vdlvula 1l. Ia corriente de aceite an direccidn desde
los cilindros hacia el depdsito de aceite se controla con
esta vdlvula.ld indics tubos pexa el suministro de aire
comprimido & los c.{lma.ms 6, mientras que 15 indica tu~
bos correspondientes pare proporcienar aire comprimide al
depdsito de aceite 9. Los tubos 14 y 15 estdn equipados |
respectivamente con las vdlvulas 16 y l?ﬁ.
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1s figure I muestra el aro de presidn en posicidn
normal entre dos operaciones de bajada. Cuando el electro-
do debe ser bajado con relacidén al portaslectrodos se su-
ministra aire comprimido 8 trevéds de los tubos 4. Enten-
ces lag védlvules 17 en los tubos 15 deben ser cermdas. I8
presidn del portaelectrodos contra el electrodo s¢ puede re
ducir eventualmente de forma simultdnes reduciendo por ejem-
ple la presién de 1z mitad del nimero de mrd&zaé'. Sin em-
barge, &8l reduccidn no es siempre neceéaria. El aire com-
primido que €s suministrade & través de los tubes 14 impul-
sard a los pistones 7 en los cilindres 6 hacia abajo, y so-
porterd con ellos el aro de presidén y el electrodo‘. Simul-
téneamente el aceite sexrd impulsade desde los cilindros 6
hasta el depdsito de aceite 9 a trevés de la vélvula ds
aguja 13 en la derivacidn 12 arriba mencionada en Cong—
xidn con el tubo ld. Is vdlvuls de aguje estd sjustada de
tal forme gue el aceiée circule 8 la velocidad desea&a’.
Ia vdlvula deberd ser ajustada de tal forms que el flujo
sea comparativamente pequeflio, y 18 bgjada del electrada
avanzard continua y seguremente sin sacudides, por que el
aceite contra los pistonés 7 sctusrd coms un colohén'. Cuan-
de el nivel de aceite en al depésito 9 sube, el aiﬁe por
encimg del nivei de aceite serd comprimid@ corresponiien-
f:ementé.. Cuando @t 'pistén 7 ha alcanzado su posicidn inferiior
serd anulads automdticamente la presidn del aro de presitn
contra el electrodo, por ejemplo por medio de un hrazo de
tape o disposicién similar, simultdneamente cusndo el su=
ministro de aire comprirhiaa 8¢ pars y l& vdlvule 16 es
ahlierts & la atmdsiemr. El aire comprimido en el depdai-

%0 9 se expendird de esta forma e impulsard &l aceite den-—

&0
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1 de
menera que los pistones 7, y el anillo 5 sin presidn, serédn

tro de los oilindros 6 a travée de la vdlvula de bold

movidos automdticamente de retorno a su posicién nommal.

¥l aro de presidn es sometido de nueve & presién cuando al-
canza su pogicién superior. También esta dltime operacién
se pusde efectuar automdticamente, por ejemplo por medio
fe un brezoe de tope o disposicidn simj.}arv.

Se obflene una bejade uniforme y continug del electro-
do con relacidn al portaslectrodo por el método del :[nven‘t:o;
1A operacidn de hajada se puede efectusr de formz totelmen-—
te automdtica y puede ser gobemada por el mismec portselec—
trodos de mRnera tal que el porta-electredos, cuando ha &l-
canzedo sw posicidn inferior, 4 un impulsc 81 equipe de
bajada. De esta forma se inicia automdticamente ls opera—
cién.&e bajada y se repite haeta que el electrodo es baja~
do a la distancia necesaria, que también es indicade auto-
mdticamente por el mismo portaelectrodos cuende alcanzs
una determinada posicidn con relacidn & 18 extremidad del

electrodo.

Se puede utilizar tembién el método &l elevar el
electrodo con relacién al portaelectmdos‘. En t31 elaeva-
cidn la presidn del sro, presién contra el electrodo debe
de ser anulsde primsramente, despuds de lo cual se gbren
laas vdlvulas 17 en los tubos 15 de form que el aire pue-
&2 circular libremente fuers del depdsite 9. EL aro e
presidn se hundird meois abaje por su propic peso y el
aceite circulsrd desde los cilindros 6 hasta el depdsito
de aceite 9 a través Ge la vdlvula de aguja 13. Cuando €1

anille de presidén haya alcanzado su posicién inferior, en-

tonces deber{ ser presionade contra el electrodo, Se anu~
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la la presién de las mordazas de contacto del portselectro-
dos y se suministira asire comprimido al depdsito de aceite

e travéas del tubo ]5“. Con ésto el aceite es impulsado haocia
los cilindros 6, y presionard los pistones 7 con el are de
presién y el electrode presionado hacia grriba. Esta opera-
cidn se puede repetir hasta que el electrode haya sido ele-
vado & suficiente distancia. Como Se menciong arriba el aro
de presidn deberd ser presionade contxa el electredeo duran~
te ol trabajo del horno, y ocupsr simulténeamente su posi-

¢idn superior § posicién normel.

KOoT&

Los puntos de invencidn propis y nueva que se presan—
Tan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, per VEINTE afios, son los sigulentes:

18, - Un método para hacer bsjar y subir los elactro-
@os en los hornos eléctricos de fusidn en relacién con el
portaelectrodos, en que el electrodo estd equipgdo con un
are de presidn que estd dispuesto por encims del portaelec-
trodos y conectado & dispositives de treccibn de doble ac-
cién que pueden desplazar el 8ro de presifn y el electrodo
en direccién vertical con relacidn al portaelectrodos ouan;
40 el aro de presifn estd siendo comprimido contre el elec-
trodo, carecterizado por gue el desplazamiento del aro:de
presién es efectuado por una oombin&ciép de presidn neund-

‘4ica 0 hidrdulica en un sistems Cerrado.

22, - Un método de acuerdo con el punto 1, caracte

rizado por que el sistema cerrsdo cansta de un nfmero de

-8 =
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0ilindros que comunican con uno o mds depdsitos de aceite.

32. - Un nétodo de acuerdo con los puntos 1 y 2, ca-
r6cterizado por que la circulacidn de aceite entre cada ci-
lindro y el depdsito de aceite tiene lugar & través de wia
vdlvuls de retencién que permite circulacién plena. del acei-
te en la direccidn desde el depdsito de aceite, mientras
que ls circulacidn del aceite desde el cilindro hasta el de-
pésito tiene lugar 8 través de una vdlvuls ajustable'.

42, - Un método de scuerdo con el punto 1, camscteri-
zado por que el descenso del aro de presibn se efectda por
medio de sire .comprimido que e8 suministrado a la superfi-
¢ie superior de los pistones.. |

59'. - Un método de acuerdo con el punto 1, caracteri-
2840 poi: que se cre& una presidn de aire sobre el nivel de
aceite en el depdsito de aceite dqurante el descenso del axo
de presidn, siendo utilizads dicha presidn para elevar auto-
méticamente el aro de presién cuando Su presidn contre el
electrodo ha sido reducide o anulada‘. |

62‘. - Un método de acuerdo con los puntos 1 y 2:,031:&?-
terizadé por que el volumen de cilindro por debajo del pis—-
tén estﬁ siempre mentenido lleno de aceite.

79. - Un método de acuerdo con los puntos 1y 2, ca~
z'acteriza..do por que se mntiene siempre cisrto nivel de
aceite en el depdsito de aceite.

89 - Un método de gcuerdo con el punte 1 utilizado
para elevar el electrodo com relacifn al portaelectrodos,

caracterizado por que es suministrado aire comprimido por

encime del nivel de aceite en el recipiente de aceite, con

lo que el aro de presién y el electrodo sujeto son impul-
8ados hacia arriba con relacidn al portaelectrodos.

258112



92, - Un método de scuerdo con 108 Duntos 1 & 7, caw
racterizado por que el descenso del ¢lectrodo con relacidn
&l portaelectrodos puede ser hecho en forma completamente
automdtica, estando gobernado el descenso por la posicién
vertioal ,del portaslectrodos.

102, ~ Un método para hacer bajar y subir los electro-
405 en los hornos eléctricos de fusién.

Tal y come se ha descrito en la HMemoris que antece—~
de, representado en el dibujo que Se acompafla y con los fi-
nLes gue 8¢ han especificado.

Esta Memoris consta de diez hojes esoritas a méquina
bor una sola oara.

Madrig,
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