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1 L a  p re s ta n te  P a te n te  de In tro d n o c id m  tie n e  p o r o b je to ^  eegán

o la ra m e n te  ee in d ica  en  su  e n u n c ia d o , unos p e rfe c c io n a m ie n to s  in ­
tro d u c id o s  w  la  o ím e tru c o id n  de m a n d rile s , maa c o n c re ta m e n te , 

m a n d rile a  d e e tia a d o a  e l m ecan izado de p ie z a s  d o ta d a a  de un  o r ü i-  
5 c ío  c e n tr a l, p re fe re n te m e n te  c ir c u la r ,  aunque en  a lg u n o s  oa ao s, 

con m a n d rile s  e s p e c ia lm e n te  p re p a ra d o s , puede a e r ta m b id n  p o li­
g o n a l^

C o n s titu y e  e le m e n to  e s e n c ia l de  lo s  p e rfe c c io n a m ie n to s  que 

se  p re c o n iz a n  u n a  p ie z a  de fo rm a  e x te r io r  c i l in dr ic a , d is p u e s ta  

10 p a ra  a n d h a fa r en  e l o r ií io io  c e n tra l de la  p ie z a  que se t r a ta  de
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mecanizar, y dotada de una serie de ranuras longitudinales, si­
tuadas alternas, desde una base o extremidad hasta las proximida­
des de la otra y viceversa, que determinan que la tal pieza pue­
da deformaras elásticamente, experimentando sensibles aumentos 

g en su diámetro exterior, encastándose con fuerza en el interior 
del orificio de la pieza que se trete de mecanizar y ejerciendo 
la consiguiente acción de bloqueo sobre la misma. Esta expansión 
de la indicada pieza se determina por deslizamiento de la super­
ficie cárnica interior de la misma sobre la superficie cónica co- 

3 ,0 rrespondiente de un macho adecuado, de manera que basta enchufar 
la hembra expansiva dicha en el interior del orificio central de 
la pieza que se trate de meoanizar, y provocar ai deslizamiento 
de aquálla sobre el macho -dotado de medios de sujeoión a la má­
quina herramienta- para determinar el firme bloqueo de la indi- 

15 oada piezas
Se trata, pues, de ún sistema que permite un montaje suma^ 

mente rápido, asegurado un exacto paralelismo extsrlor, y permi­
tiendo realizar mecanizados de gran precisión sobre tpmos, fre­
sas y máquinas de rectificar^ Per otra parte, las posibilidades 

20 de adaptación del mandril permiten cubrir todas las necesidades 
de un taller mecánioo normal con un juego o equipo de mandriles 
sumamente reducidos^

Por lo demás, la esenelalldad, y principales oaraoteristi- 
oas y ventajas de los perfeccionamientos que se preconizan, re- 

25 cuitarán mas fácilmente comprensibles a la vista de los dibujos 
adjuntos, en los que so ha representado unos ejemplos concretos 
de aplicación práctica de los mismos^ En lo sucesivo, la expli­
cación se referirá, pues, a estos dibujos, bien entendido que, 
como se comprende y es lógico, dada su finalidad exclusivamente 

30 ilustrativa y aclaratoria, en ningdn caso cdbrá conferir a los 
mismos el menor carácter limitativo^

En estos dibujos:
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La figura 1 es una vista lateral de la pieza expansiva 
que constituye elemento fundamental del sistema.

La figura 2 ea una vista en perspectiva de la misma pie­
za representada en la figura anterior.

Y, finalmente, las figuras 3, 4 y 5 son sendos cortes 
longitudinales de otros tantos ejemplos de realización de 
mandriles,, en los que se ha montado la pieza a que se refie­
ren las dos figuras anteriores.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo oon
10 los perfeccionamientos que se preconizan!

Coastituye elemento fundamental del sistema una pieza, 
representada en las figuras 1 y 2 y aeSalada en su oon junto 
con la referencia 1, que presenta una conformación exterior

4 15

cilindrica, y se halla dotada de una perforación axial 2, de 
forma cónica^ gata pieza, de manera esencial, se halla dotar- 
da de una serie de estrías longitidinales radiales 3-47 que
se extienden desde una base hasta las proximidades de la otra*, 
y que se hallan dispuestas alternativamente en sentidos in- 
vertidos, presentando de manera preferente en sus extremida-

20 des unas perforaciones circulares 5-6, que aumentan sá elas­
ticidad y eliminan el peligro de que se produzcan rasgaduras^*
Estas estrías determinan que la indicada pieza presente la 
posibilidad de expahderse elásticamente, aumentando entre lí­
mite# relativamente muy amplios su diámetro exterior, y ajar-

25 ciando la cansiguiente aoción de bloqueo sobre la pieza a 
mecanizar, en cuyo orificio circular central se enchufa?.*

30

Bara determinar el expresado aumente de diámetro y con­
siguiente acción de bloqueo, de acuerdo con los perfecciona­
mientos que se preconizan, se prevé quela indicada pieza 1 
se halle montada sobre un macho cónico, de conicidad coinci­
dente, sobre el que puede deslizar en sentido axial de ma­
nera que segdn eea la posición adoptada por la pieza sobre
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el maeho^ será mayor o menor el diámetro exterior presentado 
por la mismas

Bn un ejemplo de realización -representado en la flgura- 
1- el macho ae halla constituido por un vástagi o&ico 7# do- 

5 tado de extremidades 8-9 de forma adecuada para facilitar su 
montaje sobre la máquina herramienta de que se traten la pie­
za expansiva 1 se halla simplemente arriostrada sobre el in­
dicado macho, pudióndo provocar sus desplazamientos a lo lar­
go del mismo, por ejemplo utilizandó un macho de madera u 

10 otra herramienta adecuada^
En otro ejemplo de realización representado en la figu­

ra 2- la pieza 1 se halla montada sobre el vástago cónico 10, 
que es solidario de una zona coaxial cilindrica 12, roscada 
exteriormante, y de una prolongación 12, asimisma cilindrica, 

1 $ que puede hallarse dotada de una extremidad roscada 13=, en
vistas a su adaptación a la máquina herramienta^ Deede luegoy 
que este montaje'; tanto en el ejemplo que nos ocupa, como en 
el anterior, como en el que se expondrá a continuación; puede 
indiferentemente llevarse a oabo por uno cualesquiera de loa 

20 varios sistemas conocido^ Finalmente', la pieza 1 presenta 
en una extremidad un reborde sobresaliente 14 contra el que 
se apoya el reborde interior 15 de la tuerca 16, de superfi­
cie exterior moleteada para facilitar el maneje, que rosca 
en la zona 11 antes referida^ Basta evidentemente roscar es- 

25 ta tuerca en la expresada zona para provocar el arrastre de 
la pieza 1 a lo largo del vástago cónico 10, determinando la 
consiguiente expansión del diámetro exterior de la misma^ 

Finalmente^ en el ejemplo de realización representado 
en la figura 5, la pieza 1 presenta en su abertura axial dos 

30 zonas trcnoooónicas opuestas extremas 17-1%* y el vástago 
18 es cilindrico presentado una extremidad 19 roscada; dis­
puesta para roscar en un correspondiente orificio axial 20



previsto en la extremidad trcncocónica 21 del vástago 22* que 
puede hallarse provisto en su extremidad opuesta de una zona 
roscada 23 en vistas a la sujeción del conjunto a la máquina!? 
En su extremidad opuesta* el expresado vástago prescita una 
zona tronoocánica 24* igual a la zona 21 e invertida con res­
pecto a la misma* y una extremidad 25* de sección poligonal*? 
dispuesta para facilitar el empleo de una llamad las dos zonas < 
troncooónioas extremas ,17-1% de la pieza 1 quedan respecti­
vamente enchufadas sobre las zonas 21 y 24* de manera que 
basta roscar la extremidad 19 del vástago en la abertura in­
dicada* provocando la consiguiente aproximación entre las in­
dicadas zonas* para determinar un aumento del diámetro exte­
rior de la pieza 1, y el consiguiente bloqueo de la pieza a 
mecanizar arriostrada sobre la misma^

En todos los ejemplos que han quedado descritos!* el mon­
taje resulta sumamente simplificado, pudiendo ser llevado a 
oabo con toda rapidez y con una precisión excepcional? Además^ ¡ 
las dilataciones o aumentos de diámetro exterior que es posi­
ble determinar en la. pieza de sujeción son relativamente im¡- 
portantea* de manera que basta un námero reducido de mandril 
les para cubrir todas las necesidades habituales de un taller 
mecánico normal}? Por otra parte, pueden fabricaras piezas de 
sujeción especiales, por ejemplo, en cuanto a su forma exte­
rior* que puede ser poligonal u otra cualesquiera, adaptable 
a mandriles de estructura perfectamente normal* aumentando 
consecuentemente las posibilidades de aplicación del disposi­
tivo!?

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general 
y expresa que* como se comprende y es lógico, en la realiza­
ción práctica de los perfeccionamientos que han quedado ex­
puestos, cabrá introducir todas aquellas adiciones y modifi­
caciones de detalle que no afecten a lo que constituye la
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SE REIVINDICA:

1 - Perfeccionamientos en la construcción de mandriles^
$ destinados al mecanizado de piezas que presentan una perfora­

ción central', de acuerdo con los cuales se prevó esencialmen­
te una pieza de forma exterior cilindrica, dispuesta para en­
chufar en el interior de la indicada perforación y dotada de 
una serie de estrias longitudinales radiales, dispuestas al­

io tersadas desde una base hasta las proximidades de la opuesta
y viceversa, de manera que e.a posible deformar elásticamente 
esta pieza, aumentando entre limites relativamente amplios su 
diámetro exterior y encastándola con fuerza en la perforación 
de la pieza que se trete de mecanizar, determinando la consi- 

15 guíente acción de bloqueo eobre esta piezas
2 - Perfeccionamientos^ de acuerdo oon los cuales la pie­

za capaz de expansionarse referida en la reivindicación ante­
rior presenta una perforación axial cónica, hallándose arrios­
trada sobre una pieza de conformación exterior cónioa, de oo-

20 nlcidad coinoidente, de forma que pueda determinarse la ex­
pansión de aquella provocando el desplazamiento axial de la 
misma con respecto a áeta^

3 - Perfeccionamientos, de acuerdo oon loe cuales el so­
porte troncocómico referido en la reivindicación precedente

25 se halla dotado de medios para i&oilitar su sujeción a la má­
quina herramienta de que se trate'.

4 - Perfeccionamientos, de acuerdo oon los cuales, el 
soporte referido en las dos reivindicaciones precedentes se 
halla constituido per un vástago de una pieza, de conformad­

lo clón exterior tronco cónica, dotado de medios para su sujeción
a la máquina, sobre el que se halla arriostrado la pieza ea?



paz de expansionarse referida en las reivindicad ones primera 
y segunda, determinandoae loe desplazamientos en sentido longi­
tudinal de eata pieza con respecto al vóstago de soporte por 
medio de una herramienta adecuad^;

$ 5 - Perfeccionamientos, de acuerdo oon los cuales el so­
porte referido en las reivindicaciones segunda y tercera presen 
ta una zona extrema troncocónioa, sobre la que se arriostra la 
pieza capaz de expansionarse, y una zona cilindrica roscada en 
la que rosca una tuerca dotada de un reborde interior extremo

10 que hace presa sobre un correspondiente reborde exterior extre­
mo previsto en la indicada pieza, de forma que basta roscar la 
referida tuerca para provocar los desplazamientoe de esta piar 
za pon respecto a la zona tronopcónica sobre la que se halla 
arriostrada^,

19 6 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el so­
porte referido en las reivindicaciones segunda y tercera se 
halla constituido por dos piezas que pueden roscar una en otra 
y que ^presentan sendas zonas troncocóaioas enfrentadas entra 
las que queda diapuesta la pieza capaz de expansionarse refe-

20 rida en la reivindicación primera, cuya perforación axial pre­
senta dos correspondientes zonas extremas troncocónicas, de 
forma que basta roscar las dos plazas dichas, provocando la 
aproximación de las indicadas zonas trcnoccónicaa para deter­
minad la expansión diametral de i * pieza6¡%

25 7 - Perfeccionamientos en la construcción de mandriles^
Consta la presente Memoria Descriptiva de siete hojas mecanografiadas, escritas por una sola caray numeradas del 1 al 7 y con 

sus lineas numeradas, a su vez, de cinco en 
cinco y de dibujos, anexos^

Barcelona',
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