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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN ESPANA, A

FAVOR DE DON JOSE ESCRIBANO SANCHEZ Y DON MIGUEL PEREZ RO-

DRIGUEZ, AMBOS.DE NACIONALIDAD ESPANOLA , RESIDENTES Eﬁ BAR-

CELONA' (Espafia) Calle Pujadas, 20 .
sobr et

"PROCEDIMYIENTO DE FABRICACION EN Y RELACIONADO CON LA MECANI- -

' ZACION DE APARATOS DE IGNICION®,-=c-ccmmmmecemcacceacamom—o-

Szsssssssssccorszassmssssas
Consiste la éresbnte invencidén en un procedimiento de
fabricacién en y relacionado con la mecaﬁizacién de apara-
tos de igniciég,‘éon»el cual se logra su total producciém
autématizada, excluyendo délla misma toda operacidén de sol-

dadura, asi como prescindiendo de toda uniérn por tornille-

- ria, efectudndose el montaje a base de troquelado y embuti-

dos.
Dado que el procedimiento de fabricacidén que nos ocupa
afecta a la totalidad de los componentes de los aparatos,

tanto on su estructura particular como en su proceso de mon=-

taje, resulta imprescindible su exposicién con ayuda de detalla
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ta, y a las cuales se harid referencia constante,

Consiste la presente 1nvenci$n en un procedimiento de fabri- i
cacién én Yy relacionado con la mgcanizacién de aparatos de ig-
niciédn, caracterizado porqu; el cuerpo‘prihcipal es integrado
a base de troguelar una pieza laminar dotada de una configura-
cién simétrica sobre su eje transversal, pieza que seguidamen=~

te es doblada sobre si misma (figura 12) para formar los dos

. costados (12) del aparato, con un lomo fijo (13), mds las pro-

longaciones de apoyo de todos los meeaﬂismos. De estas prolon-
gaciones, las superiores son integradas por un par .idéntico

de orejas (14) perforadas centralmente (15); en su parte cen-
tral, las l4minas que forman los costados (12) se doblan hacia
el interior (16) para entrar en contact6 y solidarizarse con
ayuda de unas pestafias (17) que derivando de uno de los costa-

dos se rebaten sobre el otro comsolidaddo toda la estructura.

- Seguidamente dichos costados, dobldndose en forma de abrazadera:

(18) rodeardn un tubo (19) fofmado por simple curvado de una
l4mina rectangul#r{ péro dejando una ventana ffontal (20)
abierta; de unas dimensione salgo mayores que las usuales en
las piedras piroféricas o de ﬁénicidn.

‘Finalmente y por su parte inferior, los costados (12) son
prQseguidos fogﬁando dos paredes paralelas (21) que en su borde
extremo se doblan en &ngulo recto dando dos pestafias {22) si-
tuadas en su mismo plano, que serd precisamente el que marﬁue
1a 1inea del lomo de mecanismos. En la parte inferior de estas

prolongaciones (21} se practican unas ranuras transversales alas

. gadas (23).

Con el fin de deslizarse adosado a la cara. interior de

las pestafias (22) se troquela -figura 2%- un pasador (24) con
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"un surco longitudinal central (25) rematado superiormente por

una ventana rectangular (26). Inferiormente, al pasador se le
practica un doblado en éhgnio recto para;formar una patilla

(27) que se dobla sobre s{ misma para aprisionar al extremo in-

_ ferior de un muelle helicoidal (28) que queda en disposicién ‘

' paralela al pasador (24).

A efectos de retener el pasador deslizante (24) en su posi-
cién adosada contra la cara interior de las pestafias (22) se
prepara ~figura 3%~ una lémina en escuadra (29) en cuya parte
horizontal Se la dota de una perforacién (30) a .fin de que cale
éor ella el tubo (19), vy ademds, de unas pestafias laterales
(31).'Diéponiéndo de‘diopos-eleﬁentos se montan ias piezas des-
oritas introduciendo el muelle (28) en el tubo (19) y adosan~-

do el pasador (2#) contra. la parte interio} de las pestafias

(22) y reteniéndolo mediante la colocacién de la escuadra (29)

-que.se fijard calande el referido tubo (19) por una pqrforaci&n

central (30) ya citada y elevando la pieza (29) hasta que sus

- pestafias (31) coincidan con las ranuras (23) y al asomar por

A

ellas puedan>ser rebatidas, consoliddndose este dispositivo

y quedando el pasador (24) prisionero, pero en disposicién de

- deslizarse verticalnante,haeiendo tope por su parte inferior

mediante sus patillas (27) y por la parte superior al chocar

el borde superior de su ventana (26) con una muesca (32) de la
pieza escuadrada (29), muesca gue al ascender el pasador (24)
no significard obstdculo alguno por.la pfeéencia del surco lon-
gitudinal (25) practicado en el mencionado pasador (24).

Antes de efectuar el mondaje descrito se habré_colocado'

-tigurég ke y 58~ una pieza horquillada-(Bj) cuya base cuadran-
gular (35) rodeard el tubo (19) y vendr-4 empujada hacia arriba

por un resorte helicoidal (38( que rodeando también al referido
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tubo (19) reposard sobre la cara superior de la base de la es~-

cuadra (29) fija al conjunto del aparato. La pieza horquillada

A(33) podréd bascular en virtud de la holgura de la perrofacién

" (36) por la que ha de pasar el tubo (19) y gracias a un reborde

transyersa} (37) que servird de punto de apoyo sobre el extremo
superior del resorte compresor (38). Con la Qencionada disposi-
cidén, 1la hor&uilla '( 33) tenderd a adoptar dos posiciones extre-
mas de inclinacién, bien hacia el interior del aparato o bien

hacia afuera, pués tales posiciones serdn las que permitan ma-

yor expansidén al citado resorte (38). Para aprovechar tal ten-

déncia a las dos descritas pbsicioneé extremas, la horquilla

-(33) presenta en la terminacién de sus brazos unos acodamientos

hacia el interior (3&), acodamientos que se introducen en sen-

das perforaciones (39) de 1la base del capuchdén de cierre (40)

del aparato, haciendo que éste tienda hacia la posicién de abier-

to o de cerrado, sin estabilidad o estabilizaciones intermedias,
_ El capuchén de cierre -figura 6%~ es formado de una pala

(41) embutida cen contorno equivaiente al de la seccién transver-

sal de todo el aparato, con bordes laterales descendentes gue

en su parte posterior forman dos orejas paralelas (42) con una

perforaciédn cent?al (43) en una zona circular embutida hacia
el interior‘éon ca?oleta salienté, aparte de unas perforaciones
inferiores (39) y otras superiores (45), sirvien&o las inferio-
res (39) para recibir los extremos (34) de la horquilla (33) ¥
las suﬁeriores para‘sostener una ufia dorsal (44) basculante so-
bre dichas perforaciones.

Dentro de la cazoleta formada por la parte ihferior de la
pala (hi),se_coloca un resorte plano horquillado (46) de per-
fil exterior coincidente con dicha pala, resorte al que se soli-

dariza una campana apaga-llamas (47) ¥y estando unido a dicha
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pala por una- pestafia (48) derivada del borde anterior de la

‘misma.

- En cuanto a la rodela de friccidén (49), ésta se obtendrd:.
-figura 7%- preparando una cazoleta envolvente (50) de material
adecuado para recibir por su contorno cipcilar el éorreapondien-;

te moleteado friccionanté (51) y dentro de la que se ajustard

otra cazoleta similar (52) cuyo borde ostaré dotado de una co-

‘rona dentada (53).Encajadas las dos cazoletas (50 y 52) queda-

rd compuesta la rodela de friccién (49) con su moleteado (51),
su corona de arrastre dentada (53) Yy su perforacién axial atra-
vesdndola por su centro de giro y por la que se dard paso a la
clavija pasadora (56) para su fijaéién.

Con el fin dex r;cubrir'todos los mecanismos y retener en
posxcién retraida el pasador deslizante (24) se preparard un
lomo basculante (54) de eonfiguracién prismdtica-figura 32--
en cuya parte superior se abrirdn unas perforaciones (55) sobre
un mismo eje, Situada la rodela de fricciém (49) entre las ore-
jas (42) del capuchén de cierre (40), se centrard la referida
rodela encajando en la cazoleta qﬁe roaea las perforaeiones‘
(aé) de dichas oreJas; El conjunto de capuchén (40) y rodela
(49) se emplazaré.en posicién entre el par de oreJaslsuperio-
res (14) del cuerpo principal (12), recubriéndose todo ello
con el lomo basculante (54) v solida?izéndose el conjunto
-figﬁra 102~ con un pasador (56) que después de remachado, per-

mitird el girc de la rodela, del capuchén y del lomo basculan-

"te.

Como compleménto ~figura 9=’ se embutird un depdsito pris-
mético (57) cerrado inferiormente por una culata (58) que recu-
brird la parte inferior del depésito (57). Este dispondrd en su

cara superior, de un resalte perforado centralmente como.boca
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de mecha (59), La culata de cierre (58) vendrd dotada de un re-

- salte circundante (60) que actuard de tope de penetracién del

conjunto del depésito'dentrq de su alojamiento en el cuerpo prine
cipal. (12) &el #paratb. A

La disposicién final del conjunto, una vez montado el Apara-
to, muestra exteriormente -gigura 108~ el cuerpo principal (12)

decorado convenientemente, conteniendo en su interior el depé-

sito (57) cerrado inferiormente por una culata (58). Basculandd

sobre el pasador (56), el capuchén,de'cierra(ho) con su campana
épaga-llamas (47) ¥ el lomo basculante (5&)_retenido en su em-
plagamiento,~se percibird el tubo porta-piedras (19) en el que
se introducird inferiormente el resorte (28) sostenido por'el
basador.desligénte (24) mantenido en su posicién por la pie-

za angular cuyas pestafias (51)-1a habrédn solidarizado al conjun-

to del aparato; sobre ésta pieza angular reposari el resorte

que rodeando el tubo (19) empujard la horquilla basculante (33)

conectada con el ocapuchén de cierre (40).
Para alimentar el aparato, se hard asomar por la boca (59)

del depbésito (57) el extremo de una mecha alojada en el inte-

. rior del mismo, El depésito (57) se llenard de algodén u oﬁro.

material similar que.se-empaparé de combustible lfgquido gracias
al acceso brindade por la culata de cierre (58). Por otro lado,
haciendo bascular el lomo (54) se podrd retirar el pasador (24)
haciendo qﬁe descienda el resorte (23) alojado en el interior
del tubo porta-piedras (19) hasta que’?or la ventana froantal
(20) de dicho tubo ‘pueda iﬁtroducirsehlé piedra correspondiente
hecho 10 cual baséaré'cdn empujar el pasédor (24) para que el
resorte (28) apriete la piedra introducida contra la rodela de
fri§ci6n (49).

-El funcidnamiento y de acuerdg com lo que se desprende de
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lo expuesto y responde a técnicas usuales, serd pulsado hacia
abajo la parte posterior del capuchén de cierré (40) de forma
que venciendo la reéistencig'inicial del resorte {38) que empu-
jard a la horquilla (33);: bascule dicho cabuchén cayendo en su
- , s -

posicién de abierto por accidn del propio dispositivo, Como sea

‘que la pala {41) del capuchén tiene emplazado un resorte hor-

- quillado (46) este arrastard a la rodela de friccién (49) al

verse empujada su c&rona dentada (53), saltando la chispa que
prenderd en la meche humedecida que asome por la boea (59) del
depbsito. .

" S8i bien la forma de ejecucidén aqui descrita constituye apli-
cacién preferente'de la presente invencién, podrédn introducir-
se modificaciones de forma y de detalle aiﬁ qué por ello varie
la esencialidad de 1la misma, la cual se rei%indicg_en la si=-
guiente

‘N OTa

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

A-ls.—Procédimiento de fabricacién en y relacionado con la me-
canizacién de aparatos.de ignicién, céracterizado borque para
ello sé parte de una pieza laminar troguelada segin contorno
preestablecido que al ser doblada se obtiene una estructura
prismética sobée la que se montan todos los restantes elementos
que constituyen.el aparato, excluyendﬁ ‘toda operacién de solda-
dura y empleo d§ tornileriaz va que se¢ lleva a cabo la uniém
de los bordes de diéha pieza laminar por medio de prolongacio-
nes de su zona central gue sob dobladas hacia el interior has-

ta entrar en contacto y quedar unidas por pestafias,para luego

rodear longitudinalmente el tubo porta~piedras,teteniéndolo en

_su posicién con la ventana en direccién al lomo de mecanismos

del aparato,
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8 ,-Procedimiento de fabricacién en y relacionado con la me-
canizacién de aparatos de igﬁicién, segﬁﬁ la reivindicacién an-
teriof, Earacter{zado porque sobre una de las prolongaciones
de la bieza laminar, en éu parte inferior, se lieva a ;abo el
montaje de un pasador deslizante dotado de una patilla inferior
en énéulo que soportard el resoste.helicoidﬁl que ha de introdu-~
cirse en el tubo porta-piedras, estando el mencionado paéador
retenido por una esciadra que le aprigionavéerq concediéndole
una 1imita&a carrera de deslizamiento,soportando, ademés,‘la
refefida eséuadra, la base de otro resorte helicoidal de mayor
d15m§tro que rodeando el tubo porta-piedras empujard a una pie-
za.horquillada y basculante cuyos brazos sgperiores, dobléndo-
se hacia el interior arrastrard el capuchén de cierre del apa-
rato hacia dos posiciones estables tunicas, abierto b4 c;rrhdo.

3¢ .-Procedimiento de fabricacién en y relacionado con la me=:

. canizacién de aparatos de ignicién, segin las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque va dotado de un capuchén de
cierre con una pala delanter; de bordes rebatidos y unas ore-
jas posteriores descendente con'berfbraciég ceqfral de cone-
xién con los extremos de la horquilla de basculaciéé, colocdn-
dose'én el interior de la cazoleta de la'pala,'un<resorte pla-
no horguillado al que se solidariza la campana apaga-llamas,
presentando dicho resorte sus prolongaciones orientadas hacia
la rodela d;‘friccién del aparato, la cual se obtiene a'base de
encajar por simple ajuste dos cag&letas, una ex%er@ox con pe-
rimetro poletaado para friccionar; y.ot;é interior con corona
periféfica dentada, y‘ambas atravesadas ﬁ&r una perforacién
axial que permitird su_célocaci&n entre las orejas descendentes

del capuchén de cierre, de forma que al resorte horquillado élo-

‘jado .en el interior de la pala del mismo provoque el giro de la
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rodela cada vez que dicho capuchén se abra, por chocar las pro-
longaciones del resorte con los dientes Ae la corona de la ca-
zoleta interior de la rodela,

h&.-Procedihiento de fabricaeién en ¥ relacionado con‘la

mecanizacién de aparatos de ignicién, segin las reivindicacio-

‘'nes anteriores, caracterizado pprque el conjuntordé mecanismos

se recubre por un lomo pfisméfico basculante sobre el mismo pa-
sador que sostendrd la rodela de friceidn y el capuchén de cie-
rre, siendo dicho 1omo basculante el que retenga inferiormente
al pasador deslizante, manteniendq en su posicién activa el
resoste helicoidal gue dependién&o de la patilla inferior de
dicho pasador se introﬁucirdaen.el tubp porté-pi?dras para om=-
pujar 15 correspondiente piedra pirofdérica.

’ 5% ,=Procedimiento de fabricacién en y relacionado con la

mecanizacidn de aparatos de ignicién, segén las reivindicacio-

" nes anteriores, caracterizado porque se incorpora~un depbsito

de combustible mediante ajuste a la estructura prismdtica,el

"cual .se forma por un cuerpo prismdtico también dotado de una

boca de mecha en su'parte superior, cerrdndose inferiormente
por una culata con reborde periférico que limita su penetra-
cidn a efectos dg que la mecha quede en posiciém apta para ser
encendida.

62 ,~PROCEDIMIENTO DE FABRICACION EN Y RELACIONADO CON LA

. MECANIZACION DE APARATOS DE IGNICION.

'Segﬁn se describe en la presente memoria que consta de nue-

ve hojas escrltas a méquina y dibujos.

Madrld, 24 de a 1 de 1.964
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