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| Memoria Desoripliva

sollre:

* Perfeccionamientos en aparatos pars formar envases
con fondo de bloque.®

-t

alboidands: R W JBARRACLOUGH LIMITED, entided briténiocs, y RONALD
WILLIAM BARRACLOUGH, de necionalidad briténica, re-

sidente en Hartwood Road, Soutpport, Lancashire, In-
glaterra.

Este invento se refiere & envases con fondos
"blogue" y, més especialmente, a la preparacién de es~

tos envases partiendo de bholsas reforzadas.
Es conoocida la formacidn de una bolsa partien=

Se do de une seccifén de ‘tubo reforzado, que contenga dos
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carass planas conectadas por dos paredes laterales refor-
zadas en &ngulo, acoplando jJuntas las dos caras planas,

cerca ds une zona extrema de¢ la seccidn y sujetando las

zonas extremas de las paredes laterales reforzadas, en-

tre las gonas soopladas de las caras plenas.

Una bolse del tipo indiocado, puede prepararss
oonvenientemente partiendo de una seccidn de tubo re -
forzado, susceptible de cerrarse por la accién del ca~
lor, aplastendo las paredes latersles reforzadas, de tal
modo que las oaras planas del tubo se dispongan en re-
lacién de sproximacién con las paredes laterales refor
zadas entre ellas; ¥ lusgo aplicando oalor y presién a
una seccién transversal del tubo para fundir las caras
planas y las paredes laterales reforzedas entre s, en
una sola soldadurs sobre dicha Seocidn.

El objeto de éste invento es proporcionar uns
disposicién pars formar unz bolsa con paredes laterales
reforzadas, en un envase ocon fondo blogue.

De acuerdo ocon un aspecto de éste invento, en
aparatos para formar un reciplente con fondo bloque,
partiendoc de una secoién de tubo reforzado, con un ex-
tremo cerrsdo, se disponen medios de soporte para sos-
tener la seccién de tubo reforzado en la regidén del ex
tremo superior abierto del mismo, y primeros y segundos
elementos definen una abvertura limitada a través de la
cual las partes inferiores de la seccién de tubo pasan,

de tal modo que el extremo cerrado de dicha secoién estd
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en relscién de paralelismo con dicha eberiura limitads,
por ouyo medio al inflar dicha seccidn, introduciendo
gas en ¢l interior del extremo abierto de dicha seceién,
las paredes inferiores de la menoionada seccidn se im-
pulsan hacia arrida a través de la abertura limitada.l
pafa permitir una accién de doblado o plegado, con on-
jeto de proporcionar un fondo bloque al envase as{
formado. _

De acuerdo con otro aspecto de éste invento,
en aparatos para formar un envase con un fondo bloque,
partiendo de una seccién de tubo reforzado, que tenga
un extremo cerrado, sé disponen medios de soporte pe -~

ra sostener la seccidn de tubo reforzado en la parte

ldel extremo superior sbierto del mismo, y las regioc -

nes inferiores de la seccidén de tubo, adyaocente al
extremo cerrado del mismo, se colocan entre dos ro -
dillos situados en relacidn de peralelismo con 4i -
c¢ho extremo cerrado, y por este medio, al dilatarse
la seccidn de tubo por la introduccidén de gas en el
extremo abierto del mismo, las partes inferiores de
le seccibén de tubo se impulsan haciz arriba entre los
rodillos, de tal modo que se realiza una sccidn de
doblado o plegado, para proporcionar un fondo bloque
al envase asi formado.

Este invento se comprenderé mejor por la des-
eripcidén siguiente, realizada haciendo referencia a

los dibujos adjuntos, en los que
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las figs. 1 a § representan varias etapas de la pre =

paraocién de un envase con un fondo blogue.

' La fig. 6 representa, esqueméticamente, un dispositivo

pars la formacidén del fondo blogue.

Ia fig & representa un corte de la boca de la
bolsa y de la boquilla, por la 1inea II-II de la fig 4,
_ La fig 8 es ung vista en planta de los medios
de soporte de la bolssa. .

La fig O es una vista laterel de los medios de
goporte de la fig 8.

Te £ig 10 es una vista en planta de los medios
de soporte, deade la parte inferior, y representa las
garras en posicién sbiertsa.

La fig 11 es una vista de detalle ds un corte
de la palanca de acoplamiento posterior de las garras.

La fig 12 e¢w una vista lateral del dispositivo
de insuflacién abierto, y

Ia ?ig 13 es una vista lateral de otro tipo
de construccién de un dispositivo para la formacidén
de un fondo blogque.

_ Este invento tiene splicacidn especial & una
méquine para la preparacidén, carga y cierre de enva -
ges obtenidos partiendo de tubos reforzados de mate =~
rial semi-rigido en el que se precisa un fondo plano
0 bloque para el depdésito, pero debe tenerse muy pre-
s_ente que este invento no se limita a usarse con una

méquina de esta naturaleza y puede emplearse en cual-
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quier mé4quina pars preparar un envage en el que se pre
cise un fondo bloque y el material del envase tiene po
ca rigidesz. _

En una méquine conocide, una torreta circular
tiene una serie de medios de goporte de pedazos de tu
bo reforzados, igualmente separados alrededor de ague
lla y que sobresalen hacias el exterior desde su borde
periférico. Se disponen una serie igual de puntos fijos,
igualmnente separados, alrededor de la torre y ésta se
halla digpuesta para fijarse por recorrido de un 4ngulo

predeterninado de tal modo que se coloque cada una de

‘las secciones de tubo reforzado, con sus medios de sog

tén en alineaoién oon el punto fijo, durante los perfo
dos de paro de la torreta. Puede observarse sin embargo
que cada uno de los medios de soporte pasa por delante
de cada uno de los puntos o posiciones fijos, durante
una revolucién completa de la torreta, y después de og
da movimiento de situacidén de ésta, el medio de soporte
se sujetard exactamente frente a uno de los puntos fijos.
Corrientemente las distintas operaciones se rea
1:!.zan‘en los distintos puntos o estaciones fijos. Asi,
en la primera estacién o posicién, se hace avanzar una
seccion continua de tubc hasta que se ha introducido una
longitud predeterminada en los medios de soporte, des-
pués de lo oual funciona un dispositivo de corte para
separar la seccidn de tubo que se mantiene a lo largo

de los bordes superiores, por el medio de soporte, le
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geceién de tubo se sostiene por los medios de soporte
durante todas las operaciones de formacién, carga y
clierre.

Ios medios de soporte se fijan a continuecién,
con la torreta, en uns segunde posicién en la que el
extremo inferior de la seccidén de tubo se cierra, trang
formando dicha seccidén en una bolsa. En esta operacién,
las dos superficies planas parslelas 11a y 11b (fig 1)
de la bolsa y las paredes lsterales 1ic y 11d de entre
las primeras, se sueldan entre sf en una costura dni -
ca transversal 11e.

Los medios de soporte se fijan, a continuacidn,
en verias posiciones en las que las operaciones que se
realizan no tienen interés en cusnto a este invento se
refiere. Eventualmente, 10s medios de soporte se sitdan
en una posicién o punto fijo en el que le bolsa se in -
fla pars formar un fondo planc ¢ blogue, y en esta po -
gicién es donde se aplican los medios a que este inven-
to se refiere. ‘

En puntos o posiciones uwlteriores, el envase
se carga, el extremo abierto se clerrs y el recipiente
cargado y cerrado se retira de la méquina.

Antes de proceder a la descripeién detallada
de la disposicién a que este invento se refiere, se
describirén los medios de soporte para el envase.

Asf, con referencia & la fig. 8, los medios

de moporte de le seccién de tubo, con refuerzos angu-
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lares, indicados en general por el nfmero 30, estén
sujetos a la pestafia periférics 31a de la torreta 31

¥y comprendien dos garras laterales 32 y 33, erticule-
das en wn pasador 30b y cargadas con un muelle una
hacia otra, por un resorte helicoidal 34, y vne ga -
rra posterior 35 entre dichas garras lsterales 32 y
33+ la garra posterior 35 esté montada en la rema ver
ticel de una pslanca acodada 358 (£ig.9) gue & su vesz
eatd articulada en un pasaedor 35b entre paredes ls -
terales 304 y 30e de la torreta 31, y la palanca 35a
estd eldsticazente cargada para impulsar la garra pog
terior 35 hacia el exterior, con respecto & la torre-
ta 31, por medio de un muelle helicoidal 36. Ie pa =
lanca acodada 35a, tiene una parte laterslmente pro -
longada 35f (fig 11) y la garra 35 tiene un tope 35g
(£ig.9) que sobresale en direcocidén ascendente desde
ella; las partes 35f y 353 estin preparedas parz gue
en ellas se ajuste una varille de empuje o similer des
de cualquiera de las estaciones 0 puntos de perada pa-
ra hacer que la garra 35 se degplace hacia atrés con -~
tra la tensién del muelle 36. Ceda una de las garras
laterales 32 y 33 lleva una zapata dirigida hacia el
interior,32a y 33a (f£ig.8), respectivamente, en su
extremo exterior; dichas zapatas 32a y 33a tienen su-
rerficles interidres 32b y 33b respectivamente que co

operan con el borde anterior 35h de la garra 35 para

formar las superficies de agsrre de laes garras. Ceda
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una de las gerres laterales 32 ¥ 33 tiene ademés un ro-
dillo 32¢ 'y 33c respectiveamente, cada uno de los cuales
se gjusta con une superficie 35J inclinade de la gerra
posterior 35. En uns posicidén cerrsda de los medios de
soporte 30, le garra 35 tiende a adoptar su posicién a
venzada a osusa de su muells 36. Las garras 32 y 33 se
impulsen hacia el interior contra los lados de le garra
35, por la accibén de su muelle 34, y el borde anterior
35h de la garra 35 aplica une presién en direccidn de g
vance contra las superficies 32b y 33b de las zepatas
32a y 33a respectivamente, de les garres.

Cuando una varills de eampuje o eimilar avanza
contra las partes 35£ y 35&, la garra 35 se desplaza ha
cia atréds contra la tensién del muelle 36, permanecien~-
do cerradas les garras 32 ¥y 33 hasta que las superficies
inelinadas 35j de la garra 35 se ajustan en los rodillos
32¢ y 33¢. El posterior desplazamiento hacia atrés de la
garra 35 hace que-los rodilles 32¢ 3_330 se impulsen ha-
cia el exterior sbriéndose con ellos las garras 32 y 33
contre la tensidén del muelle 34.

Ia gucesgién anterior de operaciones se invierte

) ouando la garra 35 se deja avanzar en direccién anterior,

0 sea, cuando la garra 35 avanza, los ro&illos 32¢ y 33¢
descienden por las caras inclinadas 35) para dejar que
las garras 32 y 33 adopten una posicién cerrads y, en
las etapas finales del avance, la garra 35 avanza pera

ajustarse en la superficie 32b y 33b.
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A continuacidén se hace referencis a las figs.
12y i3 que reprementan el aparato en el punto en que
el envage se infla y se forma el fondo bloque. Una pie
za fundida 40 (fig.12) tiene pasadores-pivote 41 y 41
para sostener articuladamente dos pelancas 43 y 44. Une
placa 45 de montaje de le boquilla, se conecta pivote~
demente, por pasadores pivotes 46 y 4%. a los extremos
de las palancas 43 y 44. Los enlaces 43 y 44 estén dig
puestos pricticamente paralelos y la separacidén entre
las dos conexiones pivotadas de cada palenca articulada
43 y 44, 0 mes, la distancia entre los pasadores 41 y
42 y la distancia entre los pasadores 46 y 47 es igusl,
de tal modo que la disposicidén vertical de la placa de
montaje 45 es siempre la misma.

-La plece 45 tiene una boquilla 48 artioulademen
te montada en équella, por un pasedor pivote 45a y se
dispone un muelle helicoidal 49 para mantener la boqui-
1le 48 en una posicién précticamente vertical. La boqui
1le 48, esté unida a un origen de presién elecades, (de
aire u otro gas adecuado) por medio de un conducto fle-
xible 50. |
| La palanca pivotada 44 se prolonga hacla atrés
més allé del pasador pivote 42 y gira en sentido ocontra
rio al del relo] por la aceidén de una varills de empuje
51 accionada por unae leva 52, disponiéndose un muelle
helicoidal 53 para hacer que la palanca articulada 44

tienda & girar en le Qireccidén del reloj, pars mentener
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dicha pelanca 44 en ajuste con une varilla de empuje 51.

La pieza fundida 40 sosiiene también artioculadas
mente un brazo 54, pivotajeamente oonectedo, por su ex -
tremo superior, s un porte~taco 55, y uns palanca aeco -
deda 56, pivotadaments oconectada cerca de su parte me -
die al ouerpo fundido 40, tiene uno de sus brazos 56a
pivotadamente conectado al porta=taco 55, y su otro bra=-
20 560 conectado & un satélite de leva 5%, al que se & -~
justa una leva 58 y ajustado en ellz por un muelle heli-
coidal 59. »
' La distanciae de las dos conexiones articuledas
del brazo 54, es iguel que la distancia de la conexién
articuleda central de la pelanca acodada 56 y la cone -
xién pivotada del porta-taco con el brazo 56a, con lo
cual el sje del porta-taco 55 permanece précticamente
constante para todas las posiciones de éste.

El porta-taco 55 tiene un taco eléstico 60 mon
tado en su extremo anterior, y un soporte de sostén 61
montado en su parte superior; el soborte 61 esté cargs
do por un muelle 62 hacia el taco 60, Una pa;anca 63
esté pivotadamente oconectada sl spporte 61 tor un pa -
sador 61a, ¥y un muelle 64a hace qﬁe la palanca 63 tien
da a girar en el sentido opuesto al del reloj. La palan
oa 63 tiene un electroimén 65, montado cerce del extremo
posterior de aguells, que ocoopera con un bloque 66 de
hierro dulce sujeto el porta~taco 55, y en el extremo

anterior de la palanca 63 se monte un pico 63a.
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En el lado inferior de la estructura 64a, en
donde se monta la pieze fundida 40 se acopla un soporte
64 (£ig.13) en el que se halla sujeta una placa de so~
porte 65, provista de una ranura 66; y un elemento de
sostén 6% que esté ajustablemente sujeto & ls placa de
sostén 65, por medic de una tuerca y un pasedor; éste
#1timo atraviese la ranura citada. La posicién del ele
mento de soporte es por tanto ajustable pare permitir
el acoplamientq en la m#quina de envases de longitudes
distintas. E1 elemento de soporte 6% tiene dos apoyos
68 y 69, a través de los cuales pasa libremente une va
rills ;0 de aoccionamiento. El elemento de soporte 67
pasa & través de una abertura.§1'de la pared leteral
de la torrete y lleva en su extremo dos palancas aco-
dedas 72 y 73. Los brazos 72a y 73a de las palances &
codadas, esgtan conectadas por un muelle 74 que tiende
& impulsar los dos brazos pare que se acerguen. Los
brazos se mantienen separados por dos enlaces %5 y 76
pivotadamente sujetos a dichos brazos 72e y T3e; los
otros extremos de los enlaces estén pivotadamente mon
tados en un pesedor 77a del enganche 77, que se hella
sujeto en el extremo de la varilla de actuecidén fS. Los
otros brazos 72b ¥ 73b de las palencas 72 y 73 llevan
rodillos ocublertos de nylén 72¢ y 73¢ que, en la posi-
oién de las palances representadas em el dibujo, suje-
tan le bolsa a lo largo de una parte paralele a la sol

dedure 0 unidén 116, y algo por encima de ella.
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Le varilla de sccionamiento 70 termina en wn pistén -
(no representado), alojado en el interior del cilindro 78,
conectado & un origen adecuado de aire coamprimido, para
controlar el movimiento de la varills hacia la izquier -
da o la derecha. En el dibujo, la varillas se ropresenta
en la posicidn extrems de la derecha, en la gue los ro -
dillos 720 ¥ 73c¢ sujetan la bolsa como antes se indiecé.
El movimiento de la varilla hecia la izquierda, desde la
posicién representade en el dibujo, es eficaz para gue,
por medio de los enlaces 75 y 76 haga que el muelle 74
permita que la palanca acodada T2 gire en el sentido con
trario al del reloj, y la palance acodada 7 , en el sen-
tido del reloj, por ocuyo medio se ssparan los rodillos
%Zc ¥ 73c.

Ta estructura que soatiene las posiciones o pun~
toas fijos, estéd también dotada, en la posiocién especial
que se oonsidera, de una parte inclinada 64b que lleva
un oojinete tubuler '}9. para uns varilla 80 de empuje,
ouyo extremo superior tiene una pﬁrte esférica eléstica~
mente montada B80a, que se ajusta con la cara inferior de
la palanca 35a (fig,9). Como se representa en el dibujo,
la parte esférics tiene una cavidad cildndrica interior
80b en la que se prolonge el- extremo de la varilla de
empuje 80; un pasedor 800 de la parte esférica terminsl
se desplaze on una ranura 804 de la varilla de empuje 80.
Entre el extremo superior de la cavidad 80b y el extremo

superior de la varilla de empuje 80, se acopla un muelle
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80e ouya tensgién es tal que, en la posicidén de la varilla
de empuje 80 que se representa en el dibujo, no ejerce
prédcticamente efecto de restriccidén sobre el movimiento
de la garra posterior 35. Sin embargo, cuando la varille
de empuje se desplaza verticalmente y el muelle 80e¢ se
comprime, el ajuste entre la parte de cabeza esférica
80a y la cara inferior de la palanca 35a mantiene ésta
contra cualquier movimiento de rotacidén en sentido oon-
trario al del reloj, al rededor de su pivote 35be. E1 ob-
jeto de &sta disposicién, se describiréd a continuacién.
El aparaeto funciona come sigus: Cuando el medio
de sostén 30 de la bolsa se sittia en la estecidén o pun-

$0 que se considere, la bolsa 11 se mantiene en el medio

~ de soporte con la cara 1l1a de dicha bolsa contra la ga-

rra posterior 35 ¥y con las garras laterales 32 y 33 ce-
rredas; las zapatas 32a y 33a penetran en las partes an
gulares 11ie y 11b de la bolsa. La varilla de accionamien
to 70. en este momento, se encuentra en su posicién ex -
treme izquierda, de tal modo que los redillos 72¢ y T3¢
estén separados. Mientras los medios de soporte sze en -
cuentran en la posicién representada, las zonas inferio
res de la bolsa gse gufan entre las dos rodillos 720 y 73c,
ylas pertes superiores de dicha bolse se colocan préc -
ticamente en alineacién vertical con la boquille 48 y
directazente frente al taco 60 del porta-taco 55. Al gi
rar el brazo de leva 52a el gatélite de leva 5% hace gque

la palanca acodads 56a gire en sentido contrario al del



10,

15,

20.

25.

286123

reloj, por ouyo medio el taco 60 avanza contra la cars

- expuesta de la bolsa 11. Durante este desplazamiento, el

eloctroimén 65, se excita, y es por tanto atrefdo hacia
el taco 66 de hierro dulce haciendo gue la palanca 63 &i
re en la direccién ﬁel reloj para elever el pico 63a a
su poeiqidn més alta. E1 muelle helicoidel 62 soatiéne
el soporte de apoyo 81 en su posicién mds avanzade y el
pico 63a se encuentra por tanto por delante del taco elés
tico 60. En este momento, la varills de accionamiento 70
gse desplaza & su posicién extrems de le derecha, como se
indica en la fig. 13, y los rodillos 720 ¥ T3¢ se apro =
ximen wno a otro para sujetar la bolsa en sus partes in-
feriores. La posicién se representa en la fig. 2. En ls
posicibén mds avanzada del porta-taco 55, el electroimén
65 se suelta y la palanca 63 gira en sentido contrario
al del reloj, bajo la accién del muelle helicoidal 64

de tal modo que el pico 63a penetra en el extremo abier-

t0 de la holsa., El satélite de leva 57 se hace girer en

" éate caso por la leva 55 en el sentido del reloj, pare

retirar el porta-taco 55 con todos sus elementos asocia
dos, y al hacerlo, el pico 63a impulsa la pared expuesta
11b de la bolsa .11 hacia el exterior desde los medios

de sostén, y con ello hace gue la boca de la bolsa 11

ge abra suficientemente para que la boquilla 48 pueda
penetrar en el interior de dicha bolsa. Esta posiciéan

ge representa en la fig. 3.

En estas condiciones, la varilla deempuje 51
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se hace sdelentar por la leva 52, y la boquilla 48 des-
ciende al interior de la boos abierta de la bolsa 11 y,
al terminar ests operacién, el electroimén 65 se excita
de nuevo paras retirar el pico 638 de ajuste con la bolsa.
Lé leva 58 permite entonces al satélite de leva 5% ir

en direccién ocontraria a la del reloj, para hacar avan -
zar el porta-taco 55 por segunde vez; el desplazsmiento
de avance en ésté segundo movimiento es mayor que en el
primero, y el taco eléstico 60 se ajusta en la pared ex
puesta de la bolsa para cerrar la boca abierta de dicha
bolsa enérgicamente alrededor de la boquillae 48, como se
indica en la fig. ;. Durante éste segundo avance del por
- ta-taco 55, el pico 63a se ajusia en le boquilla 48 an

tes que el porta~taco 60 haya terminado su desplazamien-

to de avance, y la palanca 63, de construccién préctica-
mente rigida, obliga & que el sosten de apoyo .61 se des-.
plece hacia atrés con respeeté al porta-tago 55, contra
la accibn del muelle 62,

La boquilla 48, se conecta eﬁtonces al origen
de presién elevads, y ol gas altamente comprimido ée des
carga desde la boquilla 48 al interior de la bolsa 11,
para hacer gque ésta se infle. Al solter el gas-al inte =~
rior de la bolsa 11 a través de la boquilla 48, le bolsa
11 se infla en la regidén comprendida entre las garres
32a, 33a, 35 y los rodillos &20. 73c que impiden que el
gas a presidn penetrs en las partes inferiores de la

bolsa 11, y la dilatacibén de Ssta continda hasta que
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la citada seccién, entre las garras 32a, 33a, 35 y los
rodillos T72¢, 73c, esté oomplgtamente inflada como se re
presenta en la fig. 4. La inflacibén de ls mencionada seg
¢ién se realizé antes de la extraccién préctice de las
regiones inferiores de la bolsa 11 de entre los rodillos
;2c, 73@.

Se observard que en la seocién inflada se sostiene
en la boca de la bolse por medio de las mandfbulas 32¢.
33c, 35 y, en el extremo inferior,por los rodillos 72e¢,
T3¢ de tal modo que la inflaeién de la seccidén citada

hace que se desarrollen fuerzas de tensién en las caras

‘plenas 11a, 11b de la bolsa 11.

La inflacién de la seccién media, sl dar lugar
a la separscibén de las caras 118, 11b hace también que
las paredes laterales anguleres ge abren y cerca de la
parte media de la seccidén inflaeda de la bolsa 11, pueden
inflarse a seccién méxima.

" El1 enmento continuo de le presién del gas en le

 seccidén inflada, hace que sumenten cont{nuemente las

fuerzas de tensibén en las caras planas 11e y 11b, ¥
eventualmente las fuerzas sobre dichas caras exceden de
le fuerza necesaria para impulsar las zonas inferiores
de la bolse 11 hecia arriba desde los rodillos 72d y
73b, y las paftes inferiores de la bolsa 11 se impul-
san con ello hacia arriba desde entre dichos rodillos.
En las condiciones anteriores, o sea la soltura

controlada de las partes inferiores de la bolsa 11 desds
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los rodillos de sujecoién 72¢ y 73c¢, el establecimien
to de fuerzas de tensifn en las caras 11a y 11b hace
que la fuerza desarrollada por el gas obligue & las
caras 118 y 11b a moverse hacia el exterior, y las
caras laterales en éngulo 11a y 11b se extiendan jun
to con le formaocifn del oierre inferior de la bolsa
11, realizéndose ademés une acoién de plegado en las
zonas inferiores de la bolsa 11 al soltarse de los 19
dillos %20 y %30 para formar un cierre bloque que ﬁrg
porciona al envagse la forma representada en la fig. 5.

' Se ha observado que, durante la inflacién de la
bolsa, le elevada presidn del gas que se utiliza tien-
de a dar lugar al movimiento hacia atréds de la garra
posierior 35 y a la rotacién en sentido opuesto al del
reloj de la palanca 35a conmbtra la tensién del muells 36.
Esto puede dar lugsr a la fuga de gas a traééeidel ex~
tremo superior de la bolsa 11 y para impedir esto, la .
varilla de empuje 80 (fig. 13) se mueve verticalmen -
te &urante la operacifn de inflacién para oomprimir
el muelle 80e j con ello impedir cualquier rotacién
en gentido contrario al del relo}, de la palanca 35a
(£ig+9) y el movimiento hacia atrés de la garra 35.

En la fig. 6 se representa un segundo tipo de
este invento, en el que el rodillo %20 egt4 montado
rotativo en un extremo de una palanca acodada 21 pi-
votadamente acoplada cerca de su parte media a un ar

mazén fijo de montaje 22, y la palancas 21 se mantiene
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én una posicidén en que forma tope con un elemento de

arqazén 23, por la aceién de un muelle de tensibn 24
relativamente energico. El rodille ?3c esté montado
rotativo en un brazo de una segunda palanca acodada
25 que tiene también una conexibn central de artiou

lacién con el elemento 22, y la palanca 25 tiene un

rodillo 26 en el extremo de su brazo inferior; el ro
dillo 26 esté ajustado en una ranura horizontal de
guia 27 de un bloque 28 sujeto en le parte superior
de una varilla de empuje 29.

Se observard que con ésta disposicién, el ro
dillo ;33 puede desplazarse sgparéndose del rodillo 72e,
cuando la varilla de empuje 29 se desplaza hacie arri-
ba para hacer girar la palanca acodads 25 en la direc—
cién del reloj como se indica en la Pig. 6, y cuando
la varilla de empuje 29 se desplaza hacia abajo, la pa
lpnea acodada 25 gira en el sentido oontrario del re-
loj de tal modo que el rodillo 730 avange hacia el ro
dillo ;ac. El montaje eldstico del rodillo 26 permite
un estrecho control de la presién entre los rodillos,
¥ por tanto, constituye un control de la presién inter
na de la bolsa 11, necesaria para la extraccién de las
partes inferiores de dicha bolsa de entre los rodillos
520 y 530.

Se comprenderé que las distintas operaciones de
los dos tipos Qe construccidén representados en las figs.

6 ¥ 13 se realizan como parte de una sgceaién cidlica
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de la méquina en conjunto, y no se describe el aparato
para coordinar les distintas operaciones, ya que en
genersl es blen conocido y no forme parte de éste in
vento.

Se comprenderé que aunque éste invento se ha deg
crito en relacibn con una méquina en la qﬁe se utiliza
material semi-rigido para el tubo, es también aplicable
a la preparacién de envases con fondo bloque, utilizan-
dometerial de caracteristicas no rigides.

A los peritos en la materis ge les harén eviden
tes muchas modificaciones y variaciones de &ste invento,
que no se limita a las construcclones egpecificas des=-
critas y representadas sino que abarcs todas las dis-
posiciones para preparsr uns bolsa envase en forma de
recipiante con fondo bloque, por inflacién de ls bolsa
¥ haciendo que las partes inferiores de lz misma pasen
e través de una abertura limitada, por las fuerzas de-
sarrolladas en las paredes de la bolsa durante la inflg
cién. |

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in -

vento, asi como la menera de realizerlo en le préctioca,
debe hecerse constar que las disposiciones anteriormen
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta
lle en cuanto no alteren su principio fundamental, y
siendo lo que constituye la esencia Gel referido inven
t0 ¥y por lo que se solicita Patente de Invenci6n por

20 safios en Espafia. "Perfeccionamientos en aparatos para
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former envases con fondo de bloque"; ocaracterizéndose
por lo sigulente:

1. Perfeccionamientos en sparatos para former
enveses con fondo bloque, partiendo de una seccién de
tubo con partes angulares, y un extremo cerrado, carag
terizado porque tales aparatos disponen medios de sopor
te para sostener la seccidn de tubo con partes angulares
en la zona del extremo superior abierto de la misma, y
primeros y segundos elementbs definen una abertura l1li-
miteda & través de la ocusl pasan las'zonas inferiores de
le secoidn de tﬁbo, de tal modo que el extremo cerrado
de dicha secoiln de tubo se halla en relacién de para -
lelismo con le mencionada abertur@ limitada, por cuyo
medio al inflerse la seccién de tubo, por la introduc =
cién de gas en ol extremo sbierto de la misma, las par-
tes inferiores de la seccién de tubo se impulsan hacia
arribe & través de dicha abertura limitada, para permi-
tir que se realice una accién de plegado con objeto de
dar lugar a un fondo de blogue en &1 envase asi formedo.

2.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1,
caracterizados porque los primeros y segundos elementos
citados estén constituidos por rodillos librements ro -
tativos, cubiertos de nylén.

3.~ Porfeccionsmientos pars formar envases con
fonde bloque, partienio de une seccidén de tubo con pare
tes angulares, y un extremo cerrado, caracterizados por

que tales aparetos disponen medios para sostener la s6g
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oién de tubo con partes angulares, en la zona del ex -
tremo superior ebierto de la misma, y las zonas infe -

riores de la secoidn de tubo adyacentes al extremo ce-
rredo de la misme, se colocan entre dos rodillos dispues
5 tos en relacién de paralelismo con el mencionado extremo
cerrado, por cuyo medio al inflarse le seccibn de tube
por la introduccién de gas en el interior del extremo
abierto de la misme, las partes inferiores de dichs
seooidén de tubo se impulsan hacia arriba por entre los
10. rodillos, de tal modo que se realice una accidn de do-
blado, para dar lugar a un fondo blogque en el envase
asi formado.
4 .- Perfeccionamientos, segun reivindicacion 3,
ceracterizados porque dichos rodillos estéin cubiertos
15. de nylén.
5.- Perfeccionamientos, segén reivindicacién 2
o 4, caracterizados porque uno de dichos rodillos se
monta elésticamente mientras que el segundo se monta
para movim4ento hacia el primero, con objeto de permi
20, tir que las partes inferiores de la seccidn de tubo
se sujeten entre los dos rodillos.
6.- Perfeccionamientos, segin reivindicacién 2
o 3, caracterizados porque ambos rodillos estén mon -
tados para movimiento de acercemiento entre sf, a fin
25. de permitir que las partes inferiores de la secoidn

de tubc se sujeten entre dichos dos rodillos.
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7.~ ®*Perfeccionamientos en aparatos para formar
envases con fondo de bloque"; tal y como queda descri =
to substancialmente en la presente lemoria, e ilusira -

do en los dibujos_ad:juntos.

Bsta Mempris oonsta de 22 hojas eseritas a mé -
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