_ MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicltud
de
I’ATEHIE DB INVENGIOR .
formulads el 24 de Abril de 1964, com el Mim. 299. 113
en
' EsrPafa
por VEINTE afiocs

: a naombre de DEERING MILLIKEN RESEARCH conpomnoa, ent:l.dad
nortesmericana, establem.da. en P,0Q. Box 1927 ? Spartanmrg,

Carolina del Sur, Estados Unidos de América, pors

"UR PROCEDIMIERTO PARA MODIFICAR LAS CARACTERISTI-

CAS DE PIBRAS QUERAPINICAS"

La presente invencidn se refiere a nuevos procedimien-

2o

tos para modificar las carasoter{stices de las fibres de que-
ratina y, nés en particular, a nusvwos procedimientos para

preseﬁaibilizar tejidos que contienen fibras de gueratina,

5 con vistas a una sucesiva fijacidén duraders, efectuéndose

la presensitilizacién de manera tal que se pueden dar al

tejido acabmdos convenientes. Esta invencién se refiere en

particular a tales procedimientos de presensibilizacidén, me-—
diante los cuales puede lograrse el fijado ﬂnal de loa te-

jidos (por ejemplo, convertidos ya en prendas de vastir) en
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condicionss normales de hume dad, esto es, sin necesidad de
afiadir mds humedad que la correspondiente al nivel de genan-
cla natural de humedad de las Tibras expuestas & la tempe-
ratura y humedad normales de ambients.

Los procedimientos para la presensibilizacidén de te-

Jjidos éue contienen fibras de queratina, y en particular de
los tejidos de lana; hen experimentado recientemente un de~
sarrollo mediante el éual la fijacidn final del tejido, por
ejemplo, en la forma de prendas de vestir fabricadas con el
mismo, pusde lograrse sin necesidad de afiadir las grandes ‘
cantidades de agua que se necesitebam con arreglo a la téc-
nice ya conocida. Tales procechmantoa 88 exponen en las so-
liutndes de patente U.S. 111 .447 Y, sobre todo, en 1la.
16? «420. Bstos procedimientos se vienen denomina.ndo sa el
Tamo como de presensibilizacidn pare el"plsgado"an seco",
en reconocimiento del hecho de que e3 posible lograr con—
figuraciones {por ejemplo; rliegnes, plisados y similares)
de naturaleza duradera por simple planchado, tal camo el efece-
%iedo en una prensa de Hoffman, sin 1a aspersién con agus
que antes se necesitaba. Con estos procedimientos se supera
la necesided de & sponer de un equipo de aspersién o atomizo~
cién; ¥ia multitud de nade deseablss manipulacicnes del te~
Jido mimedo, inherentes a loa rocedimientos de presensibili-
zacién en mimedo, que exigen le adicién de agua &l tejido
antes del planchado.

108 nuevos procedimisntos arriba. indicados de pre-
sensibilizacidn al "plegado en seco", hen sido recibidos
con alborozo y vienan teniendo una ganeral aoeptacién, pero
en les etapas iniciales de este auevo concepto de la pre-
sensibilizecién hen surgido algunos problemas. Por ejmplo;
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los tejidos de lana son Iresensibilizados, por el procedi-
miento de la solicitud de patente U,S. 167.420, mediante
impregnacién eon une solucidn acuosa de un agente reductor y
un compuesto polihidroxi de poco peso molecular, tal como el
etilenglicol. El tejido seco no tiene un acabado particu-
laxﬁante agradable, de modo que viene siendo necesario some-
ter los tejidos aaf tratedos a unas operaciones de acabado
usaal; en grado ligero,

Entre las opsraciomes t{picas de acabsde se incluye
la de plena decatacién, en la cual el tejido, enrollado y
en contacto con un determinado gémero o tejido "director®
o de gufa, se expone al vapor en un sutoclave a presidén, du-
rente varios minutos, daspuéé de lo cual se le aplican con-
diciones de vaclo. Hay una operacidn semejante a 1la de deca~
tacién completa,. llamada semidecatacién, gue se distingue
de aquella en que se"hace pasar a través del teojido vapor de
agus a le presidn atmésferica. Ahora bien, estos métodos de
acabado son en cierto modo similares en sus condiciones g
las necesarias plar_a'fijar el tejido, par ejanplo;_ convertido ye
en prends de vestir, déndole una configurecién desesds. Por
ejemplo, la opsracién de plene dectacidn destruye esencial-
mente la presensibilizaciém deda al tejido. Como cmsecuen-
ola, se ha recurrido a utilizar la de semidecién, algo més
suave. Pero incluso esta suave operacién de acabado puede
;Llegar a destruir o hacer que se pierda en grado aprecisble
ls presensibilizacién, si no se tiens cuidado. _

Otra dificulted surge del hecho de que, desde que en-
piezan & aplicarse las operacianes de acabado, el tejido se
halla en estado de reducido y; como cansecusencia, es més

susceptitle a los esfuerzos que inducen en el t8jido un mayor
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grado de encogimiento residual & la relajacin. Ios t6j1d08
normales tienen cierto encogimiento residual s la relaje~
cién; pero esfa dificultad se supera mojendo el tejido com-
plotamente antes de cortar las prendas gque se van a hacer con
é1, y secéndolo en estado de relajacién. Este método no re-
sulta practicable para los tejidos presensibiliz-ados, ya gue
las sustancies gquimicas de presensibilizacién desaparecenm
esencia]@ente al efectuar ia operscidén de humectacién. Por
consiguiente, viene necesiténdose ejercer un severo control
sobre estos nuevos procedimientos de presensibilizacidn, pa~
re evitar que los tejidos tomen un gran encogimiento resi-
dual a la relajacién.

81 bien medisnte los procedimientos indicados phede
obteners? un e;cehn‘se tejido presensibiliza;do; el alto gra.—
do de control necesazio; durante ls operacién de acabado,
pere evitar tanto la destruccién de 1a presensibilizacién
como el aumento de encogimiento residual a la relsjacidn,
ge suman al coste de tratemiento de tales tejidog; acrecetén-
dolo'm.aterialmente. o o

Bstas dii’;cuitades se han vencido , con arreglo al pre-
sente invento, formando un agente reductor "in situ* en el
tajiﬂo; después de realizadas las operaciones de acébédo con=-
venientes. Este procedimiento se 1leva a cabo del modo mas
eficagz poniendo el fejida en contacto con un precursor del .
agente reductor; efectuando las deseadas operaciones de aca-
bado, y luego exponiéndo- ol tejido a un activedor gaseoso
el agente reductor. Do esta manera; todos los procesos de
tratamiento on himedoe se efectian antes de aplicar el acéba-
do deseado; y este acabado se retiene ¢ conserva esencial-

mente, ya que el activador gaseoso no perturba el acaba=
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Es mé.s, las fibras de queratina del tejido no estédn en
forma reducida hasta despuds de completades todas las opera~
c_:ionss de acabado; de modo qué ﬁo €8 preciso adoptar cuide~
dos extraordinarios para svitar que se indugecan propiedsades
de gren encogimiento residusl a la relajacién en el tejido.

Asimismo, como el tejido no se presensibiliza hasta des-
rués de expuesto a la sustancia quimice gaseosa sctivadors, se
pueden poner en préctica todas las operaciones de acabado,
hasta dear al tejido un alto grado de acabado, sin que ello
tenge efecto alguno sobre el grado de presensibilizacidn.

Al hebler aqui de "precursor de asgente reductor” se gquie-
re dar a eatender un comimesto quimico que forma agen{;e de re-~.
duecién de las fibras de queratina al reaceionar con otro com-
passto qu:[mieo; sé prefiere en general que el compuesto pre-
cursor tenga un pH de alre&edor de 7, o més, en solucidn acuo-
sa al 1%; Entre los compuestos partioularmente adecuados se
incluyen las alecanoleaminas inferiores, eomo la monoetanolm
aletenolamina, trietasclenina, N-metil etanolmins, F-etil
eténo].anina, N,R—dimeﬁl'etgnolmina, H;R-&ietil etax_xolamina,
N,N-diiSOprop:!.l etanolamine, N-aminoetil etanolamina, R-metil
dletanolamina, n~-propanolamina, isopropanclemine, triisopro-
penolamina, n-batsnolamina, dmeﬁlbutmolmna; dimetilhexa~
nolamine, las poliglicolamines de férmula general m(cando)x
mnz, donde ; e8 un entero positivo y R es alcohilo; porej em—
plo, el campuesto en que‘z-z h'g H3563 ¥ simileares, Estos ogn-
puestes formen fédcilmente otres, que som agentes reductores,
por exposicién al 302 £es8e080 y a otros active.dor_es;;'

Si bien las alcanolaminaes indicades constituyen la forms
preferidea de los compuestos precursores de agente reductor;
ge incluyen los compﬁe,stqs que contiensen otras amma '{;c?o’li
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por ejemplo: los oaracterizados por la férmula R(MH,)_, donde
x 68 un entero positivo comprendido entre 1 y alrededor de

4, ¥y Res alcobilo (v.gr., etilemina, hexilaming y similares);
arilo (v.gr., aniline, toluidinas, bencidina y sim.lares),
R’CONB—, donde x=1 ¥ R’ es alcohilo o arilo (v. &re, las hi-
drac.f.das como la.’ acetoilhidracida H3O-CONB-NH y butirohidrae~
clda, benzoilhidracida y gimilares); las hidrscinas de fér-
mula R"NENHZ; donde R se elige de entre el hidrégeno; alcohie
lo, arilo y similares (v, &rs, hidracina, metilhidracina, fe-
nilhidracine y similares); los compuestos de piperacina ta-~
les como la piperauina, N-gminocetil piperacina, N-fenil pipe-
racina y sinilares. _

Otros compuestos, bdsicos, que =son adecusios como pre-
curscores, comprenden los dlcalis tales como los compuestos
de metales alcalinos ¥ alcalinotérreos, inclufdos los hidré-
xidos, carbvonsatos, boratos, fosfatos, como, por eaemplo, hi-
dréxide sédico, hidré&xido potasico, hidréxido 1itico, hidré-
xido de estroncio, hidréxide de bario, carbonato sédico, bi-
carbonato sddico, carbonsato potésico, bicarbonato potésico,
boreto sédico, borato potéaico,_ perborato sSdieo, fosfato disb-
dico monohidrdgeno y eimilares.

Entre otras sustanciss quimices que son precursores de
agente reductor se ineluyen los aldehidos, en particular el
fomaldehido yeal glioxal, aunque resultan adecuados tambien
otros sldehidos camo, por eaemplo, los aldehidos alifdticos
saturados que contienen Imsta unos 18 étomos de carbono, ta-
les como el acetaldehido, propionaldehido, butiraldehido,
valeraldehido, caproaldehido, enantaldehido, nenaldehido, al=-
dehide palmftico y similares; los aldehidos aliféticos insa~
'b.u-ados camo la acroleina, el crotonaldehido, aldshido tiguco,
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citral, propiolaldehido y similares; los aldehidos alici-

clicos monofuncionales como el formileiclohexano y similares;
los dialdehidos alifdticos como el glioxal; piruvaldehido;
malonaldéhido, suc..éinaldehido; &glutaraldehido, adipaldehido
y similares; los aldehidos aromiticos como en ﬁenzaldahido;
tolualdehido, alfetolusldehido, cinemaldehido, salicilaldeni-
do, ehiseldenido, fenilacetaldenido, alfs-naftaldenido, smtral.
dehido, pirbcatecualdehido; ‘veratraldehido y similares; los
aldehidos heterociclicos como el alfa~formiltiofeno, alfa-formfl
fureno y similares; el aimidén de diamldehido y otros carbohi-
dratos de aldehido y materiales celulédsicos aldeh:[dicos.
Tambidén se ha descubierto que el amoniaco puede utili=
zarse de por si como agente zeduétor; por ejemplé; en combi-
nacién con SO , © con ¥ 0, ocomo gages activadores. El emonia~

23 .
co puede habilitarse en forma de gas, preferiblemente anhi~-

dro, o c¢omo hi&i‘émido sménico, hidréxido de metilamonio, hi-

dréxido de etilamonio y compuestos similares. En forma ga-
seosa puede splicarse a;ntes; durente o despuds de 1a operacidn
de acabado cbnveniénte‘ | .
El procedimiento de aplicar_el amoniaco al tejido des-
pues del acabedo, y antes o después de la aplicacién del gas

activador, se prefiere con mucho por su sencillez y ;Sor los

‘excelentes resultados que se obtienen sin operacidén de aca~

bedo en himedo, la cual traerfs consigo los gastos ediciona=
les de aplicacién y secado. Ade’nés; el smoniaco gaseoso puede
utilizarse en combinacién con otros preoursoi-es de agente

de reducoidén. Por ejm;p.}.o; un tejido de laena puede ser impreg-
nado con una a_-lcénolanina; acabado y luego expuesto tanto

gl asmoniameo co;mo. al 862 en forma gaseosa. Este método propor-

ciona una presensibilizacidn particulamente excelente, ya
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que de esta maners es posible obtener ;nejores pliegues; >3
otras configuraciones, de mayor durecidn y resistencia.

Por otrs parte; el amoniaco puéde utilizarse de por
8i como act:lvador de a.gente reductor, par‘hicula.mente en
combinacién con nitx'j.tos, fomando nitritos de anonio, can—-
plejos aménicos y similares.

Camo antes se ha dicho, el precursor de agente reduc-
tor; salvo en 1o que efecta a gas moniaco; se aplica de
preferencia al tejido antes del acabado, ya que estos com-
puestos sé aplican gl tejido, del modo mas conveniente, en
medios liguidos que esencialmente destruirian el acabado en

el tejido. La mayorie de los precursores san solubles en agus

y pueden ger aplicados al tejido en foma de soluciones scuo-
sas, aunqus también resultan adecuadas las dispers:lonea, emul-
slones y otroes sistemas. Ia impregzad.én uniforme del te—

jido se logra con facilidad por métodos usuales de aplicacién,

aspersién y similares. No obstsnte, como se apreciard, el com-

‘pussto quimico precursor puede aplicarse en forma gaseosa an-

tes o despues ‘del acabado, si se prefiere volatilizap los mie-
temes precursores normalmente ligquidos.

Al hablar aquf de “activador del agente reductor" seé
quiere dar a entender un 'compueato quimico, preferiblemente
en estado £a88080, que puede reaccionar con uno de los pre~
cursores de agente reductor sntes indicadoa; formmando un cag=
puesto quimico diferente que es agente reductor respecto a
las fibras de queratina; esto ee; capaz de romper las unio-

‘nes de disulfuro de la estructura molecular de les fibras de

q_ﬁeratina. No se sabe con certeza si el sgente reductor pPro-
plemente dicho se forma "in situ® en las fibras de queratina

sometldas a tratamiento, aun cuando ello es muy probables
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1a mayoria de los gases activadores preferidos chn
aganteé reductores para con las fibras de queratina; y es
posible que el previo tratamiento de las fibras con uno de
los compuestos quimicos precursores pueda simplemente sen-
sibilizar las fibras pera una més eficazs reaccidn de las f£i-
bras de queratina con el agente reductor gaseoso; efectudn-
dose asf{ la presensibilizacidén de las fibras para la suce-
siva fijacién duradera. _

Ahora bien, sea cual fuere el mecanismo de la presen=-
sibilizacién, los compuestos quimicos precursores del agen=—
te reductor y los geses acitivadores del agente reductor pue-
den reaccionar en ausencia de las fibras d.e queratinag, fore
mando di'st::ntos compuestos que son agentes reductores. Es
més, la presensibilizacién se logra mediante el procedimien—
to de eéta invencién cuando el tratamiento con un agente
reductor propiemehnte dicho results de por s{ esencialmente
ineficaz para tal propdésito. Por e;iemplo; sin emplear gran—
des centidedes de agua se efectia una excelente presensi-
bilizacién de las fibras de queratina; para una sucesiva
fiéacién duradera'; recurriendo para ello al procedimiento de
esta invencidn, en el cual el tejido se impregna primero can
monoisopropanolanina; se somete luego a la deseads operacidén
de acabado, ¥y e expone despuds al 802. posiblemente produ~
ciéndose sulfito de monoisopropenolemina "in situ® en el te~
jido. En cambio, =i se utiliza el sulfito de monoisopropanc-
lamina de por si; no se logra este presensibilizacién; y el
plegado duradero solamente podrfa obtenerse planchaendo el te-
Jido m:i_.entra.s se le moja con‘grandes cantidades de 9gua; por
e;_jemplo; haste de 40¢ en peso o més. Igzalmente; el trata-
miento con SO 2 gaseoao; por si solo, es generalmente ineficas
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bara producir un teaido presensibilizado hacia una sucesiva
fijacién duradera, con o 8in el empleo de grandes cantida~
des de agus.

Camo los sulfitos son en general excelentes agsntes ‘
reductores respecto a las fPibres de quaratina.; ol 502 es un
288 may preferido como activador del agente reductor. No obs-
tante, entre otros gases adecuados como sotivadores se in-
cluyen: el sulfuro de hidrégeno; 1os mercaptanos como €1 |
metil meroaptano ( punto de ebullicidn, 690), etil mercaptano
{punto de ebnllidon, 3790) y similaves. "Los alcoholes mercap~
ténicos, como el 2-nerca_ptoetanol {panto de ebullicion, 50—52901
e 10 mm Hg) y similares; los 6xid.es de nitrégeno, como el N203
vy aimilares 10s gases que contienen f£ésforo tales camo la
fosfina y similares; los agentes de nitrosacidn camo el NOCl,
ROBr y similares.

La cantidad de oompuesto Precursor del agente reductor,

¥ de act:l.va.dor €a8e0s80 del mismo, puede ser fécilmente do-

teminada por una peraona entendida en la materia, segdn el
tejido que se estd tratando ¥ el grado de presensibilizacién
deseado.

Los compuestos quimicos precursores rreferidos son las
b%es bastmte fuertes. Las fibras de queratina {tienden a de-
gradarse considerablemente si se las almacena mucho tiempo
en condiciones bésices. Por consiguiente, se prefiere emplear
una cantidad suficiente del gas activador de agente de reduc=
cién, generalmente écido, para uns reaccién esencialmente C o=

pleta con el c ampuesto quinico precursor, o bien hasta produ-

olr un tejido esencialmente neutro. Por supuesto, el tejido

Tuede ser transportedo en condiciones ligeramente 4cidas o
bésicas, o incluso en condiciones fuertemente 4cidas o bédsi-
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\oaa, pero el grado Sptimo de propiedades fisicas en combina-
oién con la caracteristica de presensibilizado se obtiiens
euando el tejido se transporta en condiciones esencialmente
neutras.

En relacién con esto, el tejido tratado con arreglo al

presente invento permite en mayor grado ls formacidén de plie-

aues d_n_raderos, despuds de un prolongsdo almecenaje, que los
tejidos tratados por los métodos anteriores al mismo. En rea-
1ided, el c anportamiento del tejido despuds del almacenaje

o3 generalmerite superior al que tiene inmedistamente despﬁéa
\Qe tratado con el gas. Por comnsiguiénte, e; periodo usual de
almacensje se ha convertido en una ventaja, més que un incon-
veniente, con el presente método de preseasibili'zacidn. :

El tejido que contiene el compuesto quimico precwrser
puede ser expuesto &l activedor gaseoso en un egquipo usual.
Por eaemplo, pueden util:.zarse al efecto las caejas de vapor,
los aparatos de decatad.én, las méquinas de tefiir en plegador
o arrollsdor y en paqusie, las estufas de gsecado ¥ similares.

.Se obtienen resultados algo mejores, aunque con mayor
coste, aplicando al tejido; en combinacién con el precursar
del agente reductor; un agente hinchante o0 “compuesto poli-
hidroxl de poco peso moleculart,

Con la expresién "compuesto polihidroxi de poco peso
molecular® se quiere dar a entender un compuesto que contiene
més de un grupo hidroxi y tiene un peso molecular no mayor
de aproximadamente 4000. De estos compuestos, el més con*}e— ‘
niente y fécilmente obtenible; desde el punto de vista de la
facilided de aplicacién, comprende el etilenglicol. En un
grupo de glicoles particulamente preferidos se incluyen los
&licoles polifuncionales que tienen grupos terminales de hi-
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naturelmente. el etilenglicol preferido as{ como el trimetilen~-
&licol, tetrametilenglicol, pehtemetilenglicol, bexametilen—
glicol; heptanetilenglieol; ootametilengiiecl, nonanetilen-
glicel y decanetilenglicol, ° bien glicolss tales camo el 1,2-
prom.lenglicol, dimopilenglicol, ,S-Mtilenglicol, dietilen-
glicol, polietilenglicol o similares. _

Entre los compuestos polifuncionales que contienen més
de 2 grupos de hidroxilo se incluyen los gliceroles (alcoho-
les polimneionales) tales como 1a glicerina, quintenilgli-
cering, ddetilglicerol ¥ mesicerina, asi como el trimetilol
etano, trimetilol tutano, tris (hidroximetil) smincmetano y
otros. Los éteres glicdlicos tales eomo los polietilenglico—
des o polipromlenglicohs, dispersables o solubles en agua,
Con pesos moleculeres no mayores de alrededor de 4000, dan
tambien resuliados satisfactorios cusndo son utilizedos cone
forme & este invencién.

El agente hinchante mds conveniente Yy del que se dis-
pone con mayor facilided es la urea, sun cuando resulia ade-
cuedo cualquier otro material que hinche las fibras de lana
en un medio #cuo0s0. Por ejemplo, son igualmente dtiles los
ccmpuestos de guanidina tales como el hidroclorm-o; da forma=
mida, E,N-dimetilfomamida, aoetemida, tiouresa, fenol; las
sales de litio como el clorwro, bromuro y yoduro ;s ¥ olros se-
me jantes. _

El agente hinehente; o compuesto polihidroxi de poco pe-
80 molecular; pueden utilizarse en cualquier cantidad que se
desege, segtin las necesidades de cade tejido en particular. Por
ejemplo, con 8élo alrededor de 0,5% & 1% de los aditementos, :
basados estos porcentajes en el pesc del tej:ldo, se obtiene

' 299113
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ciertja mejora; aunque, en general, con mayores cantidades
(por ejemplo, de alrededor de 3% & wa 10% en peso, aproxie-
mademente) se obtiene una mejora notable. Se pueden utili-~
zar, naturalmente, proporciones mayores (hasta de un 504
o més) si el uso final en particular Justifica el mayor cos-
te del empleo ds estos compuestos quimicos como aditsmento.
- Dado que la aplicacidén del agente hinchante y/o dei
compuesto polihidroxi es en gemersl un procedimiento “hﬁme-
do", 86 prefiere efectuarlo antes del acebado.

Por "acebado" se quiere dar a entender aqui{ una ope-
racién mecdnica mediente la cual por 1o menos una de laes

superficies del tejldo recibe wn tratmiento encaminado a
darle une epariencia més lustrosas y/o una mejor sensacidn
al tacto. En este contexto; puas; al hablar de acabado se
hace referencia a una operacidén de tipo usual y ya conocida.
~Aun cusndo pars el acabado puede utilizarse un méto-
do cualquiers conveniente como, por ejeanplo; el ds plancha-
do en premsas rotatorias y similares, se prefieren emplesr
métodos de tratamiento sl vapor de agia, tales camo los de
semidecatacién y decatacidén plenea o comple ta. Con estos mé-
todos se aplica al tejido muy poca o ninguna tensién, con
1o cual el encogimiento residual por relajacidén queda re-
ducido al minimo. La plena dectaci én implica 1a operacién de
enrollar el tegido en torno & un tambor perforade, colocado
en un antoclave a presidén. A travds del tambor y del tejido
se hace peser vepor de ague a presidn comstante, en general
hasta de 2, i kg/cm s durante varios ninutos (por ejemplo, de
1 2 5 minutos eproximademente), despuds de 1o cual se man-
tienen condiciones de vacio en sl tejido durante otro perio-

@0 de varios (por ejemplo, de 2 a 20) minutos.

b
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En wna operacién de semideaacidn, se hace pasar va-
por de agua, a la presién atmosférica, a travds de un tem-
bor perforado sobre el cual estd arrollado el tejido, hasta
que el vapor asoma por la capa extema. Después de ocurrir
esta “ruptura", o pasc a través, del vapor de agua, 86 con-
timia haciendo pasar vepor a través del tejido durante sl-
gunos minutos (por ejemplo, 2 o més). Bl grado de decata=
cidn puede modificerse pars dar com los acabados obtenidos
el grado o intensidad de lustre conveniente,

El tratamiento de los tejidos conforme a este inven—
cién puede realizarse en condiciones atmosi’éricas, si as{
conviene. No obstante, én general, se prefiere efectuar el
tratamiento en condiciones de tempera‘w.ra ¥y presién eleva-
des. Se obtienen mejores resultados cuahdo el tejido, que
contiene un compuesto quinico mrecursor, es celentado lige-
ramente antes, durante o despuds del trataniento con el gas
activador,

Aun cuando la razén que explique la mejorsa no se com-
prende muy bien, se supone como muy probable que la maccién
que tiene 1ugar entre el compus sto quimico precursor, el ges
activedor y, posiblemente, las fibras de queratina, transe
curre de manera més eficez a la temperatura elevada.

El nivel @e temperatura se halis de rreferencia por be~
Jo de le temperaturs de volatilizacidn del compuesto quimi-
co p‘recursm'; Y por bajo de la temperaturs de descomposicidn
del producto de resccidn esperado. Para la mayoria de las
combinaciones preferidas de pPrecursor y gas activador, esta
temperatura serd inferior a loe 10090 aproximadamente, y de
preferencia menor de 82 90.

Eaoiendo el vacio en la cédmars que contiene el tejido

2989413



& tratar se puede obtener 1a més eficaz impregnacién del
tejido con el activedor. For ejemplo, se pusden producir
en la cemera las condiciones de vacio. Una vegz introducidoe
en la cémara el gas activador, puede interrumpirse o des-
5 hacerse el vacio; y como resultado del aumento de preaidn
el gas se verd forzado com mayor eficacia g penetrar en
dos interstiocios del tej'ido'.
Como las fibras de queratine de los tejidos tratados
conforme al procedimiento de esta invencién no se hallan en
10 estado de reducidas hasta despues de tratadas con el gas,
el te.}ldO? despuds de impregnado con el compuesto quimico

Precursor, puede secarse a log nivelss que nomealmehte se
tienen en las operaciones de factoris; por ejemplo, de a.l-
_ rededor de 93¢C y usualmenie no mayor de 1212¢, Al efec-
P 15 tuar este tratamiento de secado con el tejido esencislmente
- ex relajacidn, el tejido resultante se caracteriza por un
encogimiento en dres ain més pequefio que el del tejido sin
tratar. En esta condicidn o estado; el tejido puede ser

, transportado y suministrado sl fabricante de las prendas,
20 quien puede proceder a cortar el tejido tal como lo recibe,
siﬁ efectuar las operaciones de esponjado 0 encogimiento
que se veria obligado a reslizer con log tejidos usuales.
Estas operaciones resulten particularmente inconveniemt_es
: para el febricente de las prendas, ye que éste debe no sélo
* 25 mojar los tejidos recibidos; sinq dejar que el tejido se se-
| : que en condiclones de relasjacién, para esegurar el encogi-
miento del tejido en su configuracién Previa al corte, y no
por humectacién sucesiva, ya en la forma de prendes de ves-
tir. Este tratamiento de esponjado © encogimiento, aunque

30 para los fabricantes de prendas resulte muy molesto, ha ve-
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nido siendo hastz ahora una etapa esencial en la manufac-
tura de prendas de vestir con tejidos de écabado usual.

BEn camblo, sea cual fuere el procedimiento de secado,
el tejido tratado como aqu{ se expone y ensefia tiene un re-
ducido encogimiento residual en relajacién; Ja que no es
manejedo en el estado de mimedo y reducido. El fsbricante
de las prendas puede proceder a cortar el tejido de esta
invencidn en la configuracién necesaria para le manufac~
tura de las prendas, coser éstms, plancherlas sin necesi-
dad de etapa alguna de tratamiento adicional, y obterer _asi
prendas caracterizadas por pliegues o plisados dursderos,
segin el caso. Ademds, las dreas planas de 1las prendas me~-
nufacturadas partiendo del tejldo asl presente invento se
caracterizan teutién por una tendencis a mantener una cm-
figurecidn convenientemente aplanads y alisada, sun en con-
ddelones de calor y umedads '

Por lo tanto, como puede verse fécilmente, el proce~
dimiento de este invencién no sélo proporciona una prende
de vestir sumamente convenienie y desegble para el porta-
dor de la misma, sino que elimina por compieto muchos de
los métodos y procedimientos adicionales ,‘ nada desegbles,
que hasta ahora necesitaban realizar los fabricentes de
las prendas en la produccidn de éstas.

Si bien el procedimiento de esta invencidén se adapta
en particular a los tejidos esencialmente compuestos de
fivbras de querstina, y en particular & los enteramente com-
puestos de fibras de lana, es también aplicable 8 los te~-
jidos en los cuales se mezclan fibres sintéticas, naturales
u otras quera.tinosaa; con las de lena. Entre estas ofras

Yot
chomira, guanaco, pelo de cmello, llams yfsiniila.ms <

AP

fibras qusratinosas se incluysn la.s de mohair, alpeca 92-
;l at
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fibres sintéticas preferides para la mezecla con lass de lana
comprenden las de poliamidas tales como la polihexametilén
edipamida; de poliésteres como el tereftaelato de polieti-
leno; las fibras scrilicas tales como las de homopolimeros
o copolimeros de acrilonitrilo que contienen al menos un
85%, ap;oximadanente; de scrilonitrilo canbinado; ‘como, por
ejemplo, el de acrilonitrilo/mcrilato metflico (85/15); ¥
lss celuldsicas, como el acetato de celulosa y el reycSn de
viscosa. De las fibras natursles gque pusden mezclarse con
las de queratina, se prefiere el algodén.

Bs méds, las fibras no necesj_.tan estar ye tejldas du-

rente el tratamiento. Por ejemplo, el procedimiento de la

'invencién puede llevarse a cabo sobre otras formas texti-

les, como cinta peinnda, estopa, mecha, cinta, hilo y simi-
laves. ' | |
~ Otre ventaja del procedimiento de esta invencidu re-

side en que el tejido puede ser tratado demniro de un emplio
mergen de variacién de pH. Por ejemplo, un tratemiento de
acabado ususl aplicado & los tejidos de lana implica la apli-
cacién al tejido de dcido sulfirieo coﬁcentrado, a fin de
carbonizar las impurezas celul&sicas presentes en el tejido.
Despuég de este tratamiento, suele quedar en el tejide de

2% @ 3% en peso de 4cido sulfvrico. Una de las venitajas
de esta invencidén reside en que los tejidos asf{ tratados
pueden ser sometidos &l procedimiento de esta invencidén sin
tensr que neutralizarlos, atmqus; naturalmente, el tejido
puede ser neutralizado si; por alguna razén, se considera
preferible hacerlo. Como més erriba se ha indicado, los com-
puestos precursores de agente reductor preferidos san bdai-
cos. Los tejidos de lans, por ejemplo, se degradan al men~
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tenerlos en condiciones bésicas durente extensos in{;rvae-

lpe de tiempo. Por consig_zienté, se prefiere conducir la

resccién con el gas nasta un grado suficiente para dar un

tejido esencialmente neutro; pars su transporte y envio.
Un aparato tipico para llevar a la préctica los pro-

cedimientos de esta invencién es el gque se representa es-

. queméticemente en el dibtujo adjunto. El aperato incluye

una cdémara de reaccién 1 parcialmente rodeada de .una camisa
2 para calentar o enfriar la cémara y su conienido. Por la
vélvula de entrada 3 y por la vélvula de salida 4 se puede

admitir y retirer, respectivamente, vapor de agua u otro

fluido de caldeo o de refrigeracién. En el interior de le

cémara de reaccidén 1 va montado un wistago o tubo perfo-
rado, en comunicacién circulante con un conducte 14. Sobre
el véstago perforado 6 hay un cilindro perforado 8 que so=
porta tramos o piezas de tejido 7 a todo lo ancho. En el
sisteme de recirculacidén se prevé una vélvuls de inversidn
9 de cuatro direcciones; parea canbiﬁ' el sentido de cir-
culacién del gas o de 1los gases utilizados en el tratamien-
$0, y unas vélvalas 10 y 1l para la regalacidén del caudal
de peso. Para el acciocnamiento manusl de la vélvula inver—

sora se prevé una palanca de msno 12, sun cuando se puede

pabiliter fon facilidad, si as{ conviene, un control suto-

néticos )

El sistema de recirculacién conectado a la vélvula
9 de cuatro direcciones incluye unos conductos de recir-
culsecién 13 ¥ 14; ung bomba de aire 15 movida por un mo-
tor (el cuml no se representa), un transmisor o cambie-
dor de calor 16 conectado a la tubveria 17 de vapor o de
sgue y 8 1la tuberie de retorno 18, un conducto 19 de BuU~

P
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ministro de gas, conectado por medio de una vélwlaav:tomé-
tica 20 y de un transmisor de calor 21 al recipiente 22 de
&as a presién montado con un transductor de escals eléciri-
camente conectado a la vélvula 20 pare el control automé-
tico. El trensmiser de calor 21 estd movisto de una tube-
ria de vapor o egia 24 y una tuberiz de retorno 25.

Al sistema de recirculacién hay consctado otro sis~

tema semejante pars un gas adicional, que a través del con-

Gucto 26, la vélvula automética 27, y el transmisor de ca~

lor 28 con su tuberfa de egua o vapor 29 y su tuberia de re-
torno 30, llega al recipiente 31 de gas a presién montado

con un trensductor de escals 32 eléctricamente conectado
a la vdlvula 27 para el control automético.
. Para la regulacién del peso de entrada de gas o de
1{quidos a 1os transmisores de celor 21 Yy 28 se prevén res-
pectivemente unas vdivules adicionales 33 y 34.

En el sistema de recirculacién se dispone un disco

o tapon de seguridad 35, y otro similar 36 en el réspira-
dero de la cémara de reaccién 1. En el sistema de recir-
culacidn se p@e%ré esimismo una vdlvula de admision de sire
3;7, Yy en la cémara de reaccion unas vdlvula de escape o sa=-
lida a 1a atmésfera 38. _

En el funcionamiento de este aparato, el soporte con
el tejido se monta dentro de la cdmara de reaccidn 1, sobre
el véstago perforado 6 conectado en circulscién con el con-
dncto 14 del sistema de Areeircula.oién. El tejido, si asi
conviene, pusde ser precalentado admitiendo vapor de agus
al interior de la camisa 2.

El gés .amoniaco procedente del recipiente 22 se in-

troduce en el transmisor de celor 21 y se hace paser por la

- 19 - 2@@&&3
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vélvula automética 20 al interior de los conductos 19 y 14,

hasta que en la escala del transductor 23 se registra une de-

. terminada centidad, momento en el cual la vdlvula autométi-

ca coord:!.nadaAse cierre. Este zas se haece pasar lusgo por
el conducto 14 al interior del véstago o tubo perforado 6,
del soporte perforado 8 y del tejido 7, devolviéndolo al
conducto 13 del sistema de recirculaci(m; donde atraviesa
el tremsmisor de calor 16 para mantener en el gas le tem-
peraturs desesda. Este sentido de circulacidn se llama de
dentro & fuera {respecto al tejido en tratamiento)e.

Al cabo de un periode prefijado, se invierte el sen-
tido de la ciroulaeién; cambisndo la védlvula & la posicién
indiceda en 9’ por medio de lineas de trazo interrumpido.
En esta posicidn, se irvierte el paso de gas por lisa vAlva-
lae 9, de modo que el gss entra en el &rea que rodea al so-
porte del tejido y se hace pasar a través del tejido '7,' del -
soporte perforado 8 y del véstago perforado 6;_ volvisendo al
conducto 14 del sistema de recirculacién. Este sentido de
paso es el que se denomina de fuera a dentro.

Tal proceder se repite continuamente para dar un ci-
clo cualquiers conveniente de pasc o circulacién de demtro
a fuera y de fuersa a dentro; ciclo que contimia normalmehte
durente todos los tratamientos,

Al cabo de un determinado periodo de exposicién al
gas amoniaco, se da selida al gas de la méguina cerrando
la vélvula 10 , y abriendo la vé4lvulas de entrada 3:7 ¥ la de
escape o respiradero 38 de la cémara de resccién l; mientras
se continda la operacién e{clica. Al cabo de slguncs minutos
se abre lavélvuls 10 y se cierran las vélvulas 3;7 y 38.

A continuacién, desde el recipiente 31 se hace pasar

pgal13d
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diéxido de azufre liquido al transmisor de calbr 28, calen-
tedo con vapor de agna. Bl liquido se vaporiza immedicte-
meate, siendo luego admitido por la vélvule 27, que se cierrs
sutométicemente 8l reci‘mlr; del transductor de escala 32,;
sefial de haber sido utilizadas una determinasda cantided de 1{-
quido.

Al cabo del tiempo de recirculscidn deseado; se da sa-
lida g 1e& atmésfera; cemo antes, al gas de la mdquina, des-
pués de lo cual-se vuelve a introducir smonisco en ei sisg-
tema para su recirculacidn. |

A continuacidn se interrumpe la operacidén de irata-
miento ciclico y se abre de nuew & la atmésfera la cémara
de reaccidn l; haciendo .pasar aire forzado en circulacidn
de deﬁtro a fuers. Transcu.rrida esta operacidn de purga, se
abre la méquine y se saca el soporte con el tejido.

Este sparato pusde utilizerse para una forma cualgquiew-
ra de realizacién del presente invento, como, por éjémplo,
aquella en que el tejido ha sido previemente trstado con un
campuesto quimico precursor de agente raductor; ¥y en el cual
se emplesn uno o més geses.

En los ejemplos que siguen, figuran mediclones de di-

- versas propledades de los tejidos tratados conforme & la

presente invencién. Lg~resistencia al desgarro por lenglleta
se mide con arreglo al método de ensayo de la ASTM para te-
jidos de telar (designaciém 39), método de lenglleta; la abra-
eidn en flexién, con arreglo al ensayo ASTM de sbrasidn de
géneros textiles (deaignaci&n 31;75); método de flexidn y
abrasibn; y ia reeistenéie; a la traceidn, con arreglo 8l en-
sayo ASTM para tejidos de telar (designacién 39); método de
sujecidn por encajado ("grab"). Los valores de PH se fbﬁi:%én

289
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por el método aprobado para la determinacién del pH de wn
extracto acuoso de lans, adoptado por ls Comisidn Téenice _
de la Crganizacidn Textil Internmacional de la lans en nayo
de 1960,

El poder reductor (expresedo en tanto por ciento de
soz)_se determinsa poniendo en extraccién une muestra de 50
&ramos de tejido de lana presensibilizado, en un extractor
de Soxhlet con matanol; durante. cuatro hores y en atnésfera
de nitrégeno. Después de la extraceidn y el enfriamiento,
el extracto es dilufdo a 250 ml en wn équipb voimétﬁ.eo.

- De este extrectd se toma una parte alicuote de 10 ml y se

coloca en un frasco de Erlemmeyer de 125 ml_, Junto con 50
ml de ague, 10 gotes de H,S0, 6 y 1 ml do solucidn indice-
dore de almiddn. E1 sistema resultante se valcrs o titula
con solucién o;m de KI3; al primer punto final azul que

- -persiste durante 10 segundoa.

Los datos de compartamiento ai plegado en seco se ob-

tienen de muestras de tejido presensibilizado cuyas dimen-

siones san de 11,4 cm en el sentido de la trame por 15,2 om em:

el de la urdimbre. Estas muesiras se doblan por la mitad,
con el doblez parelelo a los hilos de la urdimbre. I8s mues-
tras se colocen luego en una prensa de Hoffman; se cierra la
tapa y se retiene, y las muestres se prensan luego con 30
segundos de trateamiento al vapor y 30 segundoes de cocoién,
seguidos de 10 segundos de extraceidn de vacios

Las muestras plegadas se abren luego y se colocan en

. un bafio de agus en reposo que coantiene un agente humectante

y esté calentado a 77¢C. Al cabo de 30 minutos, se sacan lss
maiestras, se doblan a 10 largo de la linea primitiva de ple-
gado y se dejsn secar sl aire, Despuéds del secado, las reyas
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de plegado que quedan en les muestras son examinadaes y califi-
cadas subjetivamentse por &l menocs treé observa.dorea; que pun-
tusn desde 1 (no hay raya apreciable) hasta 5 (raya muy mar-
cada).

En la pruebta de tendideo a 4990; se planchan de igual
modo unas muestras de 11,4 x 30,5 ém. Ahora bien; en este
engsayo se sbren las muesﬁras ¥ se suspenden de un marco de
sujecién, me_tiéndoléa en un befic semejante a 492C. Al cabo
de 30 minutos, las muesiras se sacan del baflo y‘se ponen
& secar suspendidas del marco. ,

Los pliegues ¢ rgyas de plegmdo en Mmimedo se miden
por uno u otro de los métodos anteriores, mojando con agua,
al 404 de toms o captacién de liquido, 1as muestras de te-
jido presemsivilizado, antes del planchado en la premsa de
Hof fmens

Ejemplo 1

Un tejido de estembre tipo 8012 de Deering Milliken
{todo lapa.) se impregxé con una solucidn ascuosa que con-
tiene 5,5% de monocetanolanina y O,l% de Surfonic N~95, camo
agente humectante no idnico del tipo de condernsado de dxido
de etilsno. Despuds de secar, se trate el tejido al vapor
en una prenss de Hoffmen pers darle un acabado convenien-
te. El tejido acabado se arrolla luego en un véstego o tu=
bo perforedo, y se _hace pasgr 802 £3a8e080, a2 razon de 3
litros por mii;nto {3 1/min), a través del véstage y del te-
jido, durante 3 minutos. | |

Al cabo de 24 horas de almacensje, se brocede & ple-.
g8y el tejido sin afiadir egua, y una vez verificado como
nés arribe se indica de un {ndice de plegado de 3,0:

o
s omdg 4y
vy \ Zi b i 3
Ly, BN —
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~ Este precedimiento se repite, pero utilizando distin-
tas soluciones como precursor de agente de reduceidn, ob=-

teniéndose los resultados indicados en la tabla I que sigue.

| TABIA I

- Tratemiento previo al acabado i Indice de

, : plezado (en seco)
Control . 1,0

Sin tratemiento previo (sélo S0, gaseoso) _ ;.;_o N
,5% de monoetanolaming 3,0
9,6% de carbonato. de monocetanolaming (rH 8,0) 2;5
6,2¢% de monoisopropanoleming 3;0
llyé de carbonato de moncisopropanclamina (pH 8,0) 2,5
7,7% de tris(hidroximetil)aminometeno 3,5
13% de carbonato de tns{hidroximetil)amnometano 3;0

(8 8,0)

20% de etilenglicol ’ 1,3
5,5% de monoetenolenina + 20% de etilenglicol 3,5
9,6% carbonato monostanolamina + 20% etilenglicol 3,0
6;2% monoisopropenolanine ¢ 20% etilenglicol 3,5
11%¢ de carbonato de monoisopropanclamina + 20% ' 3,0

de etilenglicol

,7% de tris(hidroximetil} aminometsno 4 20% de 4,0
etilenglicol :

13% de iris(hidrozimetil)aminometeno + 20% de 3,5
etilenglicol

Ejemplo II

Una muestra de tejido de estembre tipo 8012 se im-
pregna; al 80% de captacién de ligquido, con una solucfién
acuosa de 6,0% de monoisopropanoleaina y 0;1% de Syn-Fac

B - e N

CN o ! ;

- 24 - PSS R
’, 3 . 0L s



15

»

- 2

30

905, como agente humectente no iénico del tipo de conden~-
sado de o6xido (_13 etileno. La temperatura del bafio de impreg-
nacidn es de 249C. El tejido impregnado se seca luego sin
tensibn, a 101;:—7:90, & un nivel de humedad de 10%s Después

de secado, el tejido es semidectado, con un ciclo consis-
tente en 1 1/4 minutos de tratamiento con vapor a 7 kg/mn2
de presién e:t‘ectiva; a contar desde que el vapor "rompe"
a través del tejido; seguidos de 3 minutos de extraccién
de vacio a 500 mm Hg. _

Desgués de la semidecatacidn, el tejido se enrolla
sobre un védstago o tubo perforado, que luego se pone en un
autoclave de plena decatacién, cerPando herméticamente y
calentando el tejido e 602C. A4 continuacién se introduce
gas de dioxido de azufre o n el sistema, en proporciones
este_qu:.ometricas respecto & ia cantidad de monoisopropenol-
emina previamente aplicada &l tejido. Después de introdu-
cido el diéxido de azufre en el sisiema cerrado; se deja
estar el tejido en los vaporeé de didéxido ds azufre duran-
te 10 minutos més, al cabo de 1los cuales se purge y venti-
1z el sutoclave con aire forza.de; para permitir la elimine-
cidn del didxido de azufre que quede 0 que no haya reaccionar;
40 t

Después de plegar y ensayar el tejido como m.és arri-
ba se indica, se obtiene un fndice de plegado de 2,4.

E;em'glo IIT

Se repite el proceder del ejemple II, salvo en gque pa-
ra el tratamiento se utilize une méquina de secar de Gaston
County (Theis). BEn esta méquina se hace pasar SO, gaseoso
en recirculacién en ambos sentidos a través del tejido; hag-

. 3] «".‘1;’1"\{ % ‘;‘
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ta haber reaccionado, teéricemente, 1la tota.udad de la amina.
El tejido tratado de este modo tiene un indice de plegado de
2,5,
Ejemplo IV

_ Se repite el proceder del ejemplo II, salvo en que el
ciclo de semidecatacidn es de 5 segundos de paso de vapor a
partir de la "mptura"; seguidos de 2 minutos de extraccidén
de vecio. Ademds, el tejido se coloca en una néquina de te=
fiir de Burlington y se precalienta a 2720 antes de hacer pa-
sar el gas. De esta menera se obtienen indices de plegado

de 2,0, que aumentan a 2,5 al cabo de una semans de almsce—

naje.

Ejemplo V
Se r_epite el proceder del ejemplo IT, salve en que el
befio de impregnacién se le afiade un 5% de etilenglicol. Los
indices de plegado después de las 24 horas son de 2,3; y al
cabo de una semans de 2,5.
Ejemplo VI
Se toman muestras del tejido de estembre del eaemplo
I, ¥ se impregman al 70% de ca,p’cacién de cada una de las dos
soluciones de impregnacidn siguientess ' ' .
(1) 6,1% de monoisopropanolemina + 0,1% de Syn-Fac 905
como agente humectente;
(2) 6 ;19& de monoisopmpapolamina 4+ 20# de etilenglicel
¥ 0,1% de Syn.-Fac.QOE_o
Despuds de secar 3-93 »38C, ¥ semidecater com un ciclo
de 5 segundos de vapor seguidos de 2 minutos de extraccién de
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vacio, los tejidos (con wn peso de 32 kg) se enrollén sn
el soporte o tubo de una miquina de teflir de Burlington. A
continuacién se cierra herméticanente la méquina y se hace
pasar 302 gaseo0so a razén de 15 litros por minuto; corregi-~
dos a la presién atmosférica, durante un periodo calculado
a base de 0,62 minutos por ceda kilogramo de tejido. Esta

cantidad de soz da la proporcidn estequiométrica necesa-

‘ria pare combinarse con la amina. Le operacién de gaseado

se prolonga dursnte 20 minutos, al cabo de 108 cusles se de—
ja estar el tejido durente 20 minutos més en la atuésfera
cargada de 302 del interior de la méquina. A continuacién

. 86 introduce aire comprimide por la entrada del tubo-so-
- porte, para _expulsar‘el sobrante de 302 del tejido antes de

secar el tubo de la méquina. |
Ias muestres de tejido, después de decatar y de tra-

tar con 302,' se analizen buscando el poder reductor (tanto

por ciento de SO, extraible), el contenido de emina libre,

2
el pE, el comportamiento al plegado y las propiededss fisi=
cas. BEstos tejidos se comparan con una muestra de control

8in tratar‘;'

TABIA"II
Después de impregner con amina y antes de tratar
con SO‘,.. _ :
e Bnsayo de Instron =
: Bosayo "grab" a %raeHBE Desgarro en Resist
Solucién Résistencia arganiento (%) lengieta (g) a‘ibrap
sion
flexib
(ciclos
a rofure
Cantrol 35,3 60,5 1926 —
1 32,0 50 ,6 . 1841 741
_2. 33,3 53,0 1698 925
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TABLA IIT

Después de trater con S0, y de 4 dfes de maduracidn

Encogimisnto Ensayo de Instrcn Resistéd,

en relajaciém Tac ‘ sSgarro abrasién

Resist®. A ¢ lenglieta flexidén

Solu- Teé Trems (%) - (&) (ciclos a

cidn : : -_rotura)

Control | 35,3 60,5 1926 —
X 1,43 3,03 33,0 51,6 1851 803
2 1,70 3,17 36,5 58,7 1878 938

Solucién % de S0

TABLA IV

Indices de poder reductor y plegado en seco

Indice de plegado en seco

2 despuds de 4 afes
Control -0 1,0
2 6,23 2,5
Ejemplo VII

inas muestras del %tejido del ejemplo I se impregnen

el 100% de captsciéa de liquido con cads una de las solu-

ciones siguientes:

(A) 6 »1% de monoisopropanolamina 4 20% ds etilenglicol

- +0 »1% de Syn-Fac 905
(B) 6 1% de monoisopropanclamina + 0,1¢ de Syn-Fac 205 -

(c) 9,1% de monoisopropanolemina + 20% de etilenglicol
+ 0,1% de Syn~Fac 905

(D) 9,15% de monoisopropanolamina 4+ 0,1% de Syn-m 905

| , ' ;N
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(B) 12,2% de monoisopropanolemine + 20¢ de etilenglie~
col + 0,1% de Syn-Fac 905

(F) %3% 2% de monoisopropenolaming + 0,14 de Syn=Fac

Despues de secar en una estufa mecdnics de conveceidn
& 93,32C, se da a los tejidos wn acabado lustroso colocdn-

dolos en una prensa de Hoffman entre dos trozos de tela di-

‘rectriz de algoddn, se brensen al vapor durante 15 segundos

Y 86 cuecen durante 60 ssgundos al vaéio. Se retiran eanton-
ces algunes muestras pars efectuar ls medicidn de pH, deter-
mingeidn del contenido de anine y ensayos fisicos. Las mees-
tras restentes se exponen a gas 302 hasta que un_paiiel ine
dicador himedo detecta un claro excedente de gas, al exté—
rior del rollo de tejido. En'est'as muestras se efectlan
luego ensayos de pemaneneia' del plegado; extracciones para
determinar el poder reductor, y ensayos fisicos.

TABLA ¥
Poder rédﬁcj;or e _Indice de plegado en seco al cabo de 1 dfa
Solueidn % de S0 Indice de plegado en seco a
2 T7C
A 0,79 4,9
‘B 0,46 4,4
c 0,42 4,0
D 0765 4’5
= 1'27 5'0
Control 0,0 1,0
- 29 - =
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TABL4 VI
:PH _del tejido

Solucién Después de impregmar con amina, Despuds de trater

J entes de tratar con 802 con soz
Control 5;4 (sin emins) ——
B 9;2 745
¢ 9,5 7,7
D 9,5 | )4
E 9,6 | 5y4
P 956 8,9
TABLA VII
Ensayos fisicos
Solucién Ensayo Instron

Desgarro |

Iracecidan ngrape lenglieta i
ResEEenc:a 73 @g (%) = -

Despuéds de tratar con amina ¥y ’
acabar, y entes de tratar com

3023 _ o -
Camtrol 32,3 44,0 1719
35,3 62,3 1678
B 32,6 55,3 1633
¢ 33,9 64,1 1524
D 34,15 60,6 1615
B 34,5 61,3 1551
F 32,25 55,6 1488

N
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Después de tratar con SO 0 :

2 37,05 73,0 1696

38,6 65,3 1814

¢ 71 68,6 1583

2 38,15 70,6 1864

E 37,85 1,1 1696

¥ 38,15 74,3 1746
Ejemplo VIII

En este ejemp}.o; las diversas muestras de tejido se
tratan prevismerte con la solucidén B del eﬁemplo VII, se
secen y acaban en uns prensa de Hoffman como en el ejemplo
TII; A continuacién, se enrolls fuertemehte el tejido en el
vdstago o moporte de une méquina de tefiir en paquete, se
cierra la méquina y se da entrada al S0, por el véstago‘ en
diferentes condiciones de presién. Mediehte la admisién del
302 & un autoclave en al que se ha hecho el vacio, el tejido
se impregne con el gas més fdcilmente. Ademds, la presién
diaminmuye al reaccionar el 802 , proporcionando as{ al ope=
rerio un método de controlar la cantidad de 302 utilizada
por medicidn de la pérdida de cargse

En la tabla VIII se indican diversos tratemientos re-
ferentes a la méquina de tefiir en pequete al vacio y & los
{ndices de plegado obtenidos. Con las iniciales MIPA se de-

signe monois opropanolamina;'

-3l -
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TABLA VIIT

Descripeién del tratemiento

1

Iratar con 6,6% MIPA; semidecatar
en prensa Hofﬁnan rasper veoio de
71 em con SO, (5 veces)

Tretar cam 6,0% XIPA; semidecatar
en méqtﬁ.na de tefilr; pasar S0, a
0,7 kg/qn de presifn

Tratar con 6,0% MIPA; semidecatar
en méquina de tefir; ramper vacfo
70 e con SO, (1 ves)

Trater can 6,0% MIPA; semidecatar
en miquina de fefiir; ramper vecio
30 am e 30, (1 vesz)

Irater can 6,0% MIPA; semidecatar
en méquina de teﬁir'a i'unper vacio
20 om e se (1 vez)

Tratar con 6,0% MIPA; semidecatar
en méquine de tefilr; romper vacio
20 cm can 302 (1 vez) A

Tratar can 6,0% MIPA; semidecater

. en méquina de tefiir; ramper vacio

71 e con S0,; dejar que sube la
presiln; ramper vacio 47 cm hasta
¢ con 1m3 .

Trater con 6;0% MIPA, semidecatar

e prensa Hoffman; romper vacio 71

m can 302; dejar que suba la pre-
~sibn; ranper vacio 46 em hasta O can

289113
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(eontinuacién Tabla VIIT)

&ra tamdento
mﬁnero

Descripcidn del tratamiento Indice de

9

Tratar con 6;091 HIPA; no semide-

catar; inyectar S0, & t_rayés del

tojido & 2 1/min durante 5 minu-

tos; hecer vac{o 40 cm durante 10 _
minutos para purgar 4';9
Irater can 6,04 NIPA y 1,0% Synsoft

z.s; no semidecatar; inyectar 30,

a trwée del tejido s 2 1/min du-

rente 5 min.; madurer durante 5 mi-
nutos.; inyectar aire durante 30 mi-
qutgs _ 3,5
No aplicar productos quimicos ni se-
midecatar; inyectar S0, & través del
tejido, @ 2 1/min durente 5 minutos;

no madurar; inyectar NH3 ¥ aire hesta
qus el pH del tejido es 7 _ 1,8
Ro aplicar productos quimicos ni se-
midecatar; inyectar S0, & 2 1/min du-
mnt‘e'-?.‘ min.; cerrar y dejar madurar
Gurante 10 miiautos; pasar sire duran-

te 5'ninutoa; inyectar lm3 & través

el tejido hesta que el pH de $ste es

7 | | L 34
No aplicar productos quinicos ni se-
midecatar; inyectar Nﬁ3 durente 3 min.;
cerrar y dejar madu.rar dm-ante 5 min.;
inyectar aire dura.nte 3 min. ; inyeotar .

S0, hests dar pH 7 a1 tejidz QO 4 ,g

AN

s

'-33-'-
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Ejemplo IX

R tejido del ejemplo I se trata camo en ejemplo VIII
en divemag condiciones de presién en la méquina de teiiir
én paquete, y con el tejido previamente calentado a dife-
rentes temperaturss. Las condiciones de tratemiento san las
que se indican en la tabla IX, mientras en la tabls x se in-
dican el pH del tejido despuds de tales tratamientos, el po-
der reductor, diferentes propiedades fisicas y camportamien-
tos al plegado, con y sin adicidn de humedad. ILos indioes de
Plegado en himedo se obtienen mojando el teaido al 40% de
humedad antes ds plencharlo en la prensa d¢ Hoffmen.

TABIA IX

G Tejidc tratado con 6% MIPA, impresnado a 100%
capta&én secado a 93,3%C. Se baja la tempera~
ture s 27,22¢ dentro del tejido y 88 afiade 802.
Despzés de aﬂadir 30,, se sube la temperatura a
3? 82C. Presién al camenzar, 54 mm Hg,

H Te j:ldo tratado con 6% mA, impregnado & 100%

‘ captacién ¥ secado & 93,32C. Se baja la tmpera-
tura a 66,72C dentro del tejido ¥ se afiade 802
Desmés de aﬂadir 30,5, se sube la temperatura a
83,390. Presidn al conenzar, 190 mm ‘Hg.

I mejido tratado can 6% HIPA, impregnado a 100%
captacd.&:, ¥ secado a 93,32C. Se sube la tempe-
ratars a 94,420 dentro del tejido ¥ se afiade S0,..
Después de aﬁsdir 502’ se- sube la temperatura a
101,190. Presién al c auenzar, ’70 m Hg.

-
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‘Después de aﬂadir S0

Desoripcién

Tejide tratado con sﬁma; impregnado a 1004
captacin y secado & 93;390. Se baja la tempe-
ratura & 26,7°C dentro del tejido ¥ se afiade
S50, Degp;éa de afiedir 302, 8se subg la tempera~
tura a 37,22C. Presién al camenzer, 60 mm Hg.
Tejido tratado con 6% m, impregnedo & 1004
eaptaeién ¥ secado & 93,32C. Se baja la tempera-
tura a 78,3% dentro del 'heaide ¥y se afiade soa.
Despzée de aﬂadir S0,, se sube la temperatu-a

a 79,48C. Presién al camengar, 62 mm Eg.

mejido tratado con 64 MIPA, impreguado a 160%
captacién y secado & 9;3;390. Se baja la tempera-
tars & 509C dentro del tejido y se afisde 50,. Des
mués de aﬁadir saa, 8e sube la temperatura s »
692C. Presién al camengar, 58 mm Hg.

?e;jido tratado con 6% MIPA, :I.mpreg:ado & 100%
captaoién ¥ secado & 93,390. Se baja la tempers~
tura & 59,490 dentro del tajido ¥y se afiade so

y B@ ’su‘ne la temperatu.ra a

2
84¢¢. Presién al camenzar, 60 mm Hg.

EEeSido tratado con 6% MEI?A, impregnado & 100%
captacién Y secado a 93,396. Se baja la ‘bempera-
tura a 61,120 dentro del te;}ido y se aﬁade so
Después de aﬁadir SOz, se subs la temperatura a
7190. Presién al cmemzar, 60 mm Hg.

-
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. /emtinuecidén Tabla IX/
T petemi ento

0

_ Degoripeidn
ea:ldo tratado cam 6% MIPA, 1mpreg1ade a 100%
oaptacién v secado a 93,3%C. Se baja la tempe—
ratura a 58,330 dentro del_tejido y se efiade
S0,+ Después de afiadir 80,, 8¢ sube la tempera-
ture @ 79,420, Presifn al camenzar, 365 mn Hg.
Te jido ﬁratédo con 6% MIPA, impregnado & 100%
captacién y sec.ado‘ 8 9‘3',.390. Se baja la tempera-
tura & 58‘990 dentro del 't}ej:ldo 7 se afiade SO5.
Despzés de aﬁaﬂir '80,, se sube la tanpe:ratnra e
7590, Presién al camenzar, 365 mn Hz.
Tejido tratado con 695 MIPA y 5% etilenglicel, '

;mpregnadq a 100% captaedé;t y secado & 93,3%C,

Se baja la temperaturs & 63,35 dentro del teji-
do y se ‘gf.iade 30_2; subiéniose Nluegq la ‘tempera~
tura & 75,69C. Presiéu el camenzar, 365 mn Hg:
Tejido tratado can 6% MIPA y 5% etilenglicol,
impregiado & 100% eapbacién'y secado & 93;3,%.
Se beje 1a temperaturs 8 65,62¢ dentro del e~
jido y se afiade soz;.suhiéndos'e luego la tempe-
ratura & 79¢C. Presidn al caenzar, 365 mm Hg.

36
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TABIA X .
Tra tand ento M ial oon ges

o Ensayo Instron. Indices de
mmf:tn:; _23__ 0, ?::g?rro &raieo:l.én A"El b _g.‘;: ga_d:—;
Camtrak —  -- 1926  29,% 47,0 L1 2,3

¢ T2 1,68 1874 35,18 60,5 3,6 50
‘B 52 2,23 188 3,87 458 3,5 50
I 46 L8 W 30,0 550 31 50

3T 1,36 29 33 A5t 25 49

EOT0 22 184 32 50,7 29 48

IoonmoL3 s B4 3 3,80 50

¥ 7,5 1,30 1868 3555 . 52,9 3,6 4,9

R 755 1,,";8 1825 3;?8;- 53;2 -‘3.;9 5;0

0 7,9 1,67 1603 29,28 48,1 3,8 4,9

P 5,6 2,75 1T . 31,60 54,2 3,7 4,6

Q@ 61 2,85 1719 30,00 550 3,6 5,0

R 5,3 2,50 1688 30,74 62,8 3,2 4,6

Ejemplo X

El tejido del ejemplo I es semidecatado; _arro’llaﬁo en
el tubo pei.for_ado de una mééuina do tefiir en paquete; ¥ her-
métioame_nte eerra&o como en ol ejemplo VIII, La temperatura
del tejido es de 2520 cuando se admite el gas-amqniaco an-
nidro en 1s méquins. Después de subir la temperatura a 40,626
se hece pasar aire forzado s través de 12 méquins duramte 10

" minutos para expilsar el gas smonfaco, después de lo cual la
temperatare ha vajado & 199C. Con le méquine a una presién
de 50 mm Bg, ge admite gaaasoz en la méquina y‘ 8e ccnfinda
hasta que le tempersaturs llega & 35,696. 4 cantinuacién se

purge la méquine con aire como antes,'a_s sace el tubo o vés-

_w - 289113



= ‘t8go perforado y se miden el pH y el comportamiento al ple-
gado del tejido. El pH es de 4,9, el {ndice de plegado en se-
co es de 2,6 y en himedo de 4,7. '

Ejemplo XI

Se replte el proceder del ejemplo X, salvo en gque se
empieza por afiadir gme 502; ¥y se contimia con gas’ aménie,f:o
enhidro. La temperatura del tejido es de 259C =ntes de la
adicidn dé'SO2 y de 33;390 cuando se interrﬁmpe la a@misién
de 30,. Ia temperatura del tejido es de 2520 y la presién de
57 um Hg antes de 1la adicidén de emonisco. ALl lleger a wna
temperatura de 469C se interrumpe la reaccidn y se saca de
la miquina el tubo perforado; con el_tejido; despuéds de pur-
gar con sire., E1 pH del tejido es de 5,9; el Indice gle ple-~
gado on seco es de 3»;2 Y en humedo de 5;0.

Ejemplo XIT

El tejido del ejgmplo I se impregma con diferentes ba~-
tios a 80% de captaciém, y luego es acabado y expnesto:a un
228 activador como se indica en el ejemplo I. Ia tabla XI
r.efle;ia les propiedades de los tejidos asi tratados.

2069113
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Ejemplo XIIT - _ '
~ El tejide del ejemplo .I se impregna &l 82,04 de cap-
tecién de 1fquido con una solucién que contiene 6;0% de mouno-
ieopropanolanina; 5,04 de etiienglicol Y 0;1% de éyn-Fac 905. |
Despuéds de impregnar, se seca este tejido a 93,39-10;;290 a
un 10# aproximademente de recuperacidén o “reprisé” ¥ se 1o

da una semidecatacién de 1,25 minutos de 1'rapor 'segqidos de

.3 minutos de extraccidén de vacio. Despuds de semidecatado,

' el tejido se corta en tiras de 29,5 em de ancho y 36,6 me-

tros de longitud. Cads muestre de tejido seerrolls indiviw
dnalmente de modo mecdnico sobre el véstego o tubo perfore~
do de une méquina de tretamiento con gas, y se intenta man-
tener la tensidén del tejido, a mano, aproximadsmente igual
de un rollo al siguiente. E1l tratamiento efectivo con el @s
se efectis por diversos procedimientos, indicados en lo que
sigue‘a _

(1) E1 tejido previamente tratado (1869 gramoe) se co-
loca en 1a méquina y se callenta & 65,62C. El gas de didxi-
do de azufre se introduce en cantidad (51 g) suficiente para
valorar la amine que hay en el tajido; nés un exceso su-
ficiente para ocupar loé espacios huecos en el tejido y en
la méquina. Este material gaseosc se hace circular durante
15 xninutos; ¥ a continuacidn se introduce gas smoniaco -en
centidad ('7 8) suficiente para valorar el exceso de didxide
de émfre gue bay en el sistemé. El smoniaco se deja cir-
cular durante 5 minutos, al cabo de 108 cuales se detiene el
tratamiento axperiment.al Yy se saca el tejido de la méqui-
na; . -. . o .

(2) E1 tejido previamente tratiado (1869 g) se coloca

en la méquina y se caiienta a 28,32C. Se introducenentonces

-
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d1éxide de azufre y amoniaco gaseosos, en igual sucesidn y

cantidad gue en el caso (1). A lo largo de las orillas del
tejido se observa un ligerisimo “nevado® (que se cree debido
& la presencia de sulfito y/o bisulfito de amonio.

(3) E1 tejido previamente tratado (1823%) se coloca en
la méquina y se celienta a 5%;290.En_ el sistena se introdu-
ce didxido de azufre gaseoso en cantidad (41,4 g) suficiente
para valorar la emina que hay en el tejido; més una cantidad
suficiem:e bara ocupar los espacios huscos en el tejido. Los
gases se hacen circular durente 10 minutos, introduciéndose
une cantided (8,3 g) de €88 emoniaco suficiente pafa valorar
ol exceso de didxido de azufre Qque hay en el sistema. Al cabo
de un tiempo adicional de eirculacidn de 10 minutos, se pur-
ge el tejido con aire dursnte 5 minutos. |

(4) BL tejido previamente tratado (19082) se colocs enm
ls méquiné, y se in'brqduée en el sistema diéxido de azufre
8282080 eén cantidad (4;3;0 &) suficiente pars valorer la am.n-a
que hay en el tejido y ocupar los espacios huecos en éste.

Al cabo, de :Lu minutos de ciroulecidn, se introduce gas smonie~-
¢o en cantldad (6,6 g) suficiente para valorar el exceso de
didxido de azufre. Los gases se hacen circular durante 5 mi-
nutos mé.s, ¥y durante otros 5 minutos se pu.rga con aire el te-
jidos _

Durante éste experimento no se aplica ealor algano. E1

-

calor de campresién del aire més el de reaccidn en las valo-
racionss éoido—base en cuestidn, eleva la temperatura del te-
Jjido a 38,990 én el transcurso del experimentos

(5) El Yejido previaments tratado (1886 g) se coloce en
la méqﬁiha; introduciéndose en el sistema 4idzido de azufre
£ase080 en cantidad (42,5 g) suficiente para valorar la amina

299113



10

15

- 20

25

30

" que _hay en el tejido y ocupar los espacios huecos en éste.
Bate gas se hace cirecular durante 5 minutos, sl cebo de log
~cuales se in'bmduce £as amoniagoen centidad (6,5 g) suficien—

Te para valorar el exceso de didxido de azufre. A este pun-
to, la temperatura del tejido es de unos 37 82C. El1 tejido
8¢ calienta lusgo a 602C por medio del sistema eléetrico de
caldeo conectado a la mé.qU.ina Alcenzada esta temperatura, '
8¢ hace pesar aire a través del tejido durente 5 minutos.

(6) E1l tejido previamente tratado (1791 &) se coloca
en la méquina y se calieunta a 56,790 + Bn el sis‘bema se in—
troduce didxido de azufre gaseoso en cantidad (40,5 g) su-
ficienie pars valorar la amina que hay en el tejido y OCU=
par los eapacios }mecos en éate. A los 5 minutos de circu=-
lacién de este zas, se introduce gas mmoniaco en cantidad
(6,2 g) suficiente para valorar el exceso ds diéxido de azu-
fre. Al cabo de otros 5 minutos de circulacién, se abre el .
slstema y se purga el tejido con aire durante 5 minutos més, -

(;) El tejido previamenie tratado (1920 &) se coloca en
la méquing y se calisnta a 602C. Se introduce gas de diéxido
de azufre en cantidad (38,4 g) suficiente para valorar la
amina que hay en el tejido y ocupar los espacios huecos en
éste. Este gas se hace circulaer durante 5 minutos, al cabo
de los cuales se introduce gas emoniaco en centidad (6,4 g)
suficiente para valorar el exceso de diéxido ds azufre. Des-
pues de otros 5 minutos de circulacidn, se abre el sistems ¥y
8¢ purga el tejido con aire durente 5 mnutos més.

(8) El tejido previemente tratado (1874 g) s coloca en

- la méquina ¥y 8e calienta. a 62, 890. Se introduce didxido de

azufre geseoso en cantidad (37,0 &) suficiehte para valorar
la amine que hey en el tejidc. Los gases se hacen cirecular

d2- 299113



4 22 Y

. durante 5 mizmtos; intrbduciéndo luego gas emoniaco en can-
tidad (14,0 g) suficiente pars valorar todo el didxido de
azufre.previamente admitido en el sis’éema. Se hacen circu-
lar los gases durante 5 minutos més, gl cabo de los cuales

) 8e abre el sistema y se purgs el tejido con aire durante otros
5 minutos. _ |
(9) E1 tejido previemente tratado (1982 g) se coloca en
. le méquina y se calienta a 62,8%_, El gas de diéxido de azu~
: fre se introduce en cantidad (3§,5 g) suﬁéiente para valo-
10 rar la smina que hay en el tejido. Al cabo de 5 minutos de
hacer circular este gas, se introduce gas emoniaco en can-
tidad (10,5 &) correspondiente a la mitad de le necesaria
para yalorar el diéxido de azufre previemente admitido en
el sistema. Estos gpses se hacen circﬁlar durante 5 minutos,
15 al cabo de los cuales se abre el sistema y se inyecta aire
darente 5 minutos mds. '

(10) El tejidc previamente Atratado (1883 g) se coloca
en la méqu;i.na, introduciéndose diéxido de azufre gaseoso en
cantidad (38,0g) suficiente para valorar la amina que hag'

20 en el tejido. Al cabo de 5 minutos de cireulecién de este gas,
se introduce gas smonisco en cantided (3;3 &) 861o suficien=

_ te para ocupar los espacios huecos gue hay en el $8jido. Esw=
tos gases se hacen circular durante 5 minutos, y luego se
-abre el sistema y se purga con aire durante 5 minutos més.

25 (11) E1 tejido previamente tratado (2021 g) se coloca
en la miquina y se callenta a 57;890. En el sistema se admi-
te didxido de azufre gaseoso en centidad (40;0 &) su.ficiex;—
te para reaccionar con 1l amina qie hay en el tejido. Este
gas se hace circular durante 5 minutos, al cabo de los cuales

30 " se introduce ges emonisco en cantidad (3,6 g) suficiente para
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-ocupar los espacios huecos en el tejido. Al cabo de 5 minutos

. ¢
AN A AA SN, AT

més de circulscidn, se abre el sistema y se purgs el tejido
con aire durante otres 5 minutos.
Los datos resultentes se reflejan en le table XIT.

TABIA XIT
Experimento Indice-de pleéado en seco; PH del tejido des—
- n® a 77¢C pues del tratamiento
- oo 1 dle — _en b Hes
1 2,7 3,3 6,6
2 24 3,0 68
3 3,9 3,1 6,5
4 1,9 2,3 6,8
5 1,9 2,9 6,7
6 2;1 2,3 6;4
7 2,8 24 6,2
8 3,0 2,3 6,5
9 2,6 2,5 6,5
10 2,3 2,8 6,5
n 1,9 2,4 6,9
-Ejemplo XIV

El tejido del sjemplo I s tratedo con 4,50% de monoiso-
propanolanina; 0;1055 de Syn-Fac 05 y 7,204 de urea, basasdos
los porcentajes en el peso del ‘aajido%

El tejido esm eec_zado a 93.39-3.0;,220 ¥ semidecatado en
ung prense de Hoffmen, con 15 seéu.ndos de tratamiepto al va~
por seguldos de 60 segundos de extraceidn de vacio, contenido

-44 - >
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- entre dos piezas de tela de decatar,

TAAA e,

Este tejido, con un peso de 1482 a-amos, es luego arro- .
1llado en ol sgporl:e de wna méq;uina de la_.boratorio para el
tratamiento con ges, colocando en la méquina y calentando s
602C, Al sistema se le afiade gas emoniaco (2,6 g) que se ha~
ce'circular durante 6 minutos. El exceso de amonfaco se deja
escapar el exterior. A oontinugcj.ﬁn se introduce en el siste-
mé diézido de agufre gaseoso (51,4 g) que, Ate_rminada le adi-
oidn; %6 hace ciroular durante 6 minutos. Bl exceso de este
gas de didxido de azufre se hace salir al exterior.

A eontinuacién se efiade de nuevo al sistema smonfaco
(1,3 8) qus se hace circular durante 6 minutos. Fina]mente,
se da salida y expulsen los geses durente 10 minutos. Se sg-
ca el tejido de 1a méquina Y se pruebsa. '

El :!.ndice de plegado en seco inicial es de 3 5. BEste
:tndice, a8l cabo de una semene ‘de maduracién en condiciones de
mbiente normales, swmenté a 4,3.

Esta solicitud gue corresponde a la presentada en Es-
tacbs Unidos de América el 6 de Mayo de 1963, con ol ndmero
278 359, 8¢ 8coge & los beneficios del articulo 51 del vigen-
te Estatuto sobre Propiedad Industrisl.

- NOT4a -

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen—
$an pa.ra que seen cbaeto de eata solicitud de Patente de In-
vencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.- Un procedimiento pera modificer lss caracter{sti

-
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ces de fibrsa queratinieas que comprende poner en coeabacto

fibres queratinicas con un agente reductor precursor y can
un agente reductor activador quimieo com 1o que diches f£i-
bras quedan caracterizedass por una propezieién a la fijecidn
duredera posterior en wna cmfiguracién desesada. .

2%2,~ Un procedimiento de acusrdo con el punto 1 en que
el aani:e reductor activador estd en un estado geseoso,

32.- Un procedimiento de acuerdo com el punto 2 en que
18s fibras queratinicas son puestes en cantacto con el agen-
te reductor precursor antes qﬁ.e cm el agente reductor acti-~
vader.‘ _ ’

42,=TUn pmcedimiento de acuerdo con el punto 3 en que
el agente reductor precursor tiene un pH mayor de 7 cauo so-
1u016n_en.asla al 1%. _

52,= Un pProcedimiento de acuerdo can el punto 4 en gue
el aanée'_reducﬂl;or activador camprende un agente reductor.

6%2.~ Un procedimierto de acuerdo com el punto 5 en gue
el agente ‘reduetor activador cauprende S0,

;9.7 Un procedimiento de acuerdo cam el punto 2 en que
el prectirsor estd en un ¢stado gZwseoso. _

82,~ Un procedimiento para presensibilizer fibres que-~
reti{nices para su fijacién duredera posterior que can‘prende‘:
1) poner en catacto lss fibres querstinices cm wn egente
reductor precursor; (2) scmeter diches fibres & cuslquier ope-
racidn de acabado deseada, y 3) _exponer Jnego diches fibres a
un agente reductor gasooso activador qu:[mioo, e lo que di-
chas fibres san presensibilizadas para 1a fijaeién duradera
pesterior.

9%.,~ Un procedimiento para presensibilizar telas qus
cantienen fibres queratinicas para la fijacidn dursdera pos-

f’ﬁ\l
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terior mientras’ 8¢ proporcione un acabado deseado a dichas
telas que compren;le.: 1) poner en cantacto dicha tsla econ un
agente reductor precursor- 2) canunicar un acgbado deseado g
dicha tela; y luego 3) exponer dicha tela & un agnte reduc-
tor geseoso sctivador quimico, cm 1o que se retiene un aca-
bado deseado en la tels ¥ can lo qus dicha tela resulis pPro—
sensibilizada para su fijacién duradera posterior.

10%.- Un procedimiento pera presensibilizer teles que
contienen fibres queratinicas para su fijacién duradera pos-
terior mientras s proporciona un acabado deseado a8 dicha te-
la, que compraade': 1) impregnar dicha tela can un agente re-~
ductor precursor; 2) secer dicha tela; 5) canunicar un aca-
bado deseado a dichsa tela; 4) y exponer luego dicha tela &
w agente reductor gaseoso activaior quinico can lo que se
retiene en la tela un ecabado deseado y cean 1o que dicha te-
la queda presensibilizads para la fijecidn duradera poste-
rior.

119.- Un pracedimiem:o de acuerdo con sl punto 10 en
que la tela és secada bajo condiciones relejadas despuds de
la impregnacién.

1l2¢.,~ Un procedimiento de acuerdo ¢on el punto 11 en
que la tela es impregnada con una solucién acuosa del agente
reductor iarecursor.

- 13%.- Un procedimiento de acuerdo can el punto 12 en
gue sl agen'l:e reductor precursor tiene un IH mayor de aproxi-
madamen te 7 cano solucién en agua el 1 «. |

142.- Un procediniento de acuerdo can o1 punto 13 en
que el aéante reductor activador canprende un agente reduc-
tor en wm estado gaseoso. .

152.~ Un procedimiento de acuerdo can el punto 14 en

| - 209113
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que el a@nte reduotor ac’civador ¢ anprende 802.
162.= Un Procedimiento de acuerdo con el punto 15 en

‘que el agente reductor precursor comprends una amina,

172 .= Un procedimiento de acuerdo con el punto 16 em
que la smina. comprende una alcanolamina.
182,~ Un prqcadimien‘hc de acuerdo can el punto 1l en

. que el ac;abadq deseable es canuniéado a la tela por uns ope-~

recién de vaporizado. ’

19¢.= Un procedimiento ée amerdo cam ol punto 1l en
que ol a;ante reductor activador estd presente en una canti-
dad que al menos es sustancialmente equivalente al agente re-
ductor precursor,

202,~ Un procadimientc de acuerdo cm el punto 12 en
que se aplica gas amoniaco a la tela después del acabado.

- 24%.~ Un procedimiento de acuerdo ca el punto 20 en
que se aplica didxido de azufre gasecso & la tela después del
acabado,

222.~ Un procedimiento de acuerdo cm el punto 21 en
que a1 menos una pertes del gas emomiaco es aplicado & la te-
la desp.uéa.del tratamiento can didxido de azufre gaseoso.

23%.- Un procedimiento de acuerdo con el punto 20 en
que 1a scalucidn de eg@nte reductor precursor catiene una el-
canolamlna.
o 242.~ Un procedimiento de acuerdo.cm el punto 23 en
que el precursor comprende ges amoniaco y el activador campren~
de 502. o

25%2,~ Un prooediuzlento de acuerdo coan el punto 24 en
que el agaz;ﬂ:e reductor precursor camprende amonfeco. |

260 ¢ Un procedimiento de acuerde con el punto 25 ax
que el aéante reductor activador comprende diéxido de azufre.

- - 909iid
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279.- Tn proceﬁimiento de acuerdo can el punto 26 en
que al mems una parte del amanfaco es aplicada & la tela
después del tratamiento de la misme con didxido de azufre.

289.- Un procedimiento pare modificar las caracter{sti-
ocas de fibras queratinicas.

Tal y cano s¢ ha desorito en la Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y can los fines que
se han especificado.

Esta Memorla consta de cuarente y nueve hojes escritas

& méguina por una sola cara.
Hadrid,

2008113
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