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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE aAfNoOs
EN ESPafa
solicitada a favor de D. Francisco Muriana Crespo, de -
nacionalidad espafiocla, domiciliado en Puerto de Sagunto .
(Valencia), Calle Alfonso XII, s/m, )
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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La invencidn que se va a describir en le pre-
cente memoria y en los dibujos complementarios anexos,

trata de une miquina para la fabricacidén de pilas pares

|_1gvar, cuyas cualidades de novedad y utilidad practica_
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le infieren suficiente fundsmento para solicitar por - -
ella el privilegio de exclusividad referente a su fabri-
cacion y venta exclusiva en Espafia & nombre del recurren
te.

Lgs pilas para lavaderos que se fabrican en la
actualidad, presenfan el inconveniente de‘un proceso de-
fabricacidn excesivamente laborioso y lentb,'motivos por
lo cual, su coste resulta elevado, siendo su fabricacion
poco utilitaria. . |

Con la utilizacidn de la msquina que nos ocupa
se consigue una elevada produccién de las pilas para la%
vaderos, resultando por tanto su coste mas econdmico que
las conocidas actualmente, presentando todas las piezas
fabricadas, un perfecto e identico acabado debido a2 su
febricacion totalmente mecanica. .

Ests maquina actua en forms hidraulica, presen
tando un caba;lete que soporta la pieza fabricada, sien~
ao las patas del caballete, las guias de avance en sen—-
tido ascendente, del molde exterior de la pieza; dispone
superiormente, de un contramolde del interior del lavade
ro, que hidraulicamente desciende, alojandose en el inte
‘rior del mblde exterior, guedando una camara ciréundante
entre ambos moldes gque sera ocupada pdr la pasta que de-
be formar le pieza, y mediante un vibrador se situa ocu-
. pando todos los intersicios del moide a fin de formar --
une mase compacta sin burbujas o camaras de aire.

El émbolo del contramolde superior, lleve un

marco montado gl propio comtramolde, para apoyar el mar-

|_co, sobre el borde de lg pieza una vez esta constituidgL
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por el émbolo del contramolde superior de doble funcion.

a fin de disponer un ultimo prensadoc que favorece el per
fecto acabado de le misma, produciendo al mismo tiempo,
el orificio de desague en el fondo del lavadero.

" Para retirér la pila de la maquina una vegz con
formgda se hacen reitroceder los moldes, guedando la pie-
za apoyada sobre una plancha superpuesta al caballete, -
con la que se facilita su traslado. ‘

Para una mas clara comprensidn de las caraéte-
risticas generalés que de jamos expuestes, se.acompaﬁa —-—
une lémina de dibujos gue nos miestra un ejemplo de ree-
lizacién practica de la maquina pare la fabricacidn de -
pilas para lavaderos objeto de la invencidn, con la ob-
servacidn de que & dichos dibujos, debe darseles una am~
plia interpretacidén, de ningin modo restrictiva.

Ias figufés disefiadas en la hoja de dibujos -~
anexe son como sigue:

Pigura 12 - Vista frontal én-alzado, del conjunto -
ge le maquina que se presenta @ su registro.

Figura 22 - Seccion A<B en planta de la figura 18,

. Pigura 3% - Seccidén vertical C-D en alzado de la fi
gura 18, observandose el ingerior de ambos moldes.

Al objeto de facilitar la localizacidn de las
distintas partes de que consta la miquina pera la fabricg
cidn de pilas para;lavaderos, asi como sus caracteristi-
cas y funcionamiento, se han dispuesto acotaciones en lag
figuras de la hoja de dibujos, relacionadas con las des-

cripciones que se efectuan a continuacién, de modo gue ~

-1- es una placa soporte del conjunto, quedando montadas
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1 a su vez va guiado entre lgs patas -2- en sus movimien-—-
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en ella, las batas -2- que superiormente llevan el table
ro =3=; en el centro de las patas -2-, se encuentra el -
cojinete —4- del émbolo =5-, el cual lleva montado soli-
dariamente el soporte —-6- del molde -%-, yendo éste guia

do por los salientes laterales -8- del soporte‘-6- que -

tos ascendentes y descendentes.

La placa soporte -1-, tiene montadas las colum
nas verticales ;9- que superiormente sujetan el soporte
-10- donde se dispone el cojinete -11- del émbolo -12-,
encontrandose ambos émbolos, =5= ¥y =12-, en un mismo eje
vertiéal. _

El émbolo -12-, es solidario de la place hori-

o

zontal -13-, y ésta a su ves es solidaria de las regleta;
-14- que se apoyan por los extremos, debajo de los topes
-15- solidarios del contramolde -16-, encontrindose dis-
puestos en los amgulos internos del propio contramolde
y con un espacio entre el tope y el fondo del contramol-
de, mayor que el espesor de las reglefas -14-, al objeto|
de que puedan tener un recorrido.

De la placa horizontal -13-, parten los tiran-
tes -17- orientados hacia arriba, para fijarse solidarig
mente al marco -18- que conforma el borde de la pieza.

Para formar la pieza, se hace ascender en prin
cipio el molde -7- que presenta sﬁperiormente el ensanché
miento -19- que constituye el reborde de la pila, siendo
el fondo del molde, la,plahcha -20-, apoyada sobre el ig
blero.-3-, utilizndose esta plancha para retirar la pie-

za ung vez conformada.




1

95

:'4:\"

100

105

110

115

ANy

I

-5-289108

Como segunda operacion, se hace descender el

contramolde -16- hasta disponer alojado en el interior
terales de ambos moldes, y entre la base del contramolde

pacio quedando perfectamente gsentada merced a un vibré-
dor -21- dispuesto debajo del tablero -3-.

Pinalmente desciende el marco -18- prensande
y alisando el borde de la pieza moldesda, descendiendo
al mismo tiempo el pivote =22~ solidario del centro del
éwbolo -12- que atraviesa el contramolds -16- y la plan
cha soporte -20-, produciendo una perforacion en la pas-
ta, sirviendo esta perforacidn como desagie produciéndo-
gse por este medio una entrada de aire que permite la re-
tirada de los moldes sin dafiar la pieza.

Suficientemente descritas les caracteristicas
y funcionamiento de la maquina para la fabricacidén de -
pilas para lavaderos, unicamente rests consignar la po-
_eibilided de ser variables los materisles empleados en
su construccidn asi como sus temefios y formas referentes
a cualquier detslle de tipo constructivo, siempre gque no
alteren los-puntos esenciales, puestos de manifiesto en

la siguiente

En la presente Patente de Invencidn, se reivin

dican como nuevos y de propia invencion, los siguientes

puntos:

del molde -7-, quedando un espacio entre las parades la-|’

-16- y la plancha -20-, disponiéndose la pasta en este eg

' 12.- Maguina para la fabricacidn de pilas pa-—_
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ra lavaderos, caracterizada por comprender un caballete

formado por cuatro patas verticales que sustentan supe-
riormente un tablero gque constituye la base de apoyo de
ung plancha horizontal sobre la que se spoya la pleza -
wmoldeada, actuando las patas del caballete, de guie de
un soporte que lleva apoyado el molde exterior, siendo
dicho soporte, solidario de un émbolo que asciende ime-
pulsado hidraulicamente, presentando superiormente y en.
un mismo eje que el embolo descrito, otre émbolo solida
rioAde ung plancha horizontal que presenta por dos lados
opuestos; unas pletinas cuyos extremos gquedan alojados
debajo de unos mifiones solidarios de los angulos inter-
nos de un molde interno §>contramplde, de modo que al -
descender hidrsulicamente, queda alojado dentro del mol-
de exterior, siendo lg separacion entre ambos moldes, -
el espacio que ocupa la pasta que forma la pieza, la --
cual; se asienta en el fondo por la accién de un vibra-
dor situado debajo del tablero del caballete. _

2¢.- Miquine peras la fabricacidén de pilas para
lavaderos; caracterizada porque de la piancha horizontal
del émbolo;superior de la precedente reivindicacion, par
ten cuatro brazgé en sentido ascendente y en forma incli
nada;-cuyos extremos se fijan solidariamente & un marco
que presiona sobre el borde de la pieza moldeada confor—
méndolo, teniendo en el lado inferior de dicha planchs y
y en el eje del émbolo, un punzdén saliente apuntando ha-
cia abajo, que alojéndose en un orificio del molde inter

no, atraviesa la pasta por el centro de su base, produ=~

ciendo en la pieze moldeada, un orificio gue constituye
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el desagqe de la pila. ¥

32,.- "EMQUINA PARA LA FABRICACION DE PILAS FA
RA LAVADEROS*, de conformidad en un todo en lo esencial
y fines industriales a lo descrito en la precedente memo
ria desgriptiva Yy gréficamente representada en los adjun
tos planos, para su mejor comprensidn.

Esta memorie consta de SIETE hojas escritas &
mecanografiadas por une sola cara a doble espacio en _—

154 1{neas.

Valencia, 9 Abril 1964

Por sutorizacidn de resado.-
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