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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A

s o l i c i t a d a  a  f a v o r  de D. F r a n c is c o  M uriana C resp o , de -  

n a c io n a lid a d  e s p a S o la , d o m ic ilia d o  en P u e rto  de Sagunto 

( V a le n c ia ) ,  C a l le  A lfo n s o  X I I , s/n ,

p o r

=; = =; = =; = "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PILAS PARA 

LAVADEROS" =;= =;= =;= =;= =;= =;= =í= =:= =:= =t= =t=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

L a in v e n c ió n  que se  va  a  d e s c r i b i r  en  l a  p re ­

s e n te  memoria y en lo s  d ib u jo s  com plem entarios an exo s, 

t r a t a  de una maquina p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de p i l a s  p a ra  

— la v a r ,  cu yas c u a lid a d e s  de novedad y  u t i l i d a d  p r a c t ic a —
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l e  in f i e r e n  s u f i c i e n t e  fundam ento p a ra  s o l i c i t a r  p o r —  

e l l a  e l  p r i v i l e g i o  de e x c lu s iv id a d  r e f e r e n t e  a  su  f a b r i ­

c a c ió n  y  v e n ta  e x c lu s iv a  en Espada a  nombre d e l r e c u r r e n  

t e .

L as p i l a s  p a ra  la v a d e r o s  que se  fa b r ic a n  en l a  

a c tu a lid a d , p re se n ta n  e l  in c o n v e n ie n te  de un p ro ce so  de 

f a b r ic a c ió n  ex cesivam en te  la b o r io s o  y  le n t o ,  m otivos p o r 

l o  c u a l ,  su  c o s te  r e s u l t a  e le v a d o , s ie n d o  su  f a b r ic a c ió n  

poco u t i l i t a r i a .

Con l a  u t i l i z a c i ó n  de l a  máquina que nos ocupa 

s e  co n s ig u e  una e le v a d a  p ro d u cció n  de l a s  p i l a s  p a ra  l a ­

v a d e ro s , re s u lta n d o  p o r ta n to  su  c o s te  mas económ ico que 

l a s  co n o cid a s  a c tu a lm e n te , p resen tan d o to d a s  l a s  p ie z a s  

f a b r ic a d a s ,  un p e r fe c to  e id é n t ic o  acabado d eb id o  a  su  

8 f a b r ic a c ió n  to ta lm e n te  m ecán ica.

E s ta  máquina a c tú a  en form a h i d r á u l i c a ,  p re se n  

tando un c a b a l le t e  que s o p o r ta  l a  p ie z a  f a b r ic a d a ,  s ie n ­

do l a s  p a ta s  d e l c a b a l le t e ,  l a s  g u ia s  de avan ce en sen­

t id o  a sc e n d e n te , d e l m olde e x t e r i o r  de l a  p ie z a ;  d isp on e 

su p e rio rm en te , de un con tram olde d e l i n t e r i o r  d e l  la v a d e  

r o ,  que h id rá u lic a m e n te  d e s c ie n d e , a lo já n d o s e  en e l  in t e  

r i o r  d e l molde e x t e r io r ,  quedando una cámara c ircu n d a n te  

e n tr e  ambos m oldes que s e r á  ocupada p o r l a  p a s ta  que de­

be form ar l á  p ie z a , y  m ediante un v ib r a d o r  s e  s i t ú a  ocu­

pando to d o s  l o s  i n t e r s i c i o s  d e l  molde a  f i n  de form ar —  

una masa com pacta s i n  b u rb u ja s  o cám aras de a i r e .

E l émbolo d e l contram olde s u p e r io r ,  l l e v a  un 

marco montado a l  p ro p io  con tram old e, p ara  a p o y a r e l  mar­

c o , so b re  e l  borde de l a  p ie z a  una v e z  e s t á  c o n s t i t u id a ,
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a  f i n  de d isp o n e r  un ú ltim o  prensado que fa v o r e c e  e l  p e r  

f e c t o  acabado de l a  misma, produciendo a l  mismo tiem po, 

e l  o r i f i c i o  de desagüe en e l  fon do d e l la v a d e r o .

P ara  r e t i r a r  l a  p i l a  de l a  máquina una v e z  con 

form ada s e  hacen r e t r o c e d e r  l o s  m old es, quedando l a  p ie ­

za  apoyada so b re  una p la n ch a  su p e rp u e sta  a l  c a b a l l e t e ,  -  

con l a  que s e  f a c i l i t a  su  t r a s la d o .

P ara una mas c l a r a  com prensión de l a s  c a r a c t e ­

r í s t i c a s  g e n e r a le s  que dejamos e x p u e s ta s , s e  acompaña —  

una lám in a  de d ib u jo s  que nos m uestra un ejem plo  de r e a ­

l i z a c i ó n  p r á c t ic a  de l a  máquina p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de -  

p i l a s  p a ra  la v a d e r o s  o b je to  de l a  in v e n c ió n , con l a  ob­

s e r v a c ió n  de que a d ich o s  d ib u jo s , debe d á r s e le s  una am­

p l i a  in t e r p r e t a c ió n ,  de n in gún  modo r e s t r i c t i v a .

Las f ig u r a s  d iseñ a d a s  en l a  h o ja  de d ib u jo s  -  

anexa son como s ig u e :

F ig u r a  13 -  V is t a  f r o n t a l  en a lz a d o , d e l  co n ju n to  -  

de l a  máquina que s e  p r e s e n ta  a  su  r e g i s t r o .

F ig u r a  23 -  S e c c ió n  A-B en p la n ta  de l a  f i g u r a  13, 

p o r e l  embolo d e l contram olde s u p e r io r  de d o b le  fu n c ió n .

F ig u ra  33 -  S e c c ió n  v e r t i c a l  C-D en a lz a d o  de l a  f i  

g u ra  13, observánd ose e l  i n t e r i o r  de ambos m oldes.

A l o b je to  de f a c i l i t a r  l a  l o c a l i z a c i ó n  de l a s  

d i s t i n t a s  p a r te s  de que c o n s ta  l a  máquina p ara  l a  fa b r ic a  

c ió n  de p i l a s  p ara  la v a d e r o s , a s í  como su s c a r a c t e r í s t i ­

c a s  y  fu n cio n a m ien to , se  han d is p u e s to  a c o ta c io n e s  en la ¡  

f i g u r a s  de l a  h o ja  de d ib u jo s , r e la c io n a d a s  con l a s  des­

c r ip c io n e s  que se  e fe c tú a n  a  c o n tin u a c ió n , de modo que -  

- 1 -  es  una p la c a  s o p o r te  d e l co n ju n to , quedando montadas
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en e l l a ,  l a s  p a ta s  - 2 -  que su periorm en te l l e v a n  e l  t a b le  

ro  - 3 - ;  en e l  c e n tro  de l a s  p a ta s  - 2 - ,  se  e n cu en tra  e l  -  

c o j in e t e  - 4 -  d e l émbolo - 5 - ,  e l  c u a l l l e v a  montado s o l i ­

d ariam en te e l  so p o rte  - 6 -  d e l molde - 7- ,  yendo é s t e  g u ia  

do p o r lo s  s a l i e n t e s  l a t e r a l e s  - 8 -  d e l  s o p o r te  - 6 -  que -  

a  su  v e z  v a  gu iad o  e n tre  l a s  p a ta s  —2— en  sus movimien­

t o s  a sce n d e n te s  y  d e sce n d e n te s .

La p la c a  so p o rte  - 1- ,  t ie n e  m ontadas l a s  colum 

ñas v e r t i c a l e s  - 9 -  que su periorm en te s u je t a n  e l  so p o rte

- 1 0 -  donde s e  d ispon e e l  c o j in e t e  - 1 1 -  d e l  émbolo - 1 2 - ,  

en co n trán d o se ambos ém bolos, —5** y  * 12 —, en ún mismo e je  

v e r t i c a l .

E l émbolo - 12- ,  e s  s o l id a r i o  de l a  p la c a  h o r i­

z o n ta l - 1 3 - ,  y  é s t a  a  su  v e z  e s  s o l i d a r i a  de l a s  r e g le t a ; : 

—14— que se  apoyan p o r l o s  extrem os, d e b a jo  de l o s  to p e s  

- 1 5 -  s o l i d a r i o s  d e l  contram olde - 1 6 - ,  en con trán d ose d i s ­

p u e sto s  en l o s  á n g u lo s in te r n o s  d e l p ro p io  contram olde 

y  con  un e s p a c io  e n tr e  e l  to p e  y e l  fondo d e l  contram ol— 

d e, mayor que e l  e s p e s o r  de l a s  r e g le t a s  - 14- ,  a l  o b je to  

de que puedan t e n e r  un r e c o r r id o .

De l a  p la c a  h o r iz o n t a l  - 13- ,  p a rte n  l o s  t i r a n ­

t e s  - 17-  o r ie n ta d o s  h a c ia  a r r ib a ,  p a ra  f i j a r s e  s o l i d a r i a  

mente a l  marco - 1 8 -  que conform a e l  borde de l a  p ie z a .

P ara  form ar l a  p ie z a ,  se  haoe a s c e n d e r  en p r in  

c ip io  e l  molde - 7 *  que p r e s e n ta  su p eriorm en te  e l  ensancha 

m iento - 19-  que c o n s t itu y e  e l  reb o rd e  de l a  p i l a ,  s ien d o  

e l  fondo d e l m olde, l a  p la n ch a  - 2 0 - , apoyada so b re  e l  t a  

b le r o  - 3 - ,  u t i l iz n d o s e  e s t a  p lan ch a  p a ra  r e t i r a r  l a  p ie ­

za  "na v e z  conform ada.
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Como segunda operación , se  hace descender e l  

contramolde - 1 6 -  h a sta  disponer a lo ja d o  en e l  in t e r io r  

d e l molde -7 -*  quedando un esp acio  e n tre  la s  parades la ­

t e r a le s  de ambos moldes, y  en tre  l a  base d e l contramolde 

-1 6 -  y  l a  p lancha -2 0 -, disponiéndose l a  p a sta  en e s te  ej¡ 

pació  quedando perfectam ente asentada merced a  un v ib ra ­

dor - 2 1 -  d isp uesto  debajo d el ta b le r o  - 3 - .

Finalm ente desciende e l  marco - 18-  prensando 

y a lisa n d o  e l  borde de l a  p ie z a  moldeada, descendiendo 

i  a l  mismo tiempo e l  p iv o te  -2 2 -  s o lid a r io  d e l cen tro  d e l 

} émbolo - 1 2 -  que a tr a v ie s a  e l  contramolde - 16-  y  l a  p lan  

i cha so p o rte  -2 0 -, produciendo una p e rfo ra c ió n  en l a  pas­

t a ,  s irv ie n d o  e s ta  p e rfo ra c ió n  como desagüe produciéndo- 

! se  por e s te  medio una en trad a de a ir e  que perm ite l a  re ­

t ir a d a  de lo s  moldes s in  dañar l a  p ie z a .

Su ficien tem en te d e s c r ita s  la s  c a r a c t e r ís t ic a s  

y  funcionam iento de l a  máquina para l a  fa b r ic a c ió n  de -  

p i la s  para la v a d e ro s, únicamente r e s ta  con sign ar l a  po­

s ib i l id a d  de s e r  v a r ia b le s  lo s  m a te ria le s  empleados en 

 ̂ su co n stru cció n  a s í  como sus tamaños y form as r e fe r e n te s  

a c u a lq u ie r  d e t a l le  de t ip o  c o n s tr u c tiv o , siempre que no 

a lte r e n  lo s  puntos e s e n c ia le s , puestos de m a n ifiesto  en 

l a  s ig u ie n te

N O T A .

En l a  p resen te  P atente de Invención, se  r e iv in  

d ican  como nuevos y  de p rop ia  in ven ció n , lo s  s ig u ie n te s  

puntos:

10. -  Máquina para l a  fa b r ic a c ió n  de p i la s  pa-
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r a  la v a d e r o s , c a r a c t e r iz a d a  p o r  comprender un c a b a l le t e  

form ado p or c u a tro  p a ta s  v e r t i c a l e s  que s u s te n ta n  supe­

rio rm en te  un t a b le r o  que c o n s t itu y e  l a  b a se  de apoyo de 

una p lan ch a  h o r iz o n t a l  so b re  l a  que se  ap oya l a  p ie z a  -  

m oldeada, actuando l a s  p a ta s  d e l  c a b a l l e t e ,  de g u ía  de 

un s o p o rte  que l l e v a  apoyado e l  molde e x t e r i o r ,  s ien d o  

d ich o  s o p o r te , s o l i d a r i o  de un émbolo que a s c ie n d e  im­

p u lsad o  h id rá u lic a m e n te , p resen tan d o  su p erio rm en te  y  en 

un mismo e j e  que e l  émbolo d e s c r i t o ,  o tr o  émbolo s o l id a  

r i o  de una p lan ch a  h o r iz o n t a l  que p r e s e n ta  p o r  dos la d o s  

o p u e sto s , un as p le t in a s  cuyos extrem os quedan a lo ja d o s  

d eb ajo  de unos muñones s o l i d a r i o s  de l o s  á n g u lo s i n t e r ­

nos de un molde in te r n o  o con tram old e, de modo que a l  -  

d e scen d e r h id rá u lic a m e n te , queda a lo ja d o  d en tro  d e l mol­

de e x t e r i o r ,  s ien d o  l a  s e p a r a c ió n  é n tr e  ambos m old es, -  

e l  e s p a c io  que ocupa l a  p a s ta  que form a l a  p ie z a ,  l a  —  

c u a l ,  s e  a s ie n t a  en e l  fondo p o r l a  a c c ió n  de un v ib r a ­

d or s itu a d o  d eb ajo  d e l t a b le r o  d e l c a b a l l e t e .

2 2 .-  Máquina p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de p i l a s  p a ra  

la v a d e r o s , c a r a c t e r iz a d a  porque de l a  p la n ch a  h o r iz o n t a l  

d e l  é m b o lo .su p e r io r  de l a  p re ce d e n te  r e iv in d ic a c ió n ,  p a r  

te n  c u a tro  b ra z o s  en s e n tid o  a scen d e n te  y  en form a i n d i  

nada', cuyos extrem os se  f i j a n  s o lid a r ia m e n te  a  un marco 

que p re s io n a  so b re  e l  b ord e de l a  p ie z a  m oldeada co n fo r­

m ándolo, te n ie n d o  en e l  la d o  i n f e r i o r  de d ic h a  p lan ch a  y  

y  en e l  e j e  d e l ém bolo, un punzón s a l i e n t e  apuntando ha­

c i a  a b a jo , que a lo já n d o s e  en  un o r i f i c i o  d e l  molde Í n t e r  

no, a t r a v ie s a  l a  p a s ta  p o r e l  c e n tro  de su  b a s e , produ­

cien d o  en l a  p ie z a  m oldeada, un o r i f i c i o  que c o n s t itu y e
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e l  desagüe de l a  p i l a .  Y

3 B .-  "MAQUINA PARA LA FABRICACION BE PILAS PA 

RA LAVADEROS", de conform idad en un tod o  en  l o  e s e n c ia l  

y  f i n e s  i n d u s t r i a le s  a  l o  d e s c r it o  en  l a  p re ce d e n te  memo 

r i a  d e s c r ip t iv a  y  g rá fic a m e n te  re p re s e n ta d a  en l o s  a d ju n  

t o s  p la n o s , p a ra  su  m ejo r com prensión.

E s ta  memoria c o n s ta  de SIETE h o ja s  e s c r i t a s  ó 

m ecan og rafiad as p o r una s o la  c a r a  a  d o b le  e s p a c io  en ***** 

154 l i n e a s .

V a le n c ia , 9 A b r i l  1964
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