" X

R {

-

10

1 Solicitada a favor de D. JUAN RIPOLL ESTERA, de naciona-

, tre dos elementos, uno de los cuasles es siempre tudular,

lte tubulares, la intercalacién en el punto de wmibn o
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MEMORIA DESCRIPTIVA

. Fn la presente Patente de Invencidn vamos a ve-

ferirnos a wn procedimiento para la wibn o empalme en-

con el cual se suprime totalmente la necesidad de efec-

tuar sdldadums, indispensable en todos los sistemas de
wién o empalme, existentes en la actualidad.

Carscteriza fundamentelmente a la composieidn de

esta unidn o empalme entre dos elementos, preferentemen~

empelmne de anbos elementos de un tornillo con wme arande-

la tope ¥ la correspondiente tuerca.
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‘| pueda ser mas facilmente comprendida, en la descripeibn

| 1a figura 3 entre uno tubular y otro no y por Gltimo en
i la figurs 4 entre dos elementos tubulares en 1{nea.

o -2‘

Otra perticularidad esencial dﬁ‘l pexrfeccionamien=
to radica en la colocacién de un casquillo eldstico a lo
largo del cual debe forzosemente pasar el tornillo paré,
efectuar su roscado a ig correspondiente fuerca. De $al
forma, dicho casquill;; elfatico aumenta automa‘bieax{tente
de didmetro a medids que se efectum el citedo roscedo
entre el tornille y la tuerca, efectusndo una presién
creciente contra las peredesg interiores del elemento,
que forgosaménte, y por dicha rezén, debe ser tubuler,

En cembio el otro elemento, puede ser iﬁcluso
plano y desde luego los dos elementos tubulares pueden
gerlo de evalquier perfil poligonal.

Para que la idea general anteriormente descrita

que sigue vamos e referirnos & la lémine de dibujo que
se ecompefia que nos muestra un caso de realizacién préc-
tica, naturelmente que traténdose de un ejemplo aclaratos
rio el dibujo en cue§t16n deberd interpretarse en su mas
anplio sentido y sin carscter limitativo alguno.

En dicho dibujo y en ‘19.. figura T se representa
de forma esquemética, el montaje de los distintos ele-
mentos qus intervienen en la constitucién del procedimien
to de wmibn o empalme, habiéndose representado em dicho

dibujo los &os elementos tubulares, en la figure 2 se

representa el empalme entre dos elementos tubulares, en

En los dibujos se eprecia el elemento tubular i

con el taladro =2- y el taladro =3~ de menor anchwra, el
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tornillo -4- con la cabeza ~5- para facilitar su atorni-

La tuerca -6- efectua la accilm de tope contra
la pared interior del elemento =i~ contigua al taladro
-3~. A lo largo del tornillo —§- se coloca la pieza 0
casquillo eldstico =7-, a continuascién la tuerca =8-y
por Gltimo el elemento tubular =9« gue pasa a través del
taladro =2« hasta encontrar la arandela tope .-6-. _

Al efectuar el atorniliado del tormlllo -4- so-
bre la tuerca =8= a través del casquillo =7- este dltimo
es comprimido sumentando su didmetro exterior proporcio-
nalmente a la presién de roscedo efectusda y por congi-
guiente ojerciendo dicho elemento tubular ~7- una presién
creci‘enté contre las paredes interiores del elemento tu-
bular -9— quedando efectuada s86lide y fuertemente la
wnién o empalme entre los dos elementos tubulares =1=y
- T

En la figurae 3 ha sido sustftuido el elemento
tubular -—1-,-'por el elemento plano -10=- con e'l taladro
correspondiente pars el paso del tornillo =4« y en la
figura 4 los dos elementos tubularea_ ==~ y =9= han sido
widos en 1linea con la inclusién de dos arandelas -1t-y
-12=- c-omplementaﬁaar y con el tornillo «4— de mayor lon-
gitud.

De esta forma se suprimen totalmente las solde-
dﬁraa—, que en la actuelidad era. forzoso efectuar en ta.leé
clages de wiones, obteniéndose con el nuevo procedimiens=

to para la unién o emlialme, objeto de esta Patente, wma |

meyor soguridad y ume mayor rapidez de montaje y ejecu-
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eifn, reduciendo oonsidersblemente la mano de obra y lo-

{erendo wna disminucién notable en su precio de coste. -

Deéczdta suficientemente ls naturaleza y constitup
cibn de este procedimiento pars la unién o empalme entre
dos elementos, wmo de los cuales es siempre tubular, solo

resta consignar la posibilidad de que sean veriadbles los

. materiales, formas, tamafios y dimensiones de cualquier

detalle constructivo, asi como la posible introduccién
de variaciones secundarias que no slteron la esenciali-
dad ds su objeto que se pone de manifiesto con la siguienp
te
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Los nuevos puntos qué se presentan para su rel-
vindicacidn en la presente Patente de Invencién son:
18,- Procedimiento pars la wibn o empalme entre

.§dos elementos umo de los cusles es siempre tubular, ca-

racterizado porque wo de dichos elementos, presenta um
taladro transversel a través del cual va dispuesto ws
tomillo, con wme arandela que actua como tope contras la
pé.red interior ds dicho elemento y junto al citedo tala-
dro, acoplindose sobre la prolongaéﬁn roscada de dicho
tormillo, un casquillo eléstice y a continuacién del mis-
mno lae comspmdie@te tuerca, gquedendo el conjunto for-
mado por el tormillo, el casquillo elistico y la tuerca,
ocluido en el interior del segundo elemento, el cual es
$ubular atravesando su extremo de unién o empalme, el té.-
ladro (Iispuesi}o én el primer elemento, de formma que al

|ser efectusdo el roscado correspondiente entre el torni-
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 dag por wna sols oara & doble espacio en 109 lineas.

110 y la tuerca, s¢ comprime el casquillo eldstico imter-
calado entre ambos, aumentando el didmetro extérior de
8ate G1ltimo, el cual presiona fuertemente y en propor-
eién creciente, contra las paredes interiores del segwn~-
do elemento, éeegurando 1a fuerte wmibn o empalme entre
los dos citados eleﬁentos;

28.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA UNION O EMPAIME EN-
TRE DOS ELEMENTOS, UNO DE IOS CUAIES ES SIEMPRE.TUBULAR"
de eonf‘omidad en un _'!:o&,o a. 1o esencial y fines indus-
triales 2 lo desci*:lto en la precedente Memorie Descrip-
tiva y graficamente representsdo en el adjunto plano
pare su mejor comprensiln. _ 7

Eota Nemoria consta de CINCO hojas necenografia-|

Madrid, 20 de Abril de 1.964
" Por autorizacién del interesedoe




D Swan Kppold Erlera Hosa wumjca

PRI AN T

NN/
f

'g
;
{

Fié. o/ Fra

NSONNNANY
\\M\\\\A N
2

8
! |~
> NL L
5 M\‘&\\‘&{"/é'
1IN
4 JiG. 4 9

Licala variahfe:
LT et e e g

%
v -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



