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Menmoria descriptiva

El presente invento se refiere a aceros de aleacidn
rarticulmrmente adecuados pera la produocign de todo géﬁero
de fresas, terrajas de roscar, ii‘bilas de torno, escariadores
y otras herramientas semejantes. Seg&n ge ha comprobedo, los
'aoeros de alea.eiGn con mucho tungsteno y oobalto son sumamente
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duros, pero muy quebredizos. Por consiguiente, cuando ge em~-
plean pare fabricar tiles cortantes, ést08 no consienten
grandes dngulos de atague y de-hélice, y tienden s romperse
cuando e jecutan cortes discontinuos. Tales acercs de gran dure-
28, a&emﬁa de ser caros, no son de &bsolute necesided para mu=-

chos fines; en-la préctica, mas que una gran durezs importen

ctras oaracteriaticaa. .

Un obje*bo del presente invento es proporcionar un acero
de aleac:l6n de tenacidad sumamente elevada, y al mismo tiempo
muy resigtente al desgaste ye la scolén del celor. En el pre-
sente oaso0, la resistencia térmica de la aleacién ha de sér
tal gque los $tiles fabricedos con dicho materiel mantengan su
capacidad de corte a temperaturaé haste de unos 5938C. Yor
experimentos se ha visto que uma groporci&n elovada de cromo
(13% y mas), asociada @ une cantidad especifica de vansdio,
sumenta la tenacidaed de la aleac16n ¥ la hace muy resistente
al desgaster Los filos de los iitiles de acero répido hechos de
esta aleacién resisten grames esfuerzos. Poxr tanto, pré.ctica-
mente se deduce que esoB titiles cortantes pued;en estar dota-
dos de éngu.los de ataque y de h.élioe mucho mayores, gue pere-
niten reducir la potencis impulsors neoeearia, ¥y aumentar bas-
{ante la rapidesz de avance o alimentaci6n. Estas ventajas son
factores determinantes tanto para la progresidn de la tarea
comno para la eficacia de las herramientas.

BEn los dibujos que formen parte de esta aescripcidn se
represents una fresa, como ejemplo de ﬁtil que puede hmcerse
con un acero eapecial conforme al invento.

Ia figursl muestrs la herramienta heche de un acero
corriente para ®tiles, o de una aleacién sumamente dure ¥y que=
bradiza; el &ngulo de atague ¥ no puede pasar de unos 10%; ¥
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. La figurs 2, muestra una herramienta similar, hecha de un:
aocero de a.leaci&n conforme al invento; en elle, sl dngulo de
ataque ¥ se puede duplicar, hasta unos 202,

A fin de aumentar le tenacided de 1a a.leaci6n, 1a propor—
d&n de cromo se eleva por lo menos a 13%, mientras que ls
gran resigtencia el desgaste se obtiene con no menos de 2% de
vanadio.

Ys se han propuesto ageros especiales con une slevaias
proporcidn de oromo. Ia bibliograﬁa dispénible sobre este
tena ensefls que los aceros con mas de 10% de cromo no consti~
tuyen ung mejors de la calidad del acero; peroc se ha comprobedo !
que este aserto no es oorrecto. Por lo general, tales aceros
especiales contienen tembidn cobalto, sflice y molibdeno, etc.,
componentes innecesarios en abscluto, y mas bien perjudiciales
pare la celided del acero.

El esoero de aleaci6n conforme al presente invento com-
prende como base una aleacidn-de hierro y cromo, con 13-18%
de cromo, y que contiens ademds como otros componentes sola-
mente tungsieno, vanadio y carbono. El contenido en tuﬁgstem
es de 4=5%; el de vanadio, de 2-5%, y el de la suma de ambos

debe estar comprendido entre 45 y 60% del de oromo. La propor-

olén de carbono depende de la sume de las de cromo y venadio,
y esciende a 1,15-1,45%, sienko la proporcidén menor la corres-
pondiente a la menor proporcién de cromo mas vanaiio y la ma-
yor corresponie a la proporci&n mayor de oromo mas vanadio.

Loe dos ¢ jemplos siguientes ilustren composiciones pre-
ferides de aceros de aleacidn conformes al invento:

Ejemplo 12 Ejamp_:_t_o 22

.....

Cromo’ C TT13<14%"  14-15%

Tungsteno (volframio) 4% 4%
Vanadio - - 2% 4%
Caxrbono 1,15=1,25% 1,35~-1,45%

Proporcidn de tungstemo & vansdio, ‘
. referida al cromo . 46-43% 57=53%
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Lo deméa es hierro, con las impurezes ususles.
Bnsayos realizedos con herramientes hechas de las alea-
ciones citadas han demostrado que, sl aumentsr la proporcidn

'de vansdio, son mucho menores los indicios de desgaste de los

filos, por lo que las herramientas duran mes. Los ensayos si-
guientes se haen sfectuado en condiciones mﬁnt:aoaa y cOn el mis~
no material, y empleando cuatro herramientas similares, hechas
de aleaciones que concuerden aproximsdamente con las composi-
olones de los dos ejemplos-anteriores.

Las operaciones de mé.quina fueron:

& = profundidad de corte = 3 mm
8z = avance por diente = 0,05 m/min.
v = velooidaed de corte = 31 m/min.

La durecién media T del filo (seco) fues

Pare aleaciones segan el ejemplo 12, T = B84 minutos. ,
Pars aleaciones segﬁn el ejemplo 28, T = 125 minutos.
Ia diferente duracifn del filo se debe a que, en el

' ejemplo 22, la proporeidén de vanadio es mayor que en ol ejem-

plo 18,

‘8in embargo, no o8 posible mumentar simplemente las proe-
porclones de cromo y vanadio en la creencisa de que &si es mayox:
la registencia al desgaste, y tambidn la estabilidad al calor.
Un eumento considersble del contsnido en estos dos metales ime
pediria en gran parte el itratamiente térmigo (temple y recoci-
do), y &caso daﬁa.r:fa le estructurs microscépica. Por consi=
guiente, las mencionsdes cualidades superiores de les herra-
mientes probades deben atribuirse a la a.’r.mple aleacidn.de cro-
mo, tungsteno y vanadio, ¥ a la proporcidn de tungsieno + va-
nadio respecto & la de cromo, y son vélides pwécticamente 8élo
dentro del mé.rgen relativamente estrecho aqu:[ indicaedo.

Los aceros de a.leaciGn conforme al invento pueden mol-
dearse ademds fécilmente, afn por el método ususl de moldeo
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en areng, y no se apreoian diferenciss de calidad y eficacla
entre las variedades colada, forjeda y lami_nada.

ey N OO T‘A PR ——

Se reivindiocs como objeto de esta patente:-

l.= Perfeccionamientos en acercs de aleacidén de gran
tenacidad, dureza normel y termoestabilidad, particularmente
edecuados para fabricar fresas, terrajas, &tiles de torno, es~-
carisdores y herramientas similares, que consisten en tomar
como base une aleacién de hierro-cromo, con 13=16% de cromo ;

- susceptible de forja, laminado o moldeo para le elaboracién

de las herramientas mencionadas; y como componentes secunda-
rioe _§olamente tungstenc, vanadio y carbono, siendo la pro-
poreidn de tungsteno de 4=5%, y le de vanadio de 2-5%, sin
que la proporc‘i&n de conjunto del tungsteno mas el vansdio
exceda de 60% ni sea menor de 45% de la proporcién de éromo
¥y ée manera gque la proporci&n de carbono dependa de la propor--
ci&n de la sums de cromo mas venadio y est-é compreniida entre
115 y 1'45%, correspondiendo la pro-poroi&n menoxr al contenido
menor de cromo mes vanaiio.y le proporcién mayor al contenids
mayor de oromo mas vanadlo. : :

2+~ Perfoccionamientos en aceros de aleacidn seg&n la
reivindicacién 1, que consisten en emplear las siguientes
proporciones: cromo, 13%; tungsteno, 4%; venadio, 2%; carbo-
no, 1,15%, y el resto hierro con las impurezas usualess

3.~ Perfeccionamientos en aceros de aleacidn gegdn la
reivindicaoién 1, gue consigten en emplear las siguient,e's
proporciones: cromo, 14%; tungsteno, 4%; vanedio, 4%; carbono,
1,135%, y el resto hierro con las impurezas ususles.
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4.= Perfeccionamientos en aceros de aleacidn.
Este memoria consta de seis pdginas, emscrites por wna
sola cara,.
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