
BASENTE IB INVENCION 
por 20 años

por "Un método para la  fabricación  da neumáticos de armazón 
rad ia l" - r -

a favor de; P33E35LLI, Societá per A zioni, de nacionalidad ita#- 

lia n a , domiciliada en Centro P ir e lli , Piazza Daca d^Aosta, aá* 
mero 3, MILANO (Italia):#

MEMORIA DESCRIPTIVA

Da presente invención se re fiere  a neumáticos para rué-, 
das dé vehioulos y particularmente a neumáticos provistos d4 
una armazón rad ia l, es deoir de una armazón formada por h ilos 
situados en planos que pasan por e l e je  de rotación  o formando 
pequeños ángulos con estos planos!#

3SD. mótodo más corrientemente empleado en la  fabricación  
de lo s  neumáticos de armazón radial preve construir la  ar­
mazón de forma cilin d rica  y de diámetro aproxi madamente igual 
a l do lo s  talones del neumático terminado, y hacer asumir 
luego a dicha armazón la  forma tórica  mediante una operación 

denominada de "conformación":#
Es evidente que durante la  conformación lo s  h ilos  en la



zona central de la  armazón radial se separarán, a causa de que 
e l desarrollo circunferencial de la  zona central aumenta nota— 
Clemente en e l paso de la  forma cilin d rica  a la  forma tópica:.

Es sabido por lo s  técn icos en la  materia que esta separa*? 
ción sucede de una manera algo irregular, es decir despuós de 
la  conformación lo s  h ilos no se hallan uniformemente espacia# 

dos entre s i*
Este inconveniente ea particularmente grave cuando la  ar­

mazón radial está constituida por una sola te la .
El fin  de la  presente invención es suministrar un mótodo 

para confeccionar neumáticos que evita la  separación irregular 
de lo s  M íos de arma zón

EL objeto de la  presente invención es un mótodo para fa b r il 
car neumáticos de armazón rad ia l, caracterizado por e l hecho 
de que una hoja de goma parcialmente vulcanizada es aplicada 
a la  tira  de te jid o  engomado destinada a constitu ir la  tela  
más interna de la  armazón, en la  cara que constitu irá la  su# 
p erfio ie  interna del neumático.

La hoja de goma parcialmente vulcanizada, (denominada 
tambign hoja semivulcanizada) aplicada a la  te la  interna, te­
niendo ya una cierta resistencia  mecánica y una cierta  elas­
ticidad , durante la  conformación desarrolla una acción de re­
gulación de la  separación de lo s  h ilo s  en la  zona central de 
la  armazón#

La invención es obviamente aplicable tanto a una armazón 
compuesta por una ánica te la , como a una armazón de varias 
te la s ; en este áltim o caso, como se ha dicho anteriormente, 
la  hoja semi vulcanizada es aplicada sólo en la  tela  más in­

terna*
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EL procedimiento objeto de la  presente invención presenta 
también ventajas adicionales debidas a l hecho de que la  hoja 
aemivulcanizada posee una cierta  resistencia  mecánica ya antes 
de la  vulcanización del neumático!.

Por ejemplo, la  hoja semivuloanizada impide que en e l pros- 

ducto terminado lo s  h ilos  de la  armazón asomen en la  superficie 
interna del neumático, evitando a sí posibles daños a la  cámara 
de aire durante e l funcionamiento del neumático^

Además, cuando la  hoja semivulcanizada sea sustancial*, 

mente tan ancha como la  tela  más interna, y esta dltima se arred­
i l e  alrededor de lo s  aros formando una vuelta que se extiende 
en dirección  a lo s  flan cos, la  hoja semivulcanizada podrá ser*, 
v lr  eficazmente como protección oontra e l rozamiento de la s  

estructuras de lo s  talones contra la  llanta*^
Esto evidentemente sim plifica  la  confección del neumático 

por cuanto no es necesario ya ap licar lo s  bordes*
Dado que la  hoja aplicada a la  te la  interna debe soportar, 

además de la  vulcanización parcial preliminar, tambián e l ci<* 
do entero de vulcanización del neumático, es oportuno que áa? 
ta está constituida por una mezcla que pueda soportar un exce­
so de vulcanización.

Por ejemplo, dicha hoja podrá estar constituida de la  
mezcla siguiente:

Polímero 100

Negro HAF 5Ó
Santooure 0,8

Óxido de cine 3
Ácido esteárico 2
BLastificante 5

Azufre 2,3
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ua ^  as

Antioxidantes 1 ,5
Con una mezcla de este tip o , una hoja del espesor de 0,5 

milím etros, podrí ser sometida a una parcial vulcanización a 
120 grados centígrados durante 60 minutos.

Puesto que la  vulcanización# aunque no sea completa# 
hace perder a la  hoja una parte de su pegajosidad, podrá 
ser oportuno ap licar una solución a la  propia hoja y a la  
tira  de te jid o  a la  cual deberá ser aplicada. Al ob jeto, 
podrá ser empleada una solución de goma ya conocida por lo s  
fabricantes de neumáticos^

La hoja antes descrita es adecuada para ser usada en la  
fabricación  de un neumátioo de armazón radial de la  medida 
de 155*315, cuyo c id o  de vulcanización tiene una duración 
de 13 minutos a una temperatura de 180 grados centígrados^

Se comprende que e l ejemplo que acaba de ser referido 
no tiene carácter alguno lim ita tivo , y que recaen dentro de 
la  esenoialidad de la  presente invención todas aquellas va*- 
riantea que se derivan del prin cip io de la  mismas

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fiere  la  presen- 
20 te memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  explo­

tación exclusiva de:
1*!* Un mótodo para la  fabricación  de neumáticos de arma­

zón rad ia l, caracterizado por e l hecho de que una hoja de go4 
ma semivulcanizada es aplicada a. la  tira  de te jid o  engomado 

25 destinada a oon stitu ir la  te la  interna de la  armazón, sobre
la  cara qne constituirá la  superficie interna del neumático.

2.<3 Un método, ta l como el especificado en 1 , caráete-
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Fizado por el hecho de aplicar una solución a la  ho ja  y a 
la  tira  de te jid o  antes de ser unidas entre ai*

3¡.<* "Un método para la  fabricación  de neumétioos de arma=< 

zón radial"*
Consta la. presente memoria descriptiva de cinco hojas 

fo liadas, escritas por una sola cara*
Barcelona, 8 de A bril de 1964v
P* p* de PIRELLI , Societá per Azioni^

A PEK 8!<̂
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