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BARCELONA.,
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. *Miquinz para eplicar presidn & las plantas del calzado®.
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Memoria descriptiva.

La presente patente de introdu&eién se refiere
en general & las méquipas para fabricar calzado y, mis
en particular, a una maquine para aplicar presidn & las
plantas del calzado.

Ios diferentes objetos de esta patente se reprg
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sentan comprendidos en uma maquina que pueds usarse pare

fijar, alisar a presidn, 0 pegar suelas, en la que, plan
ta hacia gbajo, se coloca sobre una caja porﬁa-moide un

gapato montade y su correspondiente suela, tras de 1o

- cual se hace subir el zapato hasta ponerlo en contacto

con unos topes pare la trasera y laz punta, momento en
que se aplica presion e la planta o piso del zapato.

Uno de los objetos de esta patente es disponer
una méquina del tipo descrito provista de medios de re-
gulacidn o aincronizacién actuados automdti camente pars
interiun@ir~1a presién y expulsar el zspato despues de
un tiempo determinado de antemano. -

Otro de los objetos es disponer una maquina del
mizmo tipo, provista de elementos para impedir el funcio-

nemiento de los medios que amplican la presidn, caso de

'que no funcionara debidamente la regulacidén de tiempos.

Un objeto més es proporcionar una mdquina del

-tipo descrito en la cual hay provistos unos medios expul-

soreg del zapeto actuados por el movimiento descendente
del molde, junto con medios que impiden la actuacién de
los medios expulsores, hesta la terminacidn total del
funcionemiento de los medios sincronizadores.

Otros objetos adicionales de la patente serén.
evidentes para los entendidos en el ramo, por la des -
eripcidn detallada que se hace a continuacidén de una de
sus formas concretas de aplicacidn. .

. Bn los planos:

Ia figura 1, es una viste lateral de una ndqui=-
na que comprende las caracter{sticas de la patente.

La figura 2, es otra vista de la mdquina.
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Ia figura 3, 65 un esquema del circuito neumi-
tico de la miquina. B . ‘

La figura 4, es un alzado de una porcidn de la
figura 1, mostrando una forma modificada de un medio de
funcionamiento expulsor, ¥y

~Ia figura 5, es un esquema de una forma modifi-

cada del circuito neumdtico de la maquina.

ILa méquina ~10- comprende una base ~12~ que sos~—
tiene una ;aja.portavmolde'-l4- provista de un molde -16-
de composicidn.adecusda, ILa cafa -14- esté montada Cen- -
tralmente por medio de una articulacién -18~ sobre un
drbvol -20- que se mueve verticalmente en el interior de
un cojinete =22~ gituado en la base, y pars ello sa ex-

tremo inferior estd conectado al émbolo =Pl- del cilin-

neum&tico -Cl-.

Para resistir la presidén ascendente que ejerce
contra el calzado el molde -16~, se han dispuesto unos
topes -24~ 'y -26- colocados sobre el molde y sobre un
brazo transversal -28~ situado en una cabeza -30- gque
se prolonga hacia adelante sobre unas columng =32~ ver-
tical y recta de la maquina, Los topes -24- y ~-26- es-
ﬁén.situados de modo que puedan ponerse en contacte con
la porcidn de la punta y de la trasera respectivemente
de un zaﬁato montadé,'cuando es éste impulsado hacia
arriba por la caja porta-molds.

Para quitar el zapato del porta-molde después
de terminada la operacidén de la maquina, se ha dispuesto
un brazo expulser -34- articulado por un extremo =36=- a
la cabeza de 1a maguina, mientras su otro extremo =-38-

estd libre para moverse a través de una trayectoria cur-
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vilinea, con objeto de impulsar el zapato deadebigmgéfg
porta~molde hasta un receptdculo —40-. Para ello, conec-
tado a la cabeza de la miquina, hay un cilindro neumatico
-C2-, cuyo véatago -P2- del émbolo esta asegurado al bra-
z0 -34~. Un muelle -42~ mantiene normalmente el brazo
=34 en posicidn retirada (figura 1).

El funcionsmiento de la méquina esta gobernado
por une véLvula-VI- provista de medios -52- actusdos &
pedal y de ma&iosq~54- movidos & presidn; por otra vél-
vaula -V2= gque tiene un émbolo -44~ actuado por el movi-
miento vertical del porta-molée de un modo que se descri-
bird méds adelante; por una tercera vilvula -V3- de des—
cargea para caso de emergencia, movida & mano, y por cier—-
tas otras vdlvulas sctuadas autométioamente-y que también:
se describiran mds adelante. Cuando la méquina estd en
condiciones de funcionamiento, el tubo ~S- contiene aire
a presién y la vélvule ~VI- ocupa la posicién que se re-

presenta en la figura 3, de modo que pasa aire a presidn

por ella hacia el mecanismo regulador de tiempos ¢ sin-

cronizador -Tl- que estd adaptado para actuar la vdlwvula
~V4~ & través de una qbnexién adecuada -46~ en una fomsa
que se describiré mas adelente. El mecanismo sincroni-
zador comprende una cémara —48- conectada e la vdlvulg
-Vl- a través de un reductor -Rl- con uma vdlvula de Tre-
tencidn =Ki=- en paralelo, y un émbolo -49~, situado en el
interior de lo cémers y coneotado a la conexidn -46-, de
modo gue cuagndo penetra aire a presidn en la cémara &
travéd de la valvula =V1-, la ?onexién -46- mantiene la

vélvule -V4~ en la posicién represehtada, quedando asi

.cerrads la comuniocacidn entre la vdlwvula =Vi- y el oci-
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lindre =-Cl-. Esta posicidn de la vilvulas -V1- deja pa-

par también aire hacia la vélvule -V2-, de expulsidén mo-

_vida mecanicaments;que esta hastes entonces cerrada, y sitda

el cilindro -Cl- en su posicidn de descargsa.

Para hacer funcionar lsfidquina, el operario aprig ,

te el pedal -50- (figura 1) que pueve la vélvula -V1- ha-
cis su posicidn contraria, con lo.cual:

1) ‘Penetra aire a través de la vdlvula inter—
mediaA-VB-vy de la vélvulé rapida de descarge -V6-, en
el cilindro ~Cl=~ para.qde subg la caja porta-molde has<ta
que el zapato se poune en contacto con los topes -24- y
-26-.

2) Se abre la camara del mecanismo sincroniza~

‘dor =Tl- para vaciarse a través del reductor -Rl-, de mo-

do que el aire de la cémara fluye a través de la vdlvula
-V1- durante un periode prgdbterminado de tiempo.

| El movimiento ascendente de la caja porta~molde
-14~ suelta el émbolo =44~ para gue la valvula -V2- can-
bie de posicidn a.fin de que el cilindro -C2- conecte
con la vdlvule -V1-, con objeto de permitir la subsiguien

. :
te actuacidn del émbolo -P2-, como se describird mds ade-

‘lante.

Cuando la presidn en el mecanismo sincronizador
ha alcanzado un nivel suiici?ntemente bajo, o1 émbolo o
fuelle hace que 1a conexidn -46- desvie la vdlvula -V~
para que pase el aire de la vélvula -Vi~ a 1oé modios
actuados @ presidn =54~ de la vdlwula -Vli-, a fin de que
ésta recobre su posicidn inicial con lo que:

1) Bl oilindro -0l- puede descargarse a través
de la vdlwulg -Vl-g
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2) Ia valvula -V2~ queda conectada a la fuen-

te de suministro, y |

_ 3} 8Se ejerce nuevamente preéién en la cémara
-48-, para que la vélvala -V4~ recobre su posicidn ini-
olal. R

La disminucidén de presidn en el tubo que condu-
ce a1 cilindro -Cl-, hace gque la védlvula réapida de des-
carge -V6~ cambie de posicién, de modo que el =ire pro-
cedente del cilindro -Cl- sale directamente a2 la atmésfe-
re, lo cual permite que el émbolo -Pl- y la capa porta=
molde bajen inmediatamenfe. Sin embargo; el alre que
penctra en el cilindro -C2- pasa & través de un reductor
ajustable ~R2-, con lo gque, cuando se 1lleéna de aire su-
ficiente el cilindyo ~C2- péra.aetuar el brazo expulsor
-34~, no se ejerce ya presidn sobre el zapato, debido al
vaciado del cilindro -Cl- y puede lanzar el drazo -34- el
zapato hacia el receptéculo ~40-.

Cuando la caja porta~molde se aproxima al final
de su movimiento de descenso, aprieta nuevamente ol ém-
bolo -44- para que la vdlwula -V2- recobre su posicién
original, en que sl cilindéo -C2+ puede descargarse, con
objeto de que el muelle -42- situe nuevamente el brazo
@4— en. su pqsioién,inicial. Ia maquina esta entonces
liste para ls siguiente operacién.

‘ Bl circuito neumdtico acabado de describir com-
prende cierfas'caraeteristieas de seguridad que se des-
eribirin a continuacidn.

Se observard que el aiég que penetra en. el ci-
léndro que actla el brazo expulsor, estd gpbernado por

dos vdlvulas: =V1- y -V2= en serie. la vdlvula -V2- se
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-encuentra normalmente en posicidn cerrada retenida por

la caja porta-molde y se abre por el movimiento ascen-
siongl 4o la misma. Sin embargo, este movimiento ascen-
sional puede efectuarse solamente desppés de que la vél-
vula ~V1- ooupa la posicidén en que la comunicacidén hacia
la valvula -V2- estd abierta para descargarse el aire a
presién a través de lg vdlvula -V1~. Por consiguiente,
durante la fase de presidn del ciclo de la maquina, el
cilindre expulsor ~(2- esté vacfe, a fin de eliminar
cualguier posibilidad de que pudiese funcionar acciden-
talmente, dgbido a escape de aire ¢ g funciodamiento ingd-
vertide del émbolo -44-, mientras sube el zgpato o mien~
tras se halla sometido a presidn.

Ia vélvule intermedis -VS5- esta normalmente ce-
rrada, y dnicemente se sbre, para que penetre aire & pre-
sidn en el cilindro principal =Cl=, cuando hay suficiente
presidn en la.cémara del mecanismo sincronizador para
mantener cerrada la vélwvule -V4-. Si no hay presidn en
el interior de la cémars, la valvula -Vi- se mantiene en
la posicidén contraria a la que se representz en la figu-
ra 3, de modo que la valvula intermedis -V5- queda conec~
tads. directamente zl mecanismo =54~ movido a presidn de
la vélvule -V1-. Por consiguiente; sl preparar la méqui-
na para su funcionamiento, si se ha apretado inadvertida-
mente el pedal antes de establecer ol suministro de aire,
el oilindro —Cl- no se activari cuando se aplique presidn
& la méquinu; puesto que la vdlvula intermedia -V5- 7 la.
de sincronigacidn -V4~ estarén cerradas. En vez de ello,
la presidén ejercida pasar§ & través de la vélwula -Vi~

directamente: al mecanismo aetuadﬁr de la vélvula princi-



10

15

20

25

30

2980w
pal -V1% para que ocupe nuevamente la posicidn en que se
representa en la figura 3, de modo que ge interrumpe la
comunicacidén entre las vidlvulas =V5= y =V4- y penatrs el
gire a presién en la vélvula de sincronizacidén pers pre-
parar debldamente la méquina para su funcionamiento.

Otra caracterf{stica de seguridad, es la disposi-
eidn de.una védlvula de descarga ~V3- para case de emer-
gencia, conectada entre el tubo de entrada del aire a pre-
sién g la vélvgla -V4-., Después’ de apreter el pedal pa-
ra hacer funcionar la miquina, si el operario advierte
que ol ‘zapato no estd debidamente colocado, puede apretar
el émbolo -56~ para actuar la vilvule de emergencis -V3-
Esto permite que ﬂluya.el aire @ través de la valvuls
-V4~ bacia el émbolo de la vdlvala principal -Vi-, la
uuél-recupera.au posicién'inicial, Y que cese la presidn
del cilindro —Cl- en la forma descrita anteriormente.

En la figura 4, se representan unos medios gl-
tornativom para hacer funcionar el mecanismo de expul-
sidn, que comprenden uﬁaivélyula -V22~ ¥y un miembro =60~
para sctuar dicha vdlwla, colocado en la caje éortarmolde
-14~, Ia vélwula -V22- estd situsda de modo tal en rela-
eidn con lz cajs ~14~ que el miembro -60- oprime el ém-
belo -62- mientras bajs la cajs =14~ y lo suelts cuando
la caja llega al final de su recorrido de.descenso, pars
hecer funcionar la vélvula -V22-,

la figura 5, muestra un circuito modificado pars

el funcionamiento de la maquing -10-, gobernado por uns

vélvwula piloto a pedal ~PVl-; por otra vélvula -V22~;
por una tercera vélvula de descarga -V23- pars caso de

eme rgenciz, y por otras vélvulas actuadas autondticamente.
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Cuando ls méquina ~10- estd en condkeidn apro-
piads para su funcionamiento, con el aire & presién con-
tenido ya en el tube de entrada -S-, la vélvula -PV1- ocu-
pe. la posicidn que se representa por la accidn de un mue-
1le antagoniste del pedal (no representado) de manera que
no hay aire a presidn en el miembro -64~ de una vdlvula
de gobiermno -V21-. El aire & presidén fluye & través de
la védlvula -V2l+ haciz una cédmara sincronizadora neumati-
ca -T21-, de manera que la presicn que éste ejerce sobre

un miembro -66- montiene una viélvula =V24- sincronizado-

ra en la posicidn gue se representa, en la que la vilvula

rdpida de descarga -V26- comunica 2 través de la vélvula

~V24~ con la vdlvule de emergencia -V23-. El aire a pre-

gidn fluye también a través de la vdlvula de goblemno

~V21- hacia l& valvule -V22- que esté normalmente cerrada.

Bl funcionamiento del circuito ﬁeumético, cuando
actie por la opresion del pedal, es como sigue:

La vilvula -PVl- cuando cambie de posicién por
la accidén del pedal -50-, deja penetrar aire a presidn
en el miembro--64- de la védlvula -V21-, lo que bace que
la nrisma se mueva hacis lavposicién oPueéﬁa, con lo que:

1) Se ejerce presidn sobre un miembro -68--de
la valvala répida de descarga -V26- para que desvie la
vélvula con objeto.de que pase aire a presidn hacia el
cilindro -Cl- para impulsar la oﬁja porta~molde hacia
arriba,

2) Se abre le cédmara sincronizasdora neumdtice

-P21~ para que salga la presidn a través de un reductor

'ng“z y

1) Se abre para su descarga la vdlwula -V22-,
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. Como es evidente por la figuras 4, el miembro

-60- oprime el émbolo -62= no solo cuando baja la caja
porta-molde =-1l4~, siné tambidén cuando sube. Sin embargo,
no es conveniente que sea actuado ei brazo =34~ mientras
la caja sube, por lo que se interrumpe el paso del aire
& presidn hacia la vélvula -V22- en la forma anteriormen-
te descrita, cuando el aire a presidn penctra en el ci -
lindro -Ci-.' )

Se obaervara que la acgién de la vdlvula =-PV1-
deje pasar también aire & presidn, a través de la vdlvula
de emergencia jY23-, hacia la valvule sincronizadora -V24~-,
La.presiéh obtenida de esta forma permanece coaceatrada
en esta porcidn del circuito de 1a maguinz, por medio de
wna vilvula de retencidn -K22- aun cusndo se suelte el
pedel -50-, para seguir ejerciendo preaién'sobre el miem-
bro -64~ hasta el cambio de posicidn de la vélvula'sincfo-
nizadora -V24~. A medida que la presidén se descarga des-
de la cémars sincronizadors ~T21- a través del reductor
-R21f, disninuye gradualqente la prpsién,en el miembro
~66~ de la vAlvula sincronizadora —-V24~, y eventualmente
llege & alcanzar un valor tal que la presién sobre el mien
bro =70-, que tiene un drea menor que el miembro =66=, es
sufieispte para situar la vdlvule sincronizadora -V24~ en
la posicidn opuestae. De este modo cesa la presion sobre
el miembro =64~ de la vélvula -V2l-, la cual se vacie pa-
ra recobrar su posiecidn inicial, cor lo cual:

1} Se abre la vélvula -V21- para descargar la
presion de la valvula -V26- y su miembro -68-, de manera
que la presidn procedente del cilindro -Cl- actda sobre
el miembro ;?2- de la vdlvula rdpida de descarga -V26-
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para que ésta recobre su posicidn inicial y abra direc-
tamente el cilindro -Cl~ para su descargs.

2) Penetra presion en la vélvule -V22-, de ma-
nera que a medida que el émbolo -?lf del dliﬁdro,-ﬁ-y lacaja
porta-molde bajan, el miembro -60- oprime momenténeamen=
te el &mbplo ~62- de lé vélwvula ~V22-, penetrando aire
a preaion a través del reductor -R2- hacia el cilindre
-02- para expulsar el zepato de la cegja -l4~. Cuando 1a
caja porte-molde ~l4- lléga a8 su posicidn mis bajw, se

suelta el émbolo =62~ de modo que se abre el cilindro

. =C2- para descargarse Yy regresa el brazo expulsor -34-

8 su posicidn inicial.

3) Penetra presién en la camara sincronigzadora
-T21- qu;-aitﬁa.nuevamente la vdlvula sincronizedors
~V24~ en su posicidn inicial. ]

La maqu1na estd entonces lista para efectuar
un nuevo ciclo de Operaciones.

‘ Puede tambi éa interrumpirse el pasgo de aire &
presién.hacia el miembro -64~ de la vdlwvula de gobierno
-¥21-, apretando un miembro -74- de 1la vélvula de emer—
gencia -V23~ para descargar el cilindro -Cl- en la forma
anterioimentq descrita., ‘

En el caso de que la véivule -P¥l- actuase no

habiendo presién en la camara sincronizadora -T21-, la

presidén ejercide sobre el miembro %70- en lugar de so-

‘bre el miembro -66~, harfe que la vélvula sincronizadora

~-V24~ se abrierz para dirigir la presidn hacis el miem-
bro -64- de la vélwula de gobierno -V2l- a fin de que no
cambiars de posicién y no penstrase presiém en el cilin-

dro -Cl-. Dicho en otras pslgbras, & no ser que actden
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los medios sincronizadores para descargar § presidn en
el cilindro -Cl- después de un tiempo previamente deter-
minado, no puede penetrar aire a presién en el cilindro
-Cl=. '

Si por cualguier motivo quedase abierta la vdl-
vula -PV1- mieantras le miquine no funciona, y penetrase
aire & presidn en la méquina, la vdlwula sincronizadora
-V24~- cambiaria de posicién en la forma anteriormente
descrita pera que no 1le§ase la présidén al cilindro =-Cl-,

Aun cuando el objeto de esta patente se ha des-
crito en le presente memoria éplioado particularmente a
una méquina de gplioar presién a las plantes. del calzado,
se comprenderé que esta descripeidn ha sido efectuads a
guisa de ejemplo, puesto que las caracteristicas de la
" patente pueden aplicarse del mismo modo a muchoSotros ti-
pos de mdquinas en que se ejerza presidn sobre cualguier

objeto.

N 0 2 &

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Mdquina para aplicar presidn a las plantas
dei céizado, del tipo en que una caja porta-molde se des-
plaza hecia unos topes presionando contra ellos el zapato
dispuesto en el Qorresponéiente molde eopprfado por la
caja porta~molde, caracterizada por la disposicidn de un
mecanismo para expulsar el zapato a un receptaculo de la
propia mdquina al finalizar cada ciclo de aplicacidn de
presién, constituido POr un brazo oscilante conectado al

émbolo de un cilindro neumatico y provisto de medios de
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recuperaciom que 10 mantienen normalmente en posicidu
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inactiva, estando acciongdos la caja(porta-molde, el me-
canismo expulsor y los organos de gobiemo de los mismos
por un sistems de £1¥ido & presidn que comprende un me-
canismo sinoronizador que regula la duracida del ciclo
de aplicacidn de presidn al zapato. '

2) Nﬁqﬁina segln 18 reivindicaecidn anterior,

. caracterizade porque el sistemz de fldido a presion com-

prende uns primers vdlwulae de mando que gobierna un pri-
mer cilindro neumdtico cuyo émbolo mueve la caja.port#-
molde pars aplicar presidn sobre el zapato y que gobier—
na. ademas el cilindro del. necanismo expulsor del zapato
a través de una segunda vélvula, que es accionada por

la misma caja porta~molde en su movimiento, de tal mane-
ra que dicho mecanismo expulsor no puede fqncion&r hasta
haberse completado el ciclo de aplicacidén de presidn &l
zapato. )

3) Méquina seghn las reivindicaciones anterio-
reg, caracterizada porque la caja porta-moldé esté pfo-
vista de medios pars actuar sobre la segunda vélvula que
manda el mecanismo expulsor del zafaio, manteniéndola en
la posicidén de descarga del cilindro de accionamiente
de dicho mecanismo mientras la caja porta-molde se en -
cuentra en su posicidn de reposo, y situdndola en posi-
oidn de permitir el funcionamiento del mecanismo Qurante
el movimiento de la caja porta-molde para aplicar pre -
aiég_soﬁre el zapato.

' 4) Méquina seghn las reivindicaciones anterio-
res, oa{acterizada porque la primera valvula de mando,

en la posicidn de accionamiento en gque dirige el fldido
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& presidn hacia el cilindro de la caja porta=-molde, per—

mite al mismo tiempo la descarga de la presidn del meca-

nismo sincronizador a través de un reductor, de manera

que, cuando esta presidén ha descendido a un wvalor prede-
terminado, el mecanismo sincronizador accions una terce-
re vélvula que dirige el f£ldido & presidn hacia un dis-
pdsitivo que invierte la primera vidlvula de mando a le
posicidn de reposo en que determina la descargs de la
presidn del cilindro de accionamiento de la caja porta-

molde, & través de dicha tercera vdlvula, y dirige el

. £luido & presidn haciz la segunda vélvula que acciona el

mecanismo expglksor del zaﬁaﬁo.

5) Méquina segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada por la disposicidn de un reductor en-
tre el cilindro de accionamiento del mecanismo expulsor
del zepato y la valvula de gobiermno del mismo, gue hace
que este mecanisﬁo expulsor no funcione hasta que la caja
portamolde se ha apartado de su posicién de presidn.

6) WMAquins segn las reivindicaciones 1, 2y
3, caracterizada por la disposicidn de una vdlwula pilo-
to accionada a pedal, la cusl dirigge el fl¥ido a presién
& un dispositivo de accionamiento de la primera vélvula
de mando 1levéhdola.a una posicidén en que permite el pa-
so del flufdo a presidm hacia el cilindro de la caja por-
ta-molde, ¥ que al mismo tiempo dirige el £1dido & pre-
sidn hacia un dispositivo de accionamiento de uns terce-
ra valvula, llevéndola & una posicidn en que produce la
descarge de la“presién.del disﬁositivn de sccionamiento

de lar primera vdlvula de mando, la el se invierte a

la posicidn en que determina la descarga de la presidn
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del ciliddro_de accionamisnto de la c¢sja porta-molde y
dirige el flUido & presidén hacia la védlvula del mecanis~
mo expulsor del gzapato. |

7} MAguina segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el mecanismo sincronizador re-
cive la presién & través de la primera valvula de mendo
cuando ésta se encuentrs en la posicidn inicial o &e re-
poso, y esta dispuesta de tal wenera que sl funcionar
invierte la terceras vdlvula a la posicidn en que permite
que la primera vélvuls sea accionada para dirigir el £1¥j
do a presién hacia el cilindro de la caja porta-molde.

8) Miquina segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada por comprender un dispositive de emer-
gencia, constitufdo por una vdlvula de accionqmiento na-
nual, que deriva el suministro de fldido a presidn deter-
minando el regreso de la primera védlvula de mando a la
posicidén de reposo, y por consiguiente, la descarga de
1a presidn del cilindro de la caja porta-molde.

9) Méquina para aplicar presién a las plantas
del calzado. _

Esta memoria consta de quince paginas escritas

POoTr una Solae card. .
BARCELONA, 2 de Ab
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