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PAT2ENTE DE INVERCION

por VEINTE aflos

cuyo privilegio se solicita paré Espafia,
sus territorios y plazeas de soberania,

a8 favor de:

SICEDISON S.p.A.

entidad italiana, domiciliada en Via
Principe Bugenio 5, Milan, Italia, rela-

tiva as

“PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE SACOS DE MATERIAL PLASTICO O SIMILARES*

-
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Inventors Vilfredo Mariottoni.

Prioridad: Solicitud de registre en Italia
ne 8570 (verbal) de fecha 29 de
narzo de 1963.
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’ DESGRIE

La . presente 1nvencion tiene por objeto un saco
de material flexible, por ejemplo de material plastico, del
tipe substancialmente en forma de cojln, que, una vez lleno,.
pernite al aire eventualmenie encerrado dentro del saco salir
al exterior durante ¢l apilado uno sobre el otro de log mise

Més perticularmente la presente invencidén tiene por
objeto un saco de material pléstico del tipo en forma de cojin
provisto de medios de salida del alre en ambos extremos del

saco para garantizar un apilado facil y estable de los sscos.-

Es conocido que durente el ensacado normal de mate-
rial gramular, pulverulento o en escamas, queds tembién ence-
rrado dentro del saco una clerta ocantidad de aire gue, una
vez cerrado el sac, impide un apilado estgble de los mismos
sacos causando inoluso 8 veces el estallidé de los sacos su~

jetos al peso de 108 Que €8tAN €NCiDB, = = = = = = @ = = = =

Para evitar tales inconvenientes es conocide proveer

‘108 sacos de pequefias vdlvulas de salida constituidasvpor tu-

bos flexibles insertados enire las paredes del saco o que hors

dan las miamaabparedes del saco para permitir la salids del

aire encerralt. = « » = w = = " " C o - .-, . _—,---
Tales sistemas, sin embargo, presentan la desventaja

0 bien de crear elementos que sobresalen del contorno del saco
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con su consiguiente facil arrvancasdo durante la manipulacidén

de los sacof o bien zonas de menor resistencia sobre la su-
perficie del saco; ademés tales sistemas pueden causar fécil
mente la expulsion del material ensacado especialmente si
éste es en forma de polvo muy fino con pérdida accidental
del material ensacado durante la manipulacién y el transpor-
te de los saco0s llenos con el consiguisnte perjuicio econd-

mico.—----—----v--—p--w---bn-——--

Objeto de la presente invencién es el de realizar
wn saco que, ademAs de evitar las desventajas aludidas an-

teriormente, permita la salids del aire encerrado dentro

~ del saco haciendo egtable y seguro su apilado. - = - = = -

Otro objeto de la presente invencién es el de obte-
ner un saco con perfecta estanqueidad del materisl emsacado
incluso si éste es en_forma de polvo muy fino permitiendo
menjpular y transportar los sacos sin la minima pérdida de
Baterial, = = = = = = = = = - e w e m— i — -

Otro objeto de la invenqién es el de realizar sa-
cos resistentes y sin elementos prﬁtuberantes en sus super-
ficies o contornos, capaces de résiatir las elevadas ﬁ?ésio-
nes de apilado aiﬁ'eatallar{'-rf_v S .-

- Bstos y 6frea ocbjetos ain, que aﬁarec;rén mis cla-
ramente con la descripcidn detallads que sigue se slcanzan
ventajosamente por un saco de material plistico o similares,
que segin la invencidn, esté conétituido por un pedaéo tubu-
lar, o.por una hoja reducible a tubular, cerrado por un ex-

tremo, que constituye el fondo dél saco, mediante soldaduras
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que crean por 10 menos un canal de descarga del aire y que
tiene en el otro extremo los bordes soldados entre si con
excepcidn de un trecho, destinado u constituir la boca de
ensacado del s8co, solddndose dicho trecho, una vez lleno

el saco, mediante por lo menos una soldadura ulterior que

erea por lo menog otro canal de descarga del aire encerrado

Gentro (61 BRACOe ™ m = w = = = = " - . " Eww -~

Pare mayor claridad de lo que se ha expuesto hasta
ahore la invencifn serd descrita mAs detalladamente con refe-
rencia al plano enexo, dado puremente a titulo indicativoy
en el cual la figura representa en forma esquemética un saco

lleno y cerrado, realizado segin la presente invencidm. - -

Con referencia & la figura, el eaco‘aegén la pre-
gente invencidn, esté constituido por un pedazortubulér o
hecho' de forma tubular 1 de material pléstico o flexible
én general cuyo extreﬁo 2, que constituye el :qndo del saco,
ge cierra mediante dés soldaduras transversales y parelelas
3.y 4 que se extienden por toda la anchura del saco con ex-
cepcidn de una pequefia zona extrema 3' y 4' de modo que se -
eres un canal 4 -3" gue comunica pbr un lado con §1 inte~
rior del saco y poY eletro con el exterior perﬁitiendo asi
la expulsidn del aire encerrado dentro del saco en el senti=
do indicado en la figura por las flechas 4'' y 3'' cuando el
saco lleno de materiél se cierra y se aplasta¢ En el otro
extremo 5 del saco los dos bordes sobrepuestos estén fijados
entre sf mediante la soldadura 6 que se extiende transversal-
mente respecto al saco con excepcidn del trecho sefialado con
trazos 6' que permanece libre de soldadura y constituye asi

la boca & través de la cusl, con sistemes y modalidades cono-
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¢idos, se ensaca 6l material, = « - e c w w o " - - - - - =

Una vez lleno el saco hasta un cierto nivel, se

efectia la soldadura 7 que cierra la boca 6'; tel soldadura

se prolonge hasta cubrir parcialmente la soldadura 6 creando
as{ un cenal 7*-6'* que comunice por una parte con el inte-
rior del saco, y por la oira con el exterior, permitiendo

de tal modo la expulaiéh del aire enceriado déntro del saco
en el sentido indicado en la figura por las flechas 7' y 6''

Es evidente la ventaja alcanzada con tal realiza-
c1én cuando los sacos llenados y cerrados se apilan uno sobre
el otro; en efecto, el aire inevitablemente encerrado dentro
de un saco, por efecto de¢ la presidn ejercida por los sacos
que eptén sencima sale por los dos canales 41 =31 y Tt=6"
en el sentido indicado en la figura por las flechas asi como
también si el material ensacado es en forma de polvo muy fino
la selida del aire es posible por ambos extremos distribuyén-
dose ol material uniformemente en el interior del saco gue
asumird asf la tipica forma de silla haciéndo estable y prée-
tico el apilado sin que se verifique ninguna expulsidn del

i
i

neterial ensacado con notable ventaja econamica. - - - -

Desde luego el tipo de material usado en la fabri-
cacién de los sacos y el tipo de soldadure padrén variarse
segin las exigencias sin salir del &mbito de proteccién de

la presenté INVeNncidNe = = = = = = = = = .- .- -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: ~ -
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REIVINDICAGIONES

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de sacos
de material plastico o similares, constitufdos por un pedazo
tubular o por una hoja reducida a forma tubular, caracterize-
dos porque dichos sacos se cilerran por un extremo, que cons-
tituye el fondo del saco, mediante soldaduras que crean por
lo menos un canal de descarga del &ire y porque tienen en
el otro extremo los bordes soldados entre si con excepcién
de un trecho, destinado a comstituir la boca de llenado
del saco, solddndose dicho trecho, una vez llemo el saco,
mediante por lo menos una ulterior soldadura quekcrea por
1o menos otro canal de descarga del aire encerrado dentro

24~ Perfeeqionamientos seglin la rdivipd;cécién'jy
caracterizados porque las soldaduras que cierran‘e; extremo
que constituye el :ondo del saco son doa'soldadﬁras parale~
las que se extienden transversalmente por toda la anchura
del saco con exccéeién de uﬁa pgqueﬁé zona de ﬁodo qus for-
men un cgnal de descarga~§el aite que cumuniea”por una parte
con el interior del:sa§o y por la‘otré parte1c6n el exte-
rior a tfgvéa de-iﬁé'pequeﬁas zonas citadas, que se dejan
libres de 801dadura; = = = = = = = = = ®w = o = = = = -

3.~ Perfeccionamientos seghn las reivindicaciones
1 y 2, caracterizados porque dichas zonaé gue ge dejan li-
bres de soldadura son las zonas exiremas y situadas en par-

tes opuestes respecto al eje longitudinal del 88C0¢ - = =~

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
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1 a 3, caracterizafdos porque el otro extremo del saco se

cierra mediante una soldadura transverssl com excepeidn de

un trecho que constituye la boca de llenado del mismo saco,

soldéndoge dicho trecho, una vez lleno el saco, con una ulte-
rior soldadura de longitud superior al citadoe trecho y que 
cubre parcialmente la primera soldadura de modo que forme

un canal de déacarga'del aire contenids en el mimmo 8800 .-

5.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
t a 4§, caracterizados porque el trecho no soldaéo; que cona;
tituye 1a boca de llenado del saco y que se solda después,
una vegz el saco lleno, de mod§ que se, cierre el saco y se
cree el canal de descarga del aire, se halla en una zona

6om “PERFEGGIONANIENTOS EN IA CONSTRUCCION DE SACOS

-

Todo ello conforme se descrive y reivinﬂica en 1a
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por uﬁa #0la de sus caras, y de una lémina de dibu-
Jos que la ilustra,

BARCELONA, 28 MAR 1964
P.A,

M. CURELL
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