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PATENTE
DE
INTRODUCCION

- @ favor de Don Francisco Javier QUINTILLA FRATS, de nacio-
nalidad espafiola, residente en Barcelona, calle Galla, 24

por "PROCEDIMIENTO PARA LA COLADA DE METALES EN COQUILLAS®

MEMORIA DESCRIPITIVA

La presente invencidn se refiere a un nueve pro-
cedimiento para la fabricacidn, por colada, de piezas di-
versés, y mdés especialmenie para la colada de pieiés de
hierro gris en coquillas, de forma gue se obitiene piezas
S+ de caracteristicaé mecdnicas no alcanzables por lés medios
corrientes.
Bl procedimien%o en cuestidn consiste, en sus
1{neas generales, en el hecho de aislar las superficies
de las cogquillas destinadas a entrar en contacto con el

10. metal fundido, con una pelicula refractaria a base de una
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substancia seleccionada del grupo que comprende los sili-
catos, los caolines y Oxidos metdlicos, después de lo cusal
las superficies tratadas de ests manera son dotadas de un
revestimiento dé carbono finamente dividido, para proceder,

séguidamente, a la colada del metal fundido en el molde o

- coquilla forzade por estas superficiles.

Son diversas las maneras en que se puede llevar
a la préctica la aplicacidn de la peliculs refractaria
sobre las superficies activas de las partes de.la‘cOQui—
lla que han de entrar en contacto con el metal fundido;
la experiencle ha demostrado, no obstante, que los mejores
resultados son obtenidos cuando la composicidn refractaria
es aplicads sobre dichas superficies en forma de solucidn
0 lechads acuossa, calentando luégo el conjunto del molde
a una temperatura moderada, de forma gue se obtiene el se-
cado y endurecimiento de la capa refractaria.

En cuanto a la aplicacidn de la substancia car-
bonogsa finamente dividida, &l llevar la invencidn é la
prdctica, de acuerdo con una realizacidn preferida, se so-
mete la superficie activa de las coquillas a la accidn de
una llema de un hidrocarburc, formeda con una cantidad de
oxigeno inferior a la necesaria pars obteneﬁ una combng~
tidén perfecta, de forma que el exceso de carbone libre se
condensa sobre ia superficie fria del molde o coquilla.
Preferiblemente se utiliza para esta finalidad un hidro-
carburo £age0s0, ¥ de entre ellqs se prefiefe, por su fa-
cilidad de produécién el acetileno.

De acuerdo con este procedimiento, el recubrimiento
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refractario aplicado sobre las superficies de las coquillas

-~ : —
B e e

es lo suficientemente resistente pare permitir ls colada

de cierto numero de piezas, Por cuyo mbtivo né es necesario
repétir esta operacidn cada vez, sind al cabo de cierto mi-
mero de operaciones, dependiente de la natureleza de las
piezas y del metal colado para formerlas, BEn la mayoria de
los casos es suficiente, por ejemplo, llevar a cabo la pro-
teccidn de las superficies de las coquillas al finsl de ca-
dg Jornada., Como que el tiempo necesaric para realizar es~
te recubrimiento es relativamente corto,lbasta tener un jue-
go duplicado de coguillas gue van siendo sustituidas perid-
dicamente, o bien alternando las coguillas de una serie de
piezas con laé de otra.

Bn cambio, el recubrimiento cén la ﬁel{cula de
negro de acetileno u otro tipo de hollin que haga el mismo
efecto, es llevado a cabo, convenieniemente, antés de cada
operacidn de colada, lo cual puede ser realiéado en forma
conveniente por medio de un $ipo adecuado de mechero o
soplete.

El procedimiento puede ser complementado c&n
lag medidas accesorias y corrientes-més'aéecuadas e cada
caso yktécnica especial de aplicacidn. Por ejemblo antes
de proceder al pintado o flameado pars el depdsito del ho-
11in, las superficies de moldeo pueden ser sopladas con um
corriente de alre a_presién, a.fin'de desprender eventua-
les impurezas, como residuosde las plezes o noyos que han

servido enteriormente.
En el easo de utilizar noyos de tierra refracte—
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ria que son introducidos en el interior de las coquillas

pare obtener cavidades en las plezas coladaes, es convenien-
te realizar el pintado para el depdsito del hollin despﬁés
de la colocacidn de estos noyos, .toda vez gue ello propor-
cioné una mayvor limpieza de las superficies determinadas
por estas partes de la coguilla.

Las cogquillas prepafadas en la forma-descrita
se prestan particularmente bien, una ve, provistas de 13
capa refractaria, para ser introducidas en un ciclo de _
produccidn continua en la que se suceden ininterrumpida-
mente las operaciones de:

a) Soplado de las partes de la coquilla para se-
parar las eventuales impurezas adheridas en la ¢olada an-
terior;

b) eventuasl colocacidn de los noyos para la for-
macidn de cavidades interiores en las piezas a colar;

¢) flameado para la deposicidn de la capa protec-
tora de negro de acetileno w otro tipo de hollin de resul-
tados equivalentes;

d) colada del metal fundido en el interior de las
cavidades dé moldeo formadas por ‘la coquilla cerradas

e) enfriamiento y desmoldeo de las piezas cola-
dgs; y'vuelﬁa a empezar del ciclo descrito.

Es evidente que el procedimiento descrito reidne
diversidad de ventajas con regpecto de 1los conociézs, apar-
te del hecho ya meﬁcionado, de que las piezas coladas son
obtenidas con unas caracteristicas y cualidadequue no es

posible alcenzar siguiendo los métodos industriales corrien-
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Por lo demds, serédn independientes del alcance
de la invencidn los detallem sccesorios y caracteristicas
auxiliares empleados en'la.puesta en prictice de la wisma,
as{ como los medios y aparato utilizados para ello, por
quedar todo comprendido dentro del espiritu de las si-

gulientes reivindicaciones.

HROTA

Se reivindica como objeto de la presente paten=—
te de introduccidns |

1. Procedimiento para la colaéa de metales en

codﬁillas, varticularmente de hierro gris, caracterizado

esencialmente por el hecho de comprender las operaciones
de aislar las superficies de las coguillas destinadas a
entrar el contacto con el metal fundido, con una pelicula
refractaria a base de una substancia seleccionada del gru-
po que comprende los silicatos, los caolines y éxidos me-
tdlicos aplicar sobre las superficies tratadas de esta
manera un revestimiento de carbono finamente dividido, des-
pués de lo cual se cuela el metal fundido en 1a coguilla
formada por estas partes.

2. Procedimiento para la colada de metales en
coquillas,de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado

esencialmente por el hecho de que la pelifcula refractaria
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es aplicada sobre las superficies activas de la coquilla
que han de entrar en contacto con el metal fundido en for-
na de soluciéh 0 lechada acuosa, y calentando luego el wolw
de a la ﬁemperatura de secado de esta lechada o solucidn
acuosa.

| 3. Procedimiento pare la colada de metales en
coquillas, de acuerdo con la reivindicacidn 1, carscteri-

zado esencialmente por el hecho de someter Rs superficies

. activas de 1as coguillas a la accidn de una llama de un

hidrocarburo, formada con une cantidad de oxigeno inferior
a la ﬁeceaaria pare obteﬁer una combustidn perfecta, de
formas que el'éxceso de carbono libre que se forma se depo-
sita o condensa sobre la superficie fria del moldé.

4, Procedimiento para la colada de metales en

coguillas, de‘acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, ca--

racterizado esencialmente por el hecho de utilizar para la
forﬁacién de la llama un hidrocarburo gaseoso.

5. Procedimiento pars la colads de metales en
coguillas, de acuerdo con las reivindicaciones 1, 3 y 4,
caractarizado esencidmente por el hecho de que el hidrocar-
buro utilizado para la formacidn de la llama de combustidn
incompleta es el acetileno. - ‘

6. frocedimiento para la colada de metales en

coquillas, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteri-

-zado esencialmente por el hecho de.que la aplicacidn del

revestimiento carbonoso es llevada a cabo después de la co-
locacidn de los noyos en el interior de la coquills.

7. Procedimientc para la coia@a de metales en

cogquillas.
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La presente memoria consta de siete hojas folia-

das escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 26 de marzo de 1964.
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