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» PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE PUERTAS Y ELEMENTOS
ANALOGOS “.
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La preseute patente de invencidén se refiere & un
procedimiento para la comstruccidén de puertas y elementos andlogos,
mediante cuyo procedimiento ase establece una puerta prefabricada
de madere o material equivalente, que a :\i ligeroza y oxtraordina—
rie economfa de fabricacidn, une las ventajas de no transmitir con
facilidad ni ol calor ni el sonido, teniéndo no obstante la adecua-
da solidez y resiétancia, por todo lo cual constituye un nuevo e
interesante producto industrial,

Les partes u operaciones sucesivas que comprenden
el proceso de fabricacién a gque nos referimos, son las siguientes:

. ~ g¢ ostablece el bastidor do madera, sélido,
usualmente rectangular, y de las dimensiones correspondienﬁu al
casc de que se trate, en el cual se coloca una ldmine compuesta de
sadera, constitufda por tres superpuestas, cada une de las cuales
tiene aproximadamente un milfmetro de espesor;

- ol conjunto asf constitufdo se coloca sobre uns
superficie lisa, generalmente de aluminio o hierro, dispuesta a su
vez sobre une mesa ¢ &poyo eqnimlénte, procediendo en tales condi=
ciones a colocar, perpendiculermente a le lmina de maders, otras
yuxtapuestas de cartdn ondulado, destinadas a formsr el interior,
alma o trillaje de la puerta; .

- 8¢ grapan los 4ngulos del bastidor, si antes
no se ha realizado esta opermi&u

- sobr§ ¢l conjunto formado como se viene e:ﬁo-
niendo se coloca otra chapa o tablero, andlogo al dispiesto inicial-
mente, que forma la otra cara de la puerts, realizando el‘ corres=

pondiente encolado de sujecidng
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- se levanta de la mesa ¢ apoyo el cuerpo de la

paerta as{ preparado, incluyendo la lémina inferior metdlica que

hace de soporte, y se introduce en una prensa de platos calientes,
en la (ue tal conjunto se mantiene durante mnos diez minutos, a una
temperatura comprendida entre 90 y 1202, y una presidn de 8 Kg. por
cent{metro cuadrados |

~ axtrafda de la prensa la puerta as{ formada, se
procede a su acabado, lijando embes caras, asf como los bastidores,
suprimiendo las aristas vivas y déndole uma superficie uniforme y
lisa, que facilite la operacién final de barmizado.

En la realizecién del procedimiento caben mflti-
ples modalidades de ejecucidn, tanto por lo que se refiere a la sus=.
titucién de las primeras materias por otras de propiedades o resul- »
tados equivalentes, como a la utilizacidéu de unos u otros medios y
elementos auxiliares, sin que por tales variaciones, o por las que
se puedan hacer en detalles del procedimiento operatorio, se afecte
8 la esencialidad reivindicada, por lo que las aplicaciones que se
hagan del procedimiento reseiiade, con cualquiera de esas modificacio=
nes, no serdn sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas

por ol presente registro.

La presente patente de invencién comprende las si-
guientes reivindicacionest

1.~ Procedimiento para la construccidn de ixxertas




¥ o, P

4]

~

10

15

20

256

: :
y ,

N - P
— RANA A AN T

-3-

208616

y elementos andlogos, caracterizado porque en une primera fase se
establece el bastidor y se coloce en 41 una lfmins compuesta, cons=
titufda por tres superpuestas de pequeiio espesor, cuyo conjuuto se
coloca sobre una plancha rfgida y liss, dispuesta sobre un apoyo,
para a continuacién, como segunde fase, colocar, perpondicnlmeﬁte
e la lémina oompuesta, otrss de material ligero, 6nduladu, forman-
do el alma o trillaje de la puerta; que exrma & la misma,

2.~ Procedimionto segdn lo reivindicado en el pun-
to anterior, caracterizado porque como tercera fase, despuls de gra—
par los dngulos del bastidor, al conjuaoto formado sobre la planchﬁ
rigida, se le afiade otra ldmina compuesta, que forms la atre cara de
la puerta o andlogo, y se realiza el encolado de sujecidn.

8.~ Procedimiento segdn lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizado porque en una cuarta fase la placa
rigida, soportando el cuerpo de la puerta formado, se introduce en
uns pren-u de platos calientes, en la que se mantiene durante unos
diez minutos, a una temporatura couprendida entre 90 y 1209, y a
una presién de seis kilogramos por cent{metro cuadrado, y una vez
asf acabada la puerta, se realizan las operaciones finales de ali-
sado y. barnizado.

4.~ Procedimiento para la construccién de puertas
~ y elementos andlogos.

Segén se describe y reivi a en la presente me=

morie descriptiva,
Consta este memoria de tres Mojas foliades y es-
critas & mdquina por una sola cara.

1 de 1964,
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