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La presante patente de invención se re fie re  a un 
procedimiento para la construcción da puertas y elementos análogos, 
mediante cuyo procedimiento se establece una puerta prefabricada 
de madera o m aterial equivalente, que a su ligereza y extraordina­
r ia  economía de fabricación, une las ventajas de no transm itir con 
fac ilidad  ni e l  calor ni e l sonido, teniendo no obstante la  adecua­
da solidez y res is ten c ia , por todo lo cual ccnstituye un nuevo e 
in teresante  producto in d u s tria l.

Las partes u operaciones sucesivas que comprenden 
e l  proceso de fabricación a que nos referimos, son las siguientes!

-  ee establece e l bastidor de madera, eólido, 
usualmente rectangular, y de las dimensiones correspondientes a l 
caso de que se t r a te ,  en e l  cual se coloca una lámina compuesta de 
madera, constitu ida por tre s  superpuestas, cada una de las cuales 
tiene  aproximadamente un milímetro de espesor;

-  e l conjunto a s i  constitu ido se coloca eobre una 
superficie l i s a ,  generalmente de aluminio o h ierro , dispuesta a su 
vez sobre una mesa o apoyo equivalente, procediendo en ta le s  condi­
ciones a colocar, perpendicularmente a la  lámina de madera, o tras 
yuxtapuestas de cartón ondulado, destinadas a formar e l in te r io r , 
alma o t r i l l a j e  de la  puerta;

-  se grapan los ángulos del bastidor, s i  antes 
no se ha realizado esta operación;

-  sobre e l conjunto formado como se viene expo­
niendo se coloca o tra  chapa o tab lero , análogo a l dispuesto in ic ia l­
mente, que forma la  o tra  cara de la  puerta, realizando e l corree- 
pondiente encolado de sujeción;
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-  se levanta de la  mesa e apoye e l cuerpo de la  
puerta a s í  preparado, incluyendo la  lámina in fe rio r  metálica que 
hace de soporte, y se introduce en una prensa de platos ca lien tes , 
en la que t a l  conjunto se mantiene durante unos diez minutos, a una 
temperatura comprendida entre M y 180*, y una presión de 6 Kg. por 
centímetro cuadrado;

-  extraída de la  prensa la  puerta a s í  formada, se 
procede a su acabado, lijando ambas caras, a s í  como los bastidores, 
suprimiendo las a r is ta s  vivas y dándola una superficie uniforme y 
l i s a ,  que f a c i l i ta  la  operación f in a l de barnizado.

Eh la  realización del procedimiento caben múlti­
ples modalidades de ejecución, tan to  por lo que se re fie re  a la  sus­
titu c ió n  de las primeras materias por o tras de propiedades o resu l­
tados equivalentes, como a la  u tilizac ió n  de unos u otros medios y 
elementos au x ilia res , sin  qus por ta le s  variaciones, o por las que 
se puedan hacer en de ta lles  del procedimiento operatorio, se afecte 
a  la  esencialidad reivindicada, per lo que las  aplicaciones que se 
hagan del procedimiento reseñado, con cualquiera de esas modificacio­
nes, no serán sino varian tes, igualmente comprendidas y protegidas 
por e l  presente reg is tro .
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la  presente patente de invención comprende las s i­
guiente* reivindicaciones:

1 .-  Procedimiento para la  construcción de puertas
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y elementos análogos, caracterizado porque en urna primera fase se 
establece e l bastidor y se coloca en Ó1 urna lámina coapuesta, cons­
t i tu id a  por tre s  superpuestas de pequeño espesor, cuyo conjunto se 
coloca sobre una plancha ríg id a  y l i s a ,  dispuesta eobre un apoyo, 
para a continuación, como segunda fase , colocar, perpendicu 1 amente 
a la  lámina compuesta, o tras de m aterial lige ro , onduladas, forman­
do e l alma o t r i l l a j e  de la  puerta , que arma a la  misma.

2 .-  Procedimiento segán lo reivindicado en e l pun­
to  a n te rio r , caracterizado porque como te rce ra  faae , despuás de g ra- 
par los ángulos del bastidor, a l  conjunto formado sobre la  plancha 
ríg id a , se le  añade o tra  lámina compuesta, que forma la  o tra  cara do 
la  puerta o análogo, y se re a liz a  e l encolado de sujeción.

8 .-  Procedimiento segán lo reivindicado en loa 
puntos an te rio res , caracterizado porque Mr una cuarta fase la  placa 
r íg id a , soportando a l cuerpo de la  puerta formado, ee introduce en 
una prensa de p latos c a lie n te s , en la  que se mantiene durante unos 
diez minutos, a una temperatura comprendida entre 80 y 120*, y a 
una presión de se is  kilogramos por centímetro cuadrado, y una vez 
a s í  acabada la  puerta, ee rea lizan  laa operaciones fin a le s  de a l i ­
sado y barnizado.

25

4 .-  Procedimiento para la  conatrucción de puertas 
y elementos análogoe.

Segán ee describe y reivipdiqa en la  presente me­
moria descrip tiva . ,

Consta esta  memoria de tre s  ^ojas fo liadas y  es­
c r i ta s  a máquina por una sola cara .

H de 1964.
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