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PATENRTE DEINVENCION
por velnte afios
en Espafla, a favor de DON FRANCISCO ALCON AZNAR,
de nacionalidad espafiola, residente en MOSQUERUE-
LA (Deruel), calle de San Cristobal, némero 15,
por: * PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELASTICOS

. PARA CALCETINES Y SIMILARES SIN APORTACION DE L

BRAS DE ESTE 71RO ", ,
' /
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0000000Q000
NEMORIA PESGRIPTIVA

Se refiere el presente invento conforme su 3
enunciado indica a un procedimiento de fabricacidén
de eldsticos para calcetines, medias o similsres, el
cusl sin mportacién algms de fibras de éste tipo,

o sea fibras de orgen eldstico, tales como gomas

u otros, consigue proporcionar, segin el método de
manufacturacién que comprende ésta patente, de un
gsector eldstico facilmente adaptable, a la extremi-
dad del usuario, indeformable y dilatable en el dig

metro que se estime oportuno y de gran utilidad préc

tica a los efectos propios de la prends.
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Dicha novedad se congigue por un simple trans-
formacidn de la menufactura o del procedimientos nor
mal de menufacturacién y mds en particular mediante
un punto de caracteristicas adecuadas que realiza,
sobre el sector estratégico del calcetin, media 0 si
milar un fruncido simétrico, sin sportacién alguna de
las consabidas tramas elésticas, que suple ventajosa-
mente a los eldstitos de tipo conoecido, sin carecer
en absoluto su botencidn, sino que por el contrario
simplificando su proceso de manufactura,, sin menosg-
cabar sus condiciones estéticas, proporciondndole u-
na‘maybr resistencia y duracidén a la prenda..

Hasta el preéente todos los elementos de la in-

dole mencionada estédn confeccionados en materiass si-

métricas digo sintétiocas, mezcladas con lans u slgodén, .

en sucesivas y diferentes gamas de fabricacidn, tanto
en el orden proporcional de cada uno de ellos, como
en 8l punto que se emplea, con la particularidad de
que au zone superior ¢ sea la correspondiente al e-
1édstico, para reaslizar su funcién como tal (o sea su
adaptacién eldstica), forzosamente, tiene q.{:a llevar
la aportacidén de una trema de fibras elésticas que
end propio proceso de confeccién de la prendé, se
mezcla o introduce con el tejido del mismo, y méds en
en particular en la pasada de remate que, normalmente
estd integrada por una fibra del tipo mencionado..

Este detallie,leva consigo la desventaja de que

" dichas fibras o fibre de naturaleza eldstica, con el

.uso y 81 poco tiempo de su aplicacién précticae termi-~

na dilatandose, rompiéndose y en consecuencia pro-
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vocando el abocardamiento de la boca del calcetin,
el cual awn seminuevo, hay que sbandonarlo por inservi-
ble al resulter una prends inadaptable,

Una caracteristica de éste procedimiento de fa-
bricacién es que elas méquinas tricotoses de lanzade.
re continua se dispondrén carretes de ovillos de fibras
de material adecuado, preferentemente sintéticas, polia~
cril o similares que, mezcaiadaa 0 no pasan por canie

llas de distribucién, hasta iniciar las ﬁasédas comu-~

-nes de dos hilos, confeccionando un tejidb liso gue -

integrard el desarrolo del telén, plantilla y puntera
en pmto uniforme, continuandose ¢l empeine y cafia en
una doble fila de hilos.de dos cabos formando canales
simétricos en tandas de seis y cuatro hilos regspe cti-
vamente, hasta la altura conveniente gue debe formarsé
el sactor de eldstico ovbooa propismente dicha de la
prenda. ,

~ Una caracteristica més de dicho procedimiento de
fabricacién, es que una vez finalizada la fase des-
crita en el pdrrafo anterior, se produce en el grupo
de lanzaderas o0 agujas, una inversién de sus puntos
de ata que, totaimente opuasta 2l sentido de su traba-
jo normsl, entiando.en aceién canillas distribuidoras‘
de el propio h§lo proporcionado para la eonfeqcién p
ﬁicial en bandas de 4 hil&s de fondo, formaﬁdose gl
ternativamente fruncidos simétricos hastagcerrar la -
zona circular correspondients a la boca de la prenda,
todo ello en sentido vertical conyenientemente homo-
genizados, hasta lograr la total elastécidad que se

preconiza, rematéndose el sector settor, segén una
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pasada normel del mismo hilo inicial del frunce,

segin una lanzadera circular que une los cabos ter-
nikeles del frunce en un pespanteado, sblidario b4
y_periférico al cabo circular de remate.

Bs de vital importancia hacer resaltar gque ;a,
zong fruncida del aléstigo que se precomiza, no 1lls
va gportacién alguna de fibras adicionales para pro-
porcibnatle eldsticidad, sino que simplemente debido al
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proceso de transformacidn que se ha originado en su
-confeccién normal, se determina dicha originalidaad,

con la cual no solamente se gimplifica la manufactu-

*
2
T

10

racidn de log mismos, sino que ademfs lleve inheren~

te una novedad de verdadera aplicacién en la pricti-

ca sobre este tipo de preﬂdas.
25 'Una vez desorita convenientemente la naturaleza
de dicho procedimiento de fabricacidén se hace constar
a log efectos opBrtunos, que ol mismo no gueda limi-
tade a los detalles exactos de ésta exposicién, sino
que por el contrario en 41, podrén introducirse las
20 variaciones o podificaciones de detalles gue las cir-
cunstancias y la prdctica pudieran asconsejer, simmpre
¥ cuando que ¢on las variantes que se introdugean, no
se cembie, altere o modifique la esencialidad del ob-
jeto descrito,
25 o sNOT A
' Se deoclara como de propiedad y novedad para to-
? . do el terrtorio espsfiol el contenido de las sigufente:
REIVINDICACIONES

18,- Procedimietito de fabricacién de eldsticos
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para calcetines y similares sin aportacién de fibras
de éste tipo, que se caracteriza esencialmente por-
que én méguina tricotosas o de lanzadera continua
se dispondrdn carretes u ovillos de fibras de nate-
rial adecusdo, preferentemente gintéticas mescladas
o no, que montados sobres cojinetes giratorios de ro#
tacién continua suministraré & uwnas canillas de dis-
tribueién, parainiciar pasadas comunes de cabos de
dos hilos, que confeccionarin un tejido liso que, en
desarrolo integrard el talén plantilla y puntera del
calcetin en puntoc unifomme; continudndo se el empeine

y cafia on una doble banda de hilos segln el mencio-

-nado, formando canales simétricos en bandas de seis

¥ cuatro hilos, respectivamente a su anverso y rever
80, hasts uns altﬁra conveniante, zona inicisl del
sector de eldstico proplamente dicho.

) 22,~ Procedimiento de fabricacibn de elédsticos
para calcetines y similares sin sportacidén de fibras
de éste tipo, que se caracteriza de conformidad con

la reivindicacidn anterior, porque una vez finalizada

. la fase desorits, se dotard al grupo de lanzaderas

0 agdjas de wna inversién de sus éngulos y puntos

de ataque, totalmente opuesta al sentido de éﬁ tra~
bajo normal, entrando en accifn canillas distribui-
doras convenlentemsnte suministradas de sus ovillos ,
o carretes respectivos, del propio hiio empleado péQ
ra la confeccidn inieiel, en bandas de duatro hilos

de fondo, formandose slternstivamente frimcidillos
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simétricos en sentido veftical, paralelos y equidis-
tantes entre si, hasta cerrar la zona que comprende
el sector circular del eldstico, homogenizéndolos
hasta lograr la total elasticidad de dicha zona, la
cuzl se remate segin une pasada circuler del mismo
hilo inicial del frunce, mediamte una lanzadera que
une los cabos terminales del frunce con un pespuntea~
do, solidario y periférico a la pasada circular de re
mate. _
35;- "FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELASTICOS
PARA CALCETINES Y SIMILARES SIN APORTACION DE FIBRAS
DE ESTE TIPO". : ' _ -
Segin se desoribe y reivindica en la presente me-

moria que conste de cinco hojas mecanografiadas por u=-

.na sola de sus caras ¥ wnt démina de dibujos que le i-

lustran.

Madrid,

F. SANC
P. P

10" de Abril de 1.964
VALLADARES
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