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L La invencidn & que se refiere la present@emoria consti~ _|
tyye una noveda.d industrial, oon caraoterwt:cas@ ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidén exclusiva gue por elle
se solioita, de acuerdo con las prescripciones del Estetuto vigente

de la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto re-
fundido, publicado el 30 de Abril de 1.930C.

Esta invencidn se relacione con un nuevo procedimiento de
fabricacion de alveclog de papel, pai-!;iendo del papel enrollado en
bodinas, eons-iguie'ndose realizar bandejas dotadss d¢ una pluralidad

de cavidades particularmenbe previstas para ls protecoidn de frutas

¥ objetos deliea@os.

Bl papel para fabricar tales alveolos en lamines, ouyoc pro-
cedimiento de fabricacidn se describe seguidamente, es el corriente
en ol mercado, aunque como es natural, a una mejor calidad en el papel
se sigus mejor acabado y més perfecta presentacidn en las citadas bane
dejas ulveoiuea. |

Paras comprender més facilmente las sucesivas operaciones de
tratamiento y manipulacidn a que se somete el papel, se adjunts unfple-
no en el cuél’se consignan los principales elementos gue se ponén en jue
g0 para conseguir on sucesivas opérgcioms el aoaba.d'o. de estos alveolosq
Los citados ’diseﬁos recogen una forma preferente de realigacidn a titu-
1o de ejemplo no limitativo en las posibilidadeside fabricaciu.
En los mencionado.s ditujos la figurs :qrimera representa un em
perrilledo visto en perspective y en algado, en el cugl se aprecian una
serie de varillas puestas alternativemente en forma de abanico, de modo
que las infériores tienen més grosor que las superiores, haciéndose ra
sar el papel hxmedécido por la citads parrilla para comseguir un ondu=
lado en el miemo. | ' |

Le figure 2 sefiale una reyregentacidn en perspectiva de dos

loilindros moldes, de los cuales uno estd dotedo en su periferia de una
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=~ pluralidad de salientes ¥ el otro que hace de ¢o tiolde presenta

las gue enca;jaré.ﬁ los dientes salientes del otro disco.

4 engomado de.los oitados rebordes.

cuya parte delantera la de la miquina. La finalided. conoreta de esta

berd tener la lamina o bandeja alveolsda.
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asimismo en tods su periferia una serie de cavi s alveolares en

la figura 3 .sefiala una bandeja ye fabricada, haciendo barti-
cular refersnois a los rebordes de cada aléeolo v a la forma de loe

mismos, detzllands en esta viasta en pérspeotiva el perfecto. doblado

_El papel empleado para la fabricecidn de estas bandejas alveg
lares es smin.aia'trado en bobinas; por lo cuai és. praciso hgmedeoer ai
cho pspel con agua- e la qi).e ﬁusde agregarsé, gi se deses obtener ma-
yor rigidesz .en el papel, algin tipo de cola o é.glutinante._ Una vez
humedecido y antes de e'mpezarA & trabajarlo, debe dejarse descansar &
madurar el papel por espacio de dds a cusrenta y ocho hor;as (dependien
do este tiempo de la clase de papel empleado), &l objeto de qﬁe se
reblandezoan las fibrés, eviténdose de esta forma roturas y consiguien
do una mayor facilidad en el trabajo de las @équ;lnas. .

Arntes de entrar el papel en 1.03 moldes que le darén la forma
alveolada, pass por un aparato o parrills (1) (2) en ;‘orma de abanico
(figura 1e), cuya parte posterior tiene justamenté la anchura de.lpapel,

parrills g ondular el papel (8), conforme detalla claramente ls vista
en alzado de la figure 1%, para 1o cusl.es precisoc dejar pasar el ﬁa—
pel necesario pars le proxima foma.cién de los alveolos, tam;o én lo

que respeota a la prof:mdidad de los mismos como & la enchura que de~

El nimero de canales ¢ separaciones de la parrilla (1) (2) ve
en relaczon directa con el nimero de alveolos qué en el sentido de lo
ancho debera tener la lémina o ‘bandeja alveolada. La profundided de es.|
tos §lveolos viene facilitade por el paso del papal por la citada pg. '

rrilla.
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| aue se obtiene el planchado del papel se consigue una goldadura efi-

'-\‘};'\)'
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~ Se indica que el nimero de alveolos en e{%entido de la an~ =
chura guarda relacidn con el nimero de canales o ‘sepa'.raéione's de 1l
parrilla, porque el mimero de alveolos por lo que respecta & la lar—
gura dé ls léﬁim, depende naturalmente, de la medida que se la quie=
ra de,r, por lo que deberd cortarse en la medida que convenga. Pera
mayor olaridad se indica lo szgmenteu El papel ésta en la bobina ¥
si no le cortdremos en las medidas previstas, degpués de salir del
molde q.ua le ha dado la forms alveolada, hos resultaria todo el papel
de la bobina con alveolos en una forma oontinusdae '

Entre el aparato moldeador y la parrilla (1) (2), debe;'én'in_s_
talarse elementc;s o mecanismos que ayudan & efectuar la traccidn del
papel hacia los moldes que le daran forma.

Pars la formacidén de los slveolos el papel ha. de pasar entre
dos moldes oilfndricos (3) y (4), de l<‘.>a‘ oualegbl cil;ndfo (3) presen~
ta en toda su periferia una pluralidad de celdillas o cavidades (6)
¥ el otro oilindro (4) estd dotado también en su periferia de unos
salientes o dientes (5) que encajardn en los alveolos (6) para dar for
ma a las cavidades que aparec;erin‘ en las léminas o bande jas alveoladas.
Con objeto de que el alveolo estd dotado de una oonsistenc:.a adecuada,
se calientan los menc1onados moldes cilindrieos (3) (4) que al recibir
el papel hxmed.ecldo consiguen esta’olgoer en el mismo cavidades de o8~
timable consistencia. Los oitad.os. moldes (3) (4) que darédn la forma al

veolada al papel son de diametros diferentes, y de sste modo & la par

ciente en los cuellos longitudinales de los alveolos, de tal maners
Que aparecen como si quedaran engomados o pegados, y este fenéxﬁeno se .
produce a éausa de qué al ser los moldea de .diémeﬁq distinto, se pro-
duce ‘en su fuﬁciogamientb una friceidn entre ellos, que da lugar a gque
los citados cuellos longitudinales ‘presen"certunos pliegues de papel

que guedaran cogidos entre si como si estuviesen engomadcs. Gracias a
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— ello la lamina o plancha de alveolo no pierde nunce su consistencia T
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ni forma. Por el contrario si el didmetro de ambos moldes fuera igual,
s produciris un simple prensado, pero mo una soldadura o engomado de
los pliegues.

Como resumen de todo lo antedicho conviene destacar el fend~
meno que £6 produce a causa de la diferencia de didmetros entre los
moldes (3) ¥ (4), ya que de esta circunstancia se deriva el acabado
de las bandejas, asi mismo debe hacerse notar igualmente el preparado
del papel psra recibir el moldeado, por medio del citade. ondulamiento
que se realiza en la perrills (1) (2).

Hecha la descripeidn precedente, hemos de afiadir q;xe los de~-
talles de realizacidn de la ides expuesta pueden variar, sin gue por
©llo cambie la emencia de la ‘inveﬁcién, que es la que 56 desprende de
los pérrafos qus anteceden y la que ss reivindica en la siguiente '

NOTA -

En resumen la Patente de Invencidn que se sdlicite recaerd
gobre las reivindicaciones siguientes: , '
18,= PROCEDDMIENTO I8 FABRICACION DE ALVEOLOS DB PAFEL PAR-
TIENDO DE PAPEL ERROLLADO EN BOBINAS, oarscterizado porque consiste
esencialmente en humedecer el papel corriente suministrado en bobinas,
pudiendo adicionarse algin tipo de cols © sglutinante para darle wayor
oonsistenéia, debie_ndb dejarse seguldamentie de dos a cuarenta y ocho
horas de maduracidén antes de ocomenzar a trabajario pars evitar roturas
y conseguir mayor facilidad en éltrabajo de las miquinas. | |
2#,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALVEOLOS IE PAPEL PAR-
TIENDO DB PAPEL ENROLLATO EN BOBINAS, caracterizado porque antes de dar
entrade al papel en los moldes que le dan forma alveolar, pase por una
rarrilla en forma de abanico-e.stai)lecida por varias varillas, siendo
la parte poeterior de esta parrilla de le misma anchura que ol papel y

la parte delantera lo mismo que la miéquina moldeadora, realizandose en
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—~ esta parrilla un ondulsdo del papel, que se regula en profun&idad

_ nlimero de alveolos que en el sentido de la anchura deberd tener la

| BRICACION DE ALVEOLOS DS PAPEL PARTIENDO DE PAPEL ENROLLADO EN BOBINASY.
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¥ en anchura, de modo que la lamina alveolada presente una anchura
sdecuads al nimero de alveolos & realizar en la misma, siendo el ni-

mero de canales o separaciones de la citada parrilla proporcional al

lmina o bandeja alveolar. '

38.- PROCEDIMIENTO IE FABRICACION IE ALVECLOS DE PAPEL PARTISQ
D0 DB PAFRL ENROLIADO EN BOBINAS, caracierizado porque _enﬁr'e la pa~
rrilla de ondulado citada en la reivindicacidn 28 y los cilindros
moldeadores, se emplaza un mecanismo que realiza la traceidn del pa—
pel hacls 1os oitados moldes, que esencialments son dos cilindros de
los cuales uno de ellos presenta una pluralidad de dienyeg en tods su
periferia y el otro una sucesién de osvidades o celdas, ﬁébiépdose
previsto calentar estos cilindros al objeto de que el alveolado tenga
mayor consistencia, sieﬁdo de distinto didmetro los mencionadbs cilin-
dros moldes, y de esta forma a la par que se obtiens el ;planch'ado del
papel humedecido se consigue una soldadura en los cuellos longitudi-
nales de los mencionados alveolos, como si quedaran ehgomados debido
a qu§ por ser de diferente diémétgb se produce una fricoién entre am—
bos cilindros que océsiona el que los pliegues de papel de los cuellos
alveolares queden éoéidoa-y engatillados entre si como'si'esjuvieran
pegados. ' ‘

48.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha de

recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "PROCEDIMIENTO IB FA=- .

Todo tal y conformes queda descrito y reivindicado en la presen
te Memoris que consta de seis paginas mecanografiadas y dibujos adjuntop.
' ' Madrid, 10 de Abril 1.964

ALFONSO UNGRIA
P. P.o
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