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L# invención a que se refiere la  presenteT^amória consti- -  

tuya una novedad industrial, con características y ventajas que la  
hacen meceredora del privilegio de explotación exclusiva que por e lla  
se so lic ita , de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente 
de la  Propiedad Industrial de feoha 26 de Julio de i .929, texto re­
fundido, publicado e l 30 de Abril de i .930.
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[ El objeto de este invento se relaciona con unos perfeccio-
! namientos en máquinas de rebordear tapas, que por su especial cons- 

titución vienen a mejorar notoriamente las existentes en e l mercado so 
bre este partioular, ya que suprime alguno de los mecanismos que se 
venían usando y por o tra parte proporciona un acabado en los rebordea 
dos de las tapas muy perfecto, por lo  cual la  nueva máquina resulta 
muy ventajosa ya que su precio será menor y su rendimiento y perfec­
ción de los trabajos mayor.

Para comprender más fácilmente e l funcionamiento y constitu­
ción de la  máquina de rebordear que se describe, se adjuntan dos hojas 
de planos en las cuales se ilu s tra  en v ista  de conjunto y detalles los 
elementos más fundamentales y las piezas esenciales para a^unoiona- 

' miento de esta máquina, habiéndose consignado estos dibujos para refle­
ja r  an* forma preferente de realización a t ítu lo  de ejemplo no lim ita­
tivo en las posibilidades de fabricación de esta máquina.

En los mencionados diseños la  figura 1* se refiere a una vis­
ta  en planta de la  cabecera o placa superior de la  oitada máquina re- 
bordeadora, señalándose en la  figura 2* una v ista  de perfil de esta 
misma máquina.

En la  figura 3 * so ilu s tra  un detallo en sección de la  trans­
misión del movimiento desde un eje hasta las ruedas de rebordear.

La mencionada máquina rebordeadora de tapas consta de dos rue­
das desplazables en sentido longitudinal para adaptarse a las medidas 
o diámetros de las tapas que se redondeen, en contraposición a las má-
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- quinas de este tipo usadas en la  actualidad, todas e lla s dotadas de — 
cuatro ruedas, lo  cual encarece notoriamente e l precio de la  máquina, 
siendo por otra parte mucho más caro e l mantenimiento de la  misma de­
bido a su complicación de mecanismo.

Esencialmente consta esta máquina rebordeadora de tapas da 
los elementos siguientes, que han sido refere aciados con números di­
ferentes en los dibujos citados*

1. -  Mecanismo de alimentación, que es propiamente un basti­
dor en plano inclinado en e l cual se colocan las tapas troqueladas 
con los rebordes en ángulo recto, siendo este meoanismo aliment&dor 
ensanchable para graduar su anchura a l diámetro o calibre de las ta­
pas que hayan de rebordearse.

2. -  Ruedas rebordeadores, de diferentes diámetros, s i bien 
todos sus demás elementos y perfil rebordeador coinciden. Betas rue­
das están caladas en un eje vertical dotado de un cojinete axial apo­
yado directamente sobre un soporte atornillado a la  mesa de la  máqui­
na.

3 . -  Ranuras longitudinales previstas en e l tablero de la  me­
sa de forma que el eje sustentador de las ruedas (2) piada desplazar­
se lateralmente a voluntad para establecerse una separación an estas 
ruedas adecuada al tipo de tapas que se han de rebordear.

4 . -  Ranuras de menor anchura y longitud paralelas a las ante­
riores y previstas para e l deslizamiento da los to rn illos de anclaje 
del soporte sustentador del eje de las ruedas.

5*- Tuerca o elemento inmovilizante para solidarizar la  rue­
da rebordeadora (2) a su eje vertioal sustentador, al cual va calada.

ó.- Polea para transmisión de la  fuerza motriz, que va cala­
da a un eje horizontal en e l que se han previsto unos engranajes pre­
ferentemente cónicos para transmisión de este movimiento circular a 
ambas ruedas (2) qua giran en e l mismo sentido.
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7. -  Polea del motor que produce el funcionamiento general *" 
de la  máquina.

8.  -  Soporte diapuesto sobre la  mesa de la  máquina y previs­
to para servir como elemento de apoyo en e l apilamiento de 3tas tapas 
ya fabricadas, procedentes de las ruedas rebordeadoras, y que son su­
cesivamente elevadas por mediación de un sinfín que las recibe de 
las citadas ruedas (2) y las va elevando en movimiento sincronizado 
con e lla s .

9. -  Meeanismo sinfín que presenta la  particularidad de es­
ta r sincronizado cada uno de ellos, ya que son dos, con la  correspon­
diente rueda rebordeadora, de forma que al terminar de rebordearse 
cada tapa cae resbalando por el plano inclinado de la  mesa y se enca­
ja  en e l f i le te  trapezoidal de su rosoa, que lo va elevando para su­
perponer las tapas en columna, sirviendo como trípode soporte la  pro­
longación de ambos tornillos (9) y del soporte (8) .

'y  10.- Ranuras previstas para desplazar hacia ambos lados los 
sinfín  (9) conforme a la  anchura o calibre de las tapas que hayan de 
amontonarse procedentes del rebordeado ya terminado*

11. -  Eje del motor impulsor del movimiento, al cual va cala­
da la  polea (?)*

12. -  Ranura prevista para desplazar a ambos lados dos escua­
dras guía que enfrentan adecuadamente las tapas redondeadas a los sin­
f ín  (9) para su apilamiento.

13. — Chavetero y elemento de engrase desóje al que va calada 
la  polea que recibe su movimiento del motor (7)*

14. -  Correa preferentemente trapezoidal para enlazar ambas 30 

leas (.6) y (7)*
1 4 '.-  Escuadras desplazables y previstas como elementos de 

guía sobre la  mesa de la  máquina para enfrentar las tapas rebordeadas
al sinfín de elevación.
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15^* Eje de transmisión del movimiento rotacional que pro-- 

porciona el motor al eje horizontal (13) y a  su polea (6), por medio 
de un juego de engranajes cónicos. -

16.- Trasnmisión por medio de correa del movimiento de giro 
del eje (15) al sinfín  (9) para sincronizar sus movimientos de modo 
que una vez rebordeada cada tapa caiga seguidamente en e l reciento de
acción de estos sinfín (9) y vayan elevándose evitando la  acumulación 
de tapas sobre la  mesa.

17.— Polea prevista en e l eje del sinfín (9) para proporcij? 
n&rle e l movimiento de giio.

18. -  Carcasa general de la  máquina que puede adaptarse a 
cualquier tipo de prensa, y que adopta la  forma de una mesa cuyo ta­
blero superior presenta un plano inclinado para fa c il i ta r  la  calda de 
las tapas que se rebordean, por gravedad pasan sucesivamente por en­
tre las ruedas (2) y se enfrentan a los sinfines (9) .

19. -- Soporte del eje de Cada rueda rebordeadora (2), que 
presenta preferentemente la  forma de un caequillo con una prolongación 
que se encaja en las ranuras (3) de la  mesa, teniendo dos taladros 
diametrales para fijación  de este soporte a l a  mesa, siendo e l con­
junto de estos soportes deqplazables e inmovilizables a voluntad para 
conseguir separar las ruedas (2) la  medida deseada según e l calibre 
de la s  tapas que se fabrican.

20. -  Ensanchamiento del eje de transmisión del movimiento a 
la s  ruedas (2), que se apoya directamente sobre un cojinete axial.

21. -  Eje de transmisión que en un extremo lleva calado un 
engranaje cónico y en e l otro la  rueda rebordeadora (2), cuyo p erfil 
presenta un entrante oon ángulo a 45^*

22. -  Cojinete axial que fa c i l i ta  e l movimiento rotacional 
del mencionado eje (2?) y de la s  ruedas (2).

23. -  Engranajes cónicos calados:uno de e llos en e l eje (21)
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y e.l otro en e l eje horizontal al que - c ó^éíic.á. e^ ̂ nc^miehtqíáe giro 

el motor (7), habiéndose previsto que el engranaje palado en e l c i­

tado eje horizontal pueda desplazarse a voluntad conforme a la  an­
chura o separación Que se establezca éntre las ruedas de rebordear, 
para lo  cual dichos engranajes presentan un manguito con un to rn illo  
prisionero que le inmoviliza en e l citado eje a la  distancia adeouá- 
da.

24.- Eje horizontal dispuesto transversalmente a la  máquina# 
que en un extremo lleva la  polea (6) y en e l otro un engrasador, te­
niendo dos oojinetes en su apoyo y llevando, conforme queda indicado 
dos engranajes cónicos desplazables hasta establecer contacto con los 
que llevan los ejes de las ruedas mecanizadoras del rebordeado.

De la  descripción detallada de cada uno de los elementos con— 
titu tivos de esta máquina se deduce su funcionamiento, que en esencia 
radica fundamentalmente en la  conjunción de dos ruedas (2) de dife­
rente diámetro, que tienen un reborde o corona de acero, preferente­
mente, encajado en e l conjunto de la  rueda que es de fundidón, llevan­
do un reborde o canal perif e r ia l cón p erfil en ángulo dé 45"? que es 
e l que ha de proporcionar en e l  rebordeado de la s  tapas. Este perfil 
se ha referenciado en los diseños adjuntos oon e l número 25 .

Las tapas que han de manipularse enoajan en e l  mecanismo a l i— 
mentador (1) que al estar en piano inclinado hace que vayan descen­
diendo dichas tapas hasta enfrentarse con las mencionadas ruedas (2) 
por medio de las cuales se consigue que a l g irar en e^ismo sentido la  
tapa permanezca entre e lla s  hasta que ha dado la  Vuelta completa y ha 
sido totalmente rebordeada, cayendo posteriormente por e l mismo plano 
inclinado da la  mesa y por entre la s  escuadras guía 14* hasta enfren­
tarse con los to m illo s  sinfín  (9) , entre cuyas roscas trapezoidales 
se introducen estos rebordea consiguiendo que vayan elevándose y se 
apilen entre las prolongaciones de dioho sinfín y un soporte gradúa-



Conforma queda referido loa mecanismos que están en contac­
to con las tapas que se fabrican pueden graduarse en anchura y sepa­
ración para adaptarse al calibre de laa mismas, para lo cual se han
previsto las mencionadas ranuras de desplazamiento sobre la  mesa de 
esta máquina.

Hecha la  descripción precedente hemos de aRadir, que los da-, 
ta lle s  de realización de la  idea expuesta, pueden variar, sin que por 

} ello  cambie,la esencia de la  invención, que es la  que se desprende de 
los párrafos que anteceden y la  que se reivindica en la  siguiente
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En resumen la  Patente de Invención que se so lic ita  recaerá so 
bre las reivindicaciones siguientes:

1*.- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS BE REBORDEAR TAPAS, carao 
terizados porque consisten esencialmente de disponer de un elemento 
alimentador conformado por un bastidor graduable en anchura y que pare 
santa un plano inclinado para que por gravedad desciendan por él las 
tapas troqueladas que han de rebordearse, que son enfrentadas a dos 
ruedadí de diferente diámetro que presentan una corona de reborde, rea 
lizada preferentemente de acero, y que adopta una acanaladura en toda 
au periferia con ángulo da 45*, estando caladas ambas ruedas de rebor­
dear citadas sobre sendos ejee que se apoyan en un soporte por medio d: 
un cojinete axial, teniendo el citado eje calado en al otro extremo un 
engranaje preferentemente cónico, que establece contacto con otro s i­
milar previsto en un eje horizontal, para comunicar a través de éste 
el mismo sentido de giro a ambas ruedas.

2*.- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS IB REBORDEAR TAPAS, oarac-

30

terizados porque consisten esencialmente en disponer de dos escuadras 
graduablea sobre e l tablero de la  mesa, que sirven de guía para enfren­
ta r  laa tapas ya rebordeadas a dos sinfín  con rosca trapezoidal entre
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— cuyos f ile te s  encajan los bordes de las tapas terminadas, siendo e le ­
vadas dichas tapas para constituir un apilamiento al que sirve de so 
porte la  prolongación de estos sinfín  y otro elemento vertical a la¡ mesa, colocado a modo de triángulo, siendo comunicado el movimiento 
de giro a los mencionadojsinfín por medio de una correa de transmi­
sión y sendas poleas caladas, una de e llas en e l eje de la  rueda re - 
bordeadora de la  reivindicación 1" y el otro en e l extremo, del mismo, 
siendo de este modo sincronizados los movlmientoqáe giro.

3 ' . -  PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE HEB0RN3AR TAPAS, ca­
racterizados porque consisten esencialmente en disponer de un elemen­
to motriz que comunioa e l movimientode giro a una polea calada en un 
eje transversal a la  carcasa de la  máquina que dispone de dos engranajes 
cónicos desplazables que estábleeen contacto con otros engranajes s i­
milares dispuestos en los ejes de la s  ruedas de rebordear citados en 
la  reivindicación 1*, para adaptarse a la  separación que puede esta­
blecerse entre dichas ruedas para lo cual se dispone de varias ranu­
ras a las que se f i j a  un caequillo soporte del eje y cojinete axial 
mencionado, que presenta dos taladros enfrentados por medio de los oua 
le s  se solidariza el soporte, eje , cojinete axial y rueda de rebordear 
a l plano inclinado de la  mesa.

4 ^ -Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de re­
caer la  Patente de Invención que se so lic ita : PERFECCIONAMIENTOS EN 
MAQUINAS DE REBORDEAR TAPAS.

Todo ta l  y conforme queda descrito y reivindicado en la  pre­
sente Memoria que consta de ocho página mecanografiadas y dibujos que 
se acompaSan.

Madrid, 10 de Abril 1.%4 
ALFONSO UNGRIA
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