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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Pétente de Invencidn & nombre des:
GEBRQDER WILLERSINN Kommandit Gesellschaft,
de nécionalidad alemana, domiciliada en
LUDWINGSHAFEN/RHEIN-OGGERSHEIM, MMittelpart
strasse,i1 ( Alemania); por: "PROCEDIMIEN~-

..

- | TO PARA LA FABRICACION DE LATRILLOS DE ESCO
’ RIA CALCAREA". '
$402202202202002202202s

Es conocida la préctica de fabricar ladrillos de escoris
calcérea a partir de una mezcla de hidréxi@o céleico u dxido cdlei-
co, escoria y/o pavesas, bor uh procedimiento que en esencia corresg-
ponde & la fabricacidn de ladrillos de arena y cal. Por lo regular—

5e go mezclan aqui como unas 80 & 90 partes de escoria y pavesas de.uh
tamafio de grano adecuado con unas 10 a 20 partes de hidréxido cédlci-
. co. Si en luger de este Wltimo se hace uso de cal celoinada, & dich:
mezcla se agrega entonces la cantidad correspondiente de agua pera
epager la cal. Después de la humectacion de la mezcla, se procede a

10. su prensedo en las mdquinas empleadagforrientemente en laindustria -
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de ladrillos de arena y cal, para ohtener cuerpos moldeados & los que.
seguidamente se dndurece en autoclaves con vapor de agua bajo pre-—
s8idn, a temperaturas superiores a 1602C. de ordinario entre unos

170 & 2208C; '

'Por "escoria'debe entenderse aqui, y en 1o sucesivo, en
términos generéles, el.residuo de la combustién fundido y seguida-
mente enfriado de combustibles sélidos, sobre todo de hulla, y de
sus granulados, y por "pavesas" la ceniza que se acumula princi-
pelmente en los filtros eléctricos de las centrales de energfa eléc-
trica, procedente de la hulla, de lignito y de la hulla picea que
se da en ciertas comsrcaes y cuya composicion es semejante a la ceniza
de la procedencia'anteriormente mencioneda, sobre todo los dos tipos
de ceniza citados en Wltimo lugar, despuds de su tratamiento por hi
dratacién con vapor de agua bajo presiénm.

Se ha descubierto que el endmecimiento de los cuerpos pren
sados se realiza en mucho menos tiempo si se empieza con el tratamien
$0 por vapor mientraes idé Dismos estén sometidos al vac{o, con lo
que el efecto del aceleramiento del endurecimiento es por lo general
tanto meyor, cuanto mids bajd es la depresidn a la que se encuentra
ls afmésfera,

| Asi, los ensayos realizados reveiaron'que empezando a tra-
bajar con 30 Torr se conseguia el deseado endurecimiento de los la-
drillos si se subla seguidamente la presidn hasta 8 atm en 2 a 3 ho~
ras, frente a 10 horas en las mismas condiciones de trabajo sin de-
presién inicial, lo que corresponde & un tiempo de endurecimientd
que, de otro modo, sélo se logra con una presidén de vapor de 20 &
21 atm.

Aparte del acortamiento de tiempo que representa un sensi-
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ble ahorro de material combustible, se ha comprobado ademés que en
este procedimiento, le adicidn de aglutinantes calcdreos puede re-
ducirse impunemente en gran manera hasta—un 30 % aproximadamente.

Se ha comprobado asimismo que es sumamente ventajoso rea-
lizar el +tratamiento a presidén que sigue al citado tratamiento ai
vacio, de los cuefpos moldeados con vapor de agua en dos etapas
éonsecutivas que pueden entremezclarse ﬁna ¢on otra, de tal manera
que primero se desarrolle durante un tiempo algo més largp, por
ejemplo 1 hora aproximadamente a temperaturas no micho mayores de
1008¢C, de préferencia entre unos 100 y 1i090 ¥y que luego continue
durante un periodo de tiempo generalmente més corto, por ejemplo %
hora aproximasdamente a mayores temperaturas gque pueden subir.hasté

_unos 2002C. Con este tratémiento de dos escalonamientos se eliminan

de maneré eficaz, sobre todo las cargas'defectﬁosas:.

El procedimlento gque se describe anteriormenté con sus va-
riantes, no estd limitado dnicemente a la composicién mencionada al

principio de la mezcla de partida para la fabricacidén de cuerpos mol-

deados. Segin se ha comprobado iguslmente, a este procedimiento pue-

den sometersé esimismo con buen resuitado mezclas en las que en lu-~
gar de una parte de escoria,y/o pavesas, se utiliza piedra pdmez,
principalmente en forma de péﬁez piritosa o de piedra pémez_mélida,
o en la denominadl’ pdmez sidérﬁrgiéa (cfr. Probst "Handbuch der Be-
toﬁstein—Industrie",‘Berlin i962, ;B edicidn, piginas 46, 144 y 612).
‘Si se emplea piedra pdmez o pbmez siderirgica en lugar dé
una perte de escoria yfo pavesas en la mezcla de partica, se obtienen
ladfillos particularmeﬁte ligeros con suficientes resistencias a la

compresidn y ateniéndose a las reglamentariamente estipuladas. Por
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ejemplo, para obtener un ladrillo macizo de un volumen de unos 5
litros y wis todavia con un peso especifico aproximedo de 1 kg/1, -
es suficiente la adicidén como de un 20 a 30 % de pémez de unosb600
8 %00 kg/h}, que se utiliza en lugar de la misma cantidad de esco-

ria y/o pavesas, en tanto que la parte de hidrdximo cdlcico o de

cal permenece invariable. Sin embargo, la proporcién de pdmez pue-

de aumentarse tambien al 50 % y més todavia reduciendo correspon-
dientemente las partes de escoria y/o0 de ceniza y disminuyendo mis
todavia el peso especi{fico del ladrillo. Por otra parte, eligiendo
debidamente el tamafio de greno de la piedra de pémez biritosa, es

-;asimiémo posible fabricar 1adrillos'ﬁtiles gin hacer uso de escoria,

unicamente por adicidn de pavesas alhidréxido céleico u éxido cdl-
cico, |

. Dado que la piedra pdmez o pbémez siderirgica, teniendo en
cuenta su gran porosidad, absorbe agua mas de prisa que el resto de
los componentes en el curso de la humectacidén de la mezcla de parti-
da, ¥y que no 12 vuelve a ceder a estos Ultimos, es coaveniente o .
neceserio afiadir agua a la piedra pémez con humedad propia del alme-
cenamiento, haste la saturacidn antes de mezclarla con los demés
constituyentes. La humedad necesaria es aproximadamente un 20 a 25-%
del peso de la piedra pdmez.

A continuacion se explica el invento con unos ejemplos,. en
los que 1las cantidades reSpectivas de las meéclas de partida se han
indicado en tantos, por ciento, referido a los componentes, secos.. ..
1s- Una mezcla compuesta de 12 % de hidrdxido cdlcico, 25 % de pa=

vesas y 63 % de escoria, o de 9 % de oxido cédlcico, 25 % de pa~
vesas y 66 % de escoria, se transforman como de costumbre en
cuerpos prensados. Estos se introducen en autoclaves, en los cua’

les se establece una depresidén hasta unos 30 Torr. Seguidamente
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ge deja entrar despacio una corriente de vapor de agua durante

¥ 1 hors aproximadameﬁfe & unos 100 hasta‘11090,.y luego'se va
aumentando lentemente la’ temperatura hasta unos 180 a 2002C ‘su-
Siendo de paso la presidn en la medida correspondiente.fEi en-
5e durecimiento - de los cuerpos moldeados termina en unas;3 horas.
2. Se trabaje en la forha expuesta en el ejemplo 1, pero al proce-
dimiento se someten mezclas de partida consistentes en un 12 %
de hidréxido cdlcico, 25 % de pavesas, 30 % de piedra pémez y
. 33 % de escoria, o en un 12 % de hidréxido cflcico, 30 % de pa-
10. vesas & 58 % de piedre pémez,” o0 en un 9 % de bxido céleico, 25
% de pavesas, 30.% de piedra pbémez y 36 % de escoria, o en un
9 % de éxido ¢éleico, 30 % de pavesas y 61 % de piedre pémez.

¢

w

3. Ia proporcién de piedra poméz en las mezclas conforme al ejem-

o

plo 2 puede sustituirse por cantidades iguales de pdmez siderdr-
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Se reivindica como nuevo y de propia invencién;
1+= Procedimiento pare la fabricacidon de ladrillos de es-
coria calcdrea, caracterizado porque la accion del vapor de agua
20, con las'temperaturas elevadas-y presiones finales normales éobre
los cuerpos prensados obtenidos en forma habitual, empieza bajo, de-
presién.
2.- Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, .
caracterizado porque al mismo se somete une mezcla que en lugar de
25, una perte de escoria y/o pavesas contiene piedra pdmez o pémez side-

mMirgica.
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3.- Procedimiento segiun lo reivindicado en el punto 2,
caracterizado porque la piedra pémez o pdémez siderirgica es satu-
rada con agua antes de afiadirla a los demés componentes de la mez-
cla de partida,

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 a 3, caracterizado porque el tratamiento de los cuerpos moldeados
con vapor de agua despﬁés de la actuacidn de este Gltimo bajo depre-
8idén, se realiza durante un periodo de tiempo prolongado, por e jem~
plo de 1 hora, a temperaturas ligeramente por encima de 1002C, de

rreferencia entre 100 y 1102C., y seguidamente a temperaturés mas

- altas, que pueden subir has%a unos 2002C, durante un periodo de

tiempo generalmente més corto de aproximadamente 4 hora.

5.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TADRTILOS DE

'ESCORIA CALCAREA". ‘

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva, que consta de seis hojas escritas a méquina por una

sola cara.
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