
2 98463 9

W

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

por  DIEZ años

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para  España, 
sus t e r r i t o r i o s  y p lazas  de so b e ra n ía , 
a  fa v o r  de:

AUTO—RADIO DIAGONAL, S .L . 
en tid ad  españo la , do m ic iliad a  en B arce lona , 
Avda* G r a l  rao* Franco, núm. 380, r e l a t i v a  
a :

“PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
CONTACTOS PARA ANTENAS TELESCOPICAS»



MEMORIA DESCRIPTIVA
i

5*

La p resen te  P a ten te  de In tro d u cc ió n  se r e f i e r e ,  como i 
se in d ic a  en su enunciado, a  unos perfeccionam ientos en l a  
co n stru cc ió n  de co n tac to s  para an tenas te le s c ó p ic a s . _____

Los d iv e rso s  tram os tu b u la re s  que componen l a s  a n te ­
nas de t ip o  e x te n s ib le , deben d isponer de medios de co n tac to  
e n tre  tramos adyacen tes para lo g ra r  una fran ca  con tinu idad

' J
conductora a  tra v é s  de l a  sucesión  de a q u e llo s  tram os, dado

, 10.
que puede r e s u l t a r  in s u f ic ie n te  l a  in c o n s ta n te  f r ic c ió n  que 
t a l e s  elem entos e je rc e n  en tre  s í  en su acoplam iento te le s c ó ­

rv p ico . Por e l lo  p re c is a  ag regar d isp o s ic io n e s  o a jc e so r io s  que 
e je rc e n  l a  m isión de co n tac to s  de acción  c o n s ta n te . .  -  _ _

15.

Por o tra  parte* en t a l  e sp ec ie  de an ten as, conviene 
que lo s  tramos componentes o frezcan  un c ie r to  grado de 
f r ic c ió n  e n tre  s í  para de te rm inar su mutua re te n c ió n , p a r t i ­
cularm ente en l a s  fa se s  de ex ten s ió n , para que mantengan en 
todo caso la  po sic ió n  comunicada a e l lo s  en un momento dado.

20.

Las dos funciones mencionadas a desempeñar en l a s  
an tenas te le s c ó p ic a s , se re su e lv en  por medio de elem entos 
que l a s  e je rc e n  por separado o sim ultáneam ente, s i  b ien  o fre ­
cen determ inadas d i f ic u l ta d e s  c o n s tru c tiv a s  y de a p lic a c ió n

25.

para consegu ir re su lta d o s  p e rfe c to s . P ara so lv en ta r t a l  s itú a , 
c ión , han sido ideados unos perfeccionam ien tos, segán se ex­
pone en l a  p resen te  P a ten te , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de 
r e a l iz a r s e  unos c a sq u illo s  de co n tac to  partiend o  de una t i r a

I



de m etal que es o b je to  de unos tro q u e lad o s para ob tener una 
sucesión  de e n ta lla d u ra s  tra n s v e rsa le s  a b ie r ta s  por uno de 
lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a  t i r a ,  en l a  cu a l se lle v a n  
a cabo unas operaciones de estam pación y seccionado tra n s v e r­
s a l  eh orden a componer lo s  c a e q u illo s , l o s  cu a les  p resen tan  
una porc ión  c i l in d r ic a  de l a  que se d erivan  en ig u a l se n tid o , 
con leve  convexidad e x te r io r ,  unas la m in ita s  separadas por last 
c i ta d a s  e n ta lla d u ra s , de modo que e s to s  c a sq u illo s  son a p l ic a ­
dos a lred ed o r de un tramo tu b u la r  de la  an ten a , jun to  a su 
borde in f e r io r ,  con unión e n tre  ambos m ediante soldadura por 
puntos p ra c tic a d a  en l a  p a r te  de l a  mencionada porción  c i l i n ­
d r ic a ,  con lo  que l a s  la m in il la s  c i ta d a s  e n tran  en d i r e c ta  
re la c ió n  por su lado e x te r io r  con l a  pared in t e r io r  d e l tramo 
tu b u la r  inm ediato de la  an ten a , con lo  cu a l se asegura e l  
co n stan te  e . intim o co n tac to  e n tre  lo s  dos tram os en c u es tió n , 
y de ig u a l modo e n tre  lo s  r e s ta n te s  tram os co n cén trico s  me­
d ia n te  sendos c a s q u il lo s ,  y l a  n e c e sa r ia  f r ic c ió n  para e l  aco­
plam iento de t a l e s  tramos con d eslizam ien to  re te n tiv o *  — — _

Para e l  con tac to  y acoplam iento a f r ic c ió n  de l a  
v a r i l l a  c e n tra l  de l a  an tena con e l  tramo tu b u la r  inm ediato 
se a p lic a n  unos c a sq u illo s  ob ten idos p a rtien d o  de t i r a  
de m etal que es o b je to  de unos seccionados t ra n s v e rs a le s  que 
proporcionan unas p iezas  p lanas que son acana ladas lo n g itu ­
dinalm ente por medio de una operación  de estam pación, cuyas 
p iez as  son seguidamente dobladas por su cen tro  formando conve­
x idades e x te r io re s ,  excepto en sus po rc iones extrem as que adop­
ta n  p e r f i l  c i l in d r ic o  en orden a  se r a p lic a d a s  en e l  extremo 
in f e r io r  de l a  c i ta d a  v a r i l l a  c e n t r a l ,  a l a  cu a l se unen me­
d ia n te  soldadura por puntos, todo e l lo  de manera que d ich as
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p a rtea  en convexidad, más s a l ie n te s  que l a  p a rte  c i l in d r ic a ,  , 
quedan ap licad as  con tra  la  pared in te r io r  d e l tramo tu b u la r 
inm ediato. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para f a c i l i t a r  l a ' comprensión de l a s  id ea s  expues­
ta s ,  dando a conocer a l  mismo tiempo d iv e rso s  d e ta l le s  de 
orden co n s tru c tiv o , se describen  seguidamente unas formas de i 
re a l iz a c ió n  de l a  p resen te  P a ten te  haciendo re fe re n c ia  a lo s  i 
planos que acompañan a e s tá  memoria, lo s  cu a les , dado su 
f i n  prim ordialm ente i lu s t r a t iv o ,  deberán se r  in te rp re ta d o s  
como d esp ro v is to s  de todo alcance l im ita t iv o  re sp ec to  a l a  
am plitud de l a  p ro tección  le g a l que se s o l i c i t a .  En lo s  d i ­
bu jos: - - - - - - -  -  -  - -  - -  -  -  - - - - - - - - - - -

F igura 1, e s  una v i s ta  esquem ática que re p re se n ta  
l a  fa se  de troquelado de una t i r a  de m etal, siendo v is to  e l  
tro q u e l en alzado f r o n ta l .  -  -  -  ----  -  ----  -  -  -  -  ----------

F igura 2, corresponde a una v i s ta  en alzado l a t e r a l  
d e l tro q u e l de l a  f ig u ra  a n t e r i o r . --------------------------------- -

F igura 3, e s  una porción de t i r a  de m etal que mues­
t r a  l a s  e n ta lla d u ra s  tra n sv e rsa le s  causadas por e l  troque­
lado . ----------------------- ---------------------------------------------- ---------

F igura 4 , es una v i s ta  esquemática que re p re sen ta  
e l  juego de m atrices de estampación para r e a l iz a r  l a  prime­
ra  fa se  de obtención ae lo s  ca eq u illo s  de co n tac tó . -------

Figura 5, e s  una v i s ta  re lac ion ada  con la  a n te r io r
que rep resen ta  l a  fase  a c tiv a  de e s ta m p a c ió n .---- --------- ---

\

Figura 6, es o tra  v i s ta  re lac io n ad a  con l a s  a n te r io ­
re s  correspondien te a la  fa se  de accionado de un ca eq u illo

a
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después de haberse re ti ra d o  l a  m atriz  de estam pación. -  -

F igura 7 , e s  o tro  juego de m atrices para conformar 
c ilin d ricam en te  e l  c a e q u illo . ---- ------------------ --------- -  -  -

F igura 8, es una v i s ta  que re p re se n ta  un caeq u illo  
de contacto  ap licado  por soldadura alrededor de un tramo 
tu b u la r  de antena te le sc ó p ic a . -  ---------- --- ---------- --- -  -

Figura 9, rep resen ta  una pieza m etá lica  que ha sido 
o b je to  de acanalado para form ar un ca eq u illo  de contacto  * 

para v a r i l l a  c e n tra l  de a n t e n a . ---------- --- -  -------------------
F igura 10, es una v i s ta  de un ca e q u illo  de contacto  

para v a r i l l a  c e n tra l  de antena ap licad a  a l a  m ista  por so l»  
d a d u r a . --------------------------------------- --------- --------- --------------- ' -  .

F igura 11, es una v i s ta ,  en sección  d iam etra l, de unat 
an tena te le sc ó p ic a  en s itu a c ió n  rep legada, en la  que se mues­
tra n  l a s  funciones re a liz a d a s  por lo s  d iv erso s  ca eq u illo s  
de co n tac to . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para asegurar l a s  funciones de contacto  y acoplamien­
to  a f r ic c ió n  de lo s  d iv erso s  tramos concén tricos de una 
antena te le sc ó p ic a , se re a l iz a n  unos c a e q u illo s  c i l in d r ic o s  
1 que se a p lica n  en lo s  tramos tu b u la re s  2, y unos o asq u illo i 
convexos 3 que se ap lica n  en l a  v a r i l l a  c e n tra l  4 . -  —  -

Los c a sq u illo s  c i l in d r ic o s  1 se pueden obtener p a r­
tiendo  de una t i r a  de m etal 5 que es d isp u esta  en un tro q u e l 
6 cuyo macho 7 en co laboración con la  base 8 r e a l iz a  una su­
cesión  de en ta llad u ra s  tra n sv e rsa le s , a b ie r ta s  por uno de 
lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a  t i r a ,  que dan lu g ar a unas 
la m in illa s  9 . -  -  -  ---------------------------------------------------------
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A con tinuación  l a  t i r a  e n ta lla d a  5 es s itu a d a  en 
una prensa , en l a  que l a  m a triz  10 dispone de una c i z a l l a  11 

que a c tú a  independientem ente de un macho 12, en fren tándose 
con una co n tram atriz  13 que dispone de un borde 14 de c iz a ­
lla d o  y de una oquedad 15  complementaria de un punzón 16 de l 
macho 12. En e s ta  prensa , l a  t i r a  e n ta lla d a  5 es co rtad a  eh 
porc iones 17 por l a  c i z a l l a  11 y e s  curvada en *u« por e l  
punzan 16, obteniéndose l a s  p iez as  curvadas 18. Finalm ente 
e s ta s  p iezas  se s i tú a n  en una prensa conformadora cuya ma­
t r i z  19 y co n tram atriz  2o c ie r ra n  l a  p ieza  curvada 18 y cu r­
van sus la m in i l la s  9, restan do  e l  c a e q u illo  1 como se observa: 
en f ig u ra  8 . -  -  _______ _ _ _

E stos c a e q u illo s  1, aún siendo esencialm ente c i l i n ­
d r ic o s ,  tie n e n  sus la m in il la s  9 en convexidad e x te r io r ,  y 
se a p lic a n  a lre d e d o r de un tramo tu b u la r  2, ju n to  a  su base , 
m ediante soldadura por puntos en una zona 21. Be t a l  s u e r te , 
se asegura e l  contacto  y re te n c ió n  a f r i c c ió n  e n tre  e l  tramo 
2 y e l  lado  in t e r io r  d e l tramo inm ediato e x te r io r  2a, y a s í  
sucesivam ente, con lo s  r e s ta n te s  tram os inm ediatos, m ediante 
sendos c a sq u illo s  1 dimensionados a l  e fe c to . -  ___ _ _ _ „

lo s  c a sq u illo s  convexos 3 se ob tienen  partiendo  de 
una t i r a  de m etal que es co rtad a  para ob tener unas p iezas
22 que son estam padas para h a c e r la s  acan a lad as. En o tr a  ope­
ra c ió n , l a s  p iezas  22 son dobladas por su cen tro  y ob je to

25. Se una nueva estam pación m e l e s  forma unos flan co s  convexo o
23 y unos extremos 2+ de c o r te  c i l in d r ic o ,  lo s  cu a le s  ss 
a»en por soldadura a l a  porción  in f e r io r  de l a  v a r i l l a  cen­
t r a l  4 de l a  an tena , con lo  que se asegura tam bién e l co n tac te
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y acoplam iento a f r ic c ió n  e n tre  dicha v a r i l l a  y e l tramo t a ­
b u la r  inm ediato 2. ------------------------------------------------------------------

E s ta s  an tenas son a p lic a b le s  en todos lo s  casos usua­
l e s  conocidos en que se u t i l i z a n  a base de sistem a te le s c ó p i-  

5* co , sea para ap a ra to s  de ra d io  p o r t á t i l e s  o de autom óviles y 
para an tenas in te r io r e s  en ap a ra to s  de frec u en c ia  modulada y 
te le v is ió n ,  - - - - - - _____ _________ ______ _

Habiendo d e s c r i to  su fic ien tem en te  l a s  c a r a c te r í s t i c a s , i  
v e n ta ja s  y r e a l iz a c ió n  de lo s  perfeccionam ientos según l a  p re— 

10 . sen te  P a te n te , debe hacerse c o n s ta r , en resumen, que en l a  
m im a podrán in tro d u c irs e  cu an tas v a r ia n te s  de d e ta l le  l a  
ex p erien c ia  y l a  p rá c tic a  puedan a c o n se ja r , en cuanto a  d i -  
m ensiones, húmero de elem entos in te g ra n te s , m a te r ia le s  emplea­
dos en su co n stru cc ió n , formas de acoplam iento y demás c i r -  

15* cu n stan c ia s  a c c e so r ia s , siempre que con e l lo  no se d e sv ir tú e  
su e se n c ia lid a d , que es  l a  que se co n cre ta  en l a  prim era de 
l a s  re iv in d ic a c io n e s  que siguen , yá sea considerada a is la d a ­
mente, ya sea considerada jun to  con l a  re s ta n te  re iv in d ica c ió n .

N o t a
Se d e c la ra n  de novedad y propiedad para España, l a s  

s i g u i e n t e s : ___________ _________________________
R E l V I N D l C A C I - Q H E S

1*- P erfeccionam ientos en l a  co n stru cc ió n  de con­
ta c to s  para an tenas te le sc ó p ic a s , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho 
de r e a l iz a r s e  unos c a sq u illo s  de con tac to  p a rtien d o  de una 
t i r a  de m etal que e a  o b je to  de unos tro que lado s para la  obten­
ción  de una sucesión  de e n ta lla d u ra s  t ra n s v e rs a le s  a b ie r ta s

25



por uno de lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a  t i r a ,  en l a  cual 
se l le v a n  a cabo unas operaciones de estampación y secciona­
do tra n s v e rsa l, con empleo de juegos de m atrices  a l  e fe c to , 
h asta  componer lo s  c a sq u illo s , lo s  cu a les  presen tan  una p o r- 

5 . ción c i l in d r ic a  de l a  que se derivan  unas la m in ita s  separa­
das por l a s  c ita d a s  e n ta lla d u ra s  y ofreciendo una c i e r ta  con-i 
vexidad e x te r io r ,  de modo que e s to s  c a sq u illo s  son ap licado s 
a lrededor de un tramo tu b u la r de l a  an tena , jun to a su borde 
in f e r io r ,  con unión en tre  ambos mediante soldadura por puntosi 

10* p rac ticad a  en l a  p a rte  de la  mencionada porción  c i l in d r ic a ,  
con lo  que l a s  la m in il la s  c ita d a s  en tran  en d ire c ta  re la c ió n  
por su lado e x te r io r  con la .p a re d  in t e r io r  de l tramo tu b u la r 
inm ediato en la  an tena , con lo  cual se asegura una constan te  
e intim o contacto  en tre  lo s  dos tramos en cu es tió n , y de 

15* igual modo para lo s  r e s ta n te s  tramos concén tricos que compo­
nen l a  an tena , por mediación de sendos c a sq u illo s , asi; como 
la  n ecesa ria  f r ic c ió n  para e l  acoplamiento de t a le s  tramos 
con deslizam ien to  re te n t iv o .

2 . - Perfeccionam ientos en l a  construcción  de eon tac- 
20. to s  para an tenas te le sc ó p ic a s , según l a ,re iv in d ic a c ió n  an te ­

r io r ,  c a rac te riza d o s  porque para e l  contacto  y acoplamiento 
a f r ic c ió n  de la  v a r i l l a  c e n tra l de l a  an tena con e l  tramo 
tu b u la r inm ediato, se ap lican  unos ca eq u illo s  obtenidos par­
tiendo de una t i r a  de m etal que es ob je to  de unos seccionados 

25. tra n sv e rsa le s  que proporcionan unas p iezas  p lan as que son aca­
naladas longitudinalm ente p>or medio de una operación de estam­
pación con juegos de m atrices  a l  e fe c to , cuyas p iezas  son 
seguidamente dobladas por e l  medio y , en nueva estampación,
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o b je to  de una convexidad de sus dos ramas, exceptó en sus 
porc iones extrem as que adoptan p e r f i l  c i l in d r ic o ,  en orden 
a se r a p lic a d a s  en e l  extremo in f e r io r  de l a  c i ta d a  v a r i l l a  
c e n t ra l ,  a l a  cual se unen mediante so ldadura por puntos, 
todo e l lo  de manera que d ich as  p a r te s  convexas, más s a l ie n ­
t e s  que e l  r e s to  de l a  p iez a , quedan a p lic a d a s  co n tra  l a  pa­
red  in t e r io r  d e l tramo tu b u la r  inm ediato en l a  an ten a , -  -

3 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION LE 
CONTACTOS PASA ANTENAS TELESCOPIAS" ____________________ __

Todo e l lo  conforme se d e sc rib e  y re iv in d ic a  en 
l a  p resen te  memoria que co n sta  de nueve h o ja s , fo l ia d a s  y 
m ecanografiadas por una so la  de sus c a ra s , y de una lámina 
de d ib u jo s  que la  i lu s t r a *
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