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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducclon se refiere, €omo |
se indica en su enunclado, & unos perfeccionamientos en la

construccidn de contactos para antenas telescopicas. - -

Los diversos tramos'tubulares gque componen las ante-
nas de tipo extensible, deben dzsponer de medios de contacto
entre tramos adyacentes para lograr una franea continuidad
conductora a través de la sucesidn de aquellos tramos, dado
que puede resultar insuficiente la inconstante friceidn que
tales elementos ejercen entre si en su acoplamiento telesed-
pico. Por ello precisa agregar disposiciones oa:cesorios que

ejercen la misidén de contactos de acecidn constante, = = = -

Por otra parte, en tal especie de antenas, conviene
que los tramos componentes ofrezecan un cierto grado de
frieccidn entre si para determinar su mutua retencion, rarti-
cularmente en las fases de extension, para que mantengan en

todo caso la posicidn comunicada & ellos en un momento dado,

Las dos funciones menc1onadas a desempefiar en lasg
antenas telescoploas, 8¢ resuelven por medio de elementos
que las ejercen por separado o 81multaneamente, si bien ofre-
cen determinadas &ificultades constructivas y de aplicacidn
para conseguir resultados perfectos. Para solventar tal situa.
cién, han sido ideados unos perfeccionamientos, segin se ex-
pone en la presente Patente, caracterizados por el hecho gde

real izarse unos casquillos de contacto partiendo de una tirs
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de metal que es objeto de unos troquelados para obtener una

N

sucesion de entalladuras transversales abiertas por uno de

los bordes longitudinales de la tira, en la cual se llevan

a cabo unas operaciones de estampacidn y seccionado transver-
sal en orden a componer los casquillos, 1los cuales presentan
una porcidn cilindrica de 1a que se derivan en igual sentido,
con leve convexidad exterior, unas laminitas separadas por las
citadas entalladuras, de modo que estos casquillos son aplica-
dos alrededor de un tramo tubular de la antena, junto a =su A
borde inferiof, con unidn entre ambos mediante soldadura por
puntos practicada en la parte de la mencionada porcidn cilin-

drtcé, con 1o que las laminillas citadas entran en directa

~ relacidn por su lado exterior con la pared interior del tramo

tubulgr inmediato de la antena, con lo cual se asegura el
constante e.ingimc contacto entre los dos tramos en cuestiln,
y de igual modo entre los restantes tramos concéniricos me-
diante sendos QasquiIIOS; Y la necesaria frigcién para el aco=-

plamiento de tales tramos con deslizamiento retentivo, - - —

Para el contacto y acoplamiento a friccidn de la
varilla eentrél'de la antena con el t;amo tubular inmediato
se aplican unos casquillos obtenidos partiendo de una tira
dg‘metal'que es objeto de unos secc§onados transversales que
proporcionan unas piezas planas que%son acanaladas longitu-
dinalmente por medio de una oeracidn de estampaciodn, cuyas
piezas son seguidamente dobladas por su centro formando conve-
xidades exteriores, excepto en sus porciones éxtremas que adop-
tan perfil cilindrico en orden a ser aplicadas en el extremo
inferior de la ¢itada varilla central, a la cual se unen me-

diante soldadura por puntos, todo ello de manera gue dichas
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partes en convexidad, més sslientes que la parte cilimdrica,
quedan aplicadas contra la pared interior del tramo tubular

inmediato. e T B

Para facilitar la comprension de las ideas expues~
tas, dando & conocer al mismo tiempo diversos detalles de
orden constructivo, se describen seguidamente unas formas de!
realizacidén de la presente Patente haciendo referencia a los!
plancs que acompafian a esia memorié, los cuales, dado su
fin primordialmente ilustrativo, deberén ser interpretadoé
como desprovistos de todo alecance limitativo respecto‘a la
amplitud de la proteccidn legal que se solicita, En los di-

bujoa: - e M s e =» == = = - we ar ad B W Sh W G G A s AP ab A% E e

Figura 1, es une vista esguemética que rem esenta

1a fase de troquelado de una tira de metal, siendo visto el

troquel en alzado frontal, = = = = = = = = = = - = = = - =

Figura 2, corresponde a una vista en alzado lateral

del troquel de la figura anterior. = = = = = = = = =« - = =

Figura 3}, es una porcidn de tira de metal que mues-
tra las entalladuras transversales causadas por el trogue-

ladOQ-"-"-’-----—-’-—————-——---—--

Pigure 4, es una vista esquemdtica que representa
el juego de matrices de estampacidn pera realizar la prime-

ra fase de obtencidn de 1os casquillos de contacto, ~ - -

Pigura 5, és uns vista relacionada con la anterior

que representa la fase activa de estampacion. - = -~ = - =
’ 3

Pigura 6, es otra vista relacionada con las anterio-

res correspondiente a la fase de accionado de un casquillo
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después de haberse retirado le matriz de estampacién, - -

"

Figura 7, es otro juego de matrices para conformay

cilindricamente el casquillo. = = = = = = = = =« = = - -

: , Figura 8, es una vista que representa un casquillo
5; de contacto aplicado por soldmdures alrededa de un tramo
tubular de antens telescopicl. - = = = = = = = = = = = =

Pigura 9, representa una pieza metdlica que ha sido

objeto de acanalado para formar un casquillo de contacto

para varilla central de anteng, - = = = = = « = = = = = =

. 10. Pigura 10, es una vista de un casquillo de contacto
iy ~ . para verilla central de antena aplicade a la misma por sol-
) dadura. ------ .—--————‘ ----------- '—.

w

Figura 11, es una vista, en seccién diametral, de una:

- v " antena telescdpica en situacidn replegada, en la que se mues
o 15. tran las funciones realizadas por los diversos casquillos
. de contacto, = =« = = = = = i A

Para asegurar las funciones de contacto y acoplamien-
to a friceidn de los diversos tramos concéntricos de una
antena telescébica, se realigzan unos casquillos cilindricos

20. 1 que se aplican en los tramos tubulares 2, y unos casquillor

convexos 3 que se aplican en la varilla centrgl 4, « = = =

Los casquillos cilindricos 1 se pueden obtener par-
tiendo de una tira de metal 5 que es dispuesta en un trogquel
6 cuyo macho 7 en colaboracidn con la base 8 realiza una su-
25, cesidén de entalladuras transversales, abiertas por uno de
los bordes longitudinales de la tira, que den lugar a unas

laminillas 9. = = = & @ = - ;. - - - e e - - .. — - -
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A continuacidn la tira entallada 5 es situsds en

L3

una prensa, en la que la matriz 10 dispone de una cigalla 11 |
que actia independientemente de un macho 12, enfrentandose
con una contramatriz 13 que dispone de un borde 14 de ciza-
llado y de una oquedad 15 complementaria de un punzén 16 del
macho 12, En esta prensa, la tira entallada 5 es cortada eh
porciones 17 por la eizalla 11 y es curvada en g por el
punzdn 16, obteniéndose las piezas curvadas ?8.‘F€nalmente‘
estas piezas se sit&gn eﬁ una prensa conformadora cuys ma-
triz 19 y contramatriz 20 cierran la pieza curvada 18 y cur- -
van sus laminillas 9, restando el casquillo 1 como se observa:
en figura 8, = -~ = e T T e T S
Estos casquillos 1, adn siendo esencialmente cilfn-
dricos, tienen sus laminillas 9 en convexidad exterior, y

se aplican alrededor de un tramo tubular 2, junto a su base,

. mediante soldadura por puntos en una zona 21. De tal suerte,

3¢ asegura el contacto y retencidn a frieccidn entre el tramo
2 y el lado interior del tramo inmediato exterior 2a, y asi
sucesivamente, con los restantes tramos inmediatos, mediante

sendos casquillos 1 dimensionados al efecto,s = = = w - - o

Los casquillos convexos 3 se obtienen partiendo de
una tira de metal que es cortada para obtener unas piezas
22 gue son estampadas para hacerlas acanaladas. En otra ope-
racion, las piezas 22 son dobladas Por su centro y objeto
de una nueva estampaéién que les forma unos flancos convexos
23 ¥y unos extremos 24 de corte cilindrico, los cuales se
uneh por soldadura a la porcidn inferior de la varills cen-

tral 4 de la antema, con lo que se asegura también el contactc
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¥y acoplamiento & friccidn entre dicha variila y el tramo tu-

bular inmediato 2, = = = = = = = = . - oo o m e e e e o -

Estas antenas son eplicables en todos 10s casos usug-
les conocidos en-que se utilizan a base de sistema telescdpi- .
co, sea para aparafos de radio'portétiles o'de automdviles y
para antenas interiores en aparatos de frecuencia modulada y

Habiendo descrito suficientemente las caracteristicas,
ventajas y realizacidn de los perfeccionamientos segun la pre-
sente Patenle, debe hacerse constar, en resumen, que en la
misma podrin 1ntroducirse cuantas variantes de detalle la
experiencia ¥y ‘1a préctica puedan aconsejar, en cuanto a di- .
mensiones, namero de elementos integrantes, mateéiales emplea~.
dos en su construceién, formag de acoplamiento y demés cir-
cunstanciasg accesorias, siempre que con ello no .se desvirtue
su esencialidad, que es la que se concreta en la-prime;a de
las reivindicaciones que . siguen, yabseé congiderads aisladas

mente, ya sea con31derada junto con 1a restante reivindiecacidn

N O T A

Se declaran de novedad ¥y propiedadvpara Espafia, las

REIVINDICACIONES.

1.~ Perfeccionamientos en 1sa construccion de con-
tactos para antensas telescépicas, caracterizados por el hecho
de realizarse unos casquillos de contacto partiendo de una
tira de metal que €3 objeto de unos troquelados para 1la obten-

cion de una sucesidn de entalladuras transversales abie rtas

LN
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por uno de‘los bordes longitu&inalea‘de la tir;, en la cual
se llevan a cabo unas operaciones de estampacidén y secciona-
do transversal, con empleo de juegos de matrices al efecto,
hasta componer los casquillos, los cuales presentan una por-
cidén cilindrice de la que se derivan unas laminitas separa-
das por las citadas entalladuras y ofreciendo una cierta con-i
vexidad exterior, de modo que estos casquillos son aplicados

alrededor de un tramo tubular de la antena, junto a su borde

inferior, con unidn entre ambos mediante soldadura por puntos

" practicada en la parte de la mencionada porcién cilindrica,

con lo que las laminillas citadas entran en directa relacidn
por su lado exterior con'lé.pared interior del tramo tubular
inmediato en la aniena, con lo cual 89 agegura una constante
e intimo contacto eﬁtre los dos tramos en cuestidn, y de
igual modo para los restantes tramos concénﬁricas que conmpo-
nen la antena, por mediacidn de sendos cagquil;os, asi como
ls necesaria friccidn para el aeoplamieﬁto de tales tramos

con deslizamiento retentivo, = = = = = = « = = = = = = = -

2.-Perfeccionamientos en la construccidn de contac-
tos para antenas telescdpicas, ségﬁn la reivindicacign ante-
ribr, caracterizados porque para el contacto y acoplamiento

a friceion de la vérilla central de la anfena con el tramo
tubular iznmediato, se aplicen unos casquillos obtenidos par-
tiendo de una tira de metal que es objéto de unos seccionados
transversales que proporcionan unas piezas planas que son aca-
naledas longitudinalmente por medio de una operacidn de estamd
pacidn con juegos de matrices élvefecto, cuyas piezas son

seguidamente dobladas por el medio ¥, en nueve eatampaciﬁn,




S N

S5e

E 10.

.
g

T

objeto de una convexidad de sus dos ramas, excepstc en sus
porciones extremas que adoptan perfil cilindrico, en orden
8 ser aplicadas en el extremo inferior de la citada varilla
central, a la cusl se unen mediante soldadura por puntos,
todo ello de manera gue dichas partes convexas, mis salien-
tes que el resto de la pleza, quedan aplicadas contra la pa-

red interior del tramo tubular inmediato en la antena, - =
3o~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
CONTACTOS PARA ANTENAS TELESCOPIAS" ........... :

Todo ello conforme se deécribé ¥ reivindica en
la presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina

de dibujos que la ilustra,

p AZR 1968
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