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PATENTE DE_IRVENCIOR

que por veints efios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita
a favor de DON ULRICO WAICHHGTTER, de naclonalided sustriaca, -
residente en MILANO (ITALIA), Via Abamonti n®. 2, per: "PERFEC-
CIONAMTENTOS EN LAS PRENSAS DE HUSILLO PARA TA PRODUCCION DE -

MATERIALES CERAMICOS".,

Momorig Descriptive

El presente invento se refiere & algunos perfeccicna~
mientos aportedos e las prenses de tornillo para la produoccién -
de materiales cerédmicos tales como losetas, mosaicoe etc, & fin -
do aumentar la seguridad de la prensa y eliminar slgunos incon-
venientes observados en las premsas corrientes.

La primere finalided del presente invento es el hacer |
regulablé ¥y prefijable, una vez para todo un ciclo de trabajo, el

recorrido del travesafio mévil (desplazable).
Otro objeto de la présente invencién es eliminar el -

"juego de pastilla" entre el travesafio desplazable y el exiremo
del husillo cuyo jnego requeria un desplazamiento adiciongl del -
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298462 ExE
mencionado husillo.y por lo tanto § anmento del periodo en -
cada ciclo de prensado.

Otro objetivo del presente invento es hacer indepen—
diente el travesafio desplazable del husillo de forma que diche
traveseflo, uns ves descendido para efectuar la primera compre-
gi6n, quéda en su poeioién, mientras que el husillo vuelve & -
subir para descender muevamente y efectuar la segunde compre-
8ién, y de esta forma liberar el husillo del peso del mencionado
travesafio y de los tampones superiores de los moldes y del traba-
Jjo necesario para mover dichos elementose. '

Otra finalided del presente :l.nvento' es eliminar el -
electroiman que controls el disco de descenso de la prenss, sus-
tituyendole por un geto hidréulico, simplificando de este manera
el sistema de antomatizacién de la prensas

- Otra finalidad del presente invento es controlar el -
traveeaﬁo‘rdesplazahle' pediante gatos hidréulicose

Otra finalided del presente invento es el de sincroni-
zar los distintos elementos de la prensa mediante un ¥nico ocir-
cuito hidréulico y oon'trolar modiante la combinacién de disposi-

| tivoes hidrdulicos a 'I:ravés de ta.l circuito el travesefio despla=-

zable, los tamponea 1nfer10rea de los moldes, la matriz de loa -
moldaa y el disco de deacenso de lea prensa.t

" Otra finalided del invento es podar bloquaar ol travo-
safio déeplazable en la posicién de ascenso de tal forms que 1mp1-
de su ceida aoéidéﬁtal incluso si sobrejjlainisha chocara el husi-
llo por la pueata en marcha acc:ldental del disco de descenso.

'~ Enuna var:i.ante de eote invento es otro objetivo el de
variar las condiciones y las fases de prensado del material, aﬁa—
d:l.e:qdo & los normales prensadoe obtonidos por el efecto del husi-
110 unss condiciones de pre-pfensado mediante un empuje aplicade
sobre el travesafic ::lxiﬂ.epen‘dientcmente del hus:l.;l.io ¥y el mantener -
clierta presién solre el material en el intervelo entre el primer
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¥ segundo prensedo, .con el fin de eliminar los inconvenientes -
de obstrucciones del aire en el material que daban origen a =~
losetas deshojadas y por tanto no utilizables en particular en
caso de materiales especiales. .

.. Otro ob;]eté del presente invento es reguler la ante-
diche presidn entre el pi-i;ner- y segundo prensado con el fin de
variar la presién para favorecer la eliminacidn del aire segin
el material utilizado. Le variacién de esta presién es tal que
puede ser llevada hesta cero pare permitir en'algunoe materiales.
la salida esponténea del aire con solo el esponjado del mencio-
nedo materiel debido precissmente a la presién del aire obstrui-
doe S -

- . @tro objeto de ;La.:l.nv__ehcién,ea proporoionar al busillo
un sistemg de :l.-ubrifi_oacién forzeda que sprovecha el pismo movi-
miento giratorio del tornillo para favorecer el paso del aceite
que se_espire de un depbsito y se comprime después a 1o largo =
del fileteado del tornillo pera ser descargado despuds on el - .
antegenéi.onado depésito. _ . : o : |
. . -Estos.y otros objetivos del invento resulten de' la -~
descripcién a continuacién, con referencia & les dibujes anexos
que ilustran algunos e jemplos no- limitativos de realizacién y en
los que: . : . |
La figura 1 es una vista frontal, parcialmente sec-

- cionada, de la prense de acuerdo con el invento;

- La figura 2 muestra el circuito hidréulico de centrol ..
de la referida prensa; .. . )
. Le figurs 3 :I.:I.uétra. una vista de los dispositivos de -~
soporte del travesafio desplazable segin una varisnte dei‘ invento;
La figurs 4 ilustra el circuito hidréulico que controla

la prense segin la variante de la figura 3; . ,
La figura 5 muestra, awmentadc a escalg, el sistema de

lubrificacidn del husillo.
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Con referencis & la figura 1 una prensa de friccién -

- g6 .compons, como es notorio, de una bancada 1, dos columnes 0 =~

guias 2 y 3, solidarias a dicha banceda y que sostiensn en su -
parte superior un travesafio fijo 4 con unos razos elevados don-
de se halla dispuesto un eje 5 dotade de un movimiento giratorio
continue y de un deaplazamiento exial elterno sobre el que. se en-
cuentran dos discos de embrague 6 y 7 destinados a embragar alter
nativamente con un volante 8 fijado en el extremo de un husillo 9.
Este husillo gira dentro de un fileteado 10 dispuestoe en el centro
del travesefio fijo 4 de tal forma que ouando embraga uno de los -
discos con el volante 8, el tornillo sube mientras que cuando se
embraga 6l otro disco con dicho volante 8 el husillo desciende e
para efectuer el prensado del materiel, aprovechando la energia -
cindtica acumulada en el referido volante. . o .

o -Normelmente cada ciclo de prensado comprende por lo -
menos dos prensados, es decir: un primer pronsedo-débil para per-
mitir la salida del eire existente en el material y sl asentamien-
to del mismo y una segunda prensada més energica pars dar la for-
me definitiva & las losetase -~ P

... A lolergo de les columnas 2 y 3 se desplaza un treve-
safio 11 qus sostlene los tempones superiores 12 de 10s.moldes. -
Dicho travesafio en las prensas conocides se halla sostenido pbr
la pgi'te inferior del.-husillo o bien por gufas pa;'a;eiaa.a;_mg,smo
y soliderias oon el mediante oportuncs elementos horizontales.

| En las prensas conooidas la traviese 11 efectia un ci-
clo de prensado que asemeja al del husillo con excepcién de un -
cierto Jjuego (poiggwa)» entre .ol travesafio y el husillo llamado =
"holgura de- pé.sti;l.la" j\qu.e~ permite al travesafio no ascender deg-
puds del ‘primer p:e_n;gdo; o_' en ol cago de hacerlo por un :ecor_x_-j.d.ol_
my cor'l:o,- pero que impone al htisilq.q durante su definitivo ascen
so al inicio del ciclo de prensado el que efectue un recorride -
més amplio igual a la mencionada holgura de pastilla y ademés -
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carga el husillo con el peso del 'bravesaﬁo y dal trebajo de des=
plazamiento del mismo.

El troquel utilizado por lo menos en el ejemplo de -~
realizacién de la figura 1 es del tipo en el cual ls matriz 13
es desplazable hacia abajo y se sostiens mediante dos gufas le~
terales 14 y 15, estando previsto que los tampones 12 tengen -
dimensiones sﬁperiores a sus cavidades respectivase.

En dicho troquel los taempones inferiores 16 se mueven
mediente un dispositivo hidréulico que comprende dos gatos en -
gserie 17 y 18 que se indican esqueméAticeamente en la figgra to

De acuerdo con la presente invencién el husillo 9 -
e9td dotado en su parte superior de un gula 19 consistente en un
buje fijado en el travesafio 4 y que se ajusta al husillo mediante
cojinetes 20 en la parte inferior un segundo buje 21 tambien dota
do do cojinetes 22 de ajuste al husillo. Dichos dos bujes sirven
pera proteger al husillo de tracciones laterales.

Sobre el buje 21 se atornilla una pieza de ajuste 23 - -
que puede ser reglada una ves para siempre de forma de obtener - -
el nivel ‘de su borde ,_:I_.n.terior que sirve de limitador de carrera -
pare que el travesafio ascienda siempre dentro de limites deseados.

-Siempre de acuerdo con el presente Invento el travesaiio
11 eg mecdnicamente independiente del husillo 9 siendo sostenido

& ambog lados por émbolos hidrdulicos 24 y 25. - .

. ‘Betos émbolos hidréulicos tienen,le misién de llevar -
el travesafio deaplazable hacia arriba despuds de cada ciclo de =
prensado y de mantensr en tal posicién dichos slementos hasta que
no vuelva a descendor el husillo 9 para efectuar el primer pren-
sado, arragtrando en su movimiento descendente el. travesafio y - -
venclendo la presién del aceite en dichos émbolos y haciendo - . -
quedar en su posicién baja el referido travesafio cuando se efeo-
tia el segundo prensado comportando entre ambos prensados una =..
fase de subida y bajada de la prensa. '
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140 - Stempre de adcuerdo con el presente invento el con-
trol del dfbol de discos 5 para el embrague del disco 7 para -
descenso, mediante ls berra de reenvio 26 y relativos sistemas
‘de blelas ya conocidos, e efectia con un cilindro hidrénlico -
2'7 que sugstituye el electroiman que generglmente se ussa en cons-
145 xién con la barra 26. Esto se hace con el fin de simplificar los
accesorios eldctricos o electrénlcos en el caso de automatize~
oién, eliminando de esta forma todos los oircuitos de proteccidén
y de control de dicho electroimane -
. Bs evidente que con la eliminacién de la holgura de -
150 pastilla entrs el husillo y el travesefio se ‘elimina.n“l.os 1e¢0-
‘rridos muertos del husillo en ocuestién y tambien el tiempo nece-
sar:l-o' para que se efectisn dichos recorridos. Ademés la posibili-
“dad de levantar el travesafio a un nivel constante permite simpli-
ficar la Gisposicién de 1os elementos-de limpieza de los tampo-
155 1nes superiores de los troqueles. Por ejemplo ei’ee usa un cepi-
110 cilindrico giratorio para efectusr la-limpiegs este podré -
disponsrse en un nivel pre~determinado, eliminando los-elementos
de suspensidén elédstica que requerian una compleja preparacién -
del carro de carga.- ' ' ' -
160 En combinacidn con el juego de bielas de la barra 28 -
‘e halle previsto un brazo 28 de un perfil tal que supera medi-
-ante oportuna ctirvatura el-disco 7-de descenso y alcanze con su
extremo libre 1a parte superior del volante 8. En este extremo —
litre esta dispuesto un rodillo 29. Este rdzo cuando el hmeillo
165 efectia o1 recorrido final de ascenso, al final de cada ciclo de
prensado, ew desplaezado hacia arriba por el volante & con 16 que
acciona la biela de la barra 26 provicando el embrague del disco
’7. de descenso frenando de esta forma el volante a una eltura es-
~ tablecida de antemeno. Se obtiens asi un 6rgano de segurided deég
170  tinado a frenar mscénicamente el volante al final ds cada ciclo
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y ayudando otros eventuales max;dos ‘automdticos de los cuales =
la prensa se. hella dotada. _

. La figura 2 indicg el sistema hidrédulico utilizado en
la prensa de la figura 1. En primer lugar es evidente segin la -
figura que tal dispositivo hidréulico permite la combinacién de

todos los aparatos hidrdulicos que accionan los diversos elemen—

tos de 1la prensa.

"E1 sistema tiens su origen en una bomba 30 accionads -
mediante oportuno motor 31. Dicha bomba alimenta una tuberia de
envio 32 provista de un compép.sador de presidén 33'. La tuberia -
tiens una derivecién 33 que alimenta el cilindro 27 que controls
el 4rbol de discos. La alimentacién se efectia med:l.antefu.na-e],ec-
tro-vélvula 34 que cuando se desplaza en un sentido permite el - -
paso del aceite ' al cilindro 27 y en sentido contrario pone en = -
comunicacidén el cilindro .con el tubo de descarga. A continuscién
de la electro-vdlvula 34 y. eiempre sobre el tubo -33 ge hallan =
dispuestas en paralelo una vdlvula estranguladora regulable- 35 =
¥y una vélvula de retencién 36. La primers sirve para controlar -
la velooidad de entreds da aceite en.el oilindro y la segunda =
para permitir la descarga répida del mismo.

El tubo principal 32 tieme otro ramal 37 que se‘bifu.i'-
¢a en .otro 37' interceptade por una vélwvula eléctrioa 38 y 0tro
k{4 " por otra electro-vdlwvula 39. '

Ta electro-vdlvula 38 permite le alimentacién del -
cilindro 17 del dispositivo de levantamiento de los tampones in-
feriores o bisn la descarga del mismo. La-elecipo-vdlwvula -39- hace
posible la alimentecién o la descarga del cilindro 18 y simulté~-
noamente mediente los conductos 40; 41, 42 y 43 de las pare jas =
de cilindros 24 y 25 soportes del travesafio y 14 y 15 soportes =
de la matriz. El conducto 40 eata interceptado por uns vélvule -

de retencién 44 que impide el retorno del aceite hacia el tubo -
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El conducto 41 estd intergeptaedo por una electro-vél-
vale 45 que sirve para abrir o cerrar dicho conducto y por una -
vAlvula de méxima 46 regulada de forma de comunicar con ei tubo
de desca.rg# solamente cuando esta sometida a una preeidén muy =
superior a la normal de trabajo. Por ejemplo si la presién nor-
mal de trabajo es de 100 atmésfera la vélvula se regula a 600 -

atmésfera aproximadamente.
Los conductos 41 .y 43 88 comunican con el tube prin--

KIARRS

cipal 32 mediante. otro conducto 47 interceptado por una védlwvula.
de :etencidn 48 que permite el flujo hacia el conducto 32 pero -
no en ol sentido inverso. :

A Con tal sistema es evidente, en primer lugar, qué el .
control de ascenso de los tempones inferiores, por mediacién de
los cilindros 17 y 18, de la matrig, por los cilindros 14 y 15,
y del travesafio o puente 11, mediante los cilindros 24 y 25, pue-
de ser efectuado simulténeemente, por lo.que despuds de efectuar
el segundo prenssdo y mientras el husillo inlicia su carrera de -
ascenso, se levantan simulténceamente los tampones inferiores 16,
la matriz 13 y el puante 11 manteniendo comprimidas las losetas
formadas. La primers en detensrse serd la matriz mientras los -
tampones inferiores y el puente, siempre manteniendo prensades -
las losetas continuen su desplazamiento hacia arriba, con la ve-
locidad de desplazamiento del husilloe que. controla la .accién de =
los cilindros, hasta cuando los temponss inferiores quedan al;,Q.._
nivel de la matriz extrayendo lasvlloa.etaa ¥ quedando parsdos en =
dicha posicién.En este momento el puente o travesafio continuerd -
solo su desplszamiento hasta detensrse a tope con la pieza 23s

‘ba ventaja de esta fomé, de extraccién consiste que -

impide a las losetas el arqueado que se produce por su fuerte ad-

‘herencia con les paredes de la matriz a causa de que 8@ les impi-

de saltar sobre los. tempones, durante la extraccién, en especial
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modo en el caso de un répido despla.zamiento de d:l.ohos tampones
evitandose de esta forma posidles dafios y deformacionese

Por el mismo dispositivo de la figura 2 results dam-

bien evidente que cuando se ha efectuado el levantemiento de la

traviesa 0 puente y los cilindros 24 y 25 se hallan bajo presién
el cierre de la vAlvula 45 retiens el adeite contenido en dichos
cilindros por lo que el puente se mantiems en posicién elevada -
sin posibilidad de descenso incluso sl sotre el mismo efectuara
el empuje el husillo 9. La regulacién de la vélwule de méxima 46
es tal que el puente permsnece en su posicién 1incluso gl el =
husille produjera su presién solre el mismo por un lenzemiento -
imprevisto del volsnts porque la misma aunque permitiera la des-
carga e una cierte cantided de aceite absorbe de esta forma el
impacto del husillo. ' ’

- BEsta suspensidén del puente ademés-de dar segurided =
provee una proteccién del carre del cual pueden ser eliminados -~
los parachoques utilizedos hasta ghora que constituyen un estor-
bo e impiden el aprovechamiento total del espesio entreé las dos -
columnas.. o ' ‘ B

Siguiendo con el sistema de la figura 2 ge puede notar
como cuando el travesafio o puente 11, por la aberturs de -la elec=
tro-vdlvala 45, se desplaza hacia abajo por el movimiento del =

" husillo y cuando dicho puente e jerce presién sobre la matriz 13"

bajandola, las parejes de cilindros 24 y 25y 14 ¥ 15 son Compri=
midos eumentando su presién y el aceite de los wubos 41 y‘4_3 -
stravesanio la vilvule de retencién 48 es enviado sl condudto 32
¥y de allf obligedo a scumlarse en el acumulador 33* debido e~
que le vélvula de retencién 49 impide su paso hacig le bomba’ 30s
Se obtiene de ests manera le venteja ae mem' parte de la =

energfe cindtica del volante traqurm@dla en energia de pre=
sién. Dicha trausformacidén se derive del trabajo de frenado del ~
volante que regula el primer prensedo. La vllwula de retencién =
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48 una vez que los cilindros se hallen en su punto de méxima =
retraccién impide su.ulterior pueste bajo presién, por lo que -
tento el puente cuanto la matriz permanecen en su posicién baja
eh cuanto se efectia el ;primer prensado y durante .%edo el ciclo

de prensedo baste que no interviene la eleciro-védlwula 39 que ~
aliménta,-dichos cilindrog de.la fo:;ma indicada precedentements.

Refiriéndonos a le figure 3 los cilindros 24 y 25 se -
convierten en cilindros de doble. efecto.~ Estos cilindrog se -
epoyan sobre ménsulas. especieles 24' y 25' de la banceds mien-;-_.
tres sus émbolos se hallan conectados el puente 11 mediants los
anclajes 24'* y 25'%,

~Al ledo .de los cilindros 24 y 25 estan previatos otros
dos cilindros 49 y 50 de simple efecto galimentados de forma que
su tendencig es de-expsnsién. Los extremos de loa pistomes de -
los o0ilindros 49 y 5O 26 hallan dotados de elementos 51 .y 52 re-
gulables de forma que se.pueda ajuster exactemente -su altura. =
Los extremos 51 y 52 de los pistones-se ajustan & un nivel tal =
que. interfieran con el:pusnte.o ocon elementos solidarios &l mis-
mo.cuando este pasa desde le posicién elevade a la posicién méa
baja sobre.el molde y & la posicién adquirida después del. ppimer
prensado. Todo elle. dispuesto de forma que s0lo en el recorrido =

final del puente estos cilindros 49 y 50 pueden e jercer un empu-

.Je hacie arribe sobre: el mencionado puente.

.. Como se verd seguldamente la presién del aceite de ~. ..

‘alimentacién de los cilindros 49 y 50 puede ser reguleda una .-

vez para. siempre y as{ controlar el empuje de estos cilindros -

8Jercido. sobtre el-puente 11. Normelmente el empuje ejercido por

los cilindros. 49 y 50 es menor del empuje hacia abajo efectuado
por los cilindros 24 y 25 por-lo que subsistiré un empuje resul-

-tente” hacie abajo cuye velor dependeré principalmente  del valor

de la fuerza contrarie ejercida por log cilindros 49 y 50. Se -
he previsto el caso de que la presidn en los cilindros 49 y 50 ..



305

310

315

320

325

- 11 < 3|

N . I
S AAASA A AAAA A7

seé de tal megnitud que su empuje hacia arribg sea i'gual' 'e.].' gl
puje totel producido por los oilindros 24 y 25, por el pesc del
puente 11e : '

3 ~~El.oa§uem’a hidrénlico de control de la prensa méds arri-
ba indicads se ha ilustredo en la figure 4. Este esquema es una -
modificacién del esquema de la figura 2. |

Con referencia a la mencionads figura 4 quedan inve~ -
riedos los grupos de alimentacién del oilindro 27 que mueve el =
eje de ‘discos y los 30-31-33' gensredores de la presién del aceite.

Las cémaras superiores de los cilindros 24 y 25 son ali-
mentadas por un conducto 53 en comunicacidén direota con la tube-
ria principel 32 por 1o que diches cémaras se hayan constantemen—
te bajo presién. Las cémaras inferiores de log cilindros 24 y 25 -
som alimentedas mediante el conducto. 37, la electro-vdlwula 39 y
el conducto 40 que alcansza un circuito formado por-d-os-fame.‘_l.éé en
paralelo. E1l primer ramal 54 permite la alimentecién de:los cilin-
dros directamente cuando ge abre le electpo-vdlvula 39. El etro <
ranmal 55 estéd prev_:ls‘éo de una electro-vdlwvula 45 que, cuando ge =
hella cerrads, impide el retorno del aceite al conducto 40 y euan~
do se encuentra ablerta permite dicho retorno, la vélvule de = -
méxima 46 y un estrangulsdor regulable 56 'en paralelo.con le-vél- "
vula 57. Esta vdlvula 57 es accionada.mecdnicamente mediante una-
leva 58 solidaria al puente 131 (figure 3). La posicién de la v&l-
vula 57 es tal que. Za misma se 1leva & la posicién de cerrada poco
antes que los tampones ,suporiomé 12 de los troqueles toguen la -
matriz, obligando al aceite. a descargerse solamente a través del-
estrangulador 56, por lo. que el puente. en el Wltimo: trecho- de des-
censo es frensdo, evitandose el choque entre los tampones y la =
natriz. e P e
Tos cirouitos 14 y 15.qize__ gsostienen la matriz son ali-’
mentedos por dos. circuitos. EL primero procede de la’ electro-vél-
vule 39 .y del é,ondnote 40 y.eatd dotado de uﬁrea‘t’rang-\&a&or 59, =~
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una vélvula de retencidn 60 y de una llave de paso 61. E1 segundo
circuito se deriva de la tuberia principal 32 y comprende ung -
vélvula de retencién 62 y un estringulador 63 que lleva en pare~
1do una segunda vélvula de retencién 64. En paralelo con la vdl- -
wula 62 se emcuentra una llave de paso 65, -

'~ En estas condicionmes, cerrando la llave de paso 61, y =
ebriendo la 65, llegard el aceite al comducto 32 por lo que los -
eilindros 14 y 15 quedaran siempre bajo preeién incluso cuando los
tampones e jerceran presién sobre la matriz y ésta bajard cemsando.
un cierto retorno de aceite a través de la védlwula 64 y la llave -
de paso 65 al conducto 32, De esta forms la matriz estando siempre
empujada hacie arriba se edherird siempre @ los tampones superio--
res 12,en 1los leves movimientos de estos dltimos durante el. ciclo -
de premsado y despeééndbse solemente al término de rta.-l ciclo cuan-
do el puen'lze ‘gerd llevade a su posioién nés elovada. -

" Cuand6 se haya cerrada la 1lave de paso 65 y estd abler-
ta la 61',- la alimentacidén del aceite a los cil:lndros 14 5 15 se. -

efectie por el conducto 40 -y ol -aceite entrars atravesando el .es—

trangulador 59, la vdlvula de.retencién 60 y la lleve de. paso 61
Cuando ‘la matriz es presionada por el puente, .el aceite no puede =
regresar el conducto 40 a cause de la retencién 60.pero puede des-
cargar ‘a través de las vdlvules de retencién 62 y 64 al conducto. -
32. Aunque quéde abiertes la comunicacién conmla vélwula 39 .los =--
cilindros 14 y 15 no eon alimentados, debido que al descender. el -
puente 11 la vélvula 39 estéd en descarge, por 1o que la matriz .13
queda en la posicién baja ¥y no sigue 1los movimientos de 1los tem—
pones superiores que se pueden separar de la misma, incluso con ux
movimiento minimo ascendente. _ ‘

Tos cilindros 49 y 50 son alimentados por um circuito -
que se deriva tambien de la tuberia principal 32. Sobre la 1lfnea
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de alimentacién de loa cilindros se halla prevista uns 11ava -
de paso 66, una vdlwvula de méxima 67 con su correspondiente =
manémetrd 68 para control y un gcumuledor 69. Le vilvula 48 w
méxina 67 es regulable por 1o que cuando la misma se ha taredo
pars una determinada presién es imposible que en el circuito =
pusde generarse ninguna presidén més elevada.

En estas condiciones abriendo la 1lave de paso 66 se
estaltlecers en la tuberia 70 una presién igual e la fijeda por
la védlvula de méxima 67 pudidndo ser oéntrolada. mediante el - .
manémetro 68, después de 1o oual se vuelve a cerrar la llave = .
de paso 66 estabtleciéndose asf{ un circuito tloqueado que prpﬁee.
una. presién constante a los cilindros 49 y 50. Las variecionss -
de volimen en las cémarss de los mencionados cilindros, debides,

al descenso del pusnts, son oompensadas por el acummlador- 69.
Un oiclo completo de prensado; oon un aparato tal como

se ha descrito se compone de las siguientea fases: -

. @)+ PASE DE LLENADO,- Durante esta fase, inicielmente se. ha.yan

ablertas las vdlvulas 38 y 39, que mantienmsn bajo presién los -.
cilindros 17 y 18 por lo que los tampones inferiores de }Jos mol-

des se enpuentrén al mismo nivel de la matriz. Se encuentran bajo

presién las cémeras inferbres de los cilindros 24 y 25. Se ejer—.
ce de esta forma so‘bre las ceras inferiores de los pistones de =

._d:l.chea cil:lndroe un empuje hacia arriba mayor que el ejercido -

sobre las caras superiores, ya que estas dltimas son de menor «
ééég;ég detido & los. véstagos. E1 puente 11 es levantado a su -
pos:l.o;ldﬁ #é,.s,,e;l.gvada; y bloocado en esta ppaicién por la electro-
vélvula de. ia:l,oqa;),e, 45, ppij la vdlvuls de mémima 46 y por el reten
exlstente en el oonducto 54, | '

. Tambien la matriz es levantada debido a que los cilin=
dros 14 y 15 eéfbaé ﬁajo p:pesidn,,ya que ellos son elimentados a

travde de la llave de paso 65, y por la llave de paso 61. El ¢arro

de carga conocido no se ilustra, avanza expulsando las logetas -
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.formadas preceden'bemente vy oas:l. 1nmediatamente 8 coloca en -'
descarge 1a electro-vilvula 38, con lo que se obtigne ol descen-
80 del cilindro 17 ¥ los tampones se llavan & la posicidén de‘a‘;ea-
de pare le Carge permitiendo al oarro de rellenar las Qaﬁidadea
de l'o‘s inoideg. Seguidamente el c'e,rro retrocede y ten proﬁté eété.
fuera de la metriz es coloceda en descarga fambien la védlvula 39
la que produce en primer lugar el déaceﬁé_o del plstén del oiiin-
dro 18, llevande los tempones inferiores de los moldes a apo-

yarse en la bancadae

b) FASE DE PRE~PRENSADO, ~ En eata fese ee haya en posicién de -

‘deacarga. la eleotro-vélvula Ny se abre la eleotro-vé.lvula 45,
por lo q_ue el aceite de les oémares inferdores de los oilindros

24 y 25 ee descarga oon une cierte velooided & través del estran
gula.dor 56 y 1a vélvula 5’7. De esta forma preveleoo la preaidn -
de las céma.ras superiorea de dichos o:ll:l.ndros v el puente 11 bajs
con alglma velocidad. Pooo antes de que los tampones toquen ala
matr.‘l.z 13, 1a leva 58 desplaza 1a vé.lvula 57 bloquedndola, por -
lo que el aceite es obligado a pasar solamente por el estrangu—
lador 56. retardando as:l notablemente la ca.rrera del puente y -
evitando un fuerte choque entre loa tampones y la matriz. El -
puente de este moﬁo se apoya sobre la. ma'l:r:lz ‘bajandola y obli- |

, gando al aceite de los cilindros 14 y15 a dese.lojarioa paroial-

nte. Segtin los dos cagos més arribe previstos, la matriz puede
ser aometida al empuje de los oilindros 14 y15 o bien puede ser
blocada en la posicién baja. Cualquiera que sean las oondieionsa
el puente comprime el materiél con un empu:je igual a la resulta.n-

te del empu;]e de los cilindros 24 ¥y 25, més su proplo peao vy la -

'fuerza del empu;je contrario de los cil:lmiros 14 y 15.

c) I‘ASE DE PR]]EER PRENSADO.- En esta fase alimenta.ndo el oilin=-
aro 27, es desplazado el e;]e de d:l.aoos y lanzado el volante que
1levaré 9.1 huaillo a chocar con ol puente 11. Is 1ntensidad de -
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este chogue, segin el material usado, se regula mds o menos -
frenando Oportunamonte al volante, colﬁcando en posicién de -
descarga ol oiJ.:lndro 2% antes de que se produzea el choque. Bn
esta fase se obtiene una reducciénm del grosor del material, por
1o que el pﬁonte Y los tampones waperiorea 12 descienden desds -
la posicién de pre-prensado a un nivel més bajo. 'Tan.pronto e -
produce el choque el volaunte invierte su seatido de rotacién -
arrastrando hacia erriba al husillo. Durante su desplazamiento -
hacla abajo el pusnte encuentra los extremos de los véatagos 51 y
52 de los pistones de los cilindros 49 y 50 que aplican al puente
un empuje oon‘brar:l.@. En la regufiacién del impacto del primer pren-
sado debe tensrse en cuenta tambien la resistencia opuesta poi' -
egtos dos cilindros. | ,
d) FASE DE EXPULSION DEL AIRE.~ Tan pronto como el husillo ascien
de,el puante es sometido a8 un empuje resultgnte de uno hacia abajo
debldo & los 0ilindros 24 y 25 y de uno hasis arribs debido a los
oilindroe 49 ¥ 50, manteniendo el material bajo e.lgu.na presién -
qua sirve pars hacer salir el aire incluido en el materisl. Esta.
preaién se regula como se hg dicho, precedentemente a.'l. referirnos
a la figura 4, asto es haciendo varier el ampude contrario de los
cilindros 49 y 50, veriando su presién de alimentacién. Como ha -
gido despuds del primer prensedo, el material se esponja bien por
la acéiéh del aire incluido o por efecio de clerta elasticidad del
propio meterial. | | . |

En los materia.]_,es en 1os que el alre incluido no es -

liberado después del primer prenaado es necesario mantensr wna -

»presidn sufioiex;te para obliga.r al alre g salir dqoargéndose por

las ramras de entre los tampones infsriores y ;as peredes de la -~
matrig. ' | | ” |

En eate caso los cilinﬁros 14y 15 son alimentados por
el circuito unido a.'l. tubo 32 y de esta forma la matriz es tenida
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en contacto con los tampones super:lores 12 nientras el empuje -

contrario de los cilindros 49 y 50 deberd ser mantenido a un -
nivel inferior al empuje totel ejercido por el puente.

En los materiales capaces do expulsar el alre después -
del primer prensado, los cilindroe 14 .y 15 son alimentados por la
electro-vdlvula 39 y la prosién de elimentacién de los cilindros -
49 y 50 a0 regula de forma que ejerzan un empuje igual al efectua~
do por el puente. En este caso el m_ateriel,, esponjéndose despw!q -
del primer prgnsado, ejerce una px_'esién.quAe los eleva un irecho -
imperceptitle suficiente pero parae dejar salir el aife. Debido a
qus el estado de compresién del matézti.al permanece durante el in-
tervealo entre el primer y el segundo prensado es éegur_q que tng -
el aire incluido serd eliminado del material. | |
o) PASE DE SEGURDO PRENSADO.- En esta fase sl vola.nte ea lanzado
de nuevo para hacer cho_q:gr el hnsillo‘ sobre 6l puante éon una -

intensided mayor que en el primer prensado, odteniéndose. la for-

:mgcién_deﬁnitiva de los objetos cer_éniooa. Al final de la com-

presién el vplante regresa hecia at_'riba. y se disponsn les ?leo-

tro-vélvulas de forma que los tamponee inferiores, la .matr:lz y el
puento regresen a su posicién superior, obteniéndose las m:lsmaa -
condic:lonee ilustradas en l= flgura1 y 2. En este punto se repi-

te ol ciclo, repitiéndoae las faaes ye deser:ltas.

Los ejemplos més arriba ilustrados e reﬁeren & un -
troqual llamado "de espe jo", es deocir, del tipo en los que los -~
tamponss superiorea son mﬁa anchos gque laa cavidades de la ma~
$rhgz, _por lo que estos 86 apoyan sobre el plano de la m:lsma e im-
ponen el uso de una matriz m6v:l.1 tal como g8 describe an‘herior— .
mente. .o - : T : .

Se prefiere el uso del trx;quél de éapejo ya que pamite
la produccién de losetas més perfectass

La perfeccién de las losetas obtenidas se anmenta con-
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binando dicho troquel con la prensa perfecoionada objeto del =

L\(

phesente invento, ya que la posibilidad de poder eliminar ol -
aire por los resquicios existentes entre los témpones-infer:l.o-
res y las paredes de la cavided de la matriz sdemés de la pre-=
sién ejercida por los gentedichos tamponss sobre la misma ‘ha -
hecho posible disminuir notablemente las rebabas y ain en el =
capo de su formecién son "l:an sumanents finas que su recorte no -
puede causar el descascarillado de los bordes de las losetas ele~
boradas. -

No obstante todo lo anterior , la prensa perfeccionade
gegin el presente .invento es perfectamente adapbable al uso de =
moldes o trogueles en 1los que los tamponse superiores entren den~
tro de las cavidades de la matriz. En este caso, evidentemente, -
la matriz 13 serd fija y los e¢ilindros 14 y 15 seran eliminados -
as! como sus res-peotivos circuitos de alimentacién. Por 1o que =~
respecta a lo demés el funcionamiento de la prensa permaneceri <
invarieble. '

Otra ventaja que se obtiens con una prensa del tipo -
més arriva :Lndi-cadb' es que con la salida lenta del aire los tam=-
pones superiores no ge ensucian aunque no sean calentados COMo = -
ere necesario hacer hasta el presente. Esto parece debido a que
el aire . ocalentado despuds del primer prensado por efectos de ter-
mo-compredén tiene tiempo de enfriarse al contacto del mismo ma~
teriel y su salida lenta no de ja condensar el vapor de sgua sobre
el plano de los tampones. Evidentemente, 1los medios usados para -
que- la prensa ejerzs una fase de pre-prensado y una fase de de-
presidén del material despuds del pr:lmér prensado son utilizables
tambien en las prensas hidréulicas que presentan los mismos in-

convenientes ya descritos.
Con referencia a la figurs 5,c0n el n9 4 pe indica el
puente o travesaflo fijo de la prensa en el cua:l. eatd dispuesto el

fileteado ﬁ.jo 10 .que se ecopla con el husillo 9 de la prensa.
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Be acuerdo coan el presente invento correspondiendo con
ol buje 19 y debajo del cojinete de rodillos 20 de empuje del =
husillo, esté previsto sobre dicho husillo un revestimiento cilin
arico 71 ajustado al mismo y que presents una superficie total-
menta lisa de forma de poder efectuar retencién con los retenes —
72 fijos en su lugar por un an:lllo idéneo 73 y £ijo en un dado T4
que se atornilleg en el borde 75 del buje 19. De este modo se for-

ma un cierre estanco entre la parte fileteada 76 del husillo y el

exterior y al mismo tiempo el buje 19 constituye un robusto 6r-
gano de proteccién contra las acoiones transversales el mismo -
tiampo que de guia del husillo.

Entre -9l buje 19 y el tornillo 3 do forma de este modo”
una cémere amler 77 cerrada hermdticamente mediante los antemen~
cionados retenes 'odn'reape‘oto al ambiente exterior. Este cierre -
ademés de eviter la salids del eceite lubrificante a través de la
zone del cojinete 20 sirve tambien pare impedir cualquier entrada

de polvo hacia la cémara 14.

Gomo se ilustra en la figura ousndo el husillo se halla
totalmente levantado el fileteasdo® del mismo queda parado en 1ld
parte baja & un clerto nlvel 78 oon respeocto al borde inferior de
1a tuerca 10, por lo que sobre el extremo del husillo se obtieme =
wna parts cilindrics 79 que con la tuerca forme una sogunda céma~
ra 80 en su parte inferior y que se extiende tambien entre la =~
parte cilindricae 79 y la superficie interna 81 del buje 21 que -
se ha fijado al puente mediante bulonss 82. El largo del busilio
ea aproximadamente igual &l largo del fileteado de le tuerca y =
por lo tanto todo el fileteado se encueintra en condicionss de -
trabajo al momento del prensado, es decir en las condiciones de =
méximg carga. La cémara 80 eata cerrada con respecto al exterior =
medignte la junta 83 aprisionada por el aniJio 84 nontado gobre =
el extremo del buje 21. Dicha Junta 83 se sifie elrededor de la -



parte cilindrice del husillo. E1 buje 21 esté provisto de un -
cojinete de bromce 85 que gufa la parte inferior del husillo -

550 | protegiéniolo contra acciones laterales y manteniendolo en su -

- posicién verticel. ’ |

Le cémara 80 empero atravesando los intersticios per-
mitidos por el anillo de blocaje 86 y la pieza :l.nterior 87 que
se enopentra entre el buje 21 y el cojinete de bronce 85 pusde

555 llegar & un conducto 88 mecanizado en el interior del buje 21,

La cémara 77 se comunica con un depésito de eceite =
de lubrificacién 89 mediante un tubo 90 oportunamenté wnido -
mediante racores a la pared deXk buje 19.

Dicho tubo entra en el depdsito 89 por su parte alta

560 sin tocar el aceite. La cémara 80 mediante el conducto 88 se -
une al tubo 91 que llege al depdsito 89 entrando dentro del -
aceite con la interposicidén de un f£iltro 92 pars el 1u1m1fic-a.n-
te. E1 tubo 91 est4 interceptado por des vilvulas de retemcién -
93 y 94 montados en derivacién entre ellas.

565 Ia vdlvula 93 permite el paso del aceite desde el -
depbsito 89 a la cémara 80 indluso con una minima aspiracién -
por cuanto la misma no contiene ningdn muelle de presién.

. La v&lvula 94 permite el paso del aceite solamente ~
desde la cdmara 80 ¢l depdsito 89. Tal vdlwula es mantenida -

570 cerreda mediante un muelle 95 por 1o que el peso del acelte -
haci & el depdsito pusde verificerse solamente cuando el lubri- -
ficente ha alcanzedo una determinada presién tal que pueda cau-
sar la abertura de la vélwvula 32. Cuando el husillo 9' 8e pons en
rotacién y desde la p"osicién' més alta indiceds en la figura des-

575 ‘ciende el fileteado 76,causa una reduccién de volimen en la -

. cémara 80 por lo que el aceite en dicha cémars es comprimido,por
consiguiente el referido aceite es empujado a través del filetea~
do del husillo y de su alojamliento obligéndolo a llegar a la =
cémara 7;7. vSi la presién del sceite sobrepasa un determinado =
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velor se abre la vilvula 94 con lo quedparte del aceite de lg -
cdmara 80 regresa al depésito 89.

Cuendo elz- husillo vuelve & ascender y aumenta el vold-
men de la odmara 80 en esta se genera une depresién que absorbe
el aceite del depbsito a través del tubo 91, la vélvula 93 y el
conducto 88. Al mismo tiempo con el desplazamiento hacia arriba
del husillo dismimaye el vol¥men de la cémars 77 por 1o que ol -
aceite contenido en dicha cdmara es inyectado por el tubo 90 y -
descargado en el depdsito 89,

' Bs evidente como el invento provee una circulecién -
forzada del lubrificante muy simple y de inmediate eplicacién y
como. 1a presién por disposicién de la védlwula 94 no constituye -
un elemento de freno pars el movimiento del husillo.

La cémara 77 en su fase de expansién no aspirando el -~
lubrificante puede ser controlada por una vdlvula de retemcién -
que permite en la misma la formecién de una depresidén que facili-~
ta la aspiracidén del aceite alrededor del fileteado. De otro modo
la cémara 77 puede aspirar airve desde el interior del ‘depbeito y
este puede ger dotado de un filtro de aire 34 que impida la en-

’

trada de polvo en el depdaito.
Naturalmente este invento ;puode ser realizado con for-

mas diferentes a las descritas sin que por ello se salga del am~
biente de la invencién misma. I

| . REIVINDICACIONES
Se reivind:lca como de la: prop:l.e. ¥y meva invencién la propieded y
exp1~otaoi6n exclusivas de:
1e= Perfeccionamientos en las prensas de husillo paras la produc—
cidén de materieles cerédmicos, caracterizados por tener el puente
névil mecénicemente independiente del husillo y es sostenido por,
al menos, una pareje de cilindros que permiten su descenso bajo -
la presién del bhusillo y controlen su ascenso. Los digcos de em—
bregué' soi-movidos por un c¢ilindro hidrdulico qﬁs actia solre el
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eje de los miemos mediente barres de reenvio existentes en la -
prensa, estaendo previstos medios para combinar los cilindros -
hidrénlicos y sincronizarlos con los dispositivos, tambien hidré-
ulicos, de levantamiento de los tampones inferioree de los mol-
des y de soporte de la matriz mévil y de los elemsntos que man-
tienen el puente en posicidén elevada en un nivel superior cons-
tante.

2.- Porfeccionamientos en las prensas de husillo para la produé-
cién de materisles cerémicos, segin la reivindicecidn 14, cerac-
terizados porque los cilindros que sostiensn y permiten los movi-
mientos del puente esten conectados de tel maners que cuanio se -
hayan bajo presién sirven para elever el pusnte y para constituir
un elemento de fmﬁo al empuje del husillo cuando este efeotia -
un primer prensado. En este caso el eceite que sale de los cilin-
dros es llevedo a un scumuledor de presidn que elmacens parte de
le energfa cinética del husillo y del volante ,transforméndola -
asi en energls ‘de presidn.

3+= Porfaccionamienios en las prenses de husillo para la produc-
cién de materigles cerémicos, segin reivindicaciones 18 y 2¢, -
caracterizados porque un conducto de alimentacién comin de los -
cilindros que soporten el puente es mévil y tloqueable mediente -
ung electro-vélvula doteda de vdlvula de méxima presién,de maners
que el scedte contenido en los c¢ilindros noApuede selir y el puen-
te no pue}ie bajar incluso sl el mismo recibe el empuje del husillo
con cierta ensrgfe cindtica constituyendo de este modo un medio -
de proteccidn contra el peligro de la calda accidental Qel puente.
4.,=- Perfeccionamientos en las prensas de husillo para la produc-
cidén de materiesles cerémicos, segin reivindicacién 12,. caracteri-

' zadog porque el husillo es protegido contra les fuerzas transver-

sales por un buje colocado en la parte superior del puente fijo y
por otro colocado en la parte inferior del mismo. Este Wltimo -_
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est4 dotado de una parte cilindrica fileteade sobre la que ajus-
ta una brida cuya altura puede ser regulads y su borde inferior
girve de tope para determiner una posicién constants de levanta-‘
miento del puente. »

Se= Poerfeccionamientos en las prensas de husillo para la produc-
cién de nateriales cerdmicos, segin reivindicacién 18, caracteri-
zados porque los cilindros de elevacidén del puente estan combing-
dos y sincronizados con los cilindros del dispositivo hidrdulico -
de élevacién de los tampdnea :I.nferiores ¥y oon los cilinﬂros do =
goporte de la natriz mévil de los troqueles de forma tal que su =
descarge pueds efectuarse independientemente los unos de los otros
mientras ‘qhe al fina.'l. de cada ciclo de prensado su elimentecién se
efectia simulténoamente de forme de leventar juntamente con el -
husillo los tampones inferiores, la mairiz y el puente, con 1o =
que les losetas se extrasn comprimidaa entre los tanpones inferio-
res y 103 superioreao

6.- Perfecoionam:lentoe en las prensas de husillo para la produc-
cién de materialea oerém:l.oos, segﬁn reivindicaciones enteriores,
caracterizados por tener previstos elementos que permbten aﬁadir
el normal ciclo de prensedo una fase 1n:l.c:l.a.} de pre-prensado del
me’;’terial que se obtiens proporcionandé al pueﬁte‘ m6vil un impulso
hecia aba:)ﬁ ‘independients del husillo y una fase de prea:lén del -

Amater:le:l.. Tal fase se inicia acto seguido del cese del pr:lmer -

prenaado por parte del husillo.

Te— Perfecoionamientos en las prensas de hugillo para la produc-
cién de materialea cerémicos, sogli.n reivindicacién 68, caracteri-
zados porque los elementos aptos para prOporo:I.onar al busillo ol -
empuje para el pre-prenaado del material estan constituidos por -
o11indros hidréulicos de doble efecto en los que la cémera que -
empuja el puente hacis abajo es la del lado del véstego del pis-
ton y la tel cémara se nantions ébnstantementa bajo présidn', nien—
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tras que la otra cémara de los mencionados cilindros es utilizads |
para el levantamiento del puente hasta su posicién superior de -
reposo. Dicha cémara es alimentada por el fluido bajo presiém solo
cuando el puente debe ser levantado. | ‘

8¢= Perfeccionamientos en les premnsas de husille para le produc-
cién de materisles cepémicos, segin la reivindicesién 69, carac-
teﬁzadoa‘porque los elementos aptos a proporcionar le fase de. -
compresién dgspués del primer prenéado son propercionados por la ~
combinacién de los cilindros de doble efecto que mueven el puente
¥y por cilindros hidréulicos de simple efecto qus proporcionan el -
puente un empuje contrario hacia arriba menor o igual al ejJercido
por el pusnte. Estos cilindros de simple efecto entran en accién -
s0lo después de-efectuar el primer premsedo con el husillo y con =~
el desplezamiento del puente de la posicién de pre-prensado a la -
posicién que tiene después del primer prensado. .

9e= Perfeccionamientos en las prensas de husillo pare le produc-
cién de materiales ocerémicos, segin las reivindicaciones 62 y 8,
caracterizados porque los cilindros hidréulicos de simple efecto =
ss alimenfan con un fluido de presién regulable una vez para eiaﬁgx—
pre de forma que pueda proporcionar un empuje contrario regulab;g -
que & su vez coutrole la preaién e;jercida gobre el material. .
10.-— Perfeccionamientos en las prenses de husillo para la produo-v
cién de materieles cerémicos, segin las reivindiceciones 6% y 8¢,
caracterizados porque los oilindros hidrén:l.icbs de simple efecto =
es_t_é.n dotados de v.v_éatagoe de iongitud regulable con el .f:ln de deter
minar el nivel de encaje coi,:. el puente mévil o con laos elez,nentoa._-_-
r:tgidamen'be unidos al mismoe i

11~ Perfeocionamientoa en las prensaa de hnsillo para le produc-
cién de materieles cerémicos, segin reivindicecién 68,. carecterize~-
dos porque el molde utilizado es del t:l.po 11amado de espe‘;!o con -
matriz mévil sostenida por respectivos cilindros h:l.dré.ul:lcoe de -
glmple efecto.=- Estos cilindros estan alimentados por dos circui-
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tos hidréulicos separedos que se utilizan alternativamente, -
girviendo un primer circuito para alimentar continusmente di- .
chos cilindros de forma que la matriz pueda seguir durante: el
ciclo de prensado cada movimiento del puente mévil, maentenien-
dose constantemente en contacto com los tamponss superiores. El
segundo circuito sirve pars poner dichos c¢ilindros en comunice~
cién con el escape durante el ciclo de premsado, de forma que -
por la presién ejercida por el puente mévil la matriz pueda -

| bajar solamente ein posibilided de seguir el movimiento de dicho

puente hacie arribas ‘

‘12.-" Perfeccionamientos en las premsas de husillo para la produc-
cién de materiales cerémicos, segin las reivindicaeciones 6% y 104,
caradterizados porque estd prevista la utilizacién de un molde -
del tipo de matriz fija con los tampones superiores que entirsn en
la cavided de' diche matriz.

13e= Perfecoionamientos en les prensas de husillo pars la produc-

cién de materiales cerémicos, segin reivindicacién 12, caracteri-
‘zados por dos cdmaras amlares rpracticadaes alrededor del husillo.

¥ herméticamente cerradas con respecto =zl ambiente exterior, es-.
tando dispuestas dichas cémaras con respecto al fileteado del -
husillo de tal menera que dicho fileteado junto com el desplaza~

:miento ,de].- husillo produzcan en las mismas alternativamente eu-.

méntos y dismimucionss de vol¥men, por 1o que el aceite contenido
en una de dichas cémaras venga empujado, al menos,'. en parte hecia
1la otra cémara a través del fileteado del husillo y de asu aloja-

miento,

14.~ Porfeccionemientos en.les prensas de husillo pera la produc-
cién de materiales cerémicos, segin reivindicacién 13%,c¢aracteri-

zados porque una de las cémares anulares 6s obtenida en la parte
inferior del puente fijo y ostd delimitada entre una extremidad -

. cilindrica del husillo y una parte de la pared interna del aloja=-

niento del mismo y tambien por un buje fijedo en la parte infew-.
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rior de dicho puente. o
15.~ Perfeccionemientos en las prensas de husillo para la produc—
cién de materiales cerédmicos, segin reivindicacidn 138, oaraote.;
rigados porque una de les cémeras anulares estéd dispuesta en la
parte gpuperior del puente fijo y estéd limitade por el husillo y

la pared interms de un buje montado sobre dicho puente £ijoe

56.- Poerfeccionamientos en las prenses de husillo para la produce
c¢ién de materiales cerémicos, segin la reivindicacién 132, carec-
terizados parque una de las cémaras que actia como cémara de com-
preaién estd unida a un depésito de aceite de forma que pueda =
aspirar libremente eceite de dicho depésito cuando el volimen -
sumenta y retornar parte del aceite aspirado, cuando por la dis=-
mincién de voldmen el aceite supera una determinada presién.
17.= Perfeccionsmientos en las prensas de husillo para la produc-
cién de materiales cerémicos, segin las reivindicgciones 13¢ y 164,
caracterizados porque la unién entre dicha cémera y el depdsito -
se afectia por un conducto provisto de dos vélvules de retencién -
puestas en derivacién entre sl, de las cuales permite una solamen-
te la aspirscién libre del eceite del depésito a la cémara, mien~
tras que la otra es mgndada por un muelle que permite su ebertura

>y~el paso del aceite solesmente en airecei-éq» al depdsito cuando ol

aceite ha superado unae determinada presién. - .

18.~ Perfeccionamientos en las prensas.de husillo pars la produé-
cién de materiales cerdmicos, segin la reivindicecién 132, carac-
terigedos porque le otra cémera estéd comectadg directemente al -
depésito sin extraer algo de dicho depésito de tel manera que -
pusde deoscargar solamente aceite en dicho depbsito y eventualmen-.
te agpirar aire desde el mismo a través de un filtro de aire - . .
correspondiente. o

19,~ Perfeccionamientos en las prensas de husillo para la. produc—
oién de.matsrisles cerémioos, segin las reivindiceciones 138, 142
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¥ 15, ceracterizados porque los bastidores superior e inferior
que formsn las oémaras amuleres alrededor del husillo consti-
tuyen las gulas para ol husillo y se ajustan al mismo mediante
los correspondientes cojinetes con el fin de. protegér el husi-
1lo y su tuerca contra las fuerzas transversales y para servir

de guia el mismo en una posicidn perfectamente verticale.

. 20+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS DE HUSII:BO PARA LA PRO-.

DUCCION DE MA.TERIAIES _CERAMICOS®.

-

Gonsta la presente memoria descriptiva de veintiseis
hojes mmerada.s y mecanografiades en una sola cara a las qua ‘88

acompafian cuatro planos para su e jor oompran.si6n.

SEVILIA pars mam, 25 de MARZO DE 1.964
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