
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLAFONES DECORATIVOS 
U OTROS USOS", a favor &e DON ANTONIO SALUDES LLABSRIA, de 
nacionalidad española, residente en Barcelona, C álle 

Moragas n" 1.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención reáLizada con éx ito  en e l  
extran jero , se re f ie re  a un procedimiento para l a  obtención 
de p lafones decorativos.

Mas concretamente se r e f ie re  l a  invención a lograr 
sobre su p erfic ie s  duras, t a le s  como cartón, madera u o tra s , 
un elemento decorativo, constituido por un motivo a r t í s t ic o  
de cualquier naturaleza con t a l  que sea laminar, e l  cual 
motivo es fijad o  en e l  cuerpo soporte y mantenido en é l
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mediante una protección de p o lie s te r , que pasa por un proceso 
de curación  y polim erización para c o n stitu ir  una capa 
in a lte rab le  que por o tra  parte s irv e  para r e a l iz a r  lo s  
co lores.

c B .toa  plafones a s i  preparados son muy adecuados para2 # s
la  decoración de lo c a le s , para muebles, biombos ró tu lo s y 
o tro s elementos sim ilares, en donde quedan con permansrcia 
de color y re s is te n c ia  a l  desgaste ya sea  por efecto  d e l uso, 
ya por l a  lim pieza que sobre e l lo s  se r e a l ic e .

10. E l procedimiento comprende esencialmente la s  siguien­
te s  fa se s t

A 1. Preparación del elemento soporte.
2. Aplicación uniforme de un adhesivo.

$ 15. 3. D esarrollo del motivo decorativo sobre e l
adhesivo.

4. Presión por prensa o ro d illo  del conjunto
adhesivo h asta  su secado.

5 . Preparación de una emulsión de p o iié s te r , con

20. flu id ez  adecuada para su proyección uniforme,
mantener e s ta  proyección a temperatura uni­
forma y elim inación de sus irregu laridades 
por frotam iento.

25. En l a  invención se peocede a preparar e l  elemento
soporte, para dotar a su su p erfic ie  de uniformidad, rea­
lizándose por paso por calandra s i  es cartón o mediante 
apomazado s i  es ta b la  o sim ilar , aplicando una capa uniforme 
de un m aterial a is lan te  que cubra lo s  poros por completo.

Una vez a s i  preparado e l  soporte se ap lica  sobre é l30
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una capa uniforme de un aáhesivo inerte y sobre é l  untes
de so l id if ic a r se  se d esarro lla  l a  hoja deoorativa, ap li­
cándola to ta l  o parcialmente con cep illo  o con ro d illo  
suaves, para que se adapte exactamente sobre e l  adhesivo 
hasta obtener una su p erfic ie  te r sa  y uniforme.

Una vez  seco e l adhesivo se procede a preparar un 
barniz de p o lié s te r  o materia sim ilar, suficientemente 
flu ido para poder ser proyectado oon p is to la  o pulverizador, 
para depositar una capa uniforme del mi amo que cubra toda 
la  hoja decorativa y parte de sus bordes, cerrando a s i  con 
e sta  oapa, toda comunicación exterior de la  capa de adhe­
sivo .

ge pasa e l conjunto a una cámara mantenido a  unos 
25* estando la  cámara con ambiente seco y neutro, hasta 
lograr l a  polim erización del p o lie s te r , que se endurece 
constituyendo una capa protectora no solsmaate sobre la  
su p erfic ie  general sino también en la s  partes marginales 
que resu ltan  protegidas formándose un todo herméüdo a lo s  
agentes externos.

Se pulimenb a y remata l a  su perfic ie  g eneral para 
d e ja r la  exenta de p a rtícu las adhesivas, y queda obtenido 
e l  plafón  ap licab la  de decoración en general u o tro s usos, 
pudiéndose terminar l a  su perfic ie  de contorno de manera 
conveniente mediante yeso y  purpurina, seguida de un 
pulimento*

La invención dentro de su esen cialidad , puede 
ser llevad a  a la  p rác tica  en o tras formas de rea lizac ió n  
que d ifie ran  en d eta lle  de l a  indicada a t itu lo  de ejemplo 
en la  descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente l a



y o te cc ió n  que se recaba. Podrá, pues, construirse en 
cualquier forma y tamaño, con lo s  medios y aparatos máé 
convenientes, utilizando lo s  m ateriales más adecuados 
para e l mejor logro de la  fin a lid a d  de la  invención, por 
quedar t  odo e llo  comprendido en e l  e sp ír itu  de l a s  r e i­
vindicaciones.
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N O T  A

B escrito  e l  objeto de l a  invención, lo que se 
declara como no divulgado n i practicado en España, compren­
de l a s  sigu ien tes re iv in d icacion es:

t
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10.

15.

20.

1* Procedimiento para l a  obtención de plafones 
decorativos u o tro s u sos, caracterizado esencialmente por 
e l  hecho de comprender un proceso, en e l  que interviene l a  
preparación de un elemento soporte general, un elemento 
decorativo laminar vinculadle a l  soporte general mediante 
un adhesivo de acción reten tora fuerte y un medio protector 
realzador de lo s  ton os cuyo medio protege todo e l  frente, del 
elemento decorativo y además cubre l a  parte marginal del 
mismo protegiendo l a  zona de unión rea lizad a  por e l  adhesivo 
antes mencionado.

2. Procedimiento, según l a  anterior re iv in d icación , 
en el que, e l elemento soporte gen eral, sea de cartón , madera 
uotro m ateria l, se prepara de manera que su su p erfic ie  ú t i l  
sea pu lid a l i s a  y apomazada sin  poros para presentar unifor­
midad y en e s ta s  condiciones r e c ib ir  una a  apa uniforme de 
adhesivo, sobre e l  cual se ap lic a  mediante ro d illo  o prensa 
l a  lámina f le x ib le  decorativa que r e su lta rá  te r s a  y apta para 
l a  recepción de l a  protección que constituye la. fa se  f in a l .

3. Procedimiento, según l a  reiv in dicación  1 y 2, 
en e l  que, sobre l a  lámina te r s a  ya fijam ente adheniáa

25
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al soporte, se proyecta por cualquier medio un barniz de 

poliéster, extendiéndolo unifórmente por toda la super­

f ic ie  y por los flancos del conjunto, procediendo a pa­
sar la pieza a una cámara con atmosfera neutra a unce 30°C. 

de temperatura en'donde se polimeriza la materia p lásti­

ca proyectada, sufriendo después una operación de lim­

pieza para eliminación de adherencias y dejar la super­

fic ie  lisa  y transparente.

4 , Procedimiento para la obtención de plafones 
decorativos u otros usos.

Según se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de se is  páginas foliadas 

y escritas a máquina por una sola de su? caras^
Madrid, a 8 de abril de 1964. 
p. a .

JA!ME !SERM
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