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DE
INVENCIORN

por "METODO Y DISPOSITIVO DE TEJER PUNTO Y REMALLR
ARTICULOS DE VESTIR, MAS PARTICULARMENTE MEDIAS®

a favor de GIUSEPFE ROSSO, de nacionalidad italiana
residente en 69, via Selbertrand, TURIN (Italia) y

de la firma italiena CALZIFICIO FRATELLI PROTASONI
Societa di fatto di Mario e Tremto PROTASONI, resi-
dente en 6, via MONTEBELLO, GALLARATE (Varese), Italia.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido que el cerrar punteras ablertas
de wedias manufacturades en mgquinas de géuero de punto
cirenlares o de barra recta se efectua nejor uwediante
unidn de los bordes del tejido por cosido en una ndquina
de remgllar.

Adends, es conocido que para remsllar satisfac-
torismente los bordes & unir debe fomarse con une
esi llamada pasade de enlace floja segnida por un
mimero de pasadass llemadas de proteccidén aptes pare

facilitar el insertado sucesivo de malles de vna pesada
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del tejido sobre punzones sucesivos en el disco de rema-
1lado.

Pera prg:-veﬁir 6l desarrollo de carreras en el
art{culo acabado, los punzones del disco de remallado
deben llevar solamente dos mallas cada uno y durante el
cosidc los punzones de remeliado deben moverse por pasos
o continuanente con el fin de presentar & la egujas les
308 mallas en uno y el mismo punzdn pers la unidén. Los
punzones deben estar formados cada uno con yma cavidad
longitudinal pare el wovimiento de la eguje, la cual
simnlténearente es arrastrede o travds de las dos uwallas
sobre el punzbn. La miquina de remaller debe estar pro-
porcionade en ecartamiento a la méguina en la que ha
sid menufecturado el tejido de punto.

Afn cuando este método conocido es sltemente
satisfectorio con respecto a los artfculos acsbados tipo
standard, es objecionable debido a la necesidad de llevar
3 vabo cuidedosamente las operaciones preliningres para
la spropiada costura en la miquina de remaller.

Con el fin de suspender la nedia del disco de
remgller la regidn de puntera debe estar aplenada, las
nelles dn la pasads 38 remellado de una porcidn media de
tejido deben ester cuidadosamente flotentes con las mallas
de enlace en la porcién medis adyacente, y los bucles
deben introducirse dos a dos en 1los punzones sucesivos
del disco de remallado. Cuslquier pérdide de bucles
errénesuente omitidos, los punzoneés del _disco de remallar

no serdn prensados por la costurs y besterdn libres, con



Ie'd

5

10.

15.

20,

25,

lo que se indicera el desarrollo de carrerss en la media.

Obvianente, este metodb conocido requiere la
asistencia G especialistas entendidos y la stencidn
constante de los opererios de las méquinas de remallar.

Han sido propuestos mdtodos para wnir los
bordes del tejido de punto en méquinas de remzllar, los
cuales se requieren el cuidedo antes indicado en el
ensartado de las malles en los bordes del tejido de punto
e gor unido en los punzones del disco de remellado.

Sin embargo, tales métodos no facilitan sprecis-
blemente el remallado ni eximen la eyuda de técnicos
especializados, ya que la dificultad persiste de insertar
en 1los punzones sobre el disco de remellado les mallas
pertenecientes 8 una yle misma pasada de enlace.

Esta invencidn proporciona un m€todo pera la
fabricacidn de medias que obvia los incovenientes antes
mencionados, mejora el rendimiento Ge las maguinas de
remsllar empleadass para cerrar la gbertura de puntera de
une media sin costura, no requiere una accidn altamente
tdonica para el remallado, y evita el esfuerzo del opere~
rio en suspender los bordes de la medie a ser unidos de
los punzones del disceo de remellar.

Pera este fin, el mdtodo para manufacturer

medias comprende las etapas siguientes:

a)  menufactursr la media en una néguine de punto
circular o de barra recta, de manera de por si comocids,

y tejer en la regidn ée punters una pasede de enlace

seguida de por lo menos una pasads de mellas convencionesles;
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b) tejer una pasada por lo aenos de mallas refor-
zadas dobles o de otra forma seguidss de les mallas con-
vencionales paras proporcionar en la media un borde circu-

lar estable en la superficie del tejido;

) aplenar la regidn de puntera de la media con el

fin de superponer las porciones medias del borde circu-

lar citado una sobre la otra;

a) desplazer la regidn de punters en la media spla~-
nada como se ha descrito en el pérrafo c) tengencislmente a
la periferia del disco remslledor giratorio que lleva los
punzones en une miguina de remallar, mientras que s6

mantiene el mencionsefdo borde en un nivel tal que las

mellss en ls pasade de enlace estan enrasadas con loa

punzones del disco remallador;

e) " cerrsr 1a puntera de la media suspendida de los
punzones en el disco remallador, de una menera de por si
conocida, mediante empleo de los dispositivos pare el
costurado de la mediam con los gue la maquina de remallar
esta equipedsa. | |
De acuerde con una reelizacién del wétodo segin
egta invencidn, les dos etapas signientes son adicionadas

entre les etapas b) y ¢) entes descritas:

£) tejer por lo menos una pasada de mellea convencio-
nales sigriendo lass citadas mallas dobles o reforzedas

de otrs manera;
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g) tejer por lo menos una pasada de mallas dobles o

de otra maners reforzadas siguj.endo les mallas convencioa.

neles mencionades en el pérrafo f) para proporcionsar un

segundo borde circuler estable sobre-el tejide, parslelo
5’. con y espaciado del borde anfterionnente mencionado.

LOg nuevos medios requeridos para reslizar el
méiodo arriba desc:;itc comprenden, de acuerdo con esta
invencidn, un dispositivo pars guiar la regién ée puntera
de la wedie mientras se estd desplazendo tengencizlmente

104 de la periferia del disco remsllador giretorio portador
de los punzonea;

Bl dispositivo de guia comprende dos wienbros
soportados por el bastidor est acionariq d¢ la miquina de
remaller, siendo por lo @menos uno de los miembros estazcio-
15. nario; Los citados miembros de aufa estdn formados ceda

uno con un borde enfrente del vorde paralelo con €1 del

otro niem’bro; Los bordes opuestos de los dos wiepbros gde

guia definen una renurs entre ellos y estdn espaciados por

unsg extensidn gue es substeancislmente el grosor del teji-
20. do que pasa a trevés de la mencionads ranure. LOs bordes

eotén gituados encina del p%Lano en e} que se imeven los pun-

zones del disco c_ie rémal?q.ar; sus margenes superior e inferior,

respectivenente, estando situedas en plenos parslelos con

el mencionedo plano. Z1 espacio de los dos citedos planos
25. del pleno que contiene los punzones es tal que cuando

uno, por 1o menos, de los bordes circulsres previstos en

el tejido de punto apoya en las regiones sobre los miez.n;-

bros de gria préxinos a los citsdos mérgenes superior ©
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de fondo, respectivamente, la pesada de enlace en el

tejido se enrasa con los punzones. lLa disposicidn de los
mencionados bordes con respecto del disco de remallar
portador de punzones es ademds tal que la ranura de gufe
es arrastrada hecia la periferia del disco de remallar
y tiene su porcidn de borde tangencial del circulo del
disco 3¢ remeller mds alld que los punzones extendidos.

~ hediente el simple dispositivo de guia descrito
antes, se efectua una costurs correcte con tel de que el
operaric que gtiende la méquina ocgsiones que el borde circu-
lar formado por el tejido de la media arrime efectivamen-
te las superficies superiores de 1os mieubros de giia, ¥
el tejido subyacente sea bien tensado en la regidn en que los
bucles en lg pesade de enlece del btejido son introducidos
en los punzones del disco de remallar.

Sk tales precauciones son descuidadas el ensar-
tado de les mallas del tejido en 1os punzones del disce de
remgllar no puede verificerse cuidadosamente en la pasade
de enlace a través de la longitud de les porciones de

tejido a ser unidas. Ello puede afectar sdversamente

la operacién de remellado y casiona articulos defectuosos.

Un ulterior objeto de esta invencidn es por
consiguiente el proporcionar un dispositivo de gufe del
tipo referido sntes, €l cuel glivia gl operario de
vigilar el empuje del te jid a ser upido sobre los pun-
Zpnes del discﬁ/ggmallado durante el periodo de esta opera-
cidn;

La invencidn proporciona a este fin une méquine
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de remalledo equipada con un dispo_sitivo del tipo refe-
rido para guiar el»te;jido de punto, comprendiendq nmedios
aptos para Ocasionar mitomaticamente el borddn sobre el
tejido de punto a ser unido para apoyar las superficies
superiores de los miembros de afa que gefinen la hendidn-
ra de giia para el tejido, asi como también para estirar
le porcidn de tejido de punto mds sllf del citado borddn.

De acuerdo con una realizacién preferida, el
mencionado dispositivo comprends una pequefia rueda dentada»
provista con espigas circunferenciales, giratorio 1ib;'em9n-
te sobre un pivote 1llevado por el plato del dispositivo de
ig alejado del disco de remallade. Il citeado pivote
estd dispuesto con un eje inclinado en una direccidn
perpendicular a las placas que definen la hendidura de
ania y estd situedo en un pleno paralelo y espaciado de
la mencionada hendidura mediante una tel extensidn que
las espigas & la rueda sobrepasen la hendidurs de gufa
qurente la rotacidn de la rueda. Le inclinacidn del
citado pivote es ademds t2l que el plano de la rueda de
espiges diverge del plemo de les places d¢ gifa en la
direccidn de la regidn en gue las placas se mieven cerca
de lg periferis del disco de remallado.

Con el fm @e proporcionar wn correc’co interen-
ganche del tejido en el dispositivo de gafe wmediante las
espiges de la rueds, estd asegirade una placa nds alld
el miembro de gnia més préximo el disco de remallado
opuesto a la rueda, cons vistea a prevenir el pase por

al'to de Bucles en el te jido por las eap:.gas de la rueda

en el deaplazamiento lateral del tejido.
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La pisca este formada preferentemente con una
hendidurs & su través situeda en el wisuo plano que la
rueda, siendo les espigas circunferenciales en la dltiua
de una tal longitud que alcancen el interior de la citada
hengidure durante la rotacidn de lia rueda.

Ulteriores realizaciones y ventajas caracteris-
ticas de esta invencidn serdn claramente couprendidss por
la descripcidn anexa con referencia, por via de e'jeuplo, a
la‘realizacié'n repregsentada en los dibujos que se acompa-

fien, en los que:

la Figara 1 es una vists en perspectiva esquens-
tica de la regidn de puntera de una mediz manufacturada
por el wétodo de scuerdo con ests invencién sobre une
me',q;uina de géuero de punto cirfular o ge berra recte, mos-
trads entes de cerrer la puntera sbierta medisnte una néd=

guina de remellar.

Ly Figura 2 muesbrg un desarrollo en un plano de

una porcidn de media de la Figura 1.

La Figure 3 es una vista en planta esqueudtica
de une priuers reslizecidn del dispositivo de gufs de acuer.
d con esta invencidn, spto pers faciliter la suspensidn
de la medin desde los punzonea sobre un disco 8o remgllar
con objeto de cerrar la puntera abierta mediante una cos-

furea.

La Yigura 4 es una vista en seccidn sobre le

ifnea IV-IV de la Tigurs 3.
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La figera 5 es una vista en planta esqueadti-

ca de una modificacidn del dispositivo de anfa.

La figure 6 es una vista en planta esquemé-
tica del disco de una miquina de remallar, en la que estd
asegurado un dispositivo de giia de acuerdo con una res-

lizacidn ulterior.

Da Figura 7 es una vista en planta del disposi- -

tivo de guis de la Figura 6, & msycr escala.

Ta Figurs 8 es una vista en seccidn sobre la

1friea VIII-VIII de la Figara 7.

Lz Figure 9 es uns vista en geccidn sobre la

1fnea IX-IX de 1z Figura 7.

- La Figure 10 es una vista esquemdtica, en la
direccidn de la flecha X, de detalles mostrados en la

Figura 9.

e Figzra 11 es una vista en planta, & uayor
escsala, de una poreidn del disco de remslladp mostrad
en la Fignra 6, en el que se situan log aieubros de cosido

para ¢l tejido suspendido del disco de remallado.

La Figura 12 es una vista en seccidn sobre la

linea XII-XII de la Figira 1l.

La Figara 13 es una vista en planta, taubién s
mayor escala, de la porcidn del disco de remallado mos-
trado en 1la Figira 6, en el que estdn situados los miem-

bros de ribeteado para el tejido cogido.
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Las partes correspondientes se seiislen a través
de las Figuras por las mismas\referencias numerales._

Bl caracter particular de la media manufac-
turada por el método de acuerdo con esta invencién, gque es
realizada sobre una mfquina de género de ;mn‘co ¢ircular
o sobre una maquing de z¥nero de punto de barra recta,
se describird con referencia a las Pigiras 1 y 2 de los

divujos.

La porciSn extrema' de la nedis, .ostrada es- »
quendticamente en la Figura 1 sin una referencia estric
te a2 su forms actual, couprende una regidn 1 de tejido
de punto convencional de un hilo apropiade para medias
de género de punto. hdemds, esta regidn del tejido de
punto puede estar previstax con refuerzos en el &rco
pPlentar, con dibujos y similares.

Este tejido de punto convencional 1 se ex-
tiende a la fegié'x; seccionada para tejer la pasada
llamnda de enlace, sefialada esquemédticamente por 2. Los
bucles de esta pasada, que son usualmente mss flojos
que los bucles de las otras pasades, se ensartardn Bo-
bre los punzonéa del disco de remallado.

Encing de los bucles de lia pasada de enlsce 2,

‘estd previsto un mimero de pasadas 3, tal como tres o

cugtro pasadas de punito convencional, heches por ejem-
plo de hilo eldstico, tal como un hilo del tipo cono-
cido por el nombreA de xﬁarca “Filanca®, y es seguido por
un nimero de pesadas de tejido de punto especialmente
reforzado mediante la insercidn en el tejido convencional

de un hile de una clase adecuada, taato natursl
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como sintetico, tal como un hilo del tipo conocido por
el nombre de fabrics "Lastex", de un grosor spropiedo
para proporcionar un combado.o bordén circular 4 gque
puede obtenerse alternativamente al cambier el hilo Ge
las pasadas. A

Encima de la couwba o del borddn circular 4,
se forma de nuevo uma poreidn 5 de tejido de punto me-
disnte mallas convencionales ¥y es seguida, preferente-
mente sobre un mimero de pasadas, por una combsa O bor-
adn ulterior 6 obtenido sinilermente que el bordén 4.

Bl borddn 6 es seguido por un mimero de pasa-
das 7 que incluyen bucles formados de hilos de denier
convencional 1. Ta porcidn 7 estd proyectada psra faci-
liter ls menipulecidn de la media durante el ensartads
sobre la miquina de remellar en la forma sntes descri-
ta, con objeto de ultimar el cierre de la puntera abier-
ta mediants una g:osmra;

Un dispositivo apto pera facilitar el ensar-
tado de la media sobre 1l0s punzones en el disco girato-
rio de una méquina de remsllar, estd pepresentado en las
Pigs. 3 y 4. El dispositivo comprende uns hendidura de aria 8,
definida lateralmente por bordes paralelos mutusmente
opuestos 9,10 de dos placas 11l y 12, situadas en el
mismo plano encima del nivel de los punzoﬁea 13 sobre
un disco giretorio 14 de una miguina de remallar. £l
gspacio de los bordes 9, 10 es sustanc:j.almente ignal
el doble del grosor del tejido de punto convencional‘

de la media. Das placas 11,12 son estacionarias y es-
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tan eseguradas a un componente no giratorio de una ma-

quina de remellar. Las placas se igialen en espesor a
1a eltura de la porcidn 5 del tejido de punto ordinario,
interpuesto entre los dos bordones 4,6. La guis 8 se
extiende en su porcidn de estirado cerca de la circunfe-

rencia del disco 14 que lleva los pungones 13, de forma

. que el borde 10 de lg place 12 es substancialuente tan-

gencial al circulo de les bases de 1os punzones 13,

| Después de la separacidn de la méquina de gg-
nero de punto circular o de berra recta, la media es .
eplanada en su regidn mds cercene & la regidn de punte-
ra, de forme que los dos medios bordones 4, 6 se oponen
uno & otro. Entonces la media se introduce en la guia
8 por disposicidn de esos bordones 4, 6 mds alla y so-
bre plscas 11, 12 respectivemente. La lebor entonces es
empujada por el operario en la direccidn de le flecha
15 (Fig. 3), hasta que los bucles en la pesads de enlsce
2 pueden sger engeﬁchados por los punzones 13 del disco
14; En la salida de la hendidure de gufe 8, le media ®e

. dispone sobre los punzones 13 gue la dirigen a las re-

giones de costurs y ribeteado. La regidn de ribeteado,

en la que le porcidn del gfnero de pungo que yace

sobre la costura es ribeteado, puede disponerse entes ¢

después de la regidn de costurs, mostrdndose la dltiua

disposicidn en la Figura 6. |
Lindante de los bordones 4, 6, més pariiculer-

mente del porddn 6 contra las superficies de las pla-

ces 11, 12, ee ocasiona el ensertado de los bucles en
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uno 4o los bucles de enlace 2 con los punzones del disco
de remellado 14;
En lugar de ser rectilinea, la renura & gle
mede ser curvilines, reemplazdndose entonces la placa 1l
en el dispositivo de gife por un miewbro circular girae-
torio, que se desigpa sinilarmente por 11 en 1z Figura 5.
Bl mieuwbro girebtorio puede ser llevado en
rotacién por el disco 14, como se mestra claramente
en la Figura S.

La media puede formarse en luger de con do8

bordones, con un solo borddn, solamente el vorddn su-

perior o inferior, cooperando este borddn con asinisio
superficies de las placas de aafa 11, 12, en donde les
mérgenes opuestas 9, 10 définen la ramuras de mie 8,

de forma que los bucles en el tejido de punto serén
ensartados sobre los punzones en el disco girstorio de

la odquina de remallar desde una pasada bien determing.

de en la porcidn de puntera de una media. Un disposi-

tivo de g.u'fa como el gue se muestra en les Figuras s.a 10 .
se emplée. entonces ve;z‘l_:ajOsamente, el cual comprende, simi-
lgrmente al dispositivo mostrado em las Figures 3 vy 4,

dos placas slargadss 11, 12 de seccidn tramsverssl en
forma de L, interconectadas mediante estribos 16-.

La placa 11 es llevada por una barra 17 gue
descanaa sobre una porcidn estacionarie 18 del disco de
remallado ¥ se asegura al dltimo por medio de un pivote
19. ‘ ' ' .

Tas placas 11, 12 del dispositivo de sfe mos-
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trades en las Figuras 6 a lQ.en fprma ignal se encaran
entre si por bordes'rectoa 9, 10 respectivegente, que
gefinen una ramra 8 qus se extiende tengencialmente
s un cfroulo 20 de les bases de 1os punzones 13 asegirs-
dos a una porcién mSvil 21 de un disco de remallado.

La place 12 lleva, en su porsidn cercena al

disco de remalla.do un soporte 22 del que depende un

pivote 23. B1 ulta.mo lleva montada libremente una peque-

fia ruede dentada 24, provista con espiges 01rcunferenc;i.ail.-

mente 25. E1 pivote 23 tiene su eje 26 inclibado a una

perpendicular 27, Figara 8, a la cispide las placas 11,

12, de forme que un plano 24a en el que se situen los
extremos de las espigas 25 estd inclinado en forms si-
milar a, y diverge del, pleno que contiene las places en
la direccidn del extremo de la renura de @is 8 mis
cerceno al disco de remallaq:). B8l coporte 22“ y pivote
23 es‘tg’n situsdos de forma que la trayectoria de los
extremos de las espiges 25, se extiende 2 través ael
plano en el que el borde 9 de la placa 11 estd situado.
El ultimo estd provistc, sobre su carz inferior, con una
placs 28 asegurade opuestamente a la rueda 24, La place
28 estd formade con una reNUTS & Su través 29, parslela
2l plano 24a de los extremos de los punzones 25. Le re-
nura 29 reci‘of-z las puntas de los punzones 25 ge la pe-
quetia meda» 24’.‘ Este configuracidn y digpqsi‘cién‘ de 1as‘
partes proporciona una superficie de gpoyo para el teji-
4 de punto que se mieve a traveés de la renura de gifa

8 Y previene &l tejido de ser empujado posteriormente
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en une direegidn lejos de la rigda 24 sin que hayean

sido empefiados sus bucles por las espiges 25. _
El tejide de_punto, gue se mueve en una di-
reccidn hacia el disco de remsllado mientras que es
giiado en la ranura, se enganche mediente les espiges
25 que lo desplszen mds alld de la peguefia rueda 24
que ocesiona su empuje hacia ebejo por su inclinacidn.
El arrastre del bordén previamente formado sobre el
tejido ocasionz la adherencia uniforme z las éuper~
ficies superiores de las placas ll, 12 y los bucles en

1la paseda de enlace dsl tejido mds ella del citado

‘borddn pera ser enrssados con los punzomes 13 del dis-

co de remallar justo eantes de ser ensartados sobre
los Yltimos. Ademds, la pequefia rueda 24 y placa 20
ge disponen en proximidad a la zona en la que la }.abor ‘
que corre en le ranura de gnia 8 se estd sujetando me-
diante los punzones del disco de remaller, de forma que
el operario gue tiene acomodado el tejido en la ranura
decgnia 8 lo solterd spenas se inicie la marcha a lo
largo del diséo de remellado. Sin embargo, les partes
ge pmpprcionan de forma gue le lasbor gue tiene que ser
enganchada yvestireda por las espigas 25 de la rueds
24 se suelten sobre una corta longitud, tal como 2 a
3 mm antes de que se inicile el enganche por los punzo-
nes sobre el disco de remallado, Figurs 10.

21 _diqusitivo _ anterioraente dsscrito _puede
estar provisto con medios que eviten dificultades pro-
penses a levanter el tejido, cuando se utilizan ciertos

tipos de hilo en la menufscture Gel tejide e través de una
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elongacién inevitsble de los bucles en los mérgenes de la pun-
tera abierta que deben cerrarse por costura sobre una mijuina
de remellado. La elongacién de los bucles se verifica cuan-
do el tejido se menufactura, como es el caso nds fre-
cuente, sobre una miguina circular de género de punto,
en el paso en donde el cilindro es wovido en vaiven
pera estrechar, con sl fin Ge tejer la porcidn de punte-
ra.

Pare evitar laa porciones extremas de costura
inclinades en ls poreidn medis en la puntera cerrada,
les placas 11, 12 estén aseguradas ademds, cerca de la
regién en la que la renura de auia 8 intersecciona la
trayectoria de los extremos de los punzones del disco,
dos places de resorte delgadas 30, 3l. Los extremos li-
bres 30s, 3le, de las places flexibles estdn interconec-
tados mediante un arco 32, suependido por wedio de un
tirsnte 33 enA doble gancho desde el extremd de una pa-
lanca 34 fulcreda en 35 a un soporte para el disco de
remallado y enclada en su otro extremo a un vistag 36
de un electroimdn, no wostrado, situado debajo del dis-
co de rewalledo. El electroimén, estd excitado noriel-
mente durante la operacidn y sostiene los extremos 30a,
3la de las placas de resorte 30, 31 levantadas, como se
mestra en la Figura 8; Dos microinterruptores 37, 38
estdn dispuestos sobre el disco de remallado y estén
asegurados a la placa 11, siendo accionables los cite-
dos microrruptores por pulsadores de meniobra 39, 40
para osciler en la direccién de las flechas 41, 42 alre-
dedor del fulcro 43, 44.
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Tos pulsadores se disponen para osciler en en-
genche mediente el borddn sobre la lebor que se imeve
en la ranure 8.

Los microrruptores 37, 38 estdn conectados

“esi en el circuito de alinentacidn del electroimdn, de=

biendo ser accionados aubos pare desconectar el electro-
imén y la parte inferior de las porciones extremas 30a,
3la de las placas de resorte 30, 31 substancialmente al
nivel de la parte superior de las placas 11, 12-.
Obviamente, con la estructura enteriormente
descrita, los extremos del borddn sobre el trabajo
a ser unido sobrepasan las porciones extremas 30a, 3lsz,
de las places de resorte 30, 3l mientras que estd le-
vantada lo anterior, sobrepasando la porcidn centrel del
borddn las citedas porciones extremss mientras estén
descendidas. Puesto que las citadas porciones extremas
estén situades en la regidn de interenganche de la le-
bor y punzones 13 del disco de remallado, serd obvio
gque la operaciSn anterioruente descrita afects la for{na
de le costura efectuada sobre la méguine Qe remelledo.
Puesto gue los métodos anteriormente descritos
no permiten obviamente un emsartado completamente cuida~
doso de los bucleg en la pasada de remalledo de la labor
sobre los punzones 2 en el disco de remsllado, de for-
ma que los bucles sean llevados cada uno sobre un punzén,
se ha de sdopter una costura apropiads con objeto de
fijar todos los bucles y prevenir deshilachsdos.

Unos medios spropiados comprenden un doble co-
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sido, tel como una costura de punto de cadenets, efec-
tuade por dos agnlas 45, 45a, Pigure 6, 11, 12, que _
coopersn con varios ojos de aufa, no mostrados,‘ uno, 45,
que se extiende, como es usual en todss las udquings
de remallado, a través de una cevidad en 1la procidn su-
perior de los punzones 13, siendo tambaleadarle, otrs
egaja 45a con respecto a la an‘f:erior en una direccidn
circular del disco de remallado por una extensidn tal
gue ae__ex'tienda a travds del hueco_entre dos punzones
sucesivos en el Qisco de remzllado, ¥y es tambaleada en
altura de forma que la costurs formada con ello inter-
seccione una pasade de bucles que descansen sobre la
pasadsa de inace, en elvque los tucles estén enganchados
en parie por 1o menos por log punzoneg sobre el disco
de remellado.

Para gue la costura efectuada por este método
ses satisfactoria, 10s punzones 13 sobre el disco de re-
nallado deberdn empefiar 10s btucles en la pasade de en-
lace y, edicionslmente, la porcidn de la lgbor que des-
cansa sobre la paseda de enlace deberd ser bien esti-
rada en la regién de la costura. Bsta invencidn propor-
ciona para el prdposito dos placas de guia dispuestas
pmestai:xente en la i'egién de costura, especislmente una
placa de gafa interior 46 y una pleca de ania exterior
47, gue tiene bordes arqueados 48, 49 respectivamente,
concéntricos con el disco de _rema;lladq, vueltos uno
hecia otro para _definii_' une rebura P, a través de la

cual el trebajo llevado por los punzones sobre el disco
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de remsllado desplaza hacia la regidn de costura.
Para ocasionar el extendido de la labor en
la rotacidn del disco de remallado en la direccidn de
la flecha 51, Figura 6, en la ranurs 50, las plecas 46,
47 estén formedes con su extremo que recibe el te o
con bordes inclinados 46a, 478 que definen un ensan-
cheniento de ranura 50 en forma de V. Las caras superio-
res de 1las placas 46, 47 estén dispuestes en elevacidn,
de forme que el tejido es asido coﬁpletamente estirado
enciue de la pasada de enlace cuando las mitades de bor-
dones formadas en la labdr se adogsan o las citadas ca-
res superiores de lss placas. Se formemn cavidades en
les placas para las agujas 45, 45a que se extienden a
au trax'rés.. En la reelizacién mostreds, les sgnjas sm
zjectaa; pin eumbargod, pueden emplearse si ge desca agijas
curvatias'; _
_ En la regidn de ribeteadd ded tejido estén
previstos ulteriormente medios para guier la porcidn
superior "del tejido de punto que descansa sobre los
punzones en elvdisco de remallado, sindilares a los
medios previstos en la regidn de costura. |
Conforme ;go}dre’._observa:fse en les Figaras,
en 1la fltima regisfn' de placas, estdn previstas la placa
interior y la placa exterior 82y 58, cuyos bordes
argueados 52a y 538 son concé’ntricos con el disco de
remallado; Los citados vordes estén especiados para

definir lateralmente una ranura a su través 54 situads

encina de la porcidn intermedia de los punzones 13.
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Les mencionades plecas 52, 53 estdn interconectadas
uediente estribos 55, asegurados a la porcidn estacio-
naria @el disco de remalled. Cuchilles pare ribetear

el tedidn_esta’n dispuestes en el extremo de salida de

los mencionades placas y cowprenden una cuchilla esta-
cionaria 56 ssegirade al soporté 62 y una cuchilla osci-
lante 59 asegurade & un brazo 60 de una palenca acodada
pontade para oscilascidn alrededor de un pivote 61, 1llevado

_por un brezo 62 asegurado de menera fija a la porcidn esta-

cionerie d¢ un disco de remalledo. Otro brazo 63 de le
pelance acodede eisté asecurado mediante de una junta uni-
versal a una varille de conexidn 64 articulada a una
exce’nt_:rica, no representada, impulsadas por el eje de impul-
gién principal de la ndguina. '

®n resumen, al objeto de cexrrar la puntera sbierta
de una media, los bucles en una pasada solamente dsben ser
ensartados cuidedosamente sobre los punzones de la magina
de remallar, §ue es efectuada de acuerdo con esta invencidn
para formar un borddn que se proyecta en el extremo de
puntera de la media, el cual ss esencldl al objeto de
presentar las labores por medio de conductores spropiades
rectil:fneos, circulares u otros a los punzones scbre las
méquines de remellar con 10s bucles en las varias pasadas
alineedos en la regidn invdblucradas, d¢ menera gue Cargie
los punzones de la pasada seleccionada para el remallado.

La pasada de enlace se define por cooperacidn
del bordén en la labor § las superficies de medios de guia

apropiades, cuya provisidn ocasiona el manteniniento enrass-



.
/‘Y

5

10.

15.

20.

25,

do de la pasada seleccionada con los punzones.

Lo invencidn, entes descrita, que ha sido desarro-
1lada para solventar un problema técnico perticular, es
decir, el cierre de la puntera ablerta de las medias, no
queda linitada a ello. Puede ser til esta invencidn
en todos los cas08 en que un teiido de punto tenga que -ser
cosido en una miguina de remsller con el fin de evitar
&shilachedos. E1 concepto de proporcionar un borddn que
ge extiend a través de la lebor completando la manufac-
tura y utilizando el citado borddn en cooPeraciJn oon un
dispositivo de safa mediente el cmal el hilo es alimentaedo
& los punzones sobre el disco de remallado para ensartar
en log mencionados punzones 1los bucles de una pasada gola-
mente d¢ melles mds floies, O pasada de enlace, solventa
el problems de bordonerr 1os bordes superiores de pullovers,
chaquetas de punto de melle sin solapas y articulos simila~-
reg de ugo. E1l bordoneado se efectusba hast-a shora sobre
méguines de remsllado gue proporcionsban una hilera de
puntos de cedencta que envolvian todos los bucles en la
ltina pasada util de la labor. 3sto requeria ensartar
cuidadosamente los bucles sobre los punzones en el disco
de remallado psra evitar deshilachados; ledisnte adopeidn
del método ¥ spergto desg:r:‘g.tos anteriomente_ con referencia
& la menufectura Ge mediss, tal cuidado ya no es més reque-

rido, con todas las ventajaes inherentes.

I
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REIVINDICAC IONES

Descrito el objeto del presente invento, se declearan
nqevaé y de propia invencidn, las sigientes reivindicaciones,
con prioridad de ls patente italisna n? 7160/63 del 9 de

CAbril de 1963, por lo gue respecta a las reivindicaciones

123, y de la patente italiens n? 11569/83 del 31 de igyo

de 1963, por lo que se refiere & las reivindiceciones.4 a 7.

1. kétodo y dispositivo de tejer panto y remallar
axrt{oulos de vestir, més particularmente medias, caracterizad

porque comprende las etgpas siguientes:

8) manufacturar 1a media en una mdquina de género
de punto circuler o de barra recta de manera de por si
conocida y tejer en la porcidn de puntera una pasada de
enlace segnide por una, por 1o menos, pasada de mallas

convencioneales;

b) tejer una pasade, por lo ienos, de mellea dobles
0 reforzedas de otrs manera que siguen a las mallaes cone
vencigriales para proporcionar en lg media un_pordcfn circu-

lar sobresaliente en la superficie del tejido;

c) igialer le regidn de puntera de la media con el
fin de superponer las porciones medias de los citados bor-

dones circulares uno sobre el otro;



5.

10.

15;

20.

=223 =
¢ N,
a) ~ desplazer la regidn de puntera de lz media splans~

da como se describve en el pérrafo c), tangencislmente a la
periferia del disco de remallado giratorio que lleva los
punzones de una mdquins de remallar, mientras mentiene el
citado borddn a un nivel tal que las mallas en la pasads
de enlace estén enrasedas con los punzones del disco &

remallado;

g) ~ cerrar la puntera de la wedia suspendida en los
punzones sobre el disco de remallado, da msnera de por si
conocida, mediante el emplec de los dispositivos para coser

la media con los que estdamipada la mdguina de remallar,

2. Hdtodo, seailn quefs definido en la reivindicacidn
1, en el que las dos operaciones siguientes son adicionadas

entre las precedentes operaciones b} y ¢}

£) te jer une pasads, por le menos, Qe wallas conven-

cionales que sigien las citéd&s mzllas dobles;

g) tejer una, po.r lo menos, pasada de malles dobles
que signe les melles cohvencionales mencionadss en el
pérrafo f) pera proporcionar un segundo borddn circular
sobresaliente paralelo con y espaciado del primer bordén

mencionado.

3. Le’todc en el que el dispositivo a utilizer en una
maqulna de remallar pars realizar las feses descritas en el
pérrafo d), reivindicacién,l, se Caracteriza porgue
comprende dos elementos de gaia soportados por el bas-
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tidor estacionario de uns mdquing de remeller, uno por lo
menos de ouyos citados elementos es estacionario, teniendo
cade uno un borde opuesto al borde peralelo z é1 so-

bre lel ofro elemento, los bordes opuestos de los dos
elexentos definiendo une ranura de extremo a extremo

¢110s ¥ espacidndose por una extensién substancislmente

ignal al grosor del tejido que pasa a través de la menciona-
de renura, y situéndose encima del plenc en el que Se meven
los punzones en el disco de remellado, ¥y teniendo sus nmar-
genes superior e inferior, respectivamente situados en pla~
nos paralelos al citado plano priuersmente mencionado, siendo
tal el espacio de los citados dos planos del plano que conbie-
ne los punzones del disco de remallado que cuando uno, por 1o
menosg, de los bordones circulares previstos en e}. tejido  de
punto eflors las zonas de los elementos proxinos, los |
cite;doa mergenes superior y/o inferior, respe'ctivamta,

la paseda de enlace en el tejido estd nivelada con los
punzones, siendo tal la disposicicfn'de los mencionados bordes
con respecto el disco de remallado portador de punzones

que la citada remura de sifa se meve gradnalmente cerca

de la circunferencia del disco de remellado y tiene su
porcidn extrems tengencisl el cfrculo del disco de remalle-

do desde el que se extienden los punzones.

5. Hétodo segin se define en la reivindicacidn 3,
en el que el citado dispositivo de guia esta provisto de
mad.fi._gs pers _qcasionar la cooperacicfr; de]_. borddn_, _previ_sto
en la lebor a-juntar, con las superficies superiores de

les placas que definen la ranura de guis, ¥ para estirar la
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porcidén de la labor més al1d del mencionado borddn.

5; Hdtodo seg;fn se define en la reivindicacién 4,
en el que el mencionado dispositive de gnia comprende une
pequefia rueds provista de espigas periférices, giratoris
libremente sobre un pivote llevado por la placa del dispo-
sitivo de gnis, la cugl es externa del disco de remellado,
disponiéndose el citado pivote con su eje inclinad & uns
direccién perpendiculsr a las placas de gife, situado en un
pleno parelelo a la renura de mia y espacisdo de ls ditina
por una tal extensidn que en la rotacidn de la rueda

les espiges de le misma sobrepassn la renure de gpia, siendo
tal la inclinacidn del citado pivote que el plano de la peque-
fie rueda diverge del planc de las placas en una direccidn
hacia la regién en que lgs meneionades placas se mueven

cerca del disco de remallado.

6o Eétodo segin se define en ls reivindicscidn 5,
en el que estd asegurads una placae opuesta s la peguefia
ruede mds alld de la place @ gnie mds prdxima al disco

de remalledo.

7o étod segin se define en la reivindicacién &,
en el que una renura de extremo a extremo estre'u formada en
la citada placa y es situade en el mismo pleno que la rueda
de espiges, siends las espigas periféricas gobre 1a Ultima
de tal longitud que se introduzcen en la mencionade ranure

durante la rotacién de la rueda d espigass.
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8. Kétodo segln se define en cualquiera de las
reivindicaciones 3 a 7, en el que con el fin de faciliter

la costura y bordonesdo del tejido llevado por los punzones
del disco de remsllado, el citado dispositivo comprende
ulteriormente, en las regiones de costure y bordoneado,
respectivemente, nédios de gnie pare el tejido en la forms
de una pleca interna y externa con respecto & la circunferen~
cie del disco de remgllafo, las dos caras superiores de lag
cugles estdn situadas en el mismo plano que las carss supe-
riores de las placas del mencionedo dispogitivo apj:o para

facilitar ol ensartedo en los punzones del disco de remalla-

do, y que tienen sus bordes arqueados cpuestos entre gi, conden-

tricamente con el disco de remellado y gque definen una ranure
de extremo a extremo por enciue &8 la poreidn intermedias
de los punzones del disco de remallado.

9. li¢tod seafn se define en lg reivindicacién 8,

en la que los mencionados miembros de gufe pera el tejido
estén provistos de mienbros de segaridad sptos para le deten-
cidn de la maguina sieumpre que el borddn penetre accidentsl-
wente en la renura definida por los pordes arqueados de les

dos citadas placas.

10; lidtodo segin cualouiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizédo porgue comprende la
fabricacibn del articuio en una méguina deggxiere de
punto circuler o de barra recte en forme de por si cono_.-’

cida y formar sobre el tejido de punto un borddn o cordén
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qie se proyects siguiendo la pesade de enlace sobre.el
tejido y parslelo s la dltina, desplezendo al citado tejido
tangencizlmente de Z_La.periferia del disco de remallado
giratorio gue lleva los punzones de una wdquina de remaller,
mientras que se mentiene el citado corddn o borddn a wn
nivel tal que J.aé mallas en la paséda de enlace estén a
nivel con los punzones del disco de remalledo, y Tfinalmente
coser el tejido mediante empleo de los dispositivos pars
costura del tejido de punto con los gue estd equipada lz

miquine de rewallar.

11. udtodo y dispositivo de tejer punte y remaller

artf{culos de vestir, mds particoularuente medizs.

Segin se deacribe y reivindica en la presente
meworia descriptiva que consta de 27 pédginas foliades.y
escritas e mdquina por una sola de Bus cares, acompefisdes

de 6 lduinas de aibujos.

Hearia, o —O ABA wed
p.a.
JAIME ISERN .
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