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MEMORIA TESCRIPTIVA
"  *  * -

La invención se re fie re  a un d isp ositivo  para e l  

rayado exacto de empollas, en la s  que se marca la  situa­

ción de la  onda de rayado mediante un punto de co lo r , que 

de una indicación  a l usuario de e l la s , en cuyo pleno o 

5.  bien en cuya d irección  se puede romper en forma f á c i l

y segura e l  cuello  de la  ampolla debilitado por e l  raya­

do.

Los d isp ositivos de este t ip o  son en s í  conocidos, 

sin  embargo durante e l  propio proceso de rey ado, que se 

re a liza  en general satisfactoriam ente , es necesario mejo-10.



rar la  forma de marcado. Para jnplantar lo s  puntos de mar­

cado se han u tiliza d o  hasta e l  presente d ispositivo  de 

d os ificación  con un depósito de co lo r , que, por ejemplo 

es hermótico mediante una b o la  dispuesta elásticamente 

5. o muestra únicamente una abertura cap ilar . Tales d isp o s it i­

vos propenden luego en especia l a d isturbios, cuando la s  

ampollas quebrantables, después que han pasado una p o s i­

ción de moldeo, llegan a contacto, en estado todavía ca­

lie n te , con la  abertura del depósito de co lor  y  se produ-

10. cen aquí las  obstrucciones a consecuencia del secado del 

co lor .

El ob jeto de la  invención es oponerse a la s  d i f i ­

cultades descritas y producir un d ispositivo  que en e l mar­

cado trabaje sin  d ificu lta d  no solo  ampollas ca lien tes 

15. sino también fr ía s  y además de esto  o frece  la  seguridad 

de una ca ra cter ís t ica  lim pia e igual de la  posición  del 

rayado.

E l objeto áegín la  invención, se obtiene porque 

en un d isp ositivo  de la  clase a l prin cip io  descrita , se 

20. u t i l iz a ,  para ap licar a l punto de co lor , un marcador,

que está  su jeto en un brazo y cada vez transfiere  solamen­

te una gota de co lor  de un depósito de colorante sobre 

la  ampolla quebrantable.

La separación del instrumento de marcar prop ia -
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mente dicho del deposito de colorante excluye totalmente 

e l peligro  de una in terferencia  del co lor  para e l  ca lor sa lien  

te de la s  ampollas algo ca lien tes confeccionadas. Además 

la  subdivisián del d isp ositivo  en un deposito de colorante 

5. y un marcador de co lor lig ero  traen la  ventaja de que

puede u tiliza rse  depósitos de co lor  mayores, que lo s  que 

hasta ahora eran posib les en lo s  d ispositivos con reci-* 

píentes de color movidos, teniendo en cuenta la  improce­

dencia de la  superior fuerza de in ercia .

10.

15.

20.

Teniendo en cuenta l a  subdivisión de espacio 

oportuno y una construcción lig e ra  del d isp ositivo  del 

nuevo tip o  se propone en las máquinas ya ex istentes, en 

la s  que e l  movimiento de trabajo del marcador se efectúa 

en e l  plano, en que se ha lla  asimismo e l e je  longitudinal 

de la  ampolla quebrantable durante e l proceso de marcado. 

En forma adecuada, e l  movimiento de trabajo del marcador 

de co lor  se conduce por una corredera, de forma que e l  

marcador se aproxima verticalmente a la  su p erficie  de la  

ampolla quebrantable y luego se aparta de e l la .  Se l o ­

gra de este modo y forma que la  gota se desprenda co ­

rrectamente del carmador, sin estirado de fib ras  pertur­

badoras.

El marcador consta generalmente de un material 

estable a l ca lor , de preferencia  metal áxro, y de p re fe - 

25. rencia muestra una cabeza p erfila d a . El deposito de coloran
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te  puede formarse por otra parte, ventajosamente por una 

cuba, en la  que está  situada pna rueda elevadora, que es­

tá  provista  en su p e r ife r ia  de agujeros ciegos en lo s  que se 

mantiene e l  colorante por acción cap ila r .

Para alimentar e l  marcador con co lor  fresco  o bien 

mezclado, se recomienda impulsar la  rueda elevadora a l 

ritmo del movimiento del marcador de co lor y remover e l  

co lor  contenido en la  cuba del deposito de colorante de 

preferencia intercambiable, mediante un t o r n il lo .

A e fectos  de un elevado grado de acción y mayor 

e fic ie n c ia  d e l d ispositivo  se puede acoplar e l acciona­

miento del marcador con e l accionamiento de la  herra­

mienta de rayado, de forma que se efectúa simultáneamen­

te ,  o inmediatamente uno tras o tro , e l rayado y  marcado.

Para asegurar la  ampolla quebrantable durante e l  

proceso de rayado contra e l g iro o bien contra o s c i la c io ­

nes v ertica les  indeseadas, se propone la  u t il iz a c ió n  de 

un estribo  de freno o bien de un d ispositivo  amortigua­

dor enlazado con la  báscula, que actúa por e l avance del 

contrapeso.

Naturalmente, con e l  d isp ositivo  según la  inven­

ción se puedan marcar asimismo ampollas no calentadas; 

sin  embargo en este caso se recomienda acoplar l a  esta­

ción de rayado a una cámara esp ecia l de secado para acó-



lerar e l  proceso de secado o bien de cochura del 

co lo r .

En e l  dibujo se ilu s tra  e l  objeto de l a  invención 

mediante una rea lización  a v ía  de ejemplo.

5. La figura  1 nuestra la  v is ta  la te ra l de una

máquina de desprender y c la s if ic a r  para ampollas quebran­

tables equipada con un d isp ositivo  de rayar y marcar según 

la  invención:

La figura  2 muestra la  v is ta  la te ra l del d ispo- 

10. s it iv o  de rayar y marcar y un corte  1-1 por la  máquina 

según la  fn*gura 1 .

La figura  5 muestra una v is ta  p a rc ia l de l d is ­

p os itiv o  marcador según la  figura  2.

La figura  4 muestra una v is ta  p a rcia l de la  

15. rueda elevadora del d isp ositivo  marcador según las 

figuras 2 y 5.

En la  figura 1 se muestra con 11 e l  bastidor de 

una máquina de desprender y c la s if ic a r , que muestra a la  

izquierda un apar oto de desprender A, a la  derecha un 

2L. d isp ositivo  c la s if ica d o r  B y en la  zona centra l se mues­

tra  e l  d isp ositivo  de rayar y  marcar C, según la  inven­

ción que interesa en primer lugar.



Las tres  estaciones se hallan enlazadas entre s i  

por liston es transportadores 12 y 13, mediante lo s  cuales 

son desplazadas la s  ampollas paso a paso por la  maquina.

La construcción del d ispositivo de rayar y marcar es de 

reconocer en deta lle  en la s  figuras 2 a 4. Con objeto de 

aumentar la  claridad se describen a continuación, primero 

la  parte de rayado y luego la  parte de marcado del dispo­

s it iv o  C.

Como instrumento de rayado se u t i l iz a  un disco 15 

10. g ira tor io , que junto con su motor de impulsión 16 está situa­

do en un brazo 17, que se sostiene mediante una garra 18. La 

garra 18 forma e l  eje 20, llevado un extremo en e l sopor­

te 19, y en su otro extremo nuestra una palanca g ira toria  

21, sobre la  que se transfiere  lo s  movimientos g iratorios  

15. de la  herramienta de rayado 15, controlados mediante una

sinuosidad fron ta l 22 en la  posición  de trabajo de la  última. 

Al d ispositivo  de rayado pertenece ademas un grupo para 

producir potencia de avance, con lo  que la  ampolla se com­

prime en e l  propio^ proceso de rayado contra la  herraiaien- 

20* ta  de rayado. Consiste en una cruz de báscula 24 apoyada 

en 23, que muestra sobre un lado un peso 25 desplazable 

y  sobre e l  otro lado un apoyo 26 prism ático, sobre e l 

que está situado e l  cuello 27 de la  ampolla quebran­

table 14, En la  cruz de la  báscula 24 desbloqueada se 

25. levanta la  últim a, según la  situación  del peso 25, más
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menos fuerte o bien amplia, en e l proce disiento de 

avance por contrapeso contra e l  ú t i l .  El extremo 

de la  cruz de la  báscula 24 opuesto al apoyo, sumerge 

e l  pistón 28 articulado en un c ilin d ro  50 llen o  con 

aceite  29 y am ortiza  los  movimientos áe la  cruz de la  

báscula 24 o bien de la  ampolla quebrantable 14 en e l  

rayado. Para impedir, durante e l  proceso de rayado y 

marcado, un movimiento g ira torio  inevitable en y para 

s i  de la  empolla quebrantable, bajo la  in flu encia  

del ú t i l  15 g ira tor io , es de prever un estribo de 

freno 51, que corante e l  trabajo aprieta sobre la  ampo­

l l a  15 y ía  asegura, en forma usual pero cdn ayuda de una 

palanca de leva 55 y de un disco de levas 34 se s itúa  
fuera de contacto.

El d ispositivo  de marcado consta del depósito de 

co lo r , del brazo con e l  marcador de co lor  y de lo s  elemen­

tos que mandan lo s  movimientos de esta parte. El marcador 

de co lor  35 se asienta sujeto en un brazo de apoyo 36 en 

un extremo de un brazo 37, que por una parte se ha lla  

en combinación con una palanca de accionamiento 38 y por 

otra  parte se conduce mediante una rueda 39 sobre una 

corredera 40. La palanca de accionamiento 38 se traslada 

en movimiento g ira torio  por un accionamiento de engrana­

je  cónico 41, 42 contra la  acción de un resorte 43 y 

puede r e c ib ir  l a  posición  fin a l indicada en la  figu ra  5.



En la  posición  izquierda de lín ea  continua se sumerge e l  

marcador de co lor 35 en e l co lor  llevado por la  rueda eleva­

dora 44 y capta una gota, adentras que en la  posición  de­

recha, de lín ea  de trazos se tran sfiere  la  gota tomada de la  

5* rueda elevadora a la  ampolla quebrantable 14. Para asegu­

rar la. posición  'del acarreo del co lo r  fresco  en la  p o s i­

ción de contacto del marcador de co lo r  35; la  rueda e le ­

vadora 44, que lle v a  sobre su p e r ife r ia  agujeros ciegos 

45, está  provista  de una rueda de trinquete 46, la  cual 

30. es trasladada en g iro  por una palanca de tfinquete 47, 

cuyos movimientos se desarrollan sobre un impulsador 49 

y una leva 50 so lid a r ia  de la  ultima sobre la  palanca de 

accionamiento 38 a 49. E l giro de l a  rueda de elevación 

44 y lo s  movimientos del marcador de co lor  se efectúan en 

15. igual ritmo. Pera hacer circu lar e l  co lo r  52 situado

en la  cuba 51 se u t i l iz a  un to rn illo  53, que es impulsado 

sobre una conexión 54 por una impulsión de correa 55*

No so lo  e l movimiento de trabajo del marcador 

35 sino también lo s  movimientos g ira tor ios  del ú t i l  

20. de rayado 15 y del estribo de freno 31 se desarrollan

mediante sinuosidades frontales 56 y 22 o bien sobre la  

leva 34 de un e je  prin cipa l 59 impulsado por motor con 

mecanismo 58 do embrague. Bata derivación de movimiento 

de un e je  común se permitida al marchar o simultánea o 

25. consecutivamente lo s  movimientos ainados mediante moldeo
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y d isposición  correspondiente de las curvas de d irec­

ción , y ofroce una garantía absoluta para un funciona­

miento y juego conjunto correcto de lo s  órganos p a r t i­

culares.

El d isp ositivo  trabaja  de la  íbrma sigu iente: 

Mientras se desplaza una ampolla quebrantable 

14 mediante lo s  liston es  transportadores 12, 13 en la  

posición  de trabajo , e l  marcador de co lo r  55 toma una 

de co lor  de la  rueda elevadora 44 del depósito de 

colorante. Así que la  ampolla ha alcanzado su posición , 

desciende e l estr ib o  de freno 31 en e l  ú t i l  de freno, y 

e l  ú t i l  de rayado 15 a la  posición  de trabajo y la  cruz de 

báscula 24 aprieta la  ampolla 15 sobre e l  apoyo 26 con 

fberza constante determinada por la  posición  del peso25 

contra la  cu ch illa  portadora. Aproximadamente y con sim ilta  

neidad se agita  la  palanca de accionamiento 38 hacia la  de­

recha y e l  marcador de co lor  35 se acerca a la  axpolla 14, 

para entregar a l l í  l a  gota de co lo r  que procura e l marcado. 

Luego que ha finalizado e l  proceso de rayado o bien marcap 

do, e l  ú t i l  15 o bien e l marcador de co lo r  35 retrocede 

y  lo s  lis ton es  transportadores .12, 13 pueden acercar la  

empolla quebrantable 14 más cercana para un nuevo proceso. 

Naturalmente es posib le  lim itar e l  movimiento g ira torio  de 

la  cruz de báscula 24 mediante tope regulable o sim ilar o 

maniobrar so lo  la  presión de rayado mediante la  in flu en cia



del tiempo de rayado.

P ira poder ajustar fácilmente e l  d ispositivo  a l 

diferente grosor de las ampollas quebrantables se deja 

reposar regulablemente su parte p rin cip a l y se dispone 

5. ajustablemente mediante una rueda de maniobra 60 en direc^. 

clon longitudinal de la  ampolla.

Naturalmente se puede cocp letar o variar e l  

d isp ositivo  segpn la  invención. Así, es posib le  comple­

ta r lo  mediante una cámara de secado, en caso de que las 

10. ampollas a ser mercadas no dispongan de un. ca lor propio 

su fic ien te .

Además del d isp ositivo  segín la  invención puede 

proveerse de un d isp ositivo  de con tro l, e l  cual actúa por 

ejemplo a l fa lta r  la s  chispas presentes en e l proceso de 

15. rayado o en la  fuerza de corte e je rcid a  sobre la  ampolla 

quebrantable e impide un marcado de empollas no rayadas o 

la  c la s if ica c ió n  hacia afuera de la  ultima introducida.



REIVINDICACIONES

Descrito e l invento se declaran nuevas y de propia 
invención las siguientes reivindicaciones:

1. Dispositivo para e l rayado y marcado 

exacto dn ampollas quebrantables, en las que se marea

la  situación de la  onda de rayado mediante un punto de color, 
caracterizado porque para aplicar e l punto de color, 

se u t il iz a  un marcador 55, que esta sujeto en un brazo 37 
y cada vez solamente transfiere una gota de color de un depó 
sito  de colórente sobre la  ampolla quebrantable 14.

2. Dispositivo, segtm la  reivindicación 1, carac­
terizado porque e l movimiento de trabajo del marcador de 

color 35 se rea liza  en e l plano, qn que se halla  asimismo 
e l  eje longitudinal de la  ampolla quebrantable 14 durante 

e l proceso de marcado.

3. D ispositivo, según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque e l movimiento de trabajo del marcador 
de color 35 se conduce por una corredera 40, de forma que 
e l marcador 35 se aproxima verticalmente a la  superficie 

de la  ampolla quebrantable 14 y luego se aparta de e lla .
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4. D ispositivo, segín la s  reivindicaciones 1 a 3, 

caracterizado porque e l  marcador de co lo r  consta de un 

material estable a l ca lor , de preferencia  metal Atro, 

y nuestra una cabeza perfilada .

5. 5. D ispositivo , según la  reiv in d icación  1, caracte­

rizado porque e l  depósito de colorante esta  formado por 

una cuba 51, en la  que está situada una rueda elevadora 44, 

que esta provista  en su p e r ife r ia  con agujeros ciegos 45, 

en lo s  cuales se mantiene e l  colorante por acción ca p i- 

10. la r .

6. D ispositivo, según las  reivindicaciones 1 y 5, 

caracterizado porque la  rueda elevadora es impulsada al r i t ­

mo del movimiento del marcador de c o lo r  35.

* 7. D ispositivo, segín la s  reivindicaciones 1, 5 y

15. 6, caracterizado porque e l  depósito de colorante es intercam­

biable  y e l co lor  52 contenido en la  cuba 41 es removido 

mediante un t o m i l lo  53.

8 . D ispositivo, segín la s  reivindicaciones 1 a 7 

caracterizado porque e l  accionamiento del marcador 35 se aco-

20. p ía  con e l acción amiento de la  herramienta de rayalo 15 de 

forma que se efectúa simultáneamente o inmediatamente uno 

tras o t r c . e l  rayado y marcado.

9. D ispositivo, segín las reiv indicaciones 1 a 6,



caracterizado porque la  ampolla quebrantable 14 está ase­

gurada durante e l  proceso de rayado y marcado por un e s t r i ­

bo de freno 51 contra e l  g iro y por un d isp ositivo  amor­

tiguador 28, 29, 30 enlazado con l a  báscula 23, 24; que 

actúa por e l  avance del contrapeso contra oscila cion es 

vertica les  indeseadas.

10. D ispositivo, segín la s  reivindicaciones 1 a 9, 

caracterizado porque se combina con una cámara de secado, 

en cuanto que e l  ca lor propio de la  anpolla quebrantable 

14 no es bastante para secar o bien cocer e l  punto de 

co lo r .

11. D ispositivo, segín la s  reivindicaciones 1 a 

10, caracterizado porque su parte prin cipa l está  soportada 

practicable y es regulable en la  dirección  longitudinal 

a la  anpolla mediante un volante de maniobra 60.

12. D ispositivo, según la s  reivindicaciones 1 a 11 

caracterizado porque está provisto  de un d isp ositivo  de 

control que impide marcar ampollas no rayadas o d irige

la  caida de estas ultim as.

13. D ispositivo para e l  rayado y marcado 

exacto de ampollas quebrantables.
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3egan se describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria descrip tiva  que consta de catorce hojas foliadas 

y escr ita s  a maquina por una so la  de sus caras, acompañas 

das de una lámina de dibujos.

5- Madrid, a * 8 ABR 19§A

p .a ,
JAME tSERBR
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