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MEMORTA DESCRIPTIVA

para un primer Certificado de Adicibn a la patente nimero
287,076 & favor de COMPAGNIE DES ATELIERS ET FORGES IE L4
TOIRE (St. Chemond — Firminy - St. Etieme - Jacob Holtzer)
de nacionalidad francesa, domiciliade en Paris (Francis),
12 rue de la Rochefoucauld,

8o bre;

"Me joras intm ducidas en el objeto de 1la patente principsl
n? 287.076 por: "Procedimiento de fabricecidén de productos

refractarios porosos®.

En ls patente principal se han descrito pr cedimien-
tos de fabricacidén de productos refractarios porosos, produg
toa altamente refractarios, cuyos procedimientos consisten -
en megclar un agregado con elevado punto de fusidn, desprovis

5 to de hulla memuda, con un constituyente refractario que ase-

gure, en frio, o con baja temperatura, um @ohesién suficien-

te basta el tratamiento posterior, y cor un polvo que conten—
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&8s por lo menos un metal; vaciar esta mezcla en un molde,
de jdndola adquirir su cohesién en frio, extraer del molde
la pieza as{ obtenida, colccarla en un hormo acondicioma-
4o g una temperatura conveniente, insuflar oxigeno o un -
gas oxidente & través de la pieza durante su coeccién en -
€l horno, de forma que el ¢alor desprendido medisnte Ia —
oxidacién del polw metélico, permite obtener una ligazén
cerémice especialm nte resistente, debido a la celeinacién
a elevada temperatura de los granos del g gregado.

De presente invencién tiene por objeto la obten—w
cién de procedimientos de fabricacidén de prodmctos refrag
tarios porosos, conforme g la patente princiml, en 108 -
que el coms tituyents, cuya oxidacidén por la mriiente de
ox{geno o del gas oxidante de expulsibn, durante la cochu
re de los productos refractarios porosos, desprende el oa
lor necesario para que se produzeca la calcinacién & eleva
da temperatura de los granos del agregado, no s iendo obli
gatoriamen t¢ un polvo conteniendo al menos un metal, sino
que puede ser un cors tituyente exotérmico cualquiera, que
asegure eventualmente €1 mismo uma cohexidn en frio sufi-
cienté, lo que puede permitif, dado el caso, la sumresién
del com tituyente que asegura esta cohesién en frio y del
que se hace e ncién en la patente prindml.

Conforme & una primera caracteristica de la inven
cibn, el comstituyente exotérmico o ntiene carbono.

Confome a le segunda caracteristica de la invenw
oidn, el coms tituyente exotérmico es polvo de carbono, ——
Por ejemplo polvo de electrodos.

Conforme a la tercera caracteristica de la inven~

oibn, el constituyente exotérmico es un depdsito de carbo
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no o de bres resultante de la destilscidén, durante la co-
cmra de & pieza refractaria porosa, de materias carbono
sas tales como alguitrén, o incluso resultante del crag--
king de hidrocarburos.

Confome a la cuarta caracteristica de la inven--
cién, el corm tituyente exotérmico contiene silicio.

Conforme a la quinta caracteristica de la invenw-
cibn, el com tituyente exotérmico contiene calcio.

Conforme & la sexta caracteristica de la . inven- -
oibn, el com tituyente exotérmico es un silice-calcio.

Confome & la séptima cgracteristice de la inven-
cidn, el coms i tuyente exotémmico contiene szufre.

La invencién tiene por finalidad incluso procedi-
mientos de fabricacidn de productos refracterics porosos,
confarme & la patente princiml, osegin los procedimien~
tos citados anteriormente, en los que la corriente de oxi
geno o de gas oxidante de expulsidén, de las piezas duran~
te su tratamiento de cochura, no ¢ introduce frio, sino -
préviamente calentado, con anterioridad e su insuflacién
en el horno de cochura, a travée de las piegas refracte—
rias porosss, para all{ producir la oxidscidn del cors ti-~
tuyente exotémico de esas piezas:

La invencidn tiene también por finalidad procedi-
mientos de fabricscidén de productos refractarios porosos
conforme a la patente pinciml, 0 conforme a los piocedi
mientos deécritos anteriormente, en los que la corriente
de oxfgeno o de gas oxidante de expulsidn, destinmado a —
oxidar el com tituwnte exotérmico de las pieflas refracta
rigs durante su cochura, se suprime, teniendo"].ugar poste
riormente en este caso la oxidacidén de este consti tuyente
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exotérmico, cwmndo las piezas refractarias porosas estén
en servicio, calentadas & elevada temperatura y stravesa-
das por una cory ente de x igeno o de gas oxidante.

La invencidén se refiere igualmente o concierns, -
en calidad de productos industriales nuevos, utiligables
en todas las industrias de fundicién y en especial en me-
talurgia, & los productos refractarios porosos provistos
de una excelente cohesifén en caliente, obtenida por 10s -
procedimientos citados enteriormentes

La utilizacibén de un cons tituye nte exotérmico for
mado por carbono resulta especialmente interesante cuando
se desea evitar toda accidén sobre el sgregado de base, =
del déxido formado por la oxidacién del coms tituyente exo-
térmico, ya que 10s productos de oxidacién del carbono —-
g0n gaseosos.

Otra venteja del cerbomo, si no se guema por el —
oxigeno, es la de proteger le materis refractaria, por —
ejemplo ls magnesis, contra el ataque quimico de los Sxi-
dés de hierro. De esta forma, el carbvono, en contacto con
la corriente gaseosa oxidante, degp renda ocalor que asegu~
ra la ocalcinecién a elevada temperature de la materia re-
fracteria, en tanto que el carbono encerrado en la masa -
refractaria no ze oxida, pudiendo realizar une funcidn re
ductora de los 6xidos del hierro, cuando se pone en CON--
tacto con éstos, por desgaste progresivo de la pared poro
Sae

El empleo de un com tituyente exotdimico contew -
niendo silicio o calcio, o ambos elementos simultdneemen-—
te, resulta especimlmente interesente cuando se trata de
obtener una fuerte desprendimiento de calor por oxidacién
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de una masas limitade de estos elemeni:os, siendo estos dog
o rpos muy exotérmicos,

La ventaja del calentamiento prévio de la corrien
te gaseose oxidante que se insufla en las pieszas refracta
ries durente su cochura, y la de la supresién de esta co-
rriente gasecsa, son pars evitar la aparicidén de fisuras
suscsptibles de producirse en el horno de cochure, bajo -
el efecto de une corriente gaseosa fria, en la mesa re- -
fractaria porosa, llevads a elevada temperaturs por la —
cocoibn. Una o rriente gaseose fria de tal {ndole pueden
soportarle clertos cuerpos refraciarios poco sensibles al
chogue térmico, o incluso si la velocidad de oxidacifn —
del cors tituyente exotérmico es may grende, de farma que
el calor desprendido por esta oxidacién, wielve a calentar
entonces con suficiente rapidez a la corriente gaseosa, &-
segurando la calcinacidn a elevada temperatura de la masa
refractaria porosa, 10 que core i tuye el objetivo prinei-
pel de la invencién. Pero en los demds casos, pwde resul-
tar mecesario, para evitar cualguier fisura en le masa re-
fractaria porose en ¢l horno de cochura, bajo el efeoto —
del enfx smiento por una corriente gaseosa fris, Wien og~-
lentar préviamente esta corriente gaseosa, bien suprimirla.
En esta {ltime versién conforme a la invencién, no se renun
cia por tanto a beneficiarse de la elevada temperaturas de -
calcinacién que resulta de la oxidacién del combituyente —
exotéxmico, sino que esta oxidacidén se difiere; no tiens 1y
gar en el homo de cochura; tiene lugar, cuando la pieza re
fractaria porosa estd en su lugar, en el convertidor o en -
el horno metaldrgico, o cualquier otro recipiente que se u-
tilice, encontréndose entonces esta pleza porosa atravessda
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por un gas oxidante, y cglentada a una elevads temperatura
en las zoms calientes del couvertidor, hormo o recipiente
metaldrgico. La caleimoién a elevada tempe ratura, por oxi
dacién del com tituyente exotérmico, tiene lugar entonces,
poco tiempo antes del contacto directo del refractario PO~
roso con 6l re tal l{quido, o0 con la escoria, o con la ate
mésfera del convertidor o del horno.

Con el fin de oomprender me jor la presente inven-
¢ibn, se descride a contimuacidh, e menera de ejemplo no =
limitativo, una form de realizacifn.

Se trata de moldear une pleza refractaria porosa,
que, finalmente, debe eastar coms tituida de magnesia, tan ~
purs come sea poeible:

fie prepara la mezcla siguiente;

- Agregado de magnesia, con la granulometria siguiente:

0’5m3 o%
0,5al1lm@ 65 9%
1 a2m: 35 %

Proporcidn de este agregado - . X
— ALQUALTEN covvreveresnenorcreioirnsvecees 22 G
Total ...100 %

Después del amasgmiento y homogeneizacién de 1a -
mozcla, ésta se moldéa por spisonamiento, tien a mano, bien
con una prensa, en un molde metdlice.

Tanto la pieza como su molde se colocan en seguids
en un horno de cochra, elevdndose la temperatura a 6502 ¢
con el fin de asegurar la destilacién del alquitrdn. Bl en
friamiento tiene lugar lentemente, escalonindose en mds de
una jomada; Los granos de magnesis se encuentran embutides
en un depbsito de bres.




15

20

25

La pieza refractaria porosa se coloos a continua~
¢ibn en su lugar. Por e mplo, esta pieza constituye todo
o parte de un fondo del convertidor fundicién. 4 su tre—
vég, se insufla el oxigeno puro o un gas oxidante como —
por epmplo el aire ordimerio, o enriquevido de ox{geno,
mra purificer o afimer la fundicibn de acero.

En la parte de la pieza porosa mis préxima al me-
tal 1fquido, la temperatura que se alcanza es eleveda, y
el x {geno de la corriente gaseosa quema ellf el carbono
de la brea, provocando localmente un fuerte desp rendimiepn
to de calor, que asegura la caloinacidn a elevada tempe ra
tura de los granos de ma gnesis, permitiéndolos resistir -
el gtague del bafio metélico y ed de los dxidos de hierro;
Un exceden te de carbono no guemado asegura eventualmente
une reduccién parcial de los Sxidos de hierro corrosivos
que atacan la magnesia:'

Dgbe tenerse en cuenta que se considera dentro de
la invencién el caso en que se realice una adicidén de un
cuerp 0 em témico distinto del carbono de la brea del = =
ejemplo precedente, por ejemplo un polvo de cromo, © Wep
un polvo gilico-céleico, incorpordndose 8 1s masa refrac-
taris porosa‘:

N O T &

Bn resumen: el presente Certificado de Adicién re-

cae sobre las siguientes reivindicacioness

‘ ll:—ﬁajoras en el objeto He la patente princiml -
ne 287:‘076 por: Procedimiento de fgbricacién de productos
refractarios porosos, que se caracterizan porque el congti
tuyente, cuya oxidacidén por la corriente de oxigenc o de -
gas oxidante de expulsiln, durante 1la coclura de los PI0 v
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ductos refractarios porm sos, dep rende el calor necgesario
pars la calcimacibn a elevada temperatura de los granos -
del agregado, no siendo necesariamente un polvo contenien
do por lo menos un metal, sino que puede ser un constitu-
yente exotérmico cualquieras, asegurando €1 mismo una cohe
sién en frio suficiente, 1o que puede permitir, dado el -
caso, la supreeibn del ¢ om tituyente refractario que ase-
gure esta oohesién en frio.

28,- Mejoras, segin la reivindicacién enterior, -
caracterizado porque &) el com tituyente exotémico con—
tiene carbono; b) el constituyente exotérmico es pokvo de
earbono, por ejemplo polvo de electrodos; c¢) el constitu—
yente exotérmico es un depbsito de carbono o brea resul-—
tante de la destilacidn, durante la coclura de la pieza -
refractaria porosa, de¢ meterias carbonosas, tales como al
guitrdn o incluso el resultante del cracking de hidrocar-
burosy 4) el cors tituyente exotérmico contiene silicio; -
e) el constituyente exotémico contiene calcios £) el - -
constitulpe nte exotérmico es un silice-calcio, y g) el - -
cors t1 uye nte exotdrmico contiene azufres

38,- Mejoras, segdn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado poraque la corriente de oxigeno o de -
gas oxidante de expulsién de las piezas durante su cochu-
ra, no se introduce o inyecta frio, sino que préviamente
ge calienta, antes de su insuflacién en el hormo de cochu
ra, a través de las plezas refractarias porosas, pars pro
dueir en ellas 1la oxidacidén del comstituyente exotérmico
de estas piezas:

48, Mejoras, sexin las reivindicaciones anterio-

res, cgracterizado porque la corriente de oxigeno o de ~
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gas oxidante de expulsidn, destinade a oxider el constitu-
yeate exotérmico de las piezas refractarias durante la ¢o=
chura, se sumrime, teniendo entonces lygar la oxidaciba de
este com tituyente exotérmico ulteriormente, cuando 1as =~
riezas refractarias porosas se encuentran en servicio, ca~
lentadas a elevada temperatura, y atravesadas por una 60~
rriente de oxfgeno o d¢ gas oxidante.

5e,- "Mejoras introducides en el objeto de la pam—
tente princiml n? 287:076 por: *Procedimiento de fabrica
cibén de productos refractarios porosos”,

Segdn se describe en esta memoria que consta de -

NUEVE HOJAS escritas a miquina por una 801a eara.\
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