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Plastoquimica, S.L., de zaciouslidad espefiola, estableci-
ds en: Hospitelet de Llobregat (Prov. de Bercelons) calle Clo-
tet, s/n., solicita registrar una ?aten?e de Introduceidn, pox
10 afios, para Dspafia y sus Provincias de Ultrsmsr, que se re-
fiere a »PROCEDIUIELPO DE FABRICACIOH DE PLAWCHAS RIGIDAS DE
CLORURO DE POLIVINILO, CGj ARNADURA MECALICA IGTERIOR?.-

El objeto de la presente solicitud de Patects de Intro-
duceifn 1o constituye wi procedimieuto de fabricscidu de plan-
chas rigides de cio:uroAde polivinilo, cuye particuleridad es-
triba en dispouer, eii el iuterior'de dichas plavchas, durante .
la operacibn de prensado, una srmgdurs metilica perforsda, que
resulta perfectamente iucorporade a la mass plistica de las
planchas, debido & que, el materisl que 1lss coustituye 8l ser
reblendecido por el calor y bajo el efecto del prensadov, pusa
a fravée de las perfordciones de le armadura interpuesta, que-—
dando soldaedas las dos plenchss eatre si por czda nuo de dichos
pasos y resultando perfectameatie aprisionada I8 armadura nets-
lica eutre ambas, coa 10 cual se logra uwé grau rigidéz y re-
sistencia mecdnica del conjuute, asi formado.-

Bl modo de 0perar,.segﬁﬂ el procedimiento yue se patents,
es el sigulenhte:

Se parte de uua plancha metélica de espesor coaveuniente,
en laz gue se hoi practicado gram cdmero de perforaciones de -

Gimensiones y coutoruo adecuado, preferentemeuie circuler, si-
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metricameste distribufdss sobre tode la superficie de la plan-
che que ha de constituir ls earmadura interna para der rigiddz
al conjunto compuesto por dichd srmadura y las dos plauchas de
cloruro de pilivinilo, eptre las cualee gueda apricsiouada e -
incorpoteda.-

la referide armsdurs se¢ dispoue sobre uus de las plauchas
de cloruro de polivianilo rigido, de dimensiones similares y -
es sOmetida & un progeso de prensado bajo efecto del calor, -
psra logrsr la unifn previs entre ls armedure metdiica perfo-
rada y la citeds plaachs.- .

Seguidemeute se superpoms @ la primera plauche de cloru-
ro de polivinilo y precisamente pox lz care que lleva icicial-
mente incrustada la ermedvra metdlica perforada, otre plaucha
rigida de cloruro de polivinilo, la cuai es prensads coutra la
primera, bajo la iuflueccia del calor, psra lograr que las dos
planchas queden soldadas entre si, @ través de las perforascio-
nes de ;a srmadurs metslica interpuesta, proeiguiendo el preu—
sado hasta logrer una perfecte incorporacidn de 1a armadars -
metilica & las dos planchas de cloruro de poliviamilo.-

Al final del proceso descrito se obtiene una plencha ri-
glde ds cloruro de polivinilo, dotsda de gran resistencia me-
céﬁica, sin uecesidad de que tengs gras espesor, ya gue la ar—
madura metilica, e pesar de ser relativamente delgazda, refuer-
za el conjuito as{ formsdo.-

Pare dar cumplimiento @ lo dispuesto en el articulo 70 -
del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hece -
coiistar, comd fuenté iuformetive, que el procedimiento de f3-
bricacibs de planchas rigidas de cloruro de polivinilo, coa ar-
medura metdlica, a que toe hemos referido en el trauscurso de
la presente memoria, he sido explotsdo cou éxito en Frazacia,

por le firma ”Franco Italienne de Plastiques "LiFIF”, de Paris.-
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12 Patente de Introduccibn por: »PRCCEDINIZUTO DE F4BRICA-
CIV: DE PILAKCHAS RIGIDAS DE CLORURGC DB POLIVIWILO, CCH ARMADURa
METAIICA IiTERIOR”, cuyo privilegio de explotacibu eu Bspafia y
sus Provincias de‘Ultramar, se solicits por ua periodo de 10 -
afios, deberd recaer sobre las particularidades, gque se coucre-
tan eu lag siguieutes,

REIVIWDICACIOHNZES

12 .~ "PROCEDIEIEBNTO DE F4BRICACICON DE PILAuCHAS RIGIDsS D8 CLO-
RURO DE POLIVINILC, CON ARMSDURA MNFALICE ISTERIUR” osracteri-

zado por el hecho de que para la formaeiGn.de ls aimadura, se
parte de uns plancha metdlica, de espesor couveniceute,eu la que
se hau practicado gran ullmero de perforaciones, de dimeasioues
y contoreo adecnado, simetricameute distribuides sobre tods la
superficie de la pleucha, la cual se dispoue sobre uwua pleuncha
de cloruroc de poliwviuilo, de dimensiones similares, siendo so-
metida diche armedurs a ua proceso de preusado, bajo efecto -
del calor, para lograr la wnibs previa eutre lz ermeduras metd-
lica perforada y l& citads plancha, en la gue regulte iuicigl-
mente incrustedsg.-

28 .- 7PROCEDIVUIENTO D2 PABRICACION DE PLALCHAS RIGIDAS DE CIO-
RURO DE POLIVIWILC, COW ARWaDURs ~METhTICH INTERIOR”?, segln la
18 reiviadicscibu, cergcterizado por el hecho de que sobre la
cara de la plsacha de cloruro de poliviuilo que llevs iucros-
tade lz ermadure netilica perforada, se dispoue otre plancha -
de cloruxo de poliviuilo de igusles cardcteristices, la cuales
fuertemente prensada coutrs la primers, bajo lu iuflueeia del
calor, para lograr gque las dos plailchas quedeu soldadas eatre
si, a través de las perforscioues que al efecto presenta la ar-
madura metdlica iatverpuests, prosiguiendo el prensedo hasta lo-
grar wia perfects incorporuciln de la armedurs metdlics @ las -
doé plauachas de cloruro de poliviuilo.-

38.- "PROCEDIMNIEN®C DE FABRICACICH D2 PLAWCHAS RIGIDAS DB CL0~
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RURC DE POLIVIKIIO, COu 4RUADURA WMETALICs IWTERIOR?,., Tal como
se_ha descrito en le preseute memorig.=-

Consta de cugtro hojas folisdas y mecenogrsfisdas por uua
sols carg.-

Baxcelona @ 24 de Marzo de 1964
P.4. de Plastoquimica, S.IL.-
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